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Menetelmda jannitetyssa tilassa olevan elastisen materiaa-
lin kiinnittdmiseksi imukykyiseen tuotteeseen jatkuvalla

tavalla

Keksinnén ala

Esillad olevan keksinndn kohteena ovat yksittdaispa-
katut kertakdyttdiset imukykyiset tuotteet, ja yksityis-
kohtaisemmin sellaiset yksittdispakatut kertakdyttéiset
imukykyiset tuotteet, jotka piddttavdt joustovoimat olles-
saan k&3reessd, ja jotka vapauttavat joustovoimat, Kkun
kddre poistetaan, sallien niiden vaikuttaa imukykyiseen
tuotteeseen.

Keksinndn tausta

Kaikenlaiset ja tapaiset erilaiset imukykyiset
tuotteet, joita on muodostettu kehon nesteiden absorptiota
varten, ovat tietenkin hyvin tunnettuja. Nykyisen tyyppi-
set imukykyiset tuotteet késittidvat terveyssiteet, pikku-
housunsuojat, vaipat ja pidatyskyvyttomyystuotteet.

Useita tekniikan tason mukaisia rakenteita on kehi-
tetty parantamaan imukykyisten tuotteiden vyleistd sopi-
vuutta, niin ettd ne helpommin mukautuvat ihmiskehon &&ari-
viivoihin. Parantamalla imukykyisen tuotteen sopivuutta on
odotettu, ettd imukykyisen tuotteen suorituskyky paranee
myoskin., Joissakin tekniikan tason mukaisissa terveyssi-
teiss8 joustomateriaali on sijoitettu terveyssiteen sivu-
reunoja pitkin. Joustomateriaali sisdltyy materiaaliin,
joka k&sittdsd imukykyisen tuotteen, ja sen vuoksi se ei
ole kd3yttdjdn ndhtdvissd. Joustomateriaali saa aikaan ter-
veyssiteen, jossa on ylospdin kuppimainen muoto, joka pa-
rantaa terveyssiteen yleistd sopeutuvuutta kehoon. Kuiten-
kin on useita pakkaamis-, kuljetus- ja varastointiongel-
mia, jotka liittyvdt tuotteisiin, joilla on yl&sp#din kup-
pimainen muoto.

Muut tekniikan tason mukaiset terveyssiteet ovat

olennaisesti tasaisia muodoltaan, mikd tekee niistid hel-
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pompia pakata, kuljettaa ja varastoida. Kuitenkin nama
tekniikan tason mukaiset terveyssiteet sdilyvdt olennai-
sesti tasaisessa muodossaan koko kéytén ajan. Vaikkakin
olennaisesti tasainen terveysside on helpompi pakata, kul-
jettaa ja varastoida, se ei helposti mukaudu ihmiskehon
dd8riviivoihin. Niinpd olennaisesti tasainen terveysside
saa aikaan yleissopivuuden, jonka jotkut kayttaj&t, jotka
pitdvat parempana ylospdin kuppimaista muotoa, ovat ha-
vainneet olevan epé&toivottavan.

Niinpd on toivottavaa saada aikaan yvksittdispakattu
imukykyinen tuote, esim. terveysside, joka voidaan pakata,
kuljettaa ja varastoida olennaisesti tasaisessa tai lit-
telissd muodossa ja joka kuitenkin mukautuu olennaisesti
ihmiskehon d&8riviivoihin, kun k&yttdjad poistaa imukykyisen
tuotteen pakkauksesta.

Keksinnén yhteenveto

Esill8 oleva keksintd saa aikaan menetelmdn, jossa
jatkuvasti kiinnitetd#n erillisid j&nnitetyn joustavan
materiaalin osia liikkuvien imukykyisten tuotteiden ennal-
ta mddrattyihin toisistaan erillddn oleviin kohtiin, jol-
loin mainituissa imukykyisissd tuotteissa on yldlevy, ta-
kalevy ja imukykyinen sisus. Menetelmd kasitt&did seuraavat
vaiheet: sy®tetddn kokoonpantava terveysside ensimmiiselle
kokoonpanoasemalle; sydtetdidn venytetty joustavan materi-
aalin kaistale mainitulle ensimmdiselle kokoonpanoasemal-
le; kiinnitet&&n pid&tinmateriaalin kaistale mainittuun
joustavan materiaalin kaistaleeseen, jolloin mainittu pi-
ddtinmateriaali pidattd3a mainitun Jjoustavan materiaalin
kaistaleen olennaisesti Jj&nnitetyssd tilassa:; leikataan
jannitetyn Jjoustavan materiaalin Kkaistale erillisiin
osiin; kiinnitetddn mainitut jannitetyn joustavan materi-
aalin erilliset osat mainittuun takalevyyn mainitulla en-
simmdiselld kokoonpanoasemalla; sybtetddn jatkuva kdadrema-
teriaaliraina toiselle kokoonpanocasemalle; levitet&d&dn pik-

kuhousuihin kiinnittyv88 liimaa keskeytyksin mainittuun
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jatkuvaan kadremateriaalirainaan; kiinnitet&&n mainittu
jatkuva k&d&aremateriaaliraina mainittuun takalevyyn ja mai-
nittuun pidédtinmateriaaliin terveyssideyhdistelm&n muodos-
tamiseksi; leikataan mainittu jatkuva k&d3remateriaaliraina
erillisiin pituuksiin; taitetaan mainittu terveyssiteen ja
kddreen yhdistelmd; ja suljetaan mainittu ké&idre.

Piirustusten suppea kuvaus

Vaikkakin selitys ja vaatimukset yksityiskohtaises-
ti esittévdt ja vaatimukset selvidsti tuovat esiin esilléa
olevan keksinnén kohteen, on luultavaa, ettd esilld oleva
keksinté ymmdrretddn paremmin seuraavasta kuvauksesta ja
piirustuksista, joissa samat viitenumerot viittaavat sa-
moihin osiin ja joissa:

Kuvio 1 on yldpuolinen tasokuvanto esilld olevan
keksinndn mukaisesta edullisesta terveyssiteestd, jossa
osia on leikattu osittain pois, jotta selvemmin esitettdi-
siin terveyssiteen rakenne;

Kuvio 2 on poikkileikkauskuvanto kuvion 1 mukaises-
ta terveyssiteestsd otettuna leikkauslinjaa 2-2 pitkin;

Kuvio 3 on tasokuvanto, joka esittdid joustavan ma-
teriaalin edullista sijoitusta terveyssiteen takalevyyn:

Kuvio 4 on tasokuvanto, joka esittéda pidadtinmateri-
aalin edullista sijoitusta kddreeseen;

Kuvio 5 on osittain poisleikattu perspektiivikuvan-
to terveyssiteestd ja siihen liittyvidstd kédreestd sen
jélkeen, kun ne on taitettu ja suljettu;

Kuvio 6 on perspektiivikuvanto terveyssiteestd sen
jalkeen, kun siihen liittyvad k&dre on poistettu;

Kuvio 7 on perspektiivikuvanto terveyssiteestd ja
siihen liittyvastd kadreestd sen jdlkeen, kun ne on tai-
tettu ja suljettu;

Kuvio 8 on perspektiivikuvanto terveyssiteestid ja
siihen liittyvastd kd&reestd osittain avatussa tilassa;

Kuvio 9 on poikkileikkauskuvanto esilld olevan kek-

sinndn mukaisen terveyssiteen toisesta suoritusmuodosta;
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Kuvio 10 on vyl&puolinen tasokuvanto esilld olevan
keksinndtn mukaisen terveyssiteen toisesta suoritusmuodos-
ta;

Kuvio 11 on poikkileikkauskuvanto kuvion 10 mukai-
sesta terveyssiteestd otettuna leikkauslinjaa 11-11 pit-
kin;

Kuvio 12 on ylédpuolinen tasokuvanto esill&@ olevan
keksinndn mukaisen terveyssiteen toisesta suoritusmuodos-
ta;

Kuvio 13 on poikkileikkauskuvanto kuvion 12 mukai-
sesta terveyssiteestd otettuna leikkauslinjaa 13-13 pit-
kin;

Kuvio 14 on yksinkertaistettu poikKileikkaussivu-
pystykuvanto, joka esittdd esilld olevan keksinntn mukais-
ten terveyssiteiden kokoamista; ja

Kuvio 15 on yksinkertaistettu poikkileikkauskaava-
pystykuvanto, joka esittdd esilld olevan keksinndn mukais-
ten terveyssiteiden kokoamista.

Keksinnén yksityiskohtainen kuvaus

1. Imukykyisen tuotteen yleinen kuvaus

Tdssd kdytettynd termi "imukykyinen tuote" viittaa
laitteisiin, jotka absorboivat ja piddttavat kehon erit-
teitd, ja yksityiskohtaisemmin se viittaa laitteisiin,
jotka sijoitetaan kayttdjén kehoa vasten tai sen l3heisyy-
teen absorboimaan ja pidattamddn kehon erittidmit erilaiset
nesteet. Termin "imukykyinen tuote" on tarkoitus kasittas
vaipat, kuukautissuojat, terveyssiteet, pikkuhousunsuojat,
piddtyskyvyttomyyssuojat ja senkaltaiset. Termid "kerta-
kadyttdinen" kaytetddn tdssd kuvaamaan imukykyisii tuottei-
ta, joita ei ole tarkoitus pestd tai muulla tavoin varas-
toida tai k&yttdd uudelleen imukykyisend tuotteena (so. ne
on tarkoitus havittdd yhden kdyton jdlkeen, ja edullisesti
kompostoida tai muulla tavoin hdvittdd ymparistdystavalli-
selld tavalla). "Yhtendinen" imukykyinen tuote viittaa

imukykyisiin tuotteisiin, jotka on muodostettu erillisistéa
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osista, jotka on yhdistetty yhteen muodostamaan jérjeste-
tyn kokonaisuuden, niin ettd ne eivdt vaadi erillisii kd-
sittelyosia kuten erillistd pidintd ja alustaa.

Esilla olevan keksinndén mukaisen yhtendisen kerta-
kdyttdisen imukykyisen tuotteen edullinen suoritusmuoto on
kuukautissuoja, terveysside 20, joka on esitetty kuviossa
1. Tass8 kdytettynd termi "terveysside" viittaa imukykyi-
seen tuotteeseen, jota naiset kdyttdvdt hdvyn aluetta vas-
ten, yleensid virtsa- ja sukuelinten alueen ulkopuolella,
ja jonka on tarkoitus absorboida ja pitd& sis&dllididn kuu-
kautisnesteet ja muut emdttimen eritteet, jotka tulevat
kdyttadjan kehosta (esim. veri, kuukautisvuoto ja virtsa).
Hapyhuulten vdliset laitteet, jotka ovat osittain k&ytta-
jén h&vyn eteisalueen sisd- ja osittain sen ulkopuolella,
kuuluvat myts tamdn keksinndén suojapiiriin. Tdssd kaytet-
tynda termi "hdvyn alue" tarkoittaa ulkoisesti ndkyvad nai-
sen sukuelinten aluetta. On ymmidrrettdva kuitenkin, etta
esilld oleva keksintd on myds kdyttokelpoinen muissa nais-
ten hygienia- tai kuukautisalustoissa kuten pikkuhousun-
suojissa tai muissa imukykyisissd tuotteissa, kuten pida-
tyskyvyttomyyssuojissa ja senkaltaisissa.

Terveyssiteessd 20 on kaksi pintaa, kehoon kosket-
tava pinta tai "kehon puoleinen pinta" 20a ja vaatteen
puoleinen pinta 20b. Terveysside 20 on esitetty kuviossa 1
katsottuna kehon puoleisesta pinnasta 20a. Kehon puoleista
pintaa 20a on tarkoitus pit&da kayttdjédn kehoa vasten. Ter-
veyssiteen 20 vaatteen puoleinen pinta 20b (esitetty ku-
viossa 2) on vastakkaisella puolella ja se on tarkoitus
sijoittaa kayttdjén alusvaatteita vasten, kun terveyssi-
dettd 20 kaytetéadn.

Terveyssiteessd 20 on kaksi keskilinjaa, pitkitt&i-
nen keskilinja "1" ja poikittainen keskilinja "t". Termi
"pitkittdinen" ("longitudinal") viittaa t&ss&d k#ytettyna
viivaan, akseliin tai suuntaan terveyssiteen 20 tasossa,
joka on yleisesti suuntautunut (esim. suunnilleen yhden-
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kdyttdj&n vasempaan ja oikeaan kehon puoliskoon, kun ter-
veyssidettd 20 kidytetddn. Termejd "poikittainen" ("trans-
versal") tai "poikkisuuntainen" ("lateral") voidaan tésséd
kaytettynd ka@yttdd keskenddn vaihtoehtoisesti, ja ne viit-
taavat linjaan, akseliin tai suuntaan, joka on siind ter-
veyssiteen 20 tasossa, joka on yleisesti kohtisuorassa
pitkittédissuuntaa vastaan. _

Kuvio 1 on yldpuolinen tasokuvanto esilld olevan
keksinndn mukaisesta terveyssiteestd 20 ja kddreestd 30
littedssd tilassa, rakenteen osien ollessa poisleikattui-
na, jotta selvemmin esitettdisiin terveyssiteen 20 rakenne
ja jolloin se terveyssiteen 20 osa 20a, joka on kéyttdjaa
kohti tai kosketuksissa t&h&n, on suunnattuna Kkatsojaa
kohti. Kuten kuviossa 1 on esitetty, terveysside 20 kasit-
tdd edullisesti nestettd lapdisevidn yldlevyn 22, nestettd
ldpdisemattdmén takalevyn 23, joka on liitetty yl&levyyn
22, ja imukykyisen sisuksen 24, joka on sijoitettu yldle-
vyn 22 ja takalevyn 23 valiin.

Terveysside 20 voidaan myos wvarustaa yhdelld tai
useammalla lisdkerroksella tai osalla. Namd kdsittdvat
vastaanottokerroksen (tai "toisen yl&levyn") 25, joka on
sijoitettu yleisesti yldlevyn 22 ja imukykyisen sisuksen
24 valiin. Terveysside 20 kdsittdd myds kuitukerroksen 26,
joka on sijoitettu imukykyisen sisuksen 24 ja takalevyn 23
vadliin. Kuitukerros 26 toimii pid&ttden imukykyisen sisuk-
sen 24 materiaalin repedmdstd (kun sisus koostuu verkote-
tuista selluloosakuiduista) ja terveyssiteen 20 kerrokset
on saumattu.

Terveyssiteessd 20 on reunat, jotka yleisesti ké&-
sittdvat pitkittdiset reunaosat 32 ja poikittaiset reuna-
osat 34. Reuna mddrittdd terveyssiteen 20 ulkorajan, kun
taas pitkittdiset reunaosat 32 ja poikittaiset reunaosat
34 md&rittavat terveyssiteen 20 ulkorajan kutakin pitkit-
tdistd sivua ja vastaavasti poikittaista p&atyad pitkin.
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Kuvio 2 on poikkileikkauskuvanto terveyssiteestd 20
otettuna kuvion 1 leikkauslinjaa 2-2 pitkin. Kuten kuvios-
ta 2 voidaan ndhd&, terveyssiteessd 20 on liimaosa 28.
Liimaosa 28 on sijoitettu takalevyn 23 ulospdin suuntautu-
neeseen pintaan, ja kaytdssd se toimii kiinnittden ter-
veyssiteen 20 kdyttdjadn alusvaatteisiin, pitden siten ter-
veyssiteen 20 paikallaan kaytt&djén kehoa vasten. Liimaosa
28 voi olla liimapddllysteen muodossa, joka on kaistaleina
tai missd tahansa muussa sopivassa muodossa. Edullisesti
takalevy 23 on paddllystetty tasaisesti paineherkillsd kuu-
masulaliimakerroksella kuten NS34-2823, jota valmistaa
National Starch and Chemical, Bridgewater, NJ.

Terveyssiteessd 20 on edullisesti kaksi erillisté
joustavan materiaalin 50 osaa, jotka on kiinnitetty taka-
levyn 23 ulospdin suuntautuneeseen pintaan tai vaatteen
puoleiseen pintaan. Joustavan materiaalin 50 kahteen eril-
liseen osaan on irrotettavasti kiinnitetty kaksi erillistéa
piddtinmateriaalin 52 osaa. Piddtinmateriaali 52, joka on
irrotettavissa, pidattdsd joustavan materiaalin 50 olennai-
sesti jannitetyssd tilassa, kunnes joustava materiaali 50
erotetaan pid&ttévastad materiaalista 52, jolloin joustavan
materiaalin 50 jannitys wvapautuu.

' Kuvio 9 on poikkileikkauskuvanto esillid olevan kek-
sinnén mukaisen terveyssiteen 20 toisesta suoritusmuodos-
ta. Kuten voidaan ndhdd kuviosta 9, terveysside 20 k3sit-
tad edullisesti nestettid l&pdisevin yldlevyn 22, nestettad
ldpdisemdttomén takalevyn 23, joka on liitetty ylidlevyyn
22, ja imukykyisen sisuksen 24, joka on sijoitettu ylile-
vyn 22 ja takalevyn 23 vdliin., Terveysside 20 kiasittda
myts vastaanottokerroksen 25, joka on sijoitettu yleisesti
ylédlevyn 22 ja imukykyisen sisuksen 24 vdliin. Terveysside
20 kdsittdd myds kuitukerroksen 26, joka on sijoitettu
imukykyisen sisuksen 24 ja takalevyn 23 valiin. Terveyssi-

de 20 k&@sittdd myds liimaosan 28, joka on sijoitettu taka-
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levyn 23 ulospdin suuntautuneelle pinnalle. Ka&dre 30 on
irrotettavasti kiinnitetty liimaosaan 28.

Terveysside 20 kdsittédd edullisesti kaksi erillistéa
joustavan materiaalin osaa 50, jotka on pysyvasti kiinni-
tetty takalevyn 23 ulospdin suuntautuneelle pinnalle tai
vaatteen puoleiselle pinnalle. Kddre 30 on edullisesti
irrotettavasti kiinnitetty joustavan materiaalin 50 kah-
teen erilliseen osaan. Kadre 30 pitdd edullisesti jousta-
van materiaalin 50 olennaisesti jannitetyssa tilassa, kun-
nes kidare 30 erotetaan joustavasta materiaalista 50, jol-
loin j&nnitys joustavassa materiaalissa 50 vapautuu.

Kuvio 10 on ylédpuolinen tasokuvanto esilld olevan
keksinnén toisen suoritusmuodon mukaisesta terveyssiteestd
20 ja kdareestda 30 littedssd tilassa, kun osia rakenteesta
on leikattu pois, jotta terveyssiteen 20 rakenne esitet-
tdisiin selvemmin, ja jolloin terveyssiteen 20 se osa 20a,
joka on kdytt&djdan pain tai kosketuksissa tdhdn, on suun-
nattu katsojaa kohti. Kuten kuviossa 10 on esitetty, ter-
veysside 20 kasittidd edullisesti nestettd lapaisevidn yla-
levyn 22, nestettd lipdisemdttomdn takalevyn 23, joka on
liitetty yldlevyyn 22, ja imukykyisen sisuksen 24, joka on
sijoitettu yl&levyn 22 ja takalevyn 23 vdliin. Terveysside
20 kdsittad myds vastaanottokerroksen 25, joka on sijoi-
tettu yleisesti ylalevyn 22 ja imukykyisen sisuksen 24
vdliin. Terveysside 20 kdsittdd edullisesti kaksi erillis-
td joustavan materiaalin 50 osaa, jotka on kiinnitetty
takalevyn 23 kehoon p&in olevalle pinnalle ja imukykyisen
sisuksen 24 pitkittdisiin osiin.

Kuvio 11 on poikkileikkauskuvanto terveyssiteestd
20 otettuna kuvion 10 linjaa 11-11 pitkin. Kuten kuviosta
11 voidaan n&hdd, terveysside 20 k&sittad liimaosan 28,
joka on sijoitettu takalevyn 23 vaatteen pucleiselle pin-
nalle.

Kadre 30, joka on irrotettavasti kiinnitetty taka-
levyn 23 ulompaan tai wvaatteen puoleiseen pintaan, pitdd



10

15

20

.....

joustavan materiaalin 50 olennaisesti jé&nnitetyssd tilas-
sa, kunnes k#dire 30 erotetaan takalevystd 23, jolloin
joustavan materiaalin 50 ja@nnitys vapautuu. Edullisesti
kdare 30 k&sittdd jaykisteosia 31 sisddnpdin suunnatuilla
pinnoillaan. Jaykisteosat 31 saavat aikaan k&dreeseen 30
lisdtuen joustavan materiaalin 50 pitdmiseksi olennaisesti
jénnitetyssd tilassa, kunnes kddre 30 erotetaan takalevys-
ta 23.

Kuvio 12 on ylépuoleinen tasokuvanto esillad olevan
keksinnén mukaisen terveyssiteen 20 ja k8dreen 30 vaihto-
ehtoisesta suoritusmuodosta littedssd tilassa, jolloin
rakenteen osia on leikattu pois terveyssiteen 20 rakenteen
esittémiseksi selvemmin, ja jolloin terveyssiteen 20 se
osa 20a, joka on kayttédj&an pain tai kosketuksissa t&hdn,
on suunnattuna katsojaan pdin. Kuten kuviossa 12 on esi-
tetty, terveysside 20 kasittidd edullisesti nestettd lapdi-
sevdn yldlevyn 22, nestettd l&dpdisemdttomidn takalevyn 23,
joka on liitetty yldlevyyn 22, ja imukykyisen sisuksen 24,
joka on sijoitettu ylédlevyn 22 ja takalevyn 23 wvaliin.
Terveysside 20 kdsitt8d myds vastaanottokerroksen 25, joka
on sijoitettu yleisesti yl&levyn 22 ja imukykyisen sisuk-
sen 24 vdliin. Terveysside 20 k&sittdd edullisesti kaksi
erillistd joustavan materiaalin 50 osaa, Jjotka on kiinni-
tetty takalevyn 23 kehoon pdin olevalle pinnalle. Lis&ksi
terveysside 20 kasittdd edullisesti kaksi joustavan mate-
riaalin erillistd lisdosaa 51, jotka on myds kiinnitetty
takalevyn 23 kehoon p&din olevalle pinnalle.

Kuvio 13 on poikkileikkauskuvanto terveyssiteestd
20 otettuna kuvion 12 linjaa 13-13 pitkin. Kuten kuviosta
13 voidaan n&hda, terveysside 20 kdsittdad liimaosan 28.
Liimaosa 28 on sijoitettu takalevyn 23 ulospdin suuntautu-
neelle pinnalle ja k3ytHssd se toimii terveyssiteen 20
kiinnittdmiseksi k&yttdjdn alusvaatteisiin, jolloin se

pitdd terveyssiteen 20 paikallaan k&ytt&j&n kehoa vasten.
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Irrokepaperi 29 on edullisesti sijoitettu takalevyn 23 ja
kddreen 30 valiin.

Kddreessd 30 on erilliset joustavan materjaalin
osat, 50 ja 51, olennaisesti jannitetyssd tilassa, kunnes
kadre 30 erotetaan takalevystd 23, jolloin joustavan mate-
riaalin 50 ja 51 jannitys vapautuu. Edullisesti k&&reessa
30 on jaykisteosia 30a. Jadykisteosat 30a ovat kddremateri-
aalin paksuja osia, jotka saavat aikaan lisdtuen joustavan
materiaalin 50 ja 51 pitémiseksi olennaisesti jdnnitetyssd
tilassa, kunnes kdidre 30 erotetaan takalevysta 23.

Terveyssiteen yKsittdisid osia tarkastellaan nyt
vksityiskohtaisemmin.

2. Terveyssiteen vksittiiset osat

A. Ylalevy

Yldlevy 22 on mukautuva, pehmedltd tuntuva ja kayt-
t&jadn ihoa &rsyttamdtén. Edelleen ylélevy 22 on nestettad
lépdisevd ja sallii nesteiden (esim. kuukautisvuodon
ja/tai virtsan) helposti tunkeutua paksuutensa l&pi. So-
piva ylalevy 22 voi olla valmistettu laajasta joukosta
erilaisia materiaaleja kuten kudotuista ja kuitumateriaa-
leista; polymeerimateriaaleista kuten rei'itetyistd termo-
plastisista kalvoista, rei'itetyistd muovikalvoista, Jja
hydraulisesti syvdvedetyistd termoplastisista kalvoista;
huckoisista vaahdoista; verkkomaisista vaahdoista; verkko-
maisista termoplastisista kalvoista; ja termoplastisista
harsokankaista. Sopivat kudotut ja kuitumateriaalit voivat
kdsittdd luonnonkuituja (esim. puu- tai puuvillakuituja),
synteettisid kuituja (esim. polymeerikuituja kuten polyes-
teri-, polypropeeni- tai polyeteenikuituja) tai luonnon-
kuitujen ja synteettisten kuitujen yhdistelmii.

Edullinen ylélevy 22 ké&sittdd rei'itetyksi muodos-
tetun kalvon. Rei'itetyksi muodostetut kalvot ovat edulli-
sia yldlevyiksi, koska ne pddstdvdt kehon nesteet 1lé&pi
eivdatkd kuitenkaan absorboi niitd ja niilld on vain v&h&i-

nen taipumus sallia nesteiden kulkea takaisin 1ldpi ja
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uudelleenkostuttaa kayttédjén iho. Siten muodostetun kalvon
pinta, joka on kehon kanssa kosketuksissa, sdilyy kuivana,
jolloin kehon tahriintuminen vihenee ja kayttajastad tuntuu
mukavammalta. Sopivia muotokalvoja on kuvattu US-patent-
tijulkaisussa 3 929 135, hakijana Thompson, 30.12.1975;
US-patenttijulkaisussa 4 324 246, hakijana Mullane et al.,
13.4.1982; US-patenttijulkaisussa 4 342 314, hakijana
Radel et al., 3.8.1982; US-patenttijulkaisussa 4 463 045,
hakijana Ahr et al., 31.7.1984; US-patenttijulkaisussa
4 629 643, hakijana Curro et al., 16.12.1986; ja US-pa-
tenttijulkaisussa 5 006 394, hakijana Baird, 9.4.1991.
Kukin ndistd patenttijulkaisuista sisd@llytetddn t&hén
viitteeksi. Edullinen yl&levy 22 esilld olevaa keksintca
varten on muotokalvo, joka on kuvattu yhdessd tai useam-~
massa ylld mainituista patenttijulkaisuista, ja jota mark-
kinoi terveyssiteitd varten The Procter & Gamble Company,
Cincinnati, Ohio, nimell& "DRI-WEAVE".

Esill8 olevan keksinndn edullisen suoritusmuodon
mukaisesti muotokalvoyldlevyn 22 kehon puoleinen pinta on
hydrofiilinen, jotta se auttaisi nestettd kulkemaan ylale-
vyn 22 l&pi nopeammin kuin jos kehon puoleinen pinta ei
olisi hydrofiilinen. T&ma& vdhentdd sen todenndkdisyyttd,
ettd kuukautisvuoto virtaisi pois yldlevystd ennemminkin
kuin virtaisi imukykyiseen sisukseen 24 ja imeytyisi sii-
hen. Edullisen suoritusmuodon mukaisesti pinta-aktiivinen
aine on sisdllytetty muotokalvoyldlevyn 22 polymeerimate-
riaaleihin, Kuten on kuvattu US-patenttihakemuksessa nro
07/794 745, jonka nimitys on "Absorbent Article Having A
Nonwoven and Apertured Film Coversheet", tehty 19.11.1991,
hakijana Aziz et al. Vaihtoehtoisesti ylalevyn 22 kehon
puoleinen pinta voidaan tehdd hydrofiiliseksi kdsittele-
m&llsd sitd pinta-aktiivisella aineella, jota on kuvattu
US-patenttijulkaisussa 4 590 264, hakijana Osborn, 21.8.
1991 ja US-patenttijulkaisussa 5 009 653, hakijana Osborn,
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23.4.1991, joista molemmat patenttijulkaisut sisdllytetasdn
tdhdn viitteiksi.

B. Imukykyinen sisus

Imukykyinen sisus 24 voi olla mik& tahansa imuky-
kyinen valine, joka Kkykenee imemd3dn tai pidattamddn nes-
teitd (esim. kuukautisvuotoa ja/tai virtsaa). Kuten Kku-
viossa 2 on esitetty, imukykyisessd sisuksessa 24 on kehon
puoleinen pinta, vaatteen puoleinen pinta, sivureunat ja
pédtyreunat. Imukykyinen sisus 24 voi olla valmistettu
hyvin eri kokoiseksi ja muotoiseksi (esim. suorakulmaisek-
s5i, soikeaksi, tiimalasin muotoon, koiranluun nmuotoiseksi,
epdsymmetriseksi jne.) ja hyvin erilaisista nestettd ime-
vistd materiaaleista, joita yleisesti kdytet&d&n terveyssi-
teissd ja muissa imukykyisissd tuotteissa, kuten hienoksi-
jauhettua puuhioketta, jota yleensd nimitet&d&n ilmahuovak-
si. Esimerkki muista sopivista imukykyisistd materiaaleis-
ta kdsittdd krepatun selluloosavanun; sulapuhalletut poly-
meerit sis&dltden koformin; kemiallisesti jaykistetyt, mo-
difioidut tai verkotetut selluloosakuidut; kapillaarikana-
vakuidut; synteettiset kuidut kuten krepatut polyesteri-
kuidut; turvepehkun; verkot kagittden verkkokddreet ja
verkkolaminaatit; imukykyiset vaahdot; imukykyiset sienet;
superabsorbenttipolymeerit; imukykyiset geelinmuodostavat
materiaalit; tai mitkd tahansa vastaavat materiaalit tai
materiaalien yhdistelmdt tai n&iden sekoitukset.

Imukykyisen sisuksen 24 muoto ja rakenne voi myfs
vaihdella (esim. imukykyisess&d sisuksessa voi olla vaihte-
levanmittaisia vythykkeitd (esim. se voi olla siten profi-
loitu, ettd se on keskeltd paksumpi), vaihteleva hydrofii-
lisyysgradientti, superabsorbenttigradientti, tai pienem-
mdn tiheyden ja pienemmdn keskimddréisen pintapainon omaa-
via vastaanottovydhykkeitd; tai se voi k&sittad3d yhden tai
useampia kerroksia tai rakenteita). Imukykyisen sisuksen
24 kokonaisimukyvyn pitd8isi kuitenkin olla yhteensopiva

terveyssiteen 20 suunnitellun kuormituksen ja aiotun kay-
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t®dn kanssa. Edelleen imukykyisen sisuksen 24 koko ja imu-
kyky voivat vaihdella sopeutuen eri k8yttdihin kuten pidid-
tyskyvyttomyyssuojiksi, pikkuhousunsuojiksi, tavallisiksi
terveyssiteiksi tai yokayttddn tarkoitetuiksi terveyssi-
teiksi.

Esimerkkejd imukykyisistd rakenteista kdytettavaksi
esilld olevan keksinnén mukaisena imukykyisend sisuksena
kuvataan US-patenttijulkaisussa 4 950 264, hakijana
Osborn, 21.8.1990; US-patenttijulkaisussa 4 610 678, ha-
kijana Weisman et al., 9.9.1986; US-patenttijulkaisussa
4 834 735, hakijana Alemany et al., 30.5.1989; US-patent-
tijulkaisussa 5 009 653, hakijana Osborne, 23.4.1991; ja
EP-patenttihakemusjulkaisussa 0 198 683, The Procter &
Gamble Company, julkaistu 22.10.1986 Duenk et al.:in ni-
missd. Kukin n8istd julkaisuista sisdllytetddn tédssd viit-
teeksi.

Imukykyisen sisuksen 24 edullinen suoritusmuoto
kdsittad Kkuviossa 2 esitetyn laminaattirakenteen. Lami-
naatti kdsittidid kerroksen superabsorbenttipolymeeria (tai
imukykyistd geelinmuodostavaa materiaalia) ja yhden tai
useampia levyj8 tai rainoja verkotettuja selluloosakui-
tuja. Sopivia verkotettuja selluloosakuituja imukykyisté
sisusta 24 varten on kuvattu US-patenttijulkaisussa
4 888 093, hakijana Cook et al., 19.12.1989; US-patentti-
julkaisussa 4 822 543, hakijana Dean et al., 18.4.1989;
US-patenttijulkaisussa 4 889 595, hakijana Schoggen et
al., 26.12.1989; ja US-patenttijulkaisussa 4 898 642, ha-
kijana Moore et al., 6.2.1990; US-patenttijulkaisussa
4 935 022, 19.6.1990, hakijana Lash et al.; EP-patenttiha-
kemusjulkaisussa 0 427 316 A2 ja EP-patenttihakemusjulkai-
sussa 0 427 317 A2, julkaistu Herron et al.:in nimissd
15.5.1991; ja EP-patenttihakemusjulkaisussa 0 429 112 A2,
julkaistu Herron et al.:in nimissd 29.5.1991, jotka sisal-~

lytetddn tédssd viitteiksi.
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Kuviossa 2 esitetyssa suoritusmuodossa verkotetut
selluloosakuidut k&sittdvadt yksittdisen levyn, joka on
imukykyisen geelinmuodostavan materiaalin 40 partikkeli-
kerrosten pddllysteend. Levy on k&&ritty siten, ettd sillid
nayttdad olevan "c"-muoto pd&dysta katsottuna. Kaaritty
levy muodostaa yldkerroksen 41 ja alakerroksen 42. Vaih-
toehtoisissa suoritusmuodeoissa laminaatti voidaan muodos-
taa monilla muilla tavoin, kuten muodostamalla erillisistad
verkotetun selluloosamateriaalin rainoista (tai muusta
imukykyisestd materiaalista) imukykyisen sisuslaminaatin
eri kerrokset, kun ne eividt ole yksittaisia levyjd, tai
valmistamalla se lis&kerroksiseksi.

Tamédn tyyppisessd sisuksessa jalostetaan kiharret-
tuja, taivutettuja, edullisesti kemiallisesti jaykistetty-
j& ja verkotettuja selluloosakuituja saamaan aikaan kuitu-
ja, joita voidaan kayttdd levymuodossa imukykyisend sisuk-
sena. Sopivien kiharrettujen, kemiallisesti jaykistettyjen
selluloosakuitujen valmistus, joista wvoidaan valmistaa
jalostettuja, kiharrettuja, kemiallisesti jaykistettyjé
selluloosakuituja, on esitetty yksityiskohtaisesti US-
patenttijulkaisuissa 4 888 903; 4 822 543; 4 889 595;
4 889 597; 4 889 596 ja 4 898 642.

Sellaisten kuitujen kdyttd imukykyisten geelinmuo-
dostavien materiaalien yhteydessd ja v&line sellaisten
vhdistelmien valmistamiseksi on kuvattu US-patenttijulkai-
sussa 4 935 022. Sellaiset valmistelut kdsittavat tyypil-
lisesti aldehydien, Kkuten glutaraldehydin, k&ytén verko-
tusaineina. Lis&ksi polykarboksyylihappoja voidaan kdyttdi
verkotusaineina. On huomattava, ettd muita védlineitd mui-
den verkotettujen selluloosakuitujen valmistamiseksi tun-
netaan nyds, ja sellaisia kuituja voidaan myds kayttaa
tdgssd, vaikkakin nesteenimuominaisuudet voivat olla vdhem-
man optimaalisia verrattuna ylld mainittuihin kuituihin.
Viitata voidaan useisiin lainauksiin US-patenttijulkaisus-

sa 4 898 642 ja julkaisussa PCT-US-89/01 581 toisen tyyp-
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pisten kuitujen suhteen. Kun kiharrettuja selluloosakuitu-
ja kdsitelldsdn, ne jalostetaan kuitujen aikaansaamiseksi,
joita kdytetdsan valmistettaessa edullisia imukykyisid si-
suksgia, joita kéaytet&dn t&td keksintdad toteutettaessa.

C. Takalevy

Takalevy 23 on nesteitd (esim. kuukautisvuotoa
ja/tai virtsaa) lapdisem&ttn ja se on edullisesti valmis-
tettu ohuesta muovikalvosta, vaikkakin muita joustavia
nestettd ldpdisemdttdimid materiaaleja wvoidaan myds kayt-
tad. Tdssd kaytettynd termi "joustava" viittaa materiaa-
leihin, jotka ovat mukautuvia ja helposti mukautuvat ih-
miskehon yleiseen muotoon ja &&driviivoihin. Takalevy 23
estdd imukykyisen sisuksen 24 imemid ja pidattidmia nestei-
td kastelemasta kohteita, jotka koskettavat terveyssidetta
20, kuten pikkuhousuja, pyjamaa ja alusvaatteita. Takalevy
23 voi siten kasittdsd kudotun tai kuitumateriaalin, poly-
meerikalvoja kuten termoplastisia polyeteeni-~ tai polypro-
peenikalvoja, tai yhdistemateriaaleja kuten kalvop&adllys-
tettyd kuitumateriaalia. Edullisesti takalevy 23 on poly-
eteenikalvoa, jonka paksuus on noin 0,012 mm:std (0,5 tu-
hannesosatuumasta) 0,051 mm:iin (2,0 tuhannesosatuumaan).
Esimerkkin& olevia polyeteenikalvoja valmistaa Clopay
Corporation, Cincinnati, Ohio, nimellad P18-0401, ja Ethyl
Corporation, Visqueen Division, Terre Haute, Indiana, ni-
melld XP-39385. Takalevy 23 on edullisesti kohokuvioitu
ja/tai mattaviimeistelty kankaanomaisemman ulkon&tn ai-
kaansaamiseksi. Edelleen takalevy 23 voi sallia hoyryjen
poistumisen imukykyisestd sisuksesta 24 (so. olla hengit-
tdva), vaikkakin se yhd estdd nesteiden kulkemisen takale-
vyn 23 lé&pi.

D. Kd&ire

Kadre 30 liittyy terveyssiteeseen 20 ja sillad on
yvleisesti suuremmat mitat kuin terveyssiteelld 20. Siten
k#dreessd 30 on pitkittdiset l&app3osat 36, jotka kasitta-

vdt sen osan kddreestd 30, joka on kddreen 30 pitkittdis-~
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reunojen 35 ja terveyssiteen 20 pitkittdisten reunaosien
32 valill&. Kuviossa 1 esitetyn edullisen suoritusmuodon
mukaisesti k&&reessd 30 on myds poikittaiset lapp&dosat 38,
jotka k&sittdvdt sen osan kddreestd 30, joka on kddreen 30
poikittaisreunojen 37 ja terveyssiteen 20 poikittaisosien
34 vdlissa.

Kdareessd 30 on vastakkaiset pinnat. Yksi pinta on
sisddnpéin suuntautunut pinta, joka on suuntautunut liimaa
28 ja takalevyn 23 ulospdin suuntautunutta pintaa kohti.
Toinen pinta on ulospdin suuntautunut pinta, joka on vas-
tapddtd sisdanpdin suuntautunutta pintaa ja joka on suun-
tautunut poispdin terveyssiteestd 20. Edullisesti sisdin-
pédin suuntautunut pinta on irrokepddllystetty, jotta kiadre
30 saataisiin helposti ja mukavasti irrotetuksi takasivun
23 liimasta 28. Toisin sanoin k&dre 30 on irrotettavasti
kiinnitetty liimaosaan 28. Tdssd kdytettynd "irrotettavas-
ti kiinnitetty" viittaa kahden tai useamman osan suhtee-
seen, jotka voidaan kiinnittd3 ja erottaa vahingoittamatta
tai asiattomasti vadnta&m&ttd kumpaakaan osaa. Kuten aikai-
semmin on t&dssd selitetty, liima 28 toimii kiinnittden
terveyssiteen 20 K&dyttdjan alusvaatteisiin pitden siten
terveyssiteen 20 paikallaan kayttdjédn kehoa vasten. Kiaidre
30 suojaa liimaa 28 saastumiselta tai tarttumasta muihin
kuin haluttuihin alueisiin ennen kayttoa.

Silikoni-irrokkeiden, jotka ovat hyvin tunnettuja
alalla, on havaittu toimivan hyvin. Kddre 30 voi olla vyo-
hykkeitt8in p&dllystetty irrokepddllysteelld vain liiman
28 alueilla, tai se voi olla tdysin p&ddllystetty irrok-
keella koko sis&&npdin suuntautuneelta pinnaltaan toivo-
muksen mukaan. K&ddre 30 voi olla valmistettu kalvoista,
paperista tai muista alalla hyvin tunnetuista materiaa-
leista. Edullisesti k#&re 30 on polyeteenikalvoa, jonka
paksuus on noin 0,012 mm:std (0,5 tuhannesosatuumasta)

noin 0,12 mm:iin (5,0 tuhannesosatuumaan).
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Kadre 30 on takalevyosan 23 ulospdin suuntautuneen
pinnan p&&l113, jolloin pitkittdaiset lidppdosat 36 ulkonevat
pitkittdisten reunaosien 32 ulkopuolelle. On t&rke&& huo-
mata, ettd kdadre 30 ei ole taitettu yldlevyosan 22 pdidlle
tai muuten tuotu kosketuksiin sen kanssa, kKun terveysside
20 on olennaisesti littedssd tilassa, kuten Kuviossa 1 on
esitetty. Toisin sanoen, k#areen 30 sisddnpdin suuntautu-
nut pinta, joka on takalevyosaan 23 pdin, on kosketussuh-
teessa vain takalevyosan kanssa. Kuitenkin taitettaessa
kddre 30 ja terveysside 20, kddre 30 tulee Kkosketuksiin
yldlevyn 22 osien kanssa.

Esimerkki sopivasta kddreestd 30 on esitetty ylei-
sesti mainitussa US-patenttijulkaisussa 4 556 146, hakija-
na Swanson et al., 3.12.1985, johon patenttiin tdssg vii-
tataan.

Viitaten nyt kuvioon 11, k&dre 30 edullisesti k&-
sittdd jdykisteosia 31 sisddnpdin suuntautuneella pinnal-
laan. Jaykisteosat 31 saavat aikaan kdidreen 30 lisdtuen,
jotta joustava materiaali 50 pysyy olennaisesti j&nnite-
tyss8 tilassa siihen asti, kun k&idre 30 erotetaan takale-
vystd 23. Edullisesti jaykisteosat 31 on valmistettu poly-
eteenistd. Muut sopivat materiaalit jaykisteosia 31 varten
kasittavat polyesterin, polyeteeni tereftalaatin (PET),
glykolimodifioidun PET kopolymeeri (PETG) polystyreenin,
polystyreeniseokset, polyeteenin laminoituna paperille,
paperipahville tai pahville, mutta eivadt rajoitu naihin.

Kuten voidaan n&dhdd kuviosta 13, k&&re 30 kisittas
edullisesti jaykisteosia 30a. Jaykisteosat 30a ovat kadre-
materiaalin paksuja osia, jotka saavat aikaan lis&tuen,
joka tarvitaan pitdm&&n joustava materiaali 50 ja 51,
olennaisesti jannitetyss& tilassa, kunnes kdire 30 erote-
taan takalevystd 23. Edullisesti jaykisteosat 30a ovat
kddremateriaalin 30 osia, jotka on ruiskuvalettu tihe&m-

miksi kuin muut osat kdidreesti 30.
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Irrokepaperilevy 29 on edullisesti asetettu kd&dreen
30 ja takalevyn 23 vdliin. Irrokepaperi 29 on pysyvésti
kiinnitetty k&édreen 30 sisddnpdin suuntautuneeseen pintaan
liimalla. Kehoa vasten oleva irrokepaperin 29 pinta on
irrokepddllystetty, jotta voitaisiin helpottaa irrokepape-
rin 29 helppoa ja mukavaa irrotusta takalevyn 23 liimasta
28. Se tarkoittaa, ettd irrokepaperi 29 on irrotettavasti
kiinnitetty liimaosaan 28.

E. Liimakaistale

Kuten kuvioissa 7 ja 8 on esitetty, sulkemisv&line
on edullisesti kddreen 30 ulospdin suuntautuneessa pinnas-
sa. Sulkemisvédline wvoi o©0lla mikd tahansa vdline, joka
alunperin sulkee pakkauksen valmistusajankohtana ja pita&a
pakkauksen suljetussa tilassa, Kunnes kdyttdja avaa sen.
Lisdksi sulkemisvaline sallii kayttajan sulkea pakkauksen
uudelleen kdytdn jdlkeen. Esimerkki sopivasta liimakaista-
lerakenteesta on kuvattu yleisesti viitatussa US-patentti-
hakemuksessa, jonka nimitys on "Sanitary Napkin Wrapped
and Adhesive Tab Construction for the Same", keksijdt Berg
et al., nro 07/795 932, tehty 15.11.1991,.

F. Joustava materiaali ja piddtinmateriaali

Kuten kuvioissa 1 ja 2 on esitetty, kaksi erillistéa
joustavan materiaalin 50 osaa on pysyv3sti kiinnitetty
terveyssiteen 20 takalevyosan 23 paljastettuun pintaan.
Edullinen kahden joustavan materisalin 50 osan sijoitus,
olennaisesti yhdensuuntaisena pitkittéisten reunaosien 32
kanssa, on esitetty kuviossa 3. Irrotettavasti kiinnitet-
tyind joustavan materiaalin 50 osiin on kaksi pid&tinmate-
riaalin 52 osaa. Ndmd kaksi pidatinmateriaalin 52 osaa on
pysyvdsti kiinnitetty k&dreeseen 30. Edullinen kahden vas-
taavan piddtinmateriaalin 52 osan sijoitus, olennaisesti
vhdensuuntaisena kddreen 30 pitkittdisreunan 35 kanssa, on
esitetty kuviossa 4.

Piddtinmateriaali 52 varmistaa irrotettavasti jous-

tavan materiaalin 50 pysymisen olennaisesti jannitetysséa
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tilassa siihen asti, kun joustava materiaali 50 erotetaan
pidatinmateriaalista 52, jolloin joustavan materiaalin 50
jédnnitys wvapautetaan.

Ollessaan olennaisesti jannitetyssd tilassa pida-
tinmateriaali 52 ja joustava materiaali 50 ovat olennai-
sesti vakaina. Namd kaksi materiaalia voidaan koneistaa,
leikata ja 1iitt&&8 toisiin materiaaleihin siten, ettei
ndihin kahteen materiaaliin kohdistu mit&in tai vain aivan
vahdn haitallista vaikutusta. Esimerkki sopivasta pidatin-
materiaalista 52 ja joustavasta materiaalista 50 on kuvat-
tu yleisesti viitatussa US-patenttijulkaisussa 4 908 247,
hakijana Baird et al., 13.3.1990, joka patentti sisdllyte-
tddn tdssd viitteeksi. Muut sopivat piddtinmateriaalit
kadsittdvdt polyesterin, polyeteeni tereftalaatin (PET),
glykolimodifioidun PET kopolymeerin (PETG), polystyreenin,
polystyreenin ja polyeteenin seokset, polyeteenin, poly-
eteenin laminoituna paperille ja paperin, mutta eivat ra-
joitu n&dihin. Edullisesti joustava materiaali 50 on mate-
riaalia, joka voi kestdd kohtuullisen m3iArdn pidattavaa
jédnnitystd. Sopivat joustavat materiaalit k&sittavat syn-
teettisid luonnonkumeja, mutta eivdt rajoitu niihin.

Erotettaessa pidatinmateriaali 50 joustavasta mate-
riaalista 50 terveysside 20 on olennaisesti kahden vakaan
tilan vadlimuodossa. Toisin sanoen, erotettaessa ja pois-
tettaessa piddtinmateriaali 52 joustavasta materiaalista
50 terveysside 20 voi muodostaa joko yléspdin kuppimaisen
muodon tai alaspdin kKuppimaisen muodon joustavan materiaa-
lin 50 rypyttyessd. Odotettu lopputulos on alasp&din kuppi-
mainen muoto, koska joustomateriaali valitsee luonnolli-
sesti pienimmdn vastuksen tien. Kuitenkin kiinnitettidessa
joustava materiaali 50 takalevyyn 23 joustava materiaali
50 poikkeutetaan rypyttym&an suuntaan, joka johtuu suun-
nasta, jossa pidédtinmateriaali 52 erotetaan joustavasta
materiaalista 50. Pid&atinmateriaalin 52 erottaminen jous-

tavasta materiaalista 50 vapauttaa ja&nnityksen joustavassa
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materiaalissa 50 saaden terveyssiteen 20 tulemaan jousta-
vaksi. Tassd kaytettynd termi "joustavaksi tullut" viittaa
siihen tilaan, jossa pidadtinmateriaali on erotettu jousta-
vasta materiaalista ja siten vapauttanut joustavan materi-
aalin j&nnityksen. Kun terveysside 20 tulee joustavaksi
erotettaessa piddtinmateriaali 52 joustavasta materiaalis-
ta 50, terveysside 20 muodostaa yldspdin kuppimaisen muo-
don ja rypyttyy joustavasti j&nnityksen vapautumisen suun-
taan. Tadm& yléspdin kuppimainen muoto saa aikaan terveys-
siteen, joka helpommin mukautuu k8yttdjdn kehon &&rivii-
voihin, kuten kuviossa 6 on esitetty.

Terveyssiteen 20 yl&spdin kupinmuotoiseksi muodos-
tumisen madrd mddrittyy useista tekijoistsd, né&md k&sitta-
vat joustavan materiaalin sijoituksen, joustavan materiaa-
lin kimmokertoimen, joustavan materiaalin kyvyn sdilyttaa
jénnitys pitkien ajanjaksojen ajan, joustavan materiaalin
paksuuden, terveyssiteen paksuuden, terveyssiteen jaykkyy-
den, joustavan materiaalin pituuden, ja joustavan materi-
aalin esijédnnityksen, mutta eivdt rajoitu ndihin.

Takalevyyn 23 levitetyn joustavan materiaalin 50
pituus voi vaikuttaa ylospdin muodostuvan kupin muodostu-
misen md&rdsdn. Mitd pitempi joustavan materiaalin 50 pi-
tuus on, sitd suurempi on Kkupinmuodostuksen mddrd. Lisaksi
kun esijdnnityksen mddrd joustavassa materiaalissa 50 kas-
vaa, KkKupinmuodostumisen mddrd kasvaa myds. Edelleen itse
terveyssiteen 20 jaykkyys ja/tai paksuus tai materiaalit,
jotka terveysside 20 k&sittdd, voivat myds vaikuttaa ku-
pinmuodostumisen madrddn. Toisin sanoen, kun terveyssiteen
20 paksuus ja/tai jaykkyys kasvaa, ylospdin muodostuvan
kupin muodostuminen vdhenee vastaavasti. Kaikkiin ylla
mainittuihin tekij®dihin voidaan vaikuttaa toistensa yhtey-
dessd tali itsendisesti, jotta vaihdellaan terveyssiteen 20
kuppimaiseksi muodostumisen astetta ja md4rdsd valmistajan
madrittelemid erityisid kdyttotarkoituksia varten. Esimer-
kiksi jos terveyssidettd 20 on tarkoitus k#yttdd voimak-
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kaan kuukautisvuodon aikana, voi olla toivottavaa, ettd
siind on paksu alusta, joka on suuressa mddrin kupinmuo-
toinen ylospdin. Sen wvuoksi, koska paksu alusta on suh-
teellisesti kupinmuotoiseksi muodostumista vastustava,
joustavan materiaalin 50 j&nnitystd, pituutta ja/tai mate-
riaalivalintaa on muunneltava yhdessd tai itsendisesti
siten, ettd&8 saadaan aikaan haluttu ylospdin muodostuvan
kupin kupinmuotoisuuden m&&rad paksuun alustaan.

Kuvio 9 on poikkileikkauskuvanto esilli olevan kek-
sinndn mukaisen terveyssiteen 20 vaihtoehtoisesta suori-
tusmuodosta. Kuten voidaan ndhdd kuviosta 9, terveysside
20 kédsittdd edullisesti joustavaa materiaalia 50, joka on
sijoitettu k&areen 30 ja takalevyn 23 wvidliin. Joustava
materiaali 50 on pysyvdsti kiinnitetty takalevyn 23 pal-
jastettuna olevaan pintaan. Kaddre 30 on irrotettavasti
kiinnitetty takalevyyn 23. Tdssd suoritusmuodossa k&didre 30
pid&dttidd joustavan materiaalin 50 olennaisesti jadnnitetys-
sd tilassa, kunnes kddre 30 erotetaan joustavasta materi-
aalista 50 ja takalevysta 23, jolloin joustavan materiaa-
lin 50 jdnnitys vapautuu. Jotta k&are 30 sdilyttdisi jous-
tavan materiaalin 50 olennaisesti jdnnitetyssd tilassa
siihen saakka, kunnes manuaalisesti erotetaan joustava
materiaali 50 k&&reestd 30, kididreen 30 on oltava riittavan
vahva pid&ttamddn joustavan materiaalin 50 jénnitysvoimia.
Sopivat vdlineet riittdvan vahvuuden saamiseksi kdidreeseen
30 kidsittédvdat polyeteeni-paperi-laminaatin ja paperin,
mutta eividt rajoitu ndihin. Lisdksi kdidreessid 30 voi olla
suhteellisen paksuja osia kohdissa, jotka ovat joustavan
materiaalin 50 vieressd. T&m& voidaan toteuttaa ruiskutta-
malla tai laminoimalla lisd&materiaalia noihin erillisiin
osiin.

Kuviot 10 ja 11 ovat kuvia esilld olevan keksinnén
mukaisen terveyssiteen 20 vaihtoehtoisesta suoritusmuodos-
ta. Kuten kuvioista 10 ja 11 voidaan havaita, terveyssi-

teessd 20 on edullisesti kaksi erillistd joustavan materi-
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aalin 50 osaa. Edullisesti joustava materiaali 50 on kiin-
nitetty takalevyn 23 kehoa vasten olevaan pintaan ja myos
imukykyisen sisuksen 24 pitkittdisiin osiin. Tass3 suori-
tusmuodossa kddre 30 pidattda joustavan materiaalin 50
olennaisesti jdnnitetyss& tilassa, kunnes kdire 30 erote-
taan takalevystd 23, jolloin joustavan materiaalin 50 j&n-
nitys vapautuu. Samoin kuin kuviossa 9 esitetyn terveyssi-
teen yhteydessd, k&&reen 30 on oltava riittédvdn vahva pi-
dattamisdn joustava materiaali 50 olennaisesti jannitetysséa
tilassa.

Kuviot 12 ja 13 esittdvdt esilld olevan keksinndn
mukaisen terveyssiteen 20 toista suoritusmuotoa. Kuten
kuvioista 12 ja 13 voidaan nidhdd, terveysside 20 kasittda
edullisesti ensimmdisen joustavan materiaalin 50 ja toisen
joustavan materiaalin 51, jotka on sijoitettu takalevyn 29
ja imukykyisen sisuksen 24 v&liin. Joustavat materiaalit
50 ja 51 on pysyvisti kiinnitetty kdyttdj&n puoleiseen tai
kehoon pédin olevaan takalevyn 23 pintaan. Tdssd suoritus-
muodossa kddre 30 piddttdd joustavat materiaalit 50 ja 51
olennaisesti jdnnitetyssd tilassa, kunnes k#idre 30 erote-
taan takalevystd 23, jolloin joustavien materiaalien 50 ja
51 jadnnitys vapautuu. Taaskin kadsreen 30 on oltava riittd-
van vahva, jotta se voisi piddttdd joustavat materiaalit
50 ja 51 ja&nnitetysséd tilassa.

Kun esilld olevan keksinnén erityisii suoritusmuo-
toja on kuvattu ja selitetty, on alaa tunteville ilmeisté,
ettd useita muita suoritusmuotoja voidaan toteuttaa esilla
olevan keksinndn suojapiiriin kuuluvina. Egimerkiksi jous-
tavat osat voidaan kiinnitt&ad takalevyn ulkopintaan tai
sijoittaa useisiin paikkoihin terveyssiteen takalevyn ja
ylalevyn wvidliin. Joustomateriaali voi olla yksitt&inen
kaistale tai useita kaistaleita. Lisdksi joustavat osat
voivat k&sittdd yhtd tai useampia materiaaleja. Joustavil-
la osilla voi olla vaihteleva paksuus pituussuunnassaan,

jolloin saadaan aikaan vaihteleva kimmokerroin joustavan
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materiaalin pituussuunnassa. Lisdksi joustava materiaali
voidaan sijoittaa mihin tahansa haluttuun suuntaan valmis-
tajan toivomusten mukaisesti. Esimerkiksi joustavat osat
voivat kulkea poikittaissuunnassa terveyssiteen poikki téi
0lla vinosti suunnattuja. Poikittaiset joustavat osat saa-
vat aikaan sen, ettd terveyssiteelld on sisddnpain kuppi-
mainen muoto, kun joustavan materiaalin jannitys vapaute-
taan, so. kun k&3re erotetaan takalevysti.

On kuitenkin t&8rkedd, mistd tahansa suoritusmuodos-
ta onkin kysymys, ettd on toivottavaa, ettd joustava mate-~
riaali pidetddn olennaisesti piddtetyssd tai jé&nnitetyssa
tilassa siihen asti, kun kddre erotetaan terveyssiteesti.
Pit&m&1l1l8 joustava materiaali olennaisesti jannitetyssi
tilassa yksittdisesti kadrityn terveyssiteen varastointi,
pakkaus ja kuljetus helpottuu suuresti.

3. Terveyssiteen kiyttd

Kaytdssa kdyttdjd ottaa kuviossa 5 esitetyn yksit-
taispakatun terveyssiteen 20. Kayttdjd erottaa ensin lii-
makaistaleen 44 tdydentdvastid vastikepintaosasta 46. Kiyt-
tdjd voi sitten rikkoa pitkittdisen ldppdosan 32 vidlisen
sulun ja kddrid auki terveyssiteen 20 ja kd&reen 30 yhdis-
telmdn. Sen j&dlkeen kdyttdjd poistaa kddreen 30 terveyssi-
teesta 20 vapauttaen siten joustavan materiaalin 50 j&nni-
tyksen. Jé&nnityksen vapautuminen joustavassa materiaalissa
50 saa terveyssiteen 20 omaksumaan yleisesti ylospdin kup-
pimaisen muodon, mik& johtuu joustavan materiaalin 50 ry-
pyttymisestd, kuten kuviossa 4 on esitetty. Terveyssidetta
20 voidaan sitten kayttdd siten kuin sellaisia laitteita
normaalisti kdytet&an.

Kaytdn jalkeen kdyttdjé voi sijoittaa terveyssiteen
20 takalevyn 23 k&ddreeseen 30. Kaare ja alusta voidaan
taittaa tai rullata yhteen. Sitten kdytt&jd voi panna lii-
makaistaleen 44 kddreen 30 osaan, joka on muu kuin tayden-

tdvdi vastikepintaosa 46.
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4. Menetelmi esillid olevan keksinndén mukaisen ter-
veyssiteen valmistamiseksi

Viitaten kuvioon 14 on esitetty yksinkertaistettuna
leikkauksena sivupystykuvanto, joka kuvaa kuvioissa 1 ja 2
esitetyn terveyssiteen, johon on kiinnitetty ja@nnitettyad
joustavaa materiaalia, kokoonpanoa. Terveysside 20, joka
kasittdd nestettd lapdisevan yldlevyn 22, nestettd lapdi-
semdttétmé&n takalevyn 23, joka on liitetty ylalevyyn 22, ja
imukykyisen sisuksen 24, joka on sijoitettu yldlevyn 22 ja
takalevyn 23 wvdliin, kokoonpannaan alalla yleisesti tun-
nettujen menetelmien avulla. Terveysside voli myts kdsittaa
vastaanottokerroksen 25, joka on sijoitettu yl&levyn 22 ja
imukykyisen sisuksen 24 vdliin, ja kuituosan 27, joka on
sijoitettu imukykyisen sisuksen 24 ja takalevyn 23 v&liin.
Kokoonpantavat terveyssiteet 20 sydtetddn eteenpdin kohti
kokoamisasemaa 200 siten, ettd niiden takalevyt 23 on
suunnattu kokoamisasemaa 200 kohti.

Kokoamislaitteiston 200 ylépuolella on tyhjérumpu
201, joka yhdist&d joustavan materiaalin 250 jatkuvan nau-
han pidatinmateriaalin 252 jatkuvaan nauhaan. Joustava
materiaali 250 sydtetdén sydttdrullalta 210 tyhjorummulle
201. Joustavaa materiaalia sydttadvdn sydttodrullan 210 ja
tyhjoérummun v&listd 201 nopeuseroca kiytetddn sddtéamdan
joustavan materiaalin 250 haluttua esijé@nnitystd kokoamis-
prosessissa. Pidatinmateriaali 252 sydtetddn sydttorullal-
ta 212 kuumennustunneliin 213, jolloin pidatinmateriaali
252 esikuumennetaan. Kuumennettu pidatinmateriaali 252
sybtetdidn sitten tyhjérummulle 201. Yhdistavdt telat 215
tyhjébrummun 201 ympdryskehd&n ymp&rilld kuumennetaan tai
jaadhdytetdan tarpeen mukaan oikeiden prosessiolosuhteiden
saavuttamiseksi. Kun tyhjdérumpu 201 pydrii, yhdistdvit
telat 215 kohdistavat paineen joustavaan materiaaliin 250
ja pidatinmateriaaliin 252 ja siten kiinnittavdt joustavan
materiaalin 250 pidatinmateriaaliin 252 muodostaen jatku-

van nauhan 190, jossa on jadnnitettyd joustavaa materiaalia
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ja pidatinmateriaalia. Vaihtoehtoisessa suoritusmuodossa
jé&nnitetyn joustavan materiaalin ja pid&tinmateriaalin
jatkuva nauha 190 voidaan valmistaa erillisesti.

Yhdistetty joustavan materiaalin ja pid&tinmateri-
aalin nauha 190 sybdtetdd@n kokoamisasemalle 200 naisten
hygienia-alustan muuntolinjan p#d&lle kdyttden tunnettua
kokoamistekniikkaa. T&m& toiminto tapahtuu sen jdlkeen,
kun terveyssiteen osat (yldlevy, takalevy ja_sisus) on
koottu yhteen ja ennen kuin terveysside 20 asetetaan k&a-
remateriaalin pddlle. Veitsi 203 leikkaa yhdistetyn nauhan
190 erillisiin pituuksiin (noin 10,16 cm (noin 4 tuumaa)
pitkiksi) ja kédytt&en leikkaus~ ja liu'utustekniikkaa si-
joittaa yhden sellaisen 1leikatun osan terveyssiteen 20
kullekin takalevypuolelle 23 pitkittdisreunaa pitkin, ku-
ten kuviossa 3 on esitetty. Namd erilliset pidédtetyn jous-
tavan materiaalin pituudet 191 kiinnitetddn terveyssiteen
20 takalevyyn 23 levittden kuumasulaliimapd&dllyste liiman-
annostelulaitteen 205 avulla pidatetyn joustavan materiaa-
lin joustavalle sivulle ennen kuin se sijoitetaan terveys-
siteen 20 paddlle. Terveyssideyhdistelmd 20 sybtetdan sit-
ten erityisten jattotelojen 207 sarjaan, jotta sekd sijoi-
tetaan kuumasula paikoilleen ettd autetaan kuuman liiman
jashdyttamisessa.

Seuraava askel tamdn edullisen suoritusmuodon ko-
koamisprosessissa on yhdistdd terveyssideyhdistelmd 20 ja
kddremateriaalin 230 jatkuva raina. T&md suoritetaan yh-
distamdlla syottdrullalta 211 tuleva jatkuva polyeteeni-
kalvoraina 230 (suunnilleen 0,00254 cm (yksi tuhannesosa-
tuuma)) terveyssideyhdistelmien 20 virtaan niiden jatkaes-
sa linjaa pitkin. Pikkuhousuihin kiinnittyvad liima (panty
fastening adhesive, PFA) levitetdidn keskeytyksin rainaan
230 levittimen 260 avulla. Jaadhdytystela 261 estdd epdtoi-
votun vahingoittumisen, kun Kuumennettu PFA levitetdén
rainalle 230. PFA levitetddn rainaan 230 myShemmin siir-

rettavaksi imukykyisen tuotteen takalevyyn, jotta saatai-
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siin aikaan tuotteen varma kiinnittyminen alusvaatteeseen
kdytédn aikana. Tamd@n yhdistdmistoiminnon aikana on tehtava
pysyvda liitos aikaisemmin asetetun piddtetyn joustavan
materiaalin piddtinmateriaalin ja kalvokddremateriaalin
230 vélille. Tdém& pysyvd liitos saadaan aikaan kohdista-
malla rajoitettu md&rda kuumuutta Kkuumennustangolla 214
piddtetyn joustavan materiaalin piddtinmateriaalin puolel-
le ennen Kkuin se yhdistet&sn kddrekalvoon 230. Yhdistetty
yhdistelmd kuljetetaan sitten kuumennetun puristusaseman
217 1l8pi, jotta pidatinmateriaali yhdistetd&n pysyvasti
kddrekalvoon. T&md pysyvd8 yhdistdminen saadaan helposti
aikaan siten, ettd kédytetddn laminoitua piddtinmateriaa-
lia, jolla on yl&dpinta, joka k&sittdd matalassa lampoti-
lassa sulavan pinnan kuten EVA kopolymeerimateriaalipin-
nan.

Kéddremateriaali 230 yhdistetyssd terveyssideraken-
teessa leikataan sitten erillisiksi osiksi asemalla 220 ja
terveyssiteen ja kaddreen yhdistelmd kierretddn 90 astetta
ennen Kuin se taitetaan yksikk®na.

Se tarkoittaa, ettd ne taitetaan yhdessid, jolloin
kddre 30 pysyy paikoillaan terveyssiteen 20 suhteen. Edul-
lisesti terveysside 20 taitetaan pitkittédissuunnassa kol-
meen osaan kahden taitosakselin 60 suhteen, kuten kuviossa
1 on esitetty. Pitkittdiset ldppdosat 36 suljetaan heikos-
ti kdyttden mitd tahansa tunnettua sulkemistekniikkaa ase-
malla 230. Esimerkiksi pitkittdiset ldppdosat 36 voidaan
kuumasaumata, liimata, 1liittdd ultraddnen avulla tai ku-
tistaa tai voidaan kayttdai mitd tahansa n&iden yhdistel-
mdsd. Liimakaistale 44 ja taydentdva vastikepintaosa 46
kiinnitetddn sitten kddreen 30 paljastetulle pinnalle ase-
malla 240. Taitettu ja suljettu terveysside 20 kaidreineen
30 on esitetty kuviossa 5.

On monia vaihtoehtoisia kokoamismenetelmia ja yksi-
1811isid yksikkotoimintoja, joita voidaan kayttdd esilld
olevan keksinndn rakenteessa. Esimerkiksi yhdistetty jous-
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tava ja pid&ttdvad materiaali voitaisiin sijoittaa terveys-
siteisiin yksi kerrallaan tai ne voitaisiin sijoittaa ter-
veyssiteisiin samanaikaisesti. Yhdistetty joustava ja pi-
dattdvd materiaali voitaisiin sytttdd epdjatkuvana ennalta
leikattuna muotona ja siten poistaa linjalla tapahtuva
leikkaustoiminto. Yhdistetyn joustavan ja piddattavan mate-
riaalin liimanlevitystoiminnot voitaisiin sijoittaa siten,
ettd liima levitettdisiin suoraan terveyssiteeseen ennem-
minkin kuin joustavan ja pidattdvin materiaalin yhdistel-
madlle. Ta&m& liimaustoiminto voitaisiin my®s poistaa, jos
vhdistetty joustava ja piddttdvd materiaali asetettaisiin
kayttden paineherkkad liimaa tai muuta tavallista asennus-
valinettd. Valine, jolla yhdistetyn joustavan ja pidatta-
van materiaalin piddttdvan osan pysyvd liitos k&&rekalvoon
toteutetaan, voi myds kdsitt&d kuumasulaliiman k&ytdn tai
jonkin muun tunnetun pysyvdn liitt&misen tekniikan. Jos
lopullisen tuotteen on maard k&sittdd pikkuhousuihin tart-
tuvaa liimaa (PFA), tdmd materiaali voidaan levittdsd ter-
veyssiteeseen ennen kuin yhdistetty joustava ja pidattava
materiaali tuodaan siihen mink& tahansa yhdistetyn jousta-
van ja pidattdvédn materiaalin levitysvaiheen osan aikana
tai se voidaan levittdd suoraan kddremateriaaliin siirty-
ma&dn terveyssiteeseen, kun se yvhdistetddn terveyssiteen
kanssa.

Viitaten nyt kuvioon 15, on esitetty yksinkertais-
tettuna leikkauksena sivupystykuvanto, joka kuvaa esilla
olevan keksinn6n mukaisten kuvioissa 10 - 13 esitettyjen
terveyssiteiden kokoonpanca. Takalevymateriaaliraina 323
sybtetddn rullalta 400 jattoteloille 402. Kuumasulaliima
levitetddn takalevymateriaalille 323 asemalla 305. Imuky-
kyinen sisus 324 sydtetddn sitten takalevyrainalle 323
imukykyisen sydédmen yhdist&@misasemalla 380. Sisusmateriaa-
1i 341 sy®dtetddn sisuksen syodttdrullalta 342, joka on si-
joitettu sisuksen yhdistdmisaseman 380 yldpuolelle, sisuk-
sen yhdistdmisasemalle 380. Jatkuva joustavan materiaalin
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350 kaistale syodtetddn sydttdrullalta 310 rullalle 301.
Ennen kuin joustava kaistale 350 saavuttaa takalevymateri-
aalirainan 323, siihen levitetddn liimaa liiman levitti-
melld 313. Sen jadlkeen kun liima on levitetty joustavaan
kaistaleeseen 350, se syOtetdidn teloille 404 ja 406. Sydt-
torullan 310 ja rullan 301 vadlinen nopeusero sddtdi jous-
tavan kaistaleen 350 haluttua esijdnnitystd. Joustava
kaistale 350 liimataan keskeytyksin takalevymateriaaliin
323. Joustava materiaali voidaan myds liimata imukykyiseen
sisukseen 324. Veitsi 303 erottaa tai leikkaa jatkuvan
joustavan kaistaleen 350 p&&dyt saaden siten aikaan eril-
lisid osia. Vastaanottokerros 325 asetetaan sitten imuky-
kyisen sisuksen 324 p&&lle suoraan vastaanottokerroksen
kokoamisaseman 382 alapuolella. Suoraan vastaanottokerrok-
sen kokoamisaseman 382 yldpuolella on vastaanottokerroksen
syottbrulla 340, joka sydttdd vastaanottomateriaalia 343
kokoamisasemalle 382. Jatkuva yldlevymateriaalin 322 kais-
tale sy6tetddn rullalta 408 rullaa 410 kohti. Yldlevymate-
riaali 322 kiinnitet&d&n sitten takalevymateriaaliin 323
asemalla 375. Terveysside leikataan lopulliseen muotoonsa
leikkurilla 378. Terveysside syOtetddn sitten kokoamisase-
malle 315.

Samanaikaisesti jatkuva k&ddremateriaaliraina 330
sybtetéddn rullalta 311 kokoamisasemalle 314. Jatkuva jay-
kistemateriaalikaistale 370 sy6tetd@an rullalta 412 koko-
amisasemaa 314 kohti. Jaykistemateriaali 370 kiinnitet#in
jatkuvaan kddremateriaaliin 330 asemalla 314. Irrokepddl-
lyskerros levitetddn kddremateriaalille 330 asemalla 328.
Kddreyhdistelmd sydtetdan sitten yhdistysasemaa 315 kohti.

Vaihtoehtoisessa suoritusmuodossa jatkuva irrokepa-
periraina 432 sydtetddn rullalta 430 asemalle 434. Asemal-
la 434 irrokepaperiraina 432 levitetddn keskeytyksin kdi-
remateriaalirainalle 330. Edullisesti PFA voidaan levitt&a
keskeytyksin irrokepaperiin 432 ennen kuin se saavuttaa

aseman 434.



-

L 2

I
'

10

15

20

29

Yhdistysasemalla 315 terveysside kiinnitetaan sit-~
ten kddremateriaaliin 330. Tyhjé pitd& joustavan materiaa-
lin olennaisesti ja&nnitetyssd tilassa, kunnes kddre on
liitetty takalevyyn. Veitsi 317 leikkaa k&&remateriaalin
erillisiin osiin. Asemalla 373 tapahtuu k8&re-terveysside-
yhdistelmdn taittamis- ja kutistamistoiminto. Jatkuva ir-
roketeipin 344 rulla sy®dtetdin rullalta 415 ja kiinnite-
téddn taitetun yksittdiskdarityn pakKkauksen ulkopintaan
asemalla 319. |

Kun terveysside 20 pidetddn olennaisesti littedssd
muodossa, terveysside 20 voidaan pakata, kuljettaa, varas-
toida ja kdsitelld mukavammin ja se ei wvie yhtad paljon
tilaa kuin sellainen side, jolla on kaareva muoto, kuten
tekniikan tason mukaisilla terveyssiteilld, joissa on yksi
tai useampia joustavia osia sijoitettuna itse terveyssi-
teen sisasan.

Vaikkakin on esitetty ja kuvattu esillad olevan kek-
sinnén erityisid suoritusmuotoja, terveyssiteeseen voidaan
tehdd muutoksia poikkeamatta esilld olevan keksinndn
hengestd ja suojapiiristd. Niinpd esilld oleva keksinto
kdsitt&d kaikki oheisten patenttivaatimusten suojapiiriin

kuuluvat suoritusmuodot.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelm&, jonka avulla jatkuvasti kiinnitet&dan
erillisid jdnnitetyn joustavan materiaalin osia liikkuvien
imukykyisten tuotteiden ennalta mddrdttyihin toisistaan
erillddn oleviin osiin, jolloin mainituissa imukykyisissé
tuotteissa on ylalevy, takalevy ja imukykyinen sisus,
tunnettu siitd, ettd mainittu menetelmd kasittdi
vaiheet:

(a) kiinnitetd&n erillisid jinnitetyn joustavan
materiaalin osia mainittuun takalevyyn ensimmdisellid ko-
koonpanoasemalla, jolloin mainittu jénnitetty joustava
materiaali pidetddn jé&nnityksessd piddtinmateriaalin avul-
la;

(b) syotetadn jatkuva kddremateriaaliraina toiselle
kokoonpanoasemalle;

(c) levitetddn pikkuhousuihin tarttuva liima kes-
keytyksin mainittuun jatkuvaan kddremateriaalirainaan;

(d) kiinnitetd&n mainittu jatkuva kddremateriaali-
raina mainittuun takalevyyn ja mainittuun pid&tinmateriaa-
liin terveyssideyhdistelmdn muodostamiseksi;

(e) leikataan mainittu jatkuva kddremateriaaliraina
erillisiin pituuksiin;

(f) taitetaan mainittu terveyssiteen ja kéidreen
yhdistelmd; ja

(g) suljetaan mainittu kaire.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmi,
tunne t tu siitd, ettd se edelleen kisittdd vaiheen,
jossa kokoonpantava terveysside sydtetiddn ensimmiiselle
kokoonpanoasemalle.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen menetelms,
tunnettu siitd, ettd se edelleen kdsittdd vaiheen,
jossa venytetyn joustavan materiaalin kaistale sydtetdin

mainitulle ensimmdiselle kokoonpanoasemalle.
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4, Patenttivaatimuksen 3 mukainen menetelmd,
tunnettu siiti, ettd se edelleen kiasittdd vaiheen,
jossa piddtinmateriaalin kaistale kiinnitet&d3&n mainittuun
joustavan materiaalin kaistaleeseen, jolloin mainittu pi-
ddtinmateriaali pit&a mainitun joustavan materiaalin kais-
taleen olennaisesti j&nnitetyssd tilassa.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen menetelmd,
tunnettu siitd, ettd se edelleen kAsittdd vaiheen,
jossa jénnitetyn joustavan materiaalin kaistale leikataan
erillisiksi osiksi.

6. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd,
tunnettu siitd, ettd se edelleen kdsittdd vaiheen,
jossa kiinnitetddn liimakaistale ja tdydentdvid vastakappa-
leosa mainitun kddreen paljastetulle pinnalle.

7. Minkd tahansa edeltdvadn patenttivaatimuksen mu-
kainen menetelmi, tunne+ttu siitd, ettd mainittu
jadnnitetty materiaali on kiinnitetty mainitun imukykyisen
tuotteen takalevyyn liiman avulla.

8. Mink& tahansa edeltdvan patenttivaatimuksen mu-~
kainen menetelmi, tunnettu siitd, ettd mainittu
kddre on kiinnitetty pid&tinmateriaaliin liiman avulla.

9. Minkd tahansa edeltdvdn patenttivaatimuksen mu-
kainen menetelmé, tunnettu siitid, ettd mainittu
imukykyinen tuote ja mainittu k&3re on taitettu ainakin
kahta taitosakselia pitkin.

10. Minkd& tahansa edeltdvdn patenttivaatimuksen
mukainen menetelmd8, tunnettu siitd, ettd kddre on
heikosti suljettu l&ppdosien pitkittaissivuja pitkin.

11. Menetelmd, jossa jatkuvasti kiinnitetdén veny-
tetyn joustavan materiaalin osia liikkuvien imukykyisten
tuotteiden ennalta madradttyihin erillisiin osiin, jolloin
mainituissa imukykyisissd tuotteissa on yldlevy, takalevy
ja imukykyinen sisus, jolloin mainittu menetelm& on

tunnettu siitd, ettid se kasittdad vaiheet:
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jatkuva raina

(a) sydotetddn takalevymateriaalin

kokoonpanoasemalle;
(b) kiinniteti&n imukykyinen sisus mainittuun jat-

kuvaan takalevymateriaalirainaan;
(¢) kiinnitetdan keskeytyksin jatkuvan venytetyn

joustavan materiaalin kaistaleosia mainittuun takalevyyn

ennalta madrdttyihin erillisiin kohtiin;
(d) leikataan mainittu joustavan materiaalin kais-

tale ennalta mdardtyistd kohdista;
(e) pidetddan mainittu takalevy ja venytetty jousta-

10
va materiaali olennaisesti jdnnitetyssd tilassa;
(£f) sydtetdidn jatkuva ylalevymateriaaliraina maini-

tulle kokoonpanoasemalle;
(g) kiinnitetddn mainittu ylédlevyraina mainittuun

15 takalevyrainaan;
(h) leikataan mainittu jatkuva imukykyisten tuot-
teiden raina erillisiksi imukykyisiksi tuotteiksi;

(1) pidetddan mainitut imukykyiset tuotteet olennai-
sesti jinnitetyssd tilassa;
(j) kiinnitetdan jdaykistemateriaalin erillisid osia

20
mainittuun jatkuvaan k&8&dremateriaalirainaan;
(k) levitetdan pikkuhousuihin tarttuva liima mai-

nittuun jatkuvaan k#iremateriaalirainaan;
(1) sybtetddn mainitut imukykyiset tuotteet maini-

tulle jatkuvalle k&d&remateriaalirainalle; ja
(m) kiinnitet&&8n mainitut imukykyiset tuotteet mai-

nittuun k&838remateriaaliin, jolloin mainittu k&&re pidatt&d
mainitut imukykyiset tuotteet olennaisesti jannitetyssa
tilassa.

12, Patenttivaatimuksen 11 mukainen menetelmd,
tunnettu siitd, ettd mainittu imukykyinen tuote on
kiinnitetty mainittuun imukykyiseen tuotteeseen liiman
mukainen menetelmi,

- avulla.
13. Patenttivaatimuksen 11
tunnettu siitd, ettd se edelleen kasittdsd vaiheen,
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jossa mainittu imukykyinen tuote ja mainittu kddre taite-
taan yksikkénd ainakin kahta taitosakselia pitkin.

14. Patenttivaatimuksen 13 mukainen menetelmi,
tunnettu siitd, ettd se edelleen kidsittdd vaiheen,
jossa mainitun kddreen pitkittdiset sivuldppdosat sulje-

taan heikosti.
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