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Kopalniane maszyny wyciggowe posiadaja
znane urzadzenia do regulowania rzeczywistej
chwilowej predko$ci klatki windy wyciggowej
w zwiazku z ustalong predkoScig, odpowiada-
jaca idealnemu wykresowi predkoSci

Maszynista powinien sterowaé¢ maszyne wy-
ciggowa w ten sposdb, aby rzeczywiste chwilo-
we predkosci przy rozruchu podczas pelnej
jazdy, a takie przy zwalnianiu odpowiadaly
idealnemu wykresowi predkosci, albowiem tyl-
ko w ten spos6b mozna uzyska¢ przepisowg
liczbe zjazdé6w na godzine, jak réwniez przy-
jetg wartodé przy$pieszenia i opdznienia ruchu
windy.

Dla przypadku przekroczenia przepisowej
predkosci klatki windy wyciagowej przewiduje
sie szereg Srodk6éw zaradczych, zaleznych od
sposobu dzialania urzadzenia sterujacego. Na
przyklad stosuje sie¢ chwilowe hamowanie ma-
siyny wyciggowej za pomoca hamulca robocze-
go tylko dopéty, az uzyska sie¢ ponownie pred-

koS¢ ustalong, lub tez powoduje si¢ zupele
unieruchomienie klatki windy wyciggowej ga
pomoca hamulca bezpieczefistwa, ktéry hamuje
ruch klatki z minimalnym zwolnieniem okoto
2 m/sek.

Oba wymienione sposoby posiadaja jednak
pewne niedogodno$ci. Wskutek bowiem czesto
powtarzajacego sie chwilowego hamowania lub
naglego zatrzymywania maszyny wyciagowej
nastepuje silna wibracja klatki i liny wyciago-
wej, co niekorzystnie odbija si¢ na pracy ca-

‘lego urzadzenia wyciagowego, jak réwniez na

przewozong zaloge, zwlaszcza w szybach gle-
bokich.

Urzadzenie wedlug wynalazku usuwa wy-
mienione wady. Dzialanie jego polega na tym,
7e w pewnych przypadkach powoduje hamo-
wanie ruchu klatki wyciggowej przez samo-
czynne doci$niecie hamulca roboczego, dzieki
czemu maszyna wyciagowa zatrzymuje sie, na-
tomiast obwiéd hamulca bezpieczefistwa nie zo-
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staje brzy t’ym .przerwany. Maszyna wyciggowa

w tym przypadku, zatrzymujac sie samoczyn-
nie, zmniejsza predkoéé klatki o 0,5 — 1 m/sek
bez koniecznoSci naciskania dZwigni ret;znej
hamulca roboczego. ‘

Na rysunku przedstawiono urzadzenie wedlug
"wynalazku, przy czym fig. 1 przedstawia wy-
kres predko$ci v w funkcji czasu t, a fig. 2 —
schematycznie widok boczny urzadzenia wedfug
wynalazku.

Krzywa a predkosci wykresu na fig. 1 kopiuje
si¢ za pomocg profilu krzywki 1na tarczy gle-
bokoSciomierza 2 (fig. 2). Profil krzywki DO~
woduje zmiane, za pomocg diwigni 3 i walka 4,
warto$éci oporu nastawnego opornika elektrycz-
negoSwdbwodnemdmcytachmnetrymeJ 6,
do ktérego wlaczona jest takze cewka przekaZz-
nika 8. Pradnica 6 jest napedzana od walu
bebna wyciggowego 9, a jej napiecie wzrasta
proporcjonalnie do liczby obrotéw; wskutek tego
maksymalne napiecie tej pradnicy odpowiada
prawdziwej chwilowej predkosci Kklatki windy
wyciagowej.

Przy nalezytej obshudze maszyny wyciggowei
w celu utrzymywania ustalonej predkoS$ci, tj.
przewidzianej wykresem szybkoSci
krzywa a), w cewce przekaZnika 8 przeptywaé
bedzie prad o stalym napieciu podczas ruchu
klatki wyclagowej, albowiem przy WH‘O§CIG
naplecm w obwodzie pradmcy 6 2W1eksza s1e
réwniez warto§¢é oporu opornika 5, wilaczonego
do obwodu tej pradnicy ' .

Dopéki w obwodzie pradnicy 6 bedzie utrzy-
mywane stale napiecie, przekaZnik 8 pozostaje
w stanie spoczynku Przy wzrastaniu rzeczywi-
stéj chwilowej predkosci ponad wartodé pred-
koéci ustalonej, np. o 20 % (fig. 1, krzywa b),
‘Wzrasta réwniez napiecie, przytozone do cewki
przekaZnika 8, co powoduje przyciaganie zawory
i wlgczenie do sieci znanego silnika pomocni-
czego 11, napedzajacego urzadzenie elektro-
hydrauliczne; urzadzenie to daje sie nastawiaé
na opfZnienie czasowe przez przesuniecie pa-
igka 12 w kierunku strzatki. Przy rozpoczeciu
rucl}u palaka 12 pomocmczy wylacznik kranco-
wy 13 Wqucza przelacmik 14, powodujac od-
‘laczema od sieci silmka napedowego 7. Palgk 12
brey da.lszym pzzesu:wramfu sie przestawia
dzwignie 15 hamulca’ roboczego 10 w polozenie
hamujgce, przy czym obrotowy ruch bebna 9
zostaje zahamowany (na fig. 2 przedstawiono
jedynie cylinder hamulca roboczego 10). Przy
przesunléciu diwigni 16 do polozenia koricowe-
go (przedstawionégo na rysunku) uderza ona

(fig. 1,

o pomocniczy wylgcznik kraficowy 17, ktéry
odlgcza od sieci silnik pomocniczy 11, wskutek
czego maszyna wyciggowa zostaje wylgczona.
Wylacznik olejowy 19 pozostaje stale zamknigty
podczas nastawienia urzadzenia na sterowanie
predko$ci ustalonej, a silnik 7 za pomoca

Aprzelacznikg 14 zostaje wylgczony z sieci.

Przy ponownym uruchamianiu maszyny wycia-
gowej nalezy cofnaé diwignie rozrzadeza 18
nastawnika 20 z powrotem do jego polozenia
srodkowego, przy czym réwnoczeSnie zostaje
zluzowany hamulec roboczy; dzigki temu ma-
szyna wyciagowa zostaje ponownie wilaczona
za pomocy przelgcznika 14.

Hamulec bezpieczefistwa (nie przedstawiony
na rysunku) zaczyna dzialaé dopiero po osig-
gnieciu predko$ci niedopuszczalnej.

Do samoczynnego przestawienia hamulea ro-
boczego w jego polozenie do hamowania moze
byé wuzyte zamiast silnika pomocniczego 11
réwniez inne dowolne urzadzeme, np. o napedzie
pneumatycznym, ktére daje sie' nastawiaé na
opbznienie czasowe, lub tez awykly silnik elek-
tryczny.

Do wyréwnywania rzeczywistej chwilowej
ustalonej predko$ci mozna zastosowaé mp. znane
przekaZniki réznicowe.

Urzadzenie wedlug wynalazku moze bye
rowniez zastosowane do maszyn wyciaggowych,

:napedzanych maszyng ‘parowa. W tym przy-

padku przelacznik 14 ‘zostaje zastapiony za-
wérem kierunkowym, sterowanym 2za pomoca
specjalnego zaworu, dziatajagcego podobnie jak
wylacznik krancowy 13.

Zastrzezenie patedntowe

Urzadzeme do nastawxama predkosci maszyn
wyclagowych powodujqce uniei"uchomienie
maszyny wyqugowej po przekroczemu predko-
Sci us‘m.lme; o pewma wartoéé, znamienne
tym, Ze posiada hamulec roboczy (10), Zrmonto-
wany tak, iz za pomocy "ztianego ‘urzadzeaia
elektrycznego (5, 6, 8, 3, 4, 1), stuzjcego do do-
pasowywania wytworzonej ‘predkosci (b) - do
predkos$ei ustalonej (a), powoduje zamkntecie
obwodu silnika pomocniczego (11), ktéry 'naj-

‘plerw “odlgceza “od ‘sieci“silnik (7),” ndpedzajacy

maszyne wyclagowa, a nastepriie wigcza hamu-
lec roboczy (10) z' dajaecym sie mastawlaé: opéz-
nieniem czasowym, bez konieczno$ci wlgczania
hamulca bezpieczeristwa.

Ceskomoravska - Kolben _ Damnk,
nidrodni podnik Vdclaw Vodhansky
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