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ORGANE POUR BALAI D'ESSUIE-GLACE COMPRENANT AU MOINS UN CANAL DE DISTRIBUTION DE

LIQUIDE LAVE-GLACE.

@ Organe (14) pour balai d'essuie-glace, comprenant au
moins un canal (45a, 45b) de distribution de liquide lave-
glace, caractérisé en ce que ledit organe (14) comprend
dans ledit au moins un canal (45a,45b) des moyens d'étale-
ment (49) dudit liquide.
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Organe pour balai d’essuie-glace comprenant au moins un canal de

distribution de liquide lave-glace

DOMAINE TECHNIQUE

La présente invention est relative au domaine du nettoyage d’un
pare-brise de véhicule, en particulier automobile. Elle concerne un organe
pour balai d’essuie-glace muni d’au moins un canal de distribution de
liquide lave-glace, ainsi qu'un balai d’essuie-glace comportant un tel

organe. Elle a également pour objet un procédé de fabrication de I'organe.

ETAT DE L'ART

Il est connu de projeter du liquide lave-glace depuis des buses fixées
sur une partie fixe d'un véhicule automobile telle que le capot.

Un tel dispositif présente l'inconvénient notable de faire appel a des
buses qui sont nécessairement éloignées du pare-brise, ce qui rend difficile
I'obtention d'un arrosage homogéne du pare-brise.

De plus, le liquide projeté a tendance a étre fortement rabattu vers le
bas du pare-brise lorsque le véhicule roule a haute vitesse.

Pour remédier a cet inconvénient, il a été proposé d'intégrer le
systeme de distribution de liquide lave-glace a un essuie-glace, et
notamment a un balai d'essuie-glace, sous la forme d'une ou plusieurs
rampes d'arrosage. On a ainsi congu des balais d’essuie-glace comportant
un systéme pour la distribution de liquide lave-glace sur une vitre a essuyer
d'un véhicule automobile, les balais comportant au moins une rampe
longitudinale d'arrosage, sensiblement tubulaire, qui comporte un canal
interne dans lequel circule le liquide lave-glace et des orifices d'arrosage de
la vitre du véhicule, et dans lesquels la rampe est fixée longitudinalement
sur 'essuie-glace et est reliée a un circuit d'alimentation en liquide lave-
glace sous pression par une canalisation d'alimentation.

Lors d'un arrét de la distribution sous pression du liquide lave-glace,

une partie du liquide subsiste a I'intérieur de la ou des rampes du balai, en
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particulier sous la forme de gouttes qui restent bloquées a certains endroits
de larampe. En cas de gel, des bouchons de glace peuvent alors se former
dans toute la section transversale de la ou des rampes, rendant impossible
toute distribution ultérieure de liquide lave-glace.

Pour résoudre ce probleme, il est connu des documents
DE 102008051397 et DE 102009004943 un dispositif de chauffage local.
Cette solution a toutefois pour inconvénient d’étre complexe et onéreuse.
Elle est en outre inopérante en cas de panne du dispositif de chauffage.

La présente invention vise a remédier a ces inconvenients, en
proposant un organe pour balai d’essuie-glace permettant en cas de gel
d’éviter de maniere simple et efficace l'obturation des rampes par des

bouchons de glace.

EXPOSE DE L’'INVENTION

L’invention a ainsi pour objet un organe pour balai d’essuie-glace,
comprenant au moins un canal de distribution de liquide lave-glace.

Conformément a l'invention, ledit organe comprend dans ledit au
moins un canal des moyens d’étalement dudit liquide.

Dans la présente invention, on entend par moyens d’étalement des
moyens configurés pour étaler longitudinalement le liquide a I'intérieur dudit
au moins un canal, de maniére a ce que le liquide apres étalement occupe
une section transversale du canal inférieure a la section qu’il occupait avant
étalement. Ainsi, aprés étalement, le liquide n'occupe plus l'intégralité de la
section du canal. Les moyens détalement peuvent étre des moyens
intégrés a lorgane. lls peuvent étre par exemple des moyens
géometriques. Les moyens d’'étalement peuvent notamment se présenter
sous la forme d’'une rainure, fente, gorge ou encoche, formée dans l'organe
a la périphérie du canal et apte a absorber par capillarité et/ou par gravité
au moins une partie du liquide. Alternativement, ou de maniére cumulative,
les moyens d’étalement peuvent étre constitués par la forme méme du

canal, par exemple par une forme permettant d'étaler le liquide par
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capillarité, typiquement par un canal muni dau moins une aréte
longitudinale.

Ainsi, avantageusement, la présence des moyens d’étalement
permet d’étaler le liquide résiduel dans le canal et donc de diminuer la
section transversale des bouchons de glace formés dans le canal, de sorte
que les bouchons de glace noccupent plus l'intégralité de la section du
canal, ce qui autorise un passage ultérieur de liquide lave-glace dans le
canal.

Ledit au moins un canal étant de forme allongée, les moyens
d’étalement peuvent s’étendre longitudinalement sur au moins une partie
de la longueur dudit au moins un canal, voire sur sensiblement toute la
longueur dudit au moins un canal.

Dans un premier mode de réalisation, les moyens d’étalement
peuvent comprendre au moins une fente formée dans lorgane a la
périphérie dudit au moins un canal et apte a recueillir par capillarité et/ou
par gravité au moins une partie du liquide.

La fente peut présenter tout type de contour périphérique, par
exemple un contour périphérique polygonal ou courbe. Pour un étalement
par capillarité, on privilégiera un contour périphérique polygonal, et
notamment un contour périphérique polygonal ayant au plus six cétés.
Lorsque le canal est de section circulaire, la largeur de la fente au niveau
de la périphérie dudit canal, en section transversale, représente de
préférence au maximum 30% du diametre du canal, et de préférence entre
2 et 15% du diamétre du canal.

Chaque fente peut par exemple présenter un contour périphérique
en forme de U, de C ou de V. Dans le cas d'un contour en forme de V,
'angle aigu formé par les branches du V est de préférence compris entre 5
et 40°.

Pour un meilleur étalement par gravité, chaque fente est
avantageusement formée a la périphérie d'une zone inférieure dudit au

moins un canal. En particulier, chaque fente est avantageusement formée
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dans lorgane de maniere a ce que, en section transversale, une fois
'organe intégré au balai, 'angle aigu entre le plan de symétrie longitudinal
de la fente et le plan de symétrie longitudinal du balai soit inférieur ou égal
a 45°. Le plan de symétrie longitudinal du balai est défini comme étant le
plan de symétrie longitudinal de la lame du balai.

Les moyens d’étalement peuvent comprendre plusieurs fentes, de
préférence deux, et les moyens détalement peuvent étre formés a la
périphérie d'une zone inférieure dudit au moins un canal. En particulier,
'organe peut comprendre deux canaux et les moyens d’étalement peuvent
comprendre dans chaque canal deux fentes formées a la périphérie d’une
zone inférieure dudit canal. L'organe peut notamment comprendre deux
fentes convergentes et deux fentes sensiblement paralléles.

Dans ce premier mode de réalisation, ledit au moins un canal est
avantageusement de section courbe, de préférence circulaire.

Dans un deuxiéme mode de réalisation, les moyens d’étalement
comportent au moins une partie longitudinale dudit au moins un canal
présentant au moins une aréte longitudinale, ladite au moins une partie
longitudinale étant notamment de section transversale polygonale. Outre
cette section transversale spécifique du canal, les moyens détalement
peuvent en outre comprendre des moyens d'étalement conformes au
premier mode de réalisation.

Dans les deux modes de réalisation, I'organe peut étre un organe de
couverture du balai. En particulier, 'organe de couverture peut comprendre
notamment un déflecteur aérodynamique. On peut toutefois concevoir
d’intégrer le ou les canaux dans tout type d’organe, par exemple dans le
corps du balai ou dans un €lément rapporté sur le corps du balai.

L’invention a également pour objet un balai dessuie-glace
comprenant un organe décrit ci-dessus.

Le balai peut comprendre un organe comprenant au moins une fente
formée dans l'organe a la périphérie dudit au moins un canal et apte a

absorber par capillarité et/ou par gravité au moins une partie du liquide,
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chaque fente étant formée a la périphérie d’'une zone inférieure dudit au
moins un canal, chaque fente étant formée dans I'organe de maniére a ce
que, en section transversale, I'angle aigu entre le plan de symétrie
longitudinal de la fente et le plan de symétrie longitudinal du balai soit
inférieur ou égal a 45°.

L’invention a également pour objet un procédé de fabrication d’'un
organe de balai d’essuie-glace décrit ci-dessus, le procédé comprenant une
étape de formation de moyens d’étalement de liquide dans ledit au moins
un canal.

L’étape de formation des moyens d’étalement peut comprendre la
formation dans l'organe d’au moins une fente longitudinale a la périphérie
dudit au moins un canal.

L’étape de formation des moyens d’étalement peut comprendre la
formation dans ledit au moins un canal d’au moins une partie longitudinale
présentant au moins une aréte longitudinale.

En particulier, I'étape de formation de moyens d’étalement de liquide
peut comprendre la formation dans ledit au moins un canal d’au moins une

partie longitudinale de section transversale polygonale.

DESCRIPTION DES FIGURES

L’invention sera mieux comprise et d’autres détails, caractéristiques
et avantages de linvention apparaitront a la lecture de la description
suivante faite a titre d’exemple non limitatif et en référence aux dessins
annexes dans lesquels :

- la figure 1 est une vue en perspective éclatée d’'un balai d’essuie-
glace relié a I'extrémité d’un bras porte-balai,

- la figure 2 est une vue en coupe transversale d'un balai d’essuie-
glace de I'état de la technique,

- la figure 3 est une vue en coupe longitudinale selon IlI-1lIl du balai

de la figure 2,
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- la figure 4 est une vue en coupe transversale d'un balai d’essuie-
glace de I'état de la technique, le balai comprenant des résidus gelés de
liquide lave-glace,

- la figure 5 est une vue en coupe longitudinale selon V-V du balai de
la figure 4,

- les figures 6 et 9 sont des vues en coupe transversale d’un balai
d’essuie-glace selon linvention, conformément a un premier mode de
réalisation,

- la figure 7 est une vue en coupe transversale d’'un balai d’essuie-
glace de la figure 6, le balai comprenant des résidus gelés de liquide lave-
glace, et

- la figure 8 est une vue en coupe longitudinale selon VIII-VIII du
balai de la figure 7,

- la figure 10 est une vue en coupe transversale d'un balai d’essuie-
glace selon linvention, conformément a une premiere variante du premier
mode de réalisation,

- la figure 11 est une vue en coupe transversale du balai de la
figure 10, en configuration opérationnelle du balai,

- la figure 12 est une vue en coupe transversale d’'un balai d’essuie-
glace selon l'invention, conformément a une deuxiéme variante du premier
mode de réalisation, et

- la figure 13 est une vue en coupe transversale d'un balai d’essuie-

glace selon l'invention, conformément a un deuxiéme mode de réalisation,

DESCRIPTION DETAILLEE

Dans la description qui suit, les dénominations longitudinales ou
latérales se référent a I'orientation du balai d’essuie-glace selon I'invention.
La direction longitudinale correspond a I'axe principal du balai dans lequel il
s’étend, alors que les orientations latérales correspondent a des droites
concourantes, c’est-a-dire qui croisent la direction longitudinale, notamment

perpendiculaires a I'axe longitudinal du balai dans son plan de rotation.
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Pour les directions longitudinales, les dénominations extérieure ou
intérieure s'apprécient par rapport au point de fixation du balai sur un bras
porte-balai, la dénomination intérieure correspondant a la partie ou le bras
et un demi-balai s’étendent. Enfin, les directions référencées comme
supérieures ou inférieures correspondent a des orientations
perpendiculaires au plan de rotation du balai dessuie-glace, la
dénomination inférieure contenant le plan du pare-brise.

En référence aux figures 1 a 13, les éléments identiques ou
fonctionnellement équivalents sont repérés par des chiffres de référence
identiques.

Il est illustré a la figure 1 un essuie-glace, en particulier d’'un pare-
brise de véhicule automobile, cet essuie-glace comprenant un balai
longitudinal 10 d'essuie-glace et un bras 12 porte-balai qui est partiellement
représenté et destiné a étre entrainé par un moteur pour suivre un
mouvement angulaire de va-et-vient permettant d'évacuer leau et
éventuellement d’autres éléments indésirables recouvrant le pare-brise.

Le balai 10 comprend ici un organe longitudinal de couverture 14,
une lame longitudinale racleuse 16, en général en caoutchouc, et au moins
une vertébre longitudinale 18 qui confére une rigidification a la lame 16 de
maniere a favoriser |'application de cette lame 16 sur le pare-brise.

L’'organe de couverture 14 du balai 10 comporte un déflecteur
aérodynamique supérieur 20 destiné a améliorer le fonctionnement de
lessuie-glace, le but de ce déflecteur 20 étant d’améliorer le plaquage du
balai 10 sur le pare-brise et donc la performance aérodynamique du
systeme.

Le balai 10 comprend en outre des embouts ou agrafes
d'accrochage 22 de la lame 16 et de la vertébre 18 sur l'organe de
couverture 14, ces agrafes 22 étant situées a chacune des extrémités
longitudinales de I'organe de couverture 14.

L’organe de couverture 14 du balai est ici réalisé en deux parties

indépendantes qui sont disposées sensiblement bout a bout et séparées
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'une de l'autre par un connecteur 24 intermédiaire. Ce connecteur 24 est
donc intercalé entre les deux parties de I'organe de couverture 14 et peut
comprendre des moyens de raccordement fluidique de moyens
d’alimentation en liquide lave glace du connecteur 24 a des conduites de
F'organe 14.

Pour assurer son montage sur le bras 12, le balai 10 comprend un
adaptateur 26 monté sur le connecteur 24 et permettant une articulation du
balai 10 par rapport au bras 12. L’articulation du balai 10 par rapport au
bras 12 est une articulation selon un mouvement de rotation autour d’'un
axe de rotation Y perpendiculaire a l'axe longitudinal du balai 10. Le
balai 10 doit en effet présenter au moins un degré de liberté en rotation par
rapport au bras 12, et plus spécifiquement par rapport a une piece
terminale 28 du bras 12, pour permettre au balai 10 de suivre la courbure
du pare-brise.

La figure 2 représente un mode de réalisation d’'un balai d’essuie-
glace 10’ de I'état de la technique, ce balai 10’ comprenant, en plus des
caractéristiques décrites ci-dessus en référence a la figure 1, un organe
longitudinal 30a de support de la lame 16 et de la vertebre 18.

L’organe de support 30a comprend deux nervures longitudinales
latérales 46, par exemple sous la forme de deux lames. Ces nervures 46
sont sensiblement coplanaires, chaque nervure 46 s’étendant latéralement
du cété opposé a l'autre nervure. La nervure 46 située a 'avant du balai 10’
s’étend ainsi vers l'avant et la nervure 46 située a l'arriere du balai s’étend
vers l'arriere.

L’'organe de couverture 14 peut comprendre au moins un canal
longitudinal 45 de passage de liquide lave-glace, raccordé a des moyens
de distribution appropriés, par exemple au niveau de connecteur 24. Tel
gu’illustré a la figure 2, 'organe de couverture 14 peut comprendre deux
canaux 45a,45b de section circulaire placés de chaque cété de I'organe de

couverture 14, un canal 45a définissant une rampe basse de distribution de
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liquide et l'autre canal 45b définissant une rampe haute de distribution de
liquide.

L’organe de couverture 14 du balai comprend en outre a son
extrémité inférieure des moyens d’accrochage sur I'organe de support 30a.
Dans l'exemple représenté, l'organe de couverture 14 comprend deux
crochets longitudinaux latéraux 50 qui sont destinés a coopérer avec les
nervures 46 de I'organe de support 30a.

Les crochets 50 sont sensiblement coplanaires et définissent chacun
une fente dans laquelle peut coulisser et est montée [organe de
support 30a. Le crochet 50 situé a lavant du balai s’étend ainsi vers
I'arriére et le crochet 50 situé a I'avant du balai s’étend vers l'avant.

L’organe de support 30a du balai 10 comprend également un
premier logement ou logement inférieur 32 de réception d'un talon
longitudinal 34 de la lame 16. La lame 16 est par exemple du type sapin,
bien connu de 'homme du métier. Son extrémité supérieure est reliée par
une charniére 36 et un organe d’amortissement 38 au talon 34. De fagon
connue, en fonctionnement, la lame 16 peut venir en butée sur 'organe 38
qui amortit son retournement vers 'avant ou vers l'arriere.

Le logement 32 est configuré pour recevoir par coulissement
longitudinal le talon 34 de la lame 16. Ce logement 32 est délimité par une
paroi longitudinale de fond 39 et par deux parois latérales 40. Les
extrémités supérieures des parois latérales 40 sont reliées a la paroi de
fond 39 et leurs extrémités inférieures sont chacune reliées a un rebord
longitudinal 41. Ces rebords 41 sont sensiblement coplanaires et
s’étendent I'un vers l'autre. lls délimitent entre eux une fente dans laquelle
peut coulisser et est montée une partie inférieure amincie du talon 34, qui a
une section sensiblement en forme de T.

L’'organe de support 30a comprend un second logement ou
logement supérieur 42 de réception de la vertebre 18, qui s’étend ainsi au-

dessus du talon 34 de la lame 16.
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Le logement 42 est configuré pour recevoir par coulissement
longitudinal la vertebre 18. Ce logement 42 est délimité par la paroi de
fond 39 précitée, par deux parois latérales 43, et par une paroi
supérieure 44. Les extrémités inférieures des parois latérales 43 sont
reliées a la paroi de fond 39 et leurs extrémités supérieures sont chacune
reliées a la paroi supérieure 44.

La vertébre 18 a une forme cintrée au repos et comprend une face
supérieure incurvée convexe et une face inférieure incurvée concave.

Un élément chauffant 19 tel qu’'un film chauffant réalisé en matériau
résistif peut étre fixé sur la face supérieure de la vertebre 18.

La figure 3 est une vue en coupe llI-lll du balai 10 de la figure 2. De
chaque coté de la vertébre 18, les canaux 45a,45b sont munis d’orifices
d’arrosage 47 a travers lesquels passe le liquide lave-glace qui est dirigé
sous l'effet de la pression vers le pare-brise du véhicule.

Tel quiillustré sur les figures 4 et 5, lors d’'un arrét de la distribution
sous pression du liquide lave-glace, une partie du liquide peut subsister a
I'intérieur d’'un ou des canaux 45a,45b du balai 10’ de I'état de la technique,
en particulier sous la forme de gouttes qui restent bloquées a certains
endroits de la rampe. En cas de gel, des bouchons de glace 48 peuvent
alors se former dans les canaux 45a,45b, rendant impossible toute
distribution ultérieure de liquide lave-glace. Sur les figures 4 et 5, on a
représenté des bouchons de glace 48 formés dans la rampe haute 45b.

Conformément a l'invention, au moins un des canaux 45a,45b du
balai 10, et de préférence les deux, est muni de moyens d’étalement.

Dans un premier mode de réalisation, tel qu’illustré a la figure 6, les
moyens d’étalement se présentent sous la forme de fentes ou gorges 49,
formées dans lorgane 14 a la périphérie des canaux 45a,45b et qui
s’étalent sur une ou plusieurs portions longitudinales du balai 10, de
préférence sur toute la longueur du balai 10 (figure 6). Les fentes 49
permettent d’absorber par capillarité au moins une partie du liquide résiduel

éventuellement présent dans les canaux 45a,45b suite a un arrét de
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distribution du liquide. Lors de [labsorption, le Iliquide s’étale
longitudinalement, et par suite le bouchon de glace 48 également (figure 8).
Apres étalement, le liquide résiduel est logé en partie a lintérieur de la
portion circulaire du canal 45b et en partie dans la portion extérieure du
canal 45b constituée par la fente 49. Ainsi, le liquide n'occupe plus toute la
section transversale du canal 45b et les gouttes gelées 48 ne bouchent
plus le canal 45b (figure 7).

Les fentes 49 sont destinées a absorber le liquide par capillarité
et/ou par gravité. Elles peuvent présenter en section transversale tout type
de contour périphérique, par exemple un contour périphérique polygonal ou
courbe. Pour un étalement par capillarité, on privilégiera un contour
périphérique polygonal, par exemple des fentes en forme de triangle (de V)
telles qu'illustrées aux figures 9 a 11. Un autre exemple de fentes 49 est
illustré a la figure 12 sur laquelle les fentes ont un contour périphérique
pentagonal. Plus la surface interne des fentes 49 est élevée, plus grand est
I'effet de capillarité.

Pour renforcer 'effet de capillarité par la gravité, les fentes 49 sont
avantageusement formées dans une partie inférieure des canaux 45a,45b,
de maniére a ce que en section transversale leurs axes de symétrie soient
peu inclinés par rapport a la verticale en configuration opérationnelle du
balai 10. Ainsi, pour que I'étalement soit favorisé par la gravité, 'angle
aigu a entre le plan de symétrie longitudinal F de la fente 49 et le plan de
symétrie longitudinal B du balai 10 est avantageusement inférieur ou égal a
45° (figure 9). Le plan de symétrie longitudinal B du balai 10 est défini
comme étant le plan de symétrie longitudinal de la lame 16.

En variante, toujours pour bénéficier de l'effet de la gravité, les
canaux 45a,45b peuvent comprendre chacun au moins deux fentes
longitudinales 49 formées dans une partie inférieure du balai 10 (figure 10).
Ainsi, méme lorsque le balai 10 est incliné lorsqu’il est en fonctionnement

sur un pare-brise 51, il y a toujours une des deux fentes 49 qui est proche
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de la verticale (figure 11). Parmi les quatre fentes 49, deux sont
convergentes et deux sont sensiblement paralléles.

Dans un deuxieme mode de réalisation, qui peut se combiner au
premier mode de réalisation, les moyens d’étalement sont constitués par au
moins une portion longitudinale du balai 10, de préférence toute la longueur
du balai 10, dans laquelle la section transversale S des canaux 45a,45b
présente au moins un angle (ou aréte). Dans ce mode de réalisation, ce
sont le ou les angles des canaux 45a,45b qui génerent de la capillarité. Les
canaux 45a,45b présentent ainsi typiquement une section transversale S
polygonale, par exemple une section S carrée telle gqulillustrée a la
figure 13.

Un procédé de fabrication du balai 10 selon [linvention peut
comprendre une étape de formation des moyens d'étalement dans au
moins un des canaux 45a,45b de l'organe 14.

Conformément au premier mode de réalisation, la formation des
moyens d’étalement comprend, par exemple lors de [l'extrusion des
canaux 45a,45b de lorgane 14, la formation d’au moins une fente
longitudinale 49 a la périphérie d’au moins un des canaux 45a,45b.

Conformément au deuxieme mode de réalisation, I'étape de
formation des moyens d’'étalement comprend la formation, par exemple lors
de l'extrusion des canaux 45a,45b de l'organe 14, d’au moins une partie
longitudinale angulaire dans au moins un des canaux 45a,45b. Dans ce
cas, la partie longitudinale angulaire est avantageusement de section

transversale S polygonale dans au moins un des canaux 45a,45b.
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REVENDICATIONS

1. Organe (14) pour balai (10) d’essuie-glace, comprenant au moins un
canal (45a,45b) de distribution de liquide lave-glace, caractérisé en ce
que ledit organe (14) comprend dans ledit au moins un canal (45a,45b)
des moyens d’'étalement (49,S) dudit liquide.

2. Organe (14) selon la revendication 1, caractérisé en ce que, ledit au
moins un canal (45a,45b) étant de forme allongée, les moyens
d’'etalement (49,S) s’étendent sur au moins une partie de la longueur dudit
au moins un canal (45a,45b), voire sur sensiblement toute la longueur -
dudit au moins un canal (45a,45b).

3. Organe (14) selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en ce que les
moyens d’étalement (49,S) comprennent au moins une fente (49) formée
dans l'organe (14) a la périphérie dudit au moins un canal (45a,45b) et
apte a recueillir par capillarité et/ou par gravité au moins une partie du
liquide.

4. Organe (14) selon I'une des revendications précédentes, caractérisé
en ce que les moyens d'étalement (49,S) sont formés a la périphérie
d’une zone inférieure dudit au moins un canal (45a,45b).

5. Organe (14) selon la revendication 4, caractérisé en ce que les
moyens d'étalement (49,S) comprennent plusieurs fentes (49), de
préférence deux.

6. Organe (14) selon la revendication 5, caractérisé en ce qu'il
comprend deux canaux (45a,45b).

7. Organe (14) selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en ce que les
moyens d’étalement (49,8) comportent au moins une partie longitudinale
dudit au moins un canal (45a,45b) présentant au moins une aréte
longitudinale, ladite au moins une partie longitudinale étant notamment de

section transversale (S) polygonale.
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8. Organe (14) selon I'une des revendications 1 a 7, caractérisé en ce
que l'organe (14) est un organe de couverture du balai (10), comprenant
notamment un déflecteur aérodynamique (20).

9. Balai d'essuie-glace (10), caractérisé en ce qu'il comprend un
organe (14) selon l'une des revendications 1 a 8.

10. Balai (10) selon la revendication 9, caractérisé en ce qu’il comprend
un organe (14) selon la revendication 8 et en ce que chaque fente (49) est
formée dans 'organe (14) de maniére a ce que, en section transversale,
I'angle aigu (a) entre le plan de symétrie longitudinal (F) de la fente (49) et
le plan de symétrie longitudinal (B) du balai (10) soit inférieur ou égal a
45°.

11. Procédé de fabrication d’'un organe (14) de balai d’essuie-glace
selon I'une des revendications 1 a 8, caractérisé en ce qu'’il comprend une
étape de formation de moyens d’étalement de liquide (49,S) dans ledit au
moins un canal (45a,45b).

12. Procédé selon la revendication 11, caractérisé en ce que I'étape de
formation des moyens d’étalement (49,S) comprend la formation dans
I'organe (14) d’au moins une fente longitudinale (49) a la périphérie dudit
au moins un canal (45a,45b).

13. Procédé selon la revendication 11 ou 12, caractérisé en ce que
létape de formation des moyens d’étalement (49,S) comprend la
formation dans ledit au moins un canal (45a,45b) d’au moins une partie
longitudinale présentant au moins une aréte longitudinale.

14. Procédé selon la revendication 21, caractérisé en ce que I'étape de
formation des moyens d’étalement (49,S) comprend la formation dans
ledit au moins un canal (45a,45b) d’au moins une partie longitudinale de

section transversale (S) polygonale.
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