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Przedmiotem wynalazku jest syfonowa rynna
spustowa cieklego metalu szybowych piecOw meta-
lurgicznych, zwlaszcza zeliwiakéw, stosowana
w przemysle metalurgicznym.

Stosowana dotychczas w odlewniach rynna spu-
stowa stala, zbudowana byla z kotliny zlewowej
zakonczonej wydluzonym korytem spustowym, od-
dzielonych wzajemnie przegrodg spietrzajgca. Przed
przegroda spietrzajaca wykonany jest kanat bocz-
ny, odprowadzajacy zuzel do rynny bocznej zuzlo-
wej. Rynna spustowa na catej dlugo$ci posiada ko-
ryto otwarte, sprzyjajace utlenianiu sie strugi cie-
klego metalu w zetknieciu sie z powietrzem oto-
czenia oraz ubytkowi ciepla, obnizajacego nieko-
rzystnie jego temperature. W dnie koryta spusto-
wego osadzona jest na stale elektroda. Zuzytg elek-
trode w wspblpracy z plazmotronami glowiéy
grzewczej, nalezy przy wymianie kazdorazowo wy-
kuwaé, niszczagc wymurdéwke koryta.

Celem wynalazku jest usuniecie niedogodno's'ci
wystepujacych w rynnie wedlug stanu techniki.
Odprowadzenie z dowolnego miejsca koryta spus-
towego zZuzla, poza przeplywem strugi cieklego me-
talu, zwiekszajagc jego stopien czystoSci. Zabez-
pieczenie strugi cieklego metalu przed nadmiernym
ubytkiem ciepla, a z tym zbytniego obnizenia tem-
peratury oraz czeSciowe zmniejszenie sie jej utle-
niania. Umozliwienie stosowania diugich elektrod,
zmniejszajgcych sie w czasie pracy glowicy grze-
wecezej. '
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Syfonowa rynna spustowa cieklego metalu szy-
bowych piec6w metalurgicznych, zwlaszcza zeli-
wiakéw wedlug wynalazku zostala korzystnie roz-
wigzana konstrukcyjnie przy zastosowaniu odpo-
wiednio uksztaltowanych elementéw i zespol6w.
Podwyzszona kotlina .zlewowa doplywu strugi cie-.
klego metalu zawiera opadowsg syfonowg szczeline
do koryta splywowego. Koryto zawiera wbudowa-
na elektrode przed progiem spietrzajacym, tworzac

' kotline grzewcza, za ktéra czesé¢ wylotowa koryta

jest przykryta sklepieniem ograniczajagcym utlenia-
nie przeptywajacej strugi cieklego metalu, przy
czym koryto splywowe posiada boczne kanatlty sply-
wu zuzla do odrebnego wspoélnego kanatu zuzlo-
wego z wylotem w najnizszym poziomie splywu.
Zabudowana w dnie koryta elektroda jest podno-
szona osiowo w zalezno$Sci od stopnia zuzycia za
pomocy nakretki kolnierzowej. Nakretka ta jest
prowadzona w podcietym kanalku za pomocg za-
czepOw spoczywajacych na ptycie i izolatorach mo-
cowanych od spodu dna koryta, rynny spustowej.

Syfonowa rynna spustowa cieklego metalu szy-
bowych pieco6w metalurgicznych, zwlaszcza zeli-
wiakow wedlug Wynélaiku jest blizej wyjasniona
w przykladzie wykonania na rysunku, na ktérych
fig. 1 przedstawia przekr6j wzdiluzny A-A rynny
spustowej z widokiem na elektrode, fig. 2 —
przekrdj poprzeczny B-B rynny z widokiem bocz-
nych kanaléw splywu zuzla z fig. 3, fig. 3 — widok
rynny z gory.
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Jak przedstawiono na rysunku podwyzszona kot-
lina zlewowa 1 zawiera opadowg syfonowa szczeli-
ne 2 w kierunku do koryta splywowego 3. W dno
koryta 9 wbudowano elektrode 10 przed progiem
spietrzajacym 4, tworzac kotline grzewecza, za ktoéra
cze$é wylotowa koryta 5 jest pokryta sklepieniem 6
ograniczajgcym utlenianie strugi cieklego metalu
sptywajacej do wylotu rynny spustowej. Koryto
sptywowe 3 posiada wykonane boczne kanaly sply-
wu. zuzla 7 do odrebnego wspélnego kanalu zu-
zlowego 8 z wylotem w najnizszym poziomie sply-
wu. Zabudowana w dnie koryta rynny spustowej 9
elektroda 10 jest podnoszona osiowo w zaleznoS$ci
od stopnia jej zuZycia za pomoca nakretki koie-
rzowej 11 prowadzonej w podcietym obwodowo ka-
nalku za pomocg zaczepéw 12..Zaczepy 12 spoczy-
waja na ptycie 13 i izolatorach 14 mocowanych do
spodu dna rynny spustowej 15. '

Stosowanie syfonowej rynny spustowej jest
.mozliwe w odlewniach i stalowniach. Rynne usta-
wia sie¢ na woézku plazmowego przegrzewacza me-
tali, za$ narynnie — glowice grzewcza wraz z plaz-
motronami i aparaturg pomiarowo zabezpieczajaca.
Rynne, w ten spos6b wyposazong, podstawia sie
pod otw6r spustowy pieca. Pochylenie sptywu
strugi cieklego metalu reguluje sie, katem pochy-
lenia ramy rynny na woézku. W kotlinie grzewczej
koryta rynny spustowej nastepuje dodatkowy pro-
ces metalurgiczny dla strugi splywajgcej cieklego
metalu. Ewentualnie powstaly zuzel w poszczeg6l-
nych sekcjach palnikéw plazmowych oddzielanych
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wzajemnie w Kkotlinie grzewczej rynny spustowej
ruchomymi przegrodami glowicy grzewczej, od-
prowadzany jest bocznymi kanalami wyplywowymi
do wspélnego kanatu zuzlowego.

Zastrzezenia patentowe

1. Syfonowa rynna spustowa cieklego metalu
szybowych piecow metalurgicznych, zwlaszcza ze-
liwiak6w skladajaca sie z koryta splywowego
z wbudowang elektrodg, oddzielonego od kotliny
progiem spietrzajacym, zaopatrzonego
w kanaly odprowadzajace zuzel, znamienna tym,
ze podwyzszona kotlina zlewowa (1) doplywu stru-
gi cieklego metalu zawiera opadowg syfonowg
szczeline (2) do koryta splywowego (3) z wbudo-
wang elektroda (10) przed progiem spietrzajagcym
(4) tworzac kotline grzewcza. za ktérg czes¢ wylo-
towa koryta (5) jest przykryta sklepieniem (6),
ograniczajagcym utlenianie przeplywajacej strugi
cieklego metalu, przy czym Kkoryto splywowe (3)
posiada boczne kanaly splywu Zuzla (7) do odreb-
nego wspdlnego kanalu zuzlowego (8) z wylotem
W najnizszym poziomie splywu.

2. Syfonowa rynna wedlug zastrz. 1, zmamienna
tym, ze elektroda (10) jest podnoszona osiowo w za-
lezno$ci od stopnia jej zuzycia za pomoca nakretki
kolnierzowej (11) prowadzonej w podcietym obwo-
dowo kanalku za pomocag zaczepé6w (12) spoczywa-
jacych na ptycie (13) i izolatorach (14) mocowanych
do spodu dna rynny (15).
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