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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 基 板 上 に 、 表 面 の 押 込 硬 さ が 圧 子 も ぐ り こ み 深 さ １ ０ ～ ３ ０ ｎ ｍ の 範 囲 で ０ ． ８ ～ ３ ．
０ Ｇ Ｐ ａ で あ る 有 機 記 録 層 を 設 け て な る こ と を 特 徴 と す る 光 情 報 記 録 媒 体 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 有 機 記 録 層 が 有 機 色 素 を 含 有 し 、 該 有 機 色 素 が フ タ ロ シ ア ニ ン 系 色 素 で あ る こ と を
特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 光 情 報 記 録 媒 体 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 フ タ ロ シ ア ニ ン 系 色 素 が 、 下 記 一 般 式 （ Ｉ ） で 表 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２
に 記 載 の 光 情 報 記 録 媒 体 。



【 化 １ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（ 一 般 式 （ Ｉ ） 中 、 Ｍ は 、 ２ 個 の 水 素 原 子 、 ２ 価 か ら ４ 価 の 金 属 原 子 、 ２ 価 か ら ４ 価 の オ
キ シ 金 属 原 子 、 又 は 配 位 子 を 有 す る ２ 価 か ら ４ 価 の 金 属 原 子 を 表 す 。 ま た 、 Ｒ は 置 換 基 を
有 し 、 ｎ は １ ～ ８ の 整 数 を 表 す 。 ｎ が ２ 以 上 の 場 合 、 複 数 個 の Ｒ は 、 互 い に 同 一 で あ っ て
も 、 異 な っ て い て も よ い 。 ）
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 フ タ ロ シ ア ニ ン 系 色 素 が 、 下 記 一 般 式 （ II） で 表 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２
又 は ３ に 記 載 の 光 情 報 記 録 媒 体 。
【 化 ２ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（ 一 般 式 （ II） 中 、 Ｍ は 、 ２ 個 の 水 素 原 子 、 ２ 価 か ら ４ 価 の 金 属 原 子 、 ２ 価 か ら ４ 価 の オ
キ シ 金 属 原 子 、 又 は 配 位 子 を 有 す る ２ 価 か ら ４ 価 の 金 属 原 子 を 表 す 。 Ｒ α 1 ～ Ｒ α 8 及 び Ｒ
β 1 ～ Ｒ β 8 は 、 そ れ ぞ れ 独 立 に 、 水 素 原 子 、 ハ ロ ゲ ン 原 子 、 シ ア ノ 基 、 ニ ト ロ 基 、 ホ ル ミ
ル 基 、 カ ル ボ キ シ ル 基 、 ス ル ホ 基 、 ア ル キ ル 基 、 ア リ ー ル 基 、 ヘ テ ロ 環 基 、 ア ル コ キ シ 基
、 ア リ ー ル オ キ シ 基 、 ア シ ル 基 、 ア ル キ ル ス ル ホ ニ ル 基 、 ア リ ー ル ス ル ホ ニ ル 基 、 ヘ テ リ
ル ス ル ホ ニ ル 基 、 カ ル バ モ イ ル 基 、 ス ル フ ァ モ イ ル 基 、 ア ル コ キ シ カ ル ボ ニ ル 基 、 又 は ア
リ ー ル オ キ シ カ ル ボ ニ ル 基 を 表 し 、 Ｒ α 1 ～ Ｒ α 8 す べ て が 水 素 原 子 で あ る こ と は な く 、 Ｒ
α 1 ～ Ｒ α 8 及 び Ｒ β 1 ～ Ｒ β 8 の う ち 少 な く と も ８ つ は 水 素 原 子 で あ る 。 ）
【 請 求 項 ５ 】
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　 前 記 有 機 記 録 層 が 、 ４ ０ ～ １ ０ ０ ℃ で ３ ０ 分 ～ １ ２ 時 間 の ア ニ ー ル 処 理 を 施 さ れ て な る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か に 記 載 の 光 情 報 記 録 媒 体 。
【 請 求 項 ６ 】
　 波 長 ４ ５ ０ ｎ ｍ 以 下 の レ ー ザ 光 を 照 射 さ れ る こ と で 記 録 及 び 再 生 を 行 う こ と を 特 徴 と す
る 請 求 項 １ ～ ５ の い ず れ か に 記 載 の 光 情 報 記 録 媒 体 。
【 請 求 項 ７ 】
　

【 請 求 項 ８ 】
　

(3) JP 2005-190559 A5 2007.3.15

前 記 基 板 上 に 、 光 反 射 層 、 前 記 有 機 記 録 層 、 及 び カ バ ー 層 を こ の 順 に 備 え る こ と を 特 徴
と す る 請 求 項 １ ～ ６ の い ず れ か に 記 載 の 光 情 報 記 録 媒 体 。

基 板 上 に 、 フ タ ロ シ ア ニ ン 色 素 を 溶 剤 に 溶 解 し た 塗 布 液 を 塗 布 し て 塗 膜 を 形 成 し た 後 、
４ ０ ～ １ ０ ０ ℃ で ３ ０ 分 ～ １ ２ 時 間 の ア ニ ー ル 処 理 を 行 う こ と を 特 徴 と す る 光 情 報 記 録 媒
体 の 製 造 方 法 。
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