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Box No. II Observations where certain claims were found unsearchable (Continuation of item 2 of first sheet)

This international search report has not been established in respect of certain claims under Article 17(2)(a) for the following reasons:

1. D Claims Nos.:

because they relate to subject matter not required to be searched by this Authority, namely:

2. D Claims Nos.:

because they relate to parts of the international application that do not comply with the prescribed requirements to such an
extent that no meaningful international search can be carried out, specifically:

3. D Claims Nos.:

because they are dependent claims and are not drafted in accordance with the second and third sentences of Rule 6.4(a).

Box No. III  Observations where unity of invention is lacking (Continuation of item 3 of first sheet)

This International Searching Authority found multiple inventions in this international application, as follows:

See supplemental sheet

1. D As all required additional search fees were timely paid by the applicant, this international search report covers all searchable
claims.

O

As all searchable claims could be searched without effort justifying additional fees, this Authority did not invite payment of
additional fees.

3. D As only some of the required additional search fees were timely paid by the applicant, this international search report covers
only those claims for which fees were paid, specifically claims Nos.:

4. No required additional search fees were timely paid by the applicant. Consequently, this international search report is
restricted to the invention first mentioned in the claims; it is covered by claims Nos.:

1-6

Remark on Protest D The additional search fees were accompanied by the applicant’s protest and, where applicable, the
payment of a protest fee.

D The additional search fees were accompanied by the applicant’s protest but the applicable protest
fee was not paid within the time limit specified in the invitation.

D No protest accompanied the payment of additional search fees.
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The International Searching Authority has determined that this international application
contains multiple (groups of) inventions, as follows:

1. Claims: 1-6

Blow-moulding or extrusion blow-moulding device (1) for manufacturing containers from
preforms made of a heated thermoplastic material, said device (1) comprising at least one
mould (2) with at least two mould halves (3, 4), and driving means (5) suitable for moving
said mould halves (3, 4) between an open position in which they are spaced apart and a
closed position in which they closely abut one another, with the respective contact faces
(6, 7) defining a parting plane (P), and in which position the mould halves define a mould
cavity, the two mould halves (3, 4) being hingedly interconnected so as to rotate around a
hinge axis (X-X) that is located in the parting plane (P) and is normal to the axis (Y-Y) of
the mould cavity, wherein said hinge axis (X-X) is located under the two mould halves (3,
4), and locking means (21) for locking the two mould halves (3, 4) in the closed position
thereof are also provided, the moulding device (1) being characterised in that each mould
half (3, 4) has an outer surface zone (22) that can abut against an inner surface zone (23)
of means (21) for locking the two mould halves (3, 4) in the closed position thereof, the
outer surface zone (22) of each mould half (3, 4) has a shape that matches the shape of
the inner surface zone (23) of the locking means (21), such that, when the two surface
zones (22, 23) are brought into contact with one another, the two mould halves (3, 4) are
radially pressed inwards in opposite directions, and said locking means (21) are designed
as a flange (25) that can encircle the two mould halves (3, 4) in the closed position thereof
(claim 1), and said flange (25) belongs to said means (5) for driving the two mould halves
(3, 4) (claim 2)

2. Claim: 9

Blow-moulding or extrusion blow-moulding device (1) for manufacturing containers from
preforms made of a heated thermoplastic material, the device (1) having the following
additional features: a roller (26) that can interact with a cam (27) is secured to the
movable element (10) so as to control the movement of the movable element (10) in a
direction that is substantially parallel to the axis (Y-Y) of the mould cavity (claim 9)

3. Claims: 10-12

Blow-moulding or extrusion blow-moulding device (1) for manufacturing containers from
preforms made of a heated thermoplastic material, the device (1) having the following
additional features: the movable element (10) can slide on at least one guiding rail (28)
that is fixed relative to the hinge axis (X-X) (claim 10).

Form PCT/ISA/210 (extra sheet) (April 2005)
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4. Claim: 13

Blow-moulding or extrusion blow-moulding device (1) for manufacturing containers from
preforms made of a heated thermoplastic material, the device (1) having the following
additional features: the device comprises restoring means, preferably piston-type means
(44), arranged between the movable element (10) and an element (29) that carries the
hinge axis (X-X), enabling the movable element (10) to move more easily from the open
position to the closed position of the two mould halves (3, 4) (claim 12)

5. Claims: 14,15

Blow-moulding or extrusion blow-moulding device (1) for manufacturing containers from
preforms made of a heated thermoplastic material, the device (1) having the following
additional features: each mould half (3, 4) comprises a bottom part (31) secured to the
hinge axis (X-X) and a top part (32) comprising at least one chill mould holder (33) and a
chill mould (34) in which the impression of the container being moulded is at least
partially formed (claim 14)

6. Claims: 16, 17, 20, 21

Blow-moulding or extrusion blow-moulding device (1) for manufacturing containers from
preforms made of a heated thermoplastic material, the device (1) having the following
additional features: the movable element (10) is a sleeve that surrounds at least partially
the two mould halves (3, 4) (claim 16)

7. Claims: 18,19

Blow-moulding or extrusion blow-moulding device (1) for manufacturing containers from
preforms made of a heated thermoplastic material, the device (1) having the following
additional features: a mould bottom (8) that is axially movable and coupled by securing
means to one of the two mould halves (3, 4) (claim 18)

Form PCT/ISA/210 (extra sheet) (April 2005)
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INV. B29C49/56
ADD. B29C49/06 - 829C49/36

Selon la claésification internationale des brevets (CIB) ou & Ia fois selon la classification nationale et la CIB

B. DOMAINES SUR LESQUELS LA RECHERCHE A PORTE

Documentation minimale consultée (systéeme de classification suivi des symboles de classement)

B29C

Documentation consultée attre que la documentation mlnlmale dans la mesure ou ces documents relevent des domames sur lesquels a ponteé la
recherche

Base de données électronique consultée au cours de la recherche internationale (nom de la base de données, et si cela estréalisable, termes de
recherche utilisés)

EPO-Internal
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X FR 1 238 421 A (MANDUCHER & CIE E) _ 1-3,5
12 aodt 1960 (1960-08-12) ,
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A US 3 994 655 A (EDWARDS BRYANT ET AL) | 1-8
30 novembre 1976 (1976-11-30)
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*L* document pouvant jeter un doute sur une revendication de
priorité ou cité pour déterminer la date de publication d’'une
autre citation ou pour une raison spéciale (telle qu'indiquée)

*0O* document se référant a une divulgation orale, a un usage, a lorsque le document est associé a un ou plusieurs autres
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*P* document publié avant la date de dépot international, mais pour une personne du metier
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Demande internationale n°®
RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE PCT/FR2008/050274

Cadren®.ll Observations - lorsqu’il a été estimé que certaines revendications ne pouvaient pas faire I'objet d’une recherche
(suite du point 2 de la premiére feuille)

Le rapport de recherche internationale n'a pas été établi en ce qui concerne certaines revendications conformément a Farticle 17.2)a) pour
les raisons suivantes :

1. D Les revendications n°®

se rapportent a un objet a I'égard duquel I’ admlnlstratlon chargée de la recherche mternatlonale n est pas tenue de procéder a
la recherche, a savoir :

2. D Les revendications n°®

parce qu’elles se rapportent a des parties de la demande internationale qui ne remplissent pas suffisamment ies conditions
prescrites pour qu'une recherche significative puisse étre effectueé, en particulier :

3. I___l Les revendications n°®

parce qu'elles sont des revendications dépendantes et ne sont pasrédigées conformément aux dispositions de la deuxiéme et
dela trms:eme phrases de la regle 6.4.a).

Cadre n°. ll Observations - lorsqu’il y a absence d'unité de Pinvention (suite du point 3 de la premiére feuille)

~ L'administration chargée de la recherche internationale a trouvé plusieurs inventions dans la demande internationate, a savoir:

voir feuille supplémentaire

1. I:I Comme toutes les taxes addmonnelles exigées ont été payées dans les délais par le déposant, le present rapport de recherche
internationale porte sur toutes les revendications pouvant faire Fobjet d’une recherche.

2. D Comme toutes les revendications qui se prétent a !a recherche ont pu faire 'objet de cette recherche sans effort particulier
justifiant des taxes additionnelles, ladministration chargée de la recherche internationale n'a sollicité le paiement d'aucunes
taxes de cette nature.

3. D Comme une partie seulement des taxes additionnelles demandées a été payée dans les délais par le déposant, ie présent rapport
de recherche internationale ne porte que sur les revendications pour lesquelles les taxes ont été payées, a savoir les
revendications n°s:

4. lZl Auycunes taxes additionnelles demandées n'ont été payées dans les délais parle déposant. En conséquence, le présent rapport
de recherche internationale ne porte que sur linvention mentionnée en premier lieu dans les revendications; elle est couverte
par les revendications ns:

1- 6

Remarque quant a la réserve Les taxes additionnelles étaient accompagnées d'une réserve de la part du déposant et, le cas
échéant, du paiement de la taxe de réserve.

Les taxes additionnelles étaient accompagnées d'une réserve de la part du déposant mais la taxe -
de réserve n’a pas été payée dans le délai prescrit dans Finvitation. .

' D Le paiement des taxes additionnelles n’était assorti d’aucune réserve.

Formulaire PCT/ISA/210 (suite de la premiére feuille (2)) (avril 2005)
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SUITE DES RENSEIGNEMENTS INDIQUES SUR PCTASA/ 21(

L’administration chargée de l1a recherche internationale a trouvé
p]us1eurs (groupes d’) inventions dans la demande internationale,.
a savo1r : ' : ‘ D

1. revend1cat1ons 1—6

Dispositif (1) de mou]age pour 1a fabr1cat1on par soufflage
ou étirage- soufflage de récipients a partir de préformes en
matériau thermoplastique chauffé, ledit dispositif (1)
comportant au moins un moule (2) comprenant au moins deux
demi-moules (3, 4) et des moyens (5) d’entrainement propres
a déplacer lesdits demi-moules (3, 4) entre une position
d’ouverture dans Taquelle ils sont écartés 1’un de 1’autre
et une position de fermeture dans laquelle ils sont .
étroitement accolés 1’un contre 1’autre par des faces (6, 7)
d’appui respectives définissant un plan (P) de joint et dans
laquelle ils définissent une cavité de moulage, les. deux
demi-moules (3, 4) étant articulés 1’un a 1’autre en
rotation autour d’un axe (X-X) d’articulation contenu dans
1e plan (P).de joint et perpendiculaire a 1’axe (Y-Y) de 1a
cavité de moulage, ledit axe (X-X) d’articulation étant sous
les deux demi-moules (3, 4), des moyens (21) de verrouillage"’
des deux demi-moules (3, 4) dans . leur position de fermeture
étant également prévus, caractérisé en ce que chaque
demi-moule (3, 4) présente une zone (22) surfacique
extérieure apte-a venir en butée contre une zone (23)
surfacique intérieure de moyens (21) de verrouillage des
deux demi-moules (3, 4) en position de fermeture, l1a zone
(22) surfacique extérieure de chaque demi-moule (3, 4) étant
de forme complémentaire a la zone (23) surfacique intérieure
~des moyens (21) de verrouillage, de maniére que, quand les
deux zones (22, 23) surfaciques sont mises.en contact 1’une
contre 1’autre, i1 en résulte la formation de deux efforts

- dirigés en sens inverse radialement vers 1’intérieur sur les
deux demi-moules (3, 4) et en ce que lesdits moyens (21) de
verrouillage se présentent sous la forme d’une bride (25)
propre a ceindre les deux demi-moules (3, 4) en position de
fermeture (revendication 1), et ladite bride (25)
appartient aux dits moyens (5) d’entrainement des deux
"demi-moules (3, 4). (revendication 2).

2. revendication: 9:

Dispositif (1) de moulage pour 1a fabrication par soufflage
ou étirage-soufflage de récipients a partir de préformes en

- matériau. thermoplastique chauffé avec des caractéristiques
additionnelles: un galet (26) propre a coopérer avec une
came (27) est fixéfsur'l’équipage (10) mobile de maniére a
commander le déplacement de. 1’ equ1page (10) mobile selon une
direction sensiblement paralléle a 1’axe (Y-Y) de 1la cav1te
de mou]age (revend1cat1on 9) : .

3. revenditatiohs: 10?12
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Dispositif (1) de moulage pour la fabrication par soufflage
ou étirage-soufflage de récipients a partir de préformes en
matériau thermoplastique chauffé avec des caractéristiques
additionnelles: 1’équipage (10) mobile est apte a coulisser
sur au moins un rail (28) de guidage prévu fixe par rapport
a 1’axe (X-X) d’articulation (revendication 10).

4. revendication: 13

Dispositif (1) de moulage pour la fabrication par soufflage
ou étirage-souffiage de récipients a partir de préformes en
matériau thermoplastique chauffé avec des caractéristiques
additionnelles: i1 comprend des moyens de rappel,
préférentiellement des moyens a piston (44), entre
1’équipage (10) mobile et un é1ément (29) support de 1’axe
(X-X) d’articulation, ce grace a quoi le déplacement de
1’équipage (10) mobile est facilité depuis 1a position
d’ouverture vers la position de fermeture des deux
demi-moules (3, 4) (revendication 12).

5. revendications: 14,‘15

Dispositif (1) de moulage pour la fabrication par soufflage
ou étirage-soufflage de récipients a partir de préformes en
matériau thermoplastique chauffé avec des caractéristiques
additionnelles: chaque demi-moule (3, 4) comprend une partie
(31) basse fixée a 1’axe (X-X) d’articulation et une partie
(:32) haute comprenant au moins un porte-coquille (33) et
une coquilie (34) dans laquelle est formée au moins
partiellement 1’empreinte du récipient a mouler
(revendication 14).

6. revendications: 16, 17, 20, 21

Dispositif (1) de moulage pour la fabrication par soufflage
ou étirage-soufflage de récipients a partir de préformes en
matriau thermoplastique chauffé avec des caractéristiques
additionnelles: 1’équipage (10) mobile est un manchon
entourant au moins partiellement les deux demi-moules (3, 4)
(revendication 16).

7. revendications: 18, 19

Dispositif (1) de moulage pour la fabrication par soufflage
ou étirage-soufflage de récipients a partir de préformes en
matériau thermoplastique que le dispositif comprenant
additionnel: un fond (8) de moule, qui est axialement mobile
et qui est couplé a 1’aide de moyens de solidarisation a un
des deux demi-moules (3, 4) (revendication 18).
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