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DESCRIPCION

Dispositivo portacontactos, dispositivo de conexion de placa de circuito impreso y procedimiento para la fabricacion
de este dispositivo portacontactos

La invencién se refiere a un dispositivo portacontactos con al menos un contacto de conexion, un mecanismo de
sujecion para contactos y un mecanismo receptor para contactos.

La invencién se refiere, ademas, a un dispositivo de conexion de placa de circuito impreso con un dispositivo
portacontactos de este tipo y un contacto enchufable, en donde el contacto enchufable se guia a través del
mecanismo receptor para contactos y se mantiene en el mecanismo de sujecion para contactos y los contactos de
conexion estan destinados a conectarse a un elemento de placa de circuito impreso. La invencién se refiere,
ademas, a un procedimiento para la fabricacion de un dispositivo portacontactos.

Se conocen dispositivos de contacto, entre otros, por los documentos CN 200 956 439 Y, EP 1 341 264 A2 y DE 20
2009 010 426 U1. Los contactos de conexion con puntales, superficies de contacto y placas de contacto se
conforman a partir de una lamina metalica. Los puntales se doblan de tal modo que las placas portacontactos forman
elasticamente un mecanismo receptor para contactos. Al menos un contacto de conexion esta conectado a los
puntales. Se puede insertar un contacto enchufable en el mecanismo receptor para contactos. El contacto de
conexion permite la conexién a una placa de circuito impreso.

Los dispositivos disefiados en diferentes variantes han demostrado su eficacia. Sin embargo, los costes para su
fabricacion son bastante altos. Para garantizar la elasticidad, el grosor de material debe mantenerse lo mas delgado
posible. Esto limita su aplicacion con altas corrientes.

Por el documento WO 2005 079 127 A1 se conoce un modulo eléctrico con una clavija de contacto eléctricamente
conductora para ajustarse a presion en una abertura de una placa de circuito impreso. La abertura de la placa de
circuito impreso tiene dimensiones predefinidas y la clavija de contacto tiene un sobredimensionamiento definido, al
menos en una subarea, para formar una conexion a presion. La longitud insertada de la clavija de contacto es mayor
que la profundidad de la abertura de la placa de circuito impreso. La clavija de contacto insertada se apoya con un
area de borde sobre la placa de circuito impreso y hace contacto en el area de compresion con la zona de contacto
que se encuentra alli, que preferiblemente esta soldada en frio de manera hermética al gas y soldada por flujo a la
zona de contacto que se encuentra alli en el lado opuesto.

Tal como se describe en los documentos WO 2005 096 447 A1, US 2005 0176 267 A1, DE 10 2009 025 113 A1y
DE 10 2005 021 568 A1, la conexidn a una placa de circuito impreso se establece mediante una clavija de ajuste a
presion. El objetivo se consigue mediante un dispositivo portacontactos con las caracteristicas de la reivindicacion 1.
Formas de realizacion ventajosas estan descritas en las reivindicaciones dependientes.

De acuerdo con la invencion, el objetivo se consigue tanto en el caso de un dispositivo de conexion de placa de
circuito impreso como en el caso de un mecanismo receptor para contactos, por que

- el mecanismo receptor para contactos esta disefiado como una placa portacontactos esencialmente rectangular,
en la que esta realizada una entalladura para contactos,

- enun lado estrecho de la placa portacontactos esta dispuesta una placa lateral con contactos de conexion y en
el lado estrecho opuesto de la placa portacontactos esta dispuesta una placa lateral adicional con contactos de
conexion adicionales; y

- el mecanismo de sujecion para contactos esta disefiado como contactos de sujecion, estando dispuestos los
contactos de sujecion en los lados largos opuestos de la placa portacontactos.

Las ventajas asociadas con esto son, en particular, que pueden formarse contactos electronicos a partir de una rejilla
plana estampada mediante unas pocas operaciones de doblado o acodado. El disefio simple de la entalladura de
conexion en la placa portacontactos rectangular, el acodado y la conformacién de las placas laterales con los
contactos de conexion y los elementos de sujecion de los mismos simplifican considerablemente el proceso de
fabricacion. Ademas, se puede aumentar el espesor de la lamina metalica y, por tanto, la intensidad de la corriente
que se va a conducir.

En un lado estrecho de la placa portacontactos esta dispuesta una placa lateral con contactos de conexién, en el
lado estrecho opuesto de la placa portacontactos esta dispuesta una placa lateral adicional con contactos de
conexion adicionales. Ambas placas laterales se pueden abatir hacia arriba con sus contactos de conexion y
delimitan la entalladura de conexion. La entalladura de conexién se puede adaptar a la forma del contacto
enchufable y tener diferentes formas geométricas. Una de estas formas puede ser la de un rectangulo. Las placas
laterales se pueden abatir en diferentes angulos con respecto a la placa portacontactos. Uno de estos angulos
puede ser de 90°. Estos angulos rectos aseguran una buena transmisién de fuerza al conectar los contactos de
sujecion. Los contactos de sujecion se pueden disponer en los lados largos opuestos de la placa portacontactos.
Estan inclinados hacia la entalladura de conexion y garantizan asi un contacto bueno y seguro con el contacto
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enchufable.

La placa portacontactos, las placas laterales con los contactos de conexion, asi como los contactos de sujecion
pueden ser de chapa, de un material eléctricamente conductor, en particular cobre, latén, aluminio, CuNiSi o
similares, con un grosor de entre 0,4y 1,5 mm y mas.

Previamente, se usaban chapas con un espesor de 0,4 a 1,2 mm para los contactos electronicos fabricados en el
estado de la técnica. La fabricacién esencialmente mas simple permite aumentar el espesor de chapa. En la
actualidad, el espesor de chapa se ha aumentado a 1,5 mm. También es posible aumentar ain mas el espesor de
chapa. Se pretende alcanzar un espesor de hasta 2,5 mm, es decir, duplicar el espesor trabajable anteriormente de
1,2 mm. Esto mejora significativamente la aplicacion con altas corrientes.

La placa portacontactos, las placas laterales con los contactos de conexion y/o los contactos de sujecion pueden
estar encerrados al menos parcialmente por una carcasa.

La carcasa puede estar fabricada de plastico o similar.
Los contactos de sujecion se pueden disefiar de diferentes maneras.

Unos primeros contactos de sujecion pueden estar disefiados esencialmente en forma de S. Permiten una facil
insercion del contacto de conexion y dificultan su extraccion.

Unos segundos contactos de sujecion pueden estar disefiados esencialmente en forma de S. Permiten insertar
facilmente el contacto de conexién asi como extraerlo. Esto crea una conexion facilmente separable.

Los contactos de conexion pueden estar configurados como contactos de ajuste a presion, contactos de soldadura o
similares. La forma de realizacion que se utilice dependera de las condiciones especificas de uso.

El objetivo también se logra mediante un procedimiento para la fabricacion de un dispositivo portacontactos tal y
como se define en la reivindicacion 9.

Ventajas y configuraciones adicionales de la invencion se desprenden de la descripcion y del dibujo adjunto. A este
respecto, muestran:

la Fig. 1 un ejemplo de realizacion de un contacto electronico en una primera forma de realizacion en una
representacion esquematica, en perspectiva, vista desde arriba,

la Fig. 2 una segunda forma de realizacion de un contacto electrénico segun la figura 1 en una representacion
esquematica, en perspectiva, desde abajo

la Fig. 3a una rejilla estampada para la fabricacion de un contacto electrénico segun la figura 1 en una vista en
planta esquematica a tamafo original,

la Fig. 3b  un contacto electronico segun la figura 1, fabricado a partir de una rejilla estampada segun la figura 3a,
en una representacion esquematica, en perspectiva, vista desde delante a tamafio original,

la Fig. 3c  un contacto electrénico como el de la figura 1, fabricado a partir de una rejilla estampada segun la figura
3a, en una representacion esquematica, en perspectiva, vista desde arriba a tamafio original,

la Fig. 4 un ejemplo de realizaciéon de un dispositivo de conexion de placa de circuito impreso con un contacto
electrénico segun la figura 2 visto desde arriba, un contacto enchufable y una placa de circuito impreso
en una representacion esquematica, en perspectiva,

la Fig. 5 otro ejemplo de realizacion de un dispositivo de conexién de placa de circuito impreso con un contacto
electrénico segun la figura 1 visto desde arriba, un contacto enchufable adicional y una placa de circuito
impreso adicional en una representacion esquematica, en perspectiva, parcialmente seccionada,

la Fig. 6 otro ejemplo de realizacion de un contacto electrénico en una representacion esquematica, en
perspectiva, vista desde un lado,

la Fig. 7 un contacto electrénico segun la figura 6 en una representacion esquematica, en perspectiva, vista
desde un lado y desde abajo, y

la Fig. 8 un tercer ejemplo de realizacién de un dispositivo de conexién de placa de circuito impreso con un
contacto electronico segun la figura 7 visto desde arriba, un tercer contacto enchufable y una tercera
placa de circuito impreso en una representacion esquematica, en perspectiva, parcialmente seccionada.
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En las figuras 1, 3b y 3c se muestra un contacto electronico 1. Presenta una placa portacontactos 2 con una
entalladura para contactos 3. La placa portacontactos 2 y la entalladura para contactos 3 tienen una seccion
transversal rectangular.

En un lado estrecho de la placa portacontactos 2, una placa lateral 5 esta acodada en angulo recto. La placa lateral
5 pasa a ser una barra transversal 8 mas ancha. Sobre la barra transversal 8 estan dispuestos tres contactos de
ajuste a presion 4.1, 4.2, 4.3.

En el otro lado estrecho de la placa portacontactos 2, una placa lateral 6 esta acodada en angulo recto. La placa
lateral 6 también pasa a ser una barra transversal 9 mas ancha. Sobre la barra transversal 9 estan dispuestos
igualmente tres contactos de ajuste a presion 4.4, 4.5, 4.6.

Un contacto de ajuste a presion 4.1, ... conocido consta de al menos

- un cuerpo de contacto y

- dos elementos de ala opuestos, que presentan un area de unioén, un area de ajuste a presion y una punta de
contacto,

- en donde el cuerpo de contacto y los elementos de ala dispuestos en el mismo estan conformados de una sola
pieza,

- endonde los elementos de ala estan disefiados de forma curva 'y

- en donde los elementos de ala disefiados de forma curva estan dispuestos uno frente a otro con las puntas de
contacto libres tocandose al menos parcialmente y formando el area de ajuste a presion.

El numero de contactos de ajuste a presion 4.1, ... no se limita a solo tres en cada caso sobre la barra transversal.
Pueden ser mas, pero también menos.

Los contactos de ajuste a presion 4.1, ... no solo pueden orientarse verticalmente hacia arriba, como se muestra.
Mas bien, pueden estar inclinados en cualquier direccion, es decir, apuntando hacia un lado, hacia adentro, hacia
abajo o similares.

Los contactos de ajuste a presion 4.1, ... también pueden tener diferentes longitudes y diametros.
En lugar de los contactos de ajuste a presion 4.1, ... también se pueden utilizar contactos de soldadura.

En un lado largo de la placa portacontactos 2 estan dispuestos tres contactos de sujeciéon 7.1, 7.2, 7.3. En el lado
largo opuesto de la placa portacontactos 2 estan dispuestos tres contactos de sujecion 7.4, 7.5, 7.6 adicionales. Los
contactos de conexion 7.1, ... estan dispuestos a ambos lados de la entalladura de conexion 3, preferiblemente
separados entre si de manera uniforme y distribuidos a lo largo de la entalladura de conexion.

Cada contacto de sujecién 7.1, ... esta doblado desde la placa portacontactos 2 en forma esencialmente de S hacia
la entalladura de conexion 3. En este sentido, partiendo de la placa portacontactos, se forma un arco redondo del
contacto de sujecion 7.1, ... primero hacia afuera y luego hacia adentro hacia la entalladura 3, para luego pasar al
ultimo arco con el extremo esencialmente en posicidn vertical. A este respecto, el arco redondo dirigido hacia afuera
es el responsable de la fuerza de compresion elastica, mientras que el ultimo arco con el extremo esencialmente en
posicion vertical forma la superficie de contacto.

En la figura 2 se muestra un contacto electronico 1°. En principio, es de disefio similar al contacto 2 y difiere en el
numero de contactos de sujecion. Por esta razon, se utilizan los mismos elementos de referencia para los elementos
iguales.

Presenta igualmente una placa portacontactos 2 con una entalladura para contactos 3. Sin embargo, la entalladura
para contactos 3 es mas larga. La placa portacontactos 2 y la entalladura para contactos 3 mas larga tienen una
seccion transversal rectangular, en donde la placa lateral 5 esta acodada en angulo recto en un lado estrecho de la
placa portacontactos 2 y pasa a ser una barra transversal 8 mas ancha. Sobre la barra transversal 8 estan
dispuestos también en este caso tres contactos de ajuste a presion 4.1, 4.2, 4.3.

En el otro lado estrecho de la placa portacontactos 2, la placa lateral 6 esta acodada también en este caso en angulo
recto. La placa lateral 6 también pasa a ser la barra transversal 9 mas ancha. Sobre la barra transversal 9 estan
dispuestos igualmente tres contactos de ajuste a presién 4.4, 4.5, 4.6.

A diferencia del contacto 1, en este caso estan dispuestos cuatro contactos de sujecién 7.1, 7.2, 7.3, 7.4 en un lado
largo de la placa portacontactos 2. En el lado largo opuesto de la placa portacontactos 2 estan dispuestos
igualmente cuatro contactos de sujeciéon 7.5, 7.6, 7.7, ... 7.n adicionales.

Los contactos de sujecion 7.1, ... estan dispuestos a ambos lados de la entalladura de conexién 3 y distribuidos a lo
largo de su longitud.
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El nimero de contactos de sujecion 7.1 puede ser por pares, es decir, un numero igual de contactos de sujecion a
ambos lados de la entalladura de conexion, también de 5 a5 o de 6 a 6 y mas, como se expresara con el nimero
hasta 7.n.

También se pueden utilizar menos pares de contactos. Ademas, el nimero de contactos de sujecion también puede
ser diferente a ambos lados (disposicion no por pares).

Cada contacto de sujecion 7.1, ... también esta doblado en este caso en forma esencialmente de S desde la placa
portacontactos 2 hacia la entalladura de conexion 3.

La fabricacién del contacto electronico 1 se explica con referencia a las figuras 1, 3a, 3by 3c:

A) introducir una lamina metalica, por ejemplo, de CuNiSi con un espesor de, por ejemplo, entre 0,4y 2,5 mm;
B) troquelar rejillas estampadas 10 con

- una altura de rejilla estampada H,

- un elemento de placa 256 con una entalladura para contactos 3,

- al menos una pieza en bruto de contacto de ajuste a presion y conformar las piezas en bruto de contacto de
ajuste a presion 4.1, ...y

- al menos una pestafia de contacto;

C) conformar y acodar desde el elemento de placa 256 en cada caso una placa lateral 5, 6 aproximadamente 90°
desde una placa portacontactos 2, que contiene la entalladura para contactos 3.

Las dimensiones pueden ser en este sentido, por ejemplo:

Altura de rejilla estampada H =45,1 mm,

Longitud de contacto | =23,8 mm,
Anchura de contacto b=12,8 mm
Altura de contacto h=10,1 mm

Las etapas de fabricacion individuales dejan claro que las operaciones de conformacion que son decisivos en
términos de tecnologia de fabricacion, tales como las operaciones de estampado y conformacion, se pueden llevar a
cabo en un solo plano. Las herramientas necesarias pueden trabajar esencialmente en vertical hacia abajo y ejercer
grandes fuerzas.

Lo que queda son esencialmente solo operaciones de montaje para doblar los contactos de conexion 4.1, ... y los
contactos de sujecién 7.1, ... a la posicién vertical y la forma deseadas.

El resultado es un contacto compacto del tamafio de un dedo con las dimensiones mas pequefas para las corrientes
mas altas. Dependiendo del espesor de material, las corrientes pueden ser de hasta 1500 A y mas.

Toda la produccién se simplifica significativamente. Esta fabricacion claramente mas sencilla permite también, como
ya se ha dicho al principio, aumentar el espesor de chapa. En la actualidad, el espesor de chapa se ha aumentado a
1,5 mm. También es posible aumentar aun mas el espesor de chapa. Es concebible un espesor de hasta 2,5 mm, es
decir, duplicar el espesor trabajable hasta ahora de 1,2 mm con aproximadamente las mismas dimensiones para la
longitud de contacto |, la anchura de contacto b y la altura de contacto h del contacto electronico. Ademas, esto
mejora significativamente la aplicacién con altas corrientes.

En las figuras 7 y 8 se muestra un contacto electrénico 101. Es similar al contacto 1 ya descrito segun la figura 1.

Desde una placa portacontactos 102 esencialmente rectangular con una entalladura 103 rectangular estan
dispuestas placas laterales 105, 106 una frente a otra en los lados estrechos, erigidas en un angulo de
aproximadamente 90°. Las placas laterales pasan a ser barras transversales 108, 109, sobre las que estan
dispuestos contactos de conexidn, que estan disefiados como grupos de en cada caso tres contactos de ajuste a
presion 104.1, 104.2, 104.3 y 104.4, 104.5, 104.6.

En un lado largo de la placa portacontactos 102 estan dispuestos tres contactos de sujecién 107.1, 107.2, 107.3. En
el lado largo opuesto de la placa portacontactos 102 estan dispuestos tres contactos de sujecion 107.4, 107.5, 107.6
adicionales.

También en este caso hay preferiblemente entre 1 par y n pares de contactos de sujecion, es decir, 2, 4, 6, 8, ...
unos frente a otros en la entalladura 103. También se pueden implementar disposiciones de contactos no por pares,
dependiendo de la aplicacion.
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Los contactos de sujecion 107.1, ... se extienden a ambos lados de la entalladura de conexion 103 y a lo largo de su
longitud.

Cada contacto de sujecion 107.1, ... esta doblado desde la placa portacontactos 2 en forma esencialmente de 6
abierto hacia la entalladura de conexién 103. En este sentido, el contacto de sujecion se acoda en un arco desde la
placa portacontactos y pasa a ser entonces una parte vertical y recta. A esto le sigue una parte redondeada de 180°
a lo largo de una curva, para quedar ligeramente acodado hacia adentro en el extremo.

Como resultado, los contactos de sujeciéon 107.1, ... tienen propiedades elasticas y presionan asi firmemente contra
un contacto enchufable 111. A diferencia de los contactos de sujecion 7.1,... tienen propiedades de liberacion. Esto
significa que el contacto enchufable se puede insertar y extraer tantas veces como desee.

El disefio de un primer dispositivo de conexién de placa de circuito impreso que utiliza el contacto electronico 1'
mostrado y descrito en la figura 2 se describe a continuacion con referencia a la figura 4:

El dispositivo de conexion de placa de circuito impreso consta de

un contacto enchufable 11,
un contacto electronico 1'y
un elemento de placa de circuito impreso 12.

El elemento de placa de circuito impreso 12 presenta una entalladura de placa de circuito impreso 14 esencialmente
rectangular y entalladuras de conexién de placa de circuito impreso 13.3, 13.4, 13.5y 13.6.

Para la conexion al elemento de placa de circuito impreso 12, el contacto electronico 1' se presiona con los
contactos de ajuste a presion 4.1,... en las entalladuras de conexién de placa de circuito impreso. Las barras
transversales 8 y 9 podrian apoyarse, a este respecto, sobre el elemento de placa de circuito impreso 12 y los
contactos de sujecion podrian adentrarse en la entalladura de placa de circuito impreso 14. A continuacion, el
contacto enchufable 11 se empuja a través de la entalladura para contactos 3 en los contactos de sujecion 7.1, ...,
7.8 y se establece la conexioén eléctrica. Los contactos de sujecion 7.1, ..., 7.8 estan disefiados de tal manera que
dificultan la extraccién del contacto enchufable.

El contacto electronico 1' puede estar rodeado parcial o esencialmente por completo por una carcasa (no
representada). Esta es de plastico o similar y deja los contactos de ajuste a presién 4.1, ... y los contactos de
sujecion 7.1, ... parcialmente libres. Para la entalladura 3 esta prevista una escotadura de aproximadamente el
mismo tamafo. La escotadura también puede estar delimitada por muescas, perforaciones o similares, de modo que
se empuje fuera de la lamina cuando se inserte el contacto enchufable.

El disefio de un segundo dispositivo de conexion de placa de circuito impreso que utiliza el contacto electrénico 1
mostrado y descrito en las figuras 1, 3b y 3c se describe a continuacion con referencia a la figura 5:

También en este caso, el dispositivo de conexion de placa de circuito impreso consta de

un contacto enchufable 11,
un contacto electrénico 1y
un elemento de placa de circuito impreso 12.

El contacto electronico 1 presenta, por ejemplo, dos por tres contactos de sujecion 7.1,7.2, 7.3y 7.4,7.5,7.6.

El elemento de placa de circuito impreso 12 también tiene en este caso una entalladura de placa de circuito impreso
14 esencialmente rectangular y entalladuras de conexion de placa de circuito impreso 13.1, 13.2, 13.3, 134, 135y
13.6.

Para la conexion al elemento de placa de circuito impreso 12, el contacto electrénico 1 con los contactos de ajuste a
presion 4.1, ... se presiona en las entalladuras de conexion de placa de circuito impreso y los dos por tres contactos
de sujecion 7.1, 7.2, 7.3y 7.4, 7.5, 7.6 se guian al interior de la entalladura de placa de circuito impreso 14.

El contacto enchufable 11 se inserta entonces en los contactos de sujecion y se establece una conexion eléctrica
segura, actuando los contactos de sujecién como ya se ha descrito. También en este caso, el contacto electrénico 1
se puede encapsular como se ha descrito para el contacto electrénico 1'.

El disefio de un tercer dispositivo de conexion de placa de circuito impreso que utiliza el contacto electrénico 101
mostrado y descrito en la figura 6 y 7 se describe a continuacién con referencia a la figura 8:

El dispositivo de conexion de placa de circuito impreso consta en este caso de
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un contacto enchufable 111,
un contacto electronico 101y
un elemento de placa de circuito impreso 112.

El elemento de placa de circuito impreso mostrado solo parcialmente muestra una entalladura de placa de circuito
impreso 114 esencialmente rectangular y entalladuras de conexion de placa de circuito impreso 113.4, 113.5.

Para la conexion al elemento de placa de circuito impreso 112, el contacto electrénico 111 se presiona con los
contactos de ajuste a presion 104.1,... en las entalladuras de conexién de placa de circuito impreso. Las barras
transversales 108, 109 pueden apoyarse, a este respecto, sobre el elemento de placa de circuito impreso 112y los
contactos de sujecion pueden adentrarse en la entalladura de placa de circuito impreso 114.

A continuacion, el contacto enchufable 111 se empuja a través de la entalladura para contactos 103 en los contactos
de sujecion 107.1,...., 107.6 y se establece la conexion eléctrica.

Los contactos de sujecion 107.1, ..., 107.8 estan disefiados esencialmente en forma de 6 y actuan de tal modo que
facilitan tanto la insercién como la extraccion del contacto enchufable 111. Esto forma una conexién eléctrica
liberable.

El contacto electronico 101 también puede estar en este caso rodeado al menos parcialmente por una carcasa (no
representada). Esta puede ser de plastico o similar y deja los contactos de ajuste a presién 104.1,... y los contactos
de sujecion 107.1,... parcialmente libres. Puede preverse una escotadura aproximadamente idéntica para la
entalladura 103. La escotadura también puede estar delimitada en este caso por muescas o similares, de modo que,
por ejemplo, a diferencia de como se muestra, al insertar el contacto enchufable por el otro lado, la lamina se empuje
hacia afuera.
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REIVINDICACIONES
1. Dispositivo portacontactos con al menos

- un contacto de conexion (4.1, 4.2,4.3,4.4,4.5,4.6; 104.1, 104.2, 104.3, 104.4, 104.5, 104.6),
- un mecanismo de sujecion para contactos (7.1, ..., 7.n; 107.1, ..., 107.n) y
- un mecanismo receptor para contactos (2, 3; 102, 103),

caracterizado por que

- el mecanismo receptor para contactos esta disefiado como una placa portacontactos (2; 102) esencialmente
rectangular, en la que esta realizada una entalladura para contactos (3; 103),

- en un lado estrecho de la placa portacontactos (2; 102) esta dispuesta una placa lateral (5; 105) con contactos
de conexion (4.1, 4.2,4.3; 104.1, 104.2, 104.3) y en el lado estrecho opuesto de la placa portacontactos (2; 102)
esta dispuesta una placa lateral (6; 106) adicional con contactos de conexion (4.1, 4.2, 4.3; 104.1, 104.2, 104.3)
adicionales; y

- el mecanismo de sujecién para contactos esta disefiado como contactos de sujecion (7.1, ..., 7.n; 1071, ...,
107.n), estando los contactos de sujecion (7.1, ..., 7.n; 107.1, ..., 107.n) dispuestos en los lados largos opuestos
de la placa portacontactos (2; 102).

2. Dispositivo segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la placa portacontactos (2; 102),
las placas laterales (5, 6; 105; 106) con los contactos de conexion (4.1, 4.2, 4.3, 4.4, 4.5, 4.6; 104.1, 104.2, 104.3,
104.4, 104.5, 104.6) y los contactos de sujecion (7.1, ..., 7.n; 107.1, ..., 107.n) estan fabricados a partir de una chapa
de material eléctricamente conductor con un grosor de entre 0,4 y 1,5 mm.

3. Dispositivo seguin una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la placa portacontactos (2; 102),
las placas laterales (5, 6; 105; 106) con los contactos de conexion (4.1, 4.2, 4.3, 4.4, 4.5, 4.6; 104.1, 104.2, 104.3,
104.4, 104.5, 104.6), los contactos de sujecion (7.1, ..., 7.n; 107.1, ..., 107.n) estan rodeados al menos parcialmente
por una carcasa.

4. Dispositivo segun la reivindicacion 2, caracterizado por que la chapa es de cobre, latén, aluminio o CuNiSi.

5. Dispositivo segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que los primeros contactos de sujecion
(7.1,..., 7.n) estan disefiados esencialmente en forma de S.

6. Dispositivo segun una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado por que los segundos contactos de sujecion
(107.1,..., 107.n) estan disefiados esencialmente en forma de 6.

7. Dispositivo segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que los contactos de conexidon estan
disefiados como contactos de ajuste a presion (4.1, 4.2,4.3, 4.4,4.5,4.6; 104.1, 104.2, 104.3, 104.4, 104.5, 104.6),
contactos de soldadura o similares.

8. Dispositivo de conexion de placa de circuito impreso con un dispositivo portacontactos segin una de las
reivindicaciones anteriores y un contacto enchufable (11; 111), en donde el contacto enchufable (11; 111) se guia a
través del mecanismo receptor para contactos (2, 3; 102, 103) y se mantiene en el mecanismo de sujecion para
contactos (7.1, ..., 7.n; 107.1, ..., 107.n) y los contactos de conexion (4.1, 4.2,4.3,4.4, 4.5, 4.6; 104.1, 104.2, 104.3,
104.4, 104.5, 104.6) se pueden conectar a un elemento de placa de circuito impreso (12; 112), en particular se
pueden insertar o ajustar a presion.

9. Procedimiento para la fabricacion de un dispositivo portacontactos segun una de las reivindicaciones 1 a 7 con las
etapas de:

- proporcionar una lamina metalica;

- troquelar la lamina metalica para formar un elemento de placa con una entalladura para contactos, piezas en
bruto de contacto de ajuste a presion y al menos dos contactos de sujecion;

- conformar las piezas en bruto de contacto de ajuste a presion para dar lugar a contactos de conexion;

- doblar el elemento de placa para formar una placa lateral en cada caso, y

- doblar al menos dos contactos de sujecion.



ES2927005T3

Fig.1




ES2927005T3




ES2927005T3




ES2927005T3

gel

vel
vy

Ll

L€l

- ¢ ¢l

12



ES2927005T3

105

13



ES2927005T3

104.1 107.1

14



	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

