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Wynalazek dotyczy tego rodzaju ma¬
szyny do szycia, przy której w zupełnym
przebiegu kołowym maszyny zostają wy¬
twarzane ściegi podług zgóry określonego
wzioru i która jesit zaopatrzona w urządze¬
nie db obcinania nitki, służące do jej ioboi-
nania samoczynnie po zakończeniu każde¬
go roboczego kołowego przebiegu. Podług
wynalazku jest fcrzewidziilane óirządzenie
znajdujące się pod działaniem ruchomej
części maszyny, które na kilka kolejnych
roboczych przebiegów kołowych maszyny
tylko raz jeden oddziaływa na urządzę^
nie do obcinania nitki w celu obcięcia nit¬
ki Na skutek tego iziostaje osiągnięta ta
dogodność, że nitka 1 sznurek nie zostają
obcięte aż do Baikońezenia drugiego lub
kilku okresów szycia. Toukładanie sznurka

w kilkakrotnych .zwojach ii obcinanie go
dopiero przy końcu ostatniego okresu szy¬
cia jest bardzo korzystne, zwłaszcza przy
obszywaniu dziurek do guzików w rozcią-
galnych, luźno tkanych materjatach, np«
w towarach dzianych.

Na rysunku jest przedstawiona maszy¬
na dfo obszywania dziurek doi guzików we¬
dług niniejszego wynalazku, przyczem fig,
1, 2 i 3 przedstawiają tę maszynę w rzucie
pionowymi, widoku tylnym i w rzucie po¬
ziomym przy odkrytej płycie roboczej,
fig, 4 i 5 są częściowym widokiem, względ¬
nie częściowym przekrojem i widokiem
zdołu środków, oddziaływujących ma u-
rządzenie do obcinania nitki; fig, 6 i 7 są
widokami zgóry i zdfołu niosącej część do
obcinania nitki i do zaciskania nóżki do za-



ciskania materjału, fig. 8 jest perspekty¬
wicznym widokiem zaciskającej nitki czę-
^cii csir^a do pbciaikiiia i do zaciskania; fig.
9 jest częściowym przekrojem zaopatrzonej
w ostrze do obcinania i do. zaciskania czę¬
ści nóżki do zaciskania materjału z nitką
igielną i sznurkiem, a fig, 10 jest nzutem
pionowym dźwigni zapadkowej dla uderza¬
jącego pręta i uruchomiających ją środ¬
ków. Przedstawiona maszyna posiada igłę,
poruszającą (się w obu kierunkach, a także
mogącą być poruszaną i w ruchach bocz¬
nych, zacisk do materjału z urządzeniem po-
suwnem w celu udzielenia zaciskowi do ma¬

terjału ruchów w kierunku podłużnym
wycięcia do dziurki do guzika i poprzecz¬
nie do itego kierunku, prowadnicę sznurka
w celu ułożenia sznurka w szwie dziurki
do guzika, urządzenie zatrzymujące do
odstawiania urządzenia do wytwarzania
ściegów i do Iposuwu i urządzenia do wy¬
cinania dziurek do guzików, które przy za¬
kańczaniu każdego przebiegu sizycia może
być ruchomo łączone z urządzeniiem do za¬
trzymywania i może być przez nie urucha¬
miane. Maszyna jest także zaopatrzona w
środki do rówimoczesnego obcinania nittM
igielnej i sznurka. Liczba 1 (fig. 1 i 3) ozna¬
cza zwykłą płytę roboczą, liczba 2 — pu¬
sty stojak i liczba 3 — rurowate ramię ma¬
szyny. W głowicy 4 ramienia 3 jest uło-
żysikoiwany pręt igielny 5, współpracujący
z czółenkiem, ruchomem na drodze ruchu
7 czółenka. iPręt igielny otrzymuje swoje
ruchy w jednym i drugim kierunku od nio¬
sącego luźną i stałą tarczę 9 i 10 wału
głównego 6, na którym również się znajdu¬
je zgrubienie 11, z którem Współpracuje
przesoiwaliny wzdłuż pręit 12, znajdujący
się pod ciśmienliem sprężyny, ułożyslkowa-
ny w mogącej się kołysać około czopa 14
odstawiającej dźwigni 13.

Nóżka zaciskowa 15 zacisku do mate¬
rjału posiada otwór 16, oitoczony żebrem
17 z zazębioną dolną płaszczyzną, Pła¬
szczyzna ,ta spoczywa zwykle na płycie

ściegowej 18, niesionej przez przesuwalną
w (prowadnicy płyty roboczej płytę ślizgo¬
wą 19. W prowadnicy płyty ślizgowej 19
może isię przesuwać płyta ślizgowa 20, któ¬
ra posiada obejmujący płytę ściegową l18
otwór 21 i z którą jest połączona płyta na-
sadcza 22. Do płyty 22 (fig. 1 i 2) jest
przy pomocy czopa 23 przyłączone roz¬
szczepione ramfę zaciskowe 24, którego
Widełkowate końce są przy pomocy sztyf-.
tów 25 z gwintem przegubowo połączone
z nóżką zaciskową (fig. 1—3). Owinięta
około wznoszącego się z nasaddzej płyty
22 sztyftu 27 sprężyna 26 przycika ramię
zaciskowe 24 ku dołowi.

Pod płytą roboczą 1 jest na prostopa¬
dłym wale 28 umocowana zaopatrzona w
krzywe żłobki 30 i 31 tarcza posuwowa 29.
W żłobek 30 zadiodzi ułożyskowany na
jedlnem ramieniu dźwigni kątowej 33 krą¬
żek 32. Drugie ramię dźwigni 33 jest przez
wodzidło 34 połączone z płytą ślizgową 20.
W żłobek 31 zachodzi krążek 35 przy
jednem ramieniu mogącej się kołysać wo¬
koło czopa 37 dźwigni 36, której drugie
ramię jest praez c^óp 38 (fig. 3) przegubo¬
wo połączone z płytą ślizgową 19. "Przez
opisane środki zacisk do materjału otrzy¬
muje w znamy sposób ruchy w podłużnym
i poprzecznym kierunku do wycięcia dziurlT
ki do guzika.

Dźwignia 13 (fig. 1 i 2) zostaje zwykło
naciskana przez sprężynę 39 w kierunku,
powodującym sezeipianie pręta 12 ze
zgrubieniem 11. Do ramienia 40 d'źwi!gni
13 jest przyłączony fl>ręt 41, połączony
łańcuchem 42 z nieprzedstawionym na ry¬
sunku pedałem w celu odchylenia dźwi¬
gni 13 wbrew działaniu sprężyny ]39.
Jedno ramię dźwigni zapadkowej 43 (fig-
3) utrzymuje pręt 41 przez zetknięcie z
jego dolnąi częścią w apuszczonem poło¬
żeniu. Drugie ramię dźwiigni zapadkowej
znajduje się na drodze ruchu, urządzonej
na obwodzie posuwnego koła 29 nasadki
44, zwalniającej turządzenie do zatrzymy-
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wanna w celu unieruchomienia urządzenia
do wytwarzania ściegów i do posuwu i u-
skuteczniemia uruchomienia noża 45 do
wycinania dlziurki do guzika.

Ramię 46, posiadająoe uszko prowadni¬
cze 41 dla sznurka, izwisa z obracalnego
dźwigarka 48, ukształtowanego jako zęba¬
ty łuk (fig. 2). Z łukiem zębatym 48 zazę¬
bia się łuk zębaty 49 płyty 50, uruchomia¬
nej przez tarczę żłobkową 100 w celu u-
trzymania ^prowadnicy sizniurka we właści-
wem położeniu w stosunku do igły.

Z fig. 6, 7 i 9 jest najlepiej widoczne,
że żebro 17 nóżki zaciskowej 15 jest przy
jednym wąskim boku, a częściowo także
przy przyległym boku podłużnym przy 52,
odcięte w celu przyjęcia umocowanej śru¬
bami 54 i zaopatrzonej w zazębione żebro
55 płyty 53. Płyta 53 posiada na górnej
płaszczyźnie wyżłobienie, które wraz z dol¬
ną płaszczyzną nóżki zaciskowej 15, przyj¬
muje składające się z zachodzących na
siebie części 56 i 57, ostrze do obcinania
notki i do zaciskania.

Części 56 i 57 są wciśnięte przy pomio-
cy śruby 58 do wyżłobienia kryzy 59 czo¬
pa obrotowego 60, ułożyskowanego w pa¬
newce 61 nóżki zaciskowej 15. Część 56
ostrza posiada wklęsłą, na dole zaostrzoną
krawędź tnącą (Hg. 9), (współpracującą w
celu obcięcia nitki z naostrzoną zgóry,
znajdującą się przy końcu otworu igielne¬
go 16 krawędzią płyty \53. Połażona nad
częścią 56 część zaciskowa 57 posiada tę¬
pą krawędź roboczą iż rozszerzaj ącem się
nazewnąfcrz wycięciem 62 (fig. 8) i rozcią¬
gającym się od niego poprzecznie kana¬
łem o nieznacznej głębokości przez zaci¬
skową płaszczyznę nitki. Część 57 ostrza
udhwytuje nitkę igielną i isiznurek razem z
jedną końcową płaszczyzną otworu igiel¬
nego 10 nóżki zaciskqwej do materjałui,
ściskając razem nitkę i sznurek. Wspomnia¬
na końcowa płaszczyzna posiada wystające
ramię 64 (fig. 6 i 7), przytrzymujące nitkę
igielną i sznurek, podczas kiedy ostrze

56, 57 przedłuża swój ruch roboczy w oelu
wciśnięcia nitki do siznurka przed zaciśnię¬
ciem nitki i sznurka pomiędzy płaszczyzny
części 57 ostrza i nóżki zaciskowej 15. Po¬
nieważ płyta 53 jest umocowana przy pod¬
stawie nóżki zaciskowej 15 w oddaleniu
od miejsca obcinania i zaciskania nitki,
może ona z łatwiością się poddawać, na
skutek czego uniknięte zostaje zgniecenie
nitki i sznurka.

Na górnym końcu czopa obrotowego 50
osadzone jest ramię korbowe 65 (fig. 1, 2,
3, 6 i 7), przegubowo połączone ż wygiętą
wdół częścią pręta zderzakowego 66. Pręt
ten jest przesuwalnie ułożyskowany w ką¬
towej płycie 67, niesionej przez ramię za¬
ciskowe. Na pręcie zderzakowym 66 jest
umocowany wiązar 68. Pomiędzy tym
wiązarem i płytą kątową 67 jest urządzona
miękka podkładka 69. Do tej podkładki
zostaje pociągany wiązar 68 przy pomocy
sprężyny 70, zawieszonej z jednej strony
przy płycie kątowej 67, a z drugiej strony
przy umocowanym na pręcie 66 wiązarze
71. Sprężyna 70 nadaje ostrzu 56, 57 przez
pręt 66 ruchy do obcinania i do zaciskania
nitki I utrzymuje to ostrze w jego przed-
niem położeniu lub położeniu do zaciska¬
nia, w którem część 57 ostrza przylega do
głowicy jednego ze sztyftów 72 z gwintem,
umieszczonej pomiędzy dolną płaszczy¬
zną nóżki zaciskowej 15 i płyty 53 (Hg.
3 i 7).

W stojak 2 (fig. 2 i 3) jest wśrubowany
nagwintowany sworzeń 73, na którym jest
osadzony blok ślizgowy 74, zaopatrzony
w wydrążenie i pochwę 75. Na osadzonym
nagwintowanym końcu sworznia 73 znaj¬
duje się nasadka 76 części łożyskowej 77,
pomiędzy którą i zwróconym do niej feoń-
oem pochwy 75 są urządzone krążki 78
i 79, z których jeden 79 składa się z mięk¬
kiego materjału, np. filcu w celu przejęcia
ciśnienia pochwy 75, wywołanego spręży¬
ną 80, zawieszoną z jednej strony przy
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sztyfcie 81 bloku 74, a z drugiej strony
przy czopie 82 stojaka 2.

W bocznem przedłużeniu 83 bloku 74
jest wśrubowana śruba główkowa 84 (fig-
3, 4 i 5), służąca za łożysko hamującego
człona obrotowego 85 i połączonego z nim
ząpamocą sztyftu 87 (Kg,. 6) koła zapad¬
kowego 86. Organ 85 posiada cztery odle¬
głe >od siebie o 90° i skierowane wgórę na¬
sadki 88, które mogą zajmować położenia,
przy których znajdują się one w obrębie
ruchu końca pręta zderzakowego 16, zaś
w innych położeniach odstępy pomiędzy
nasadkami znajdują się nawprost wspom¬
nianych końców tak, że przy nieprzerwa-
nem prawidłowem obracaniu isiię fczłona
hamującego przy rudbu pręta zderzakowe¬
go 66 z zaciskiem do materjału pręt zosta¬
je przez nasadkę maprzemian zatrzymywa¬
ny i zwalniany.

Blok 74 posiada nawprost przedłużenia
83 przedłużenie 88 z silnie wystającem ra¬
mieniem 89*9 na które oddziaływa sztyft
korbowy 90, umocowany przy pomocy na¬
krętki 91 w kryzie 92, osadzonej luźno na
wale 28 pochwy 93. Pochwa 93 zachodzi
w pustą przestrzeń umocowanej nastawni-
ozą śrubą 95 na wale 25 i zaopatrzonej w
kryzę 96 panewki 94, przyczem wystający
dolny koniec korbowego isztyftu 90 zacho¬
dzi w jeden z otworów 97, umieszczonych
przy kryzie 96 w jednakowej odległości odl
osi (fig, 3).

Pochwa 93 zostaje naciskana ku doło¬
wi przy pomocy sprężyn 98, osadzonych
pomiędzy dniami umieszczonych w po¬
chwie otworów i umocowana przy pomo¬
cy nastawniczej śruby 101 na wale 28 pia¬
stą 99 żłobkowej tarczy 100L

Przy obrocie wału 28 w kierunku strzał¬
ki (fig. 5) sztyft korbowy 90 zAerza się z
końcem przedłużenia 89 bloku 74 i wypy¬
cha go w kierunku przeciwległym do
ciągnienia (Sprężyny 86 tak, że człon 85
przy odpowiedniem ustaleniu napotyka
pręt 66 i przyśpiesza spowodowane przez

pręt cofanie ostrza 56, 57 do obcinania i za¬
ciskania przed nuchem obcinania i zaci¬
skania. W celu zabezpieczenia bloku 74 od
przechylania wokoło sworznia 73 na dolnej
stronie bloku jest umocowana nagięta ku
dołowi płyta 103, przyczem kryza 96 prze¬
chodzi pomiędzy tą płytą i przedłużeniem
89.

Łożyskowa część 77 niesie czop osiowy
104, na którym jest ułożyskowaaia dźwignia
zapadkowa, której jedno ramię 105 jest
przeznaczone do sczepienia z kołem za-
padkowem 86, a drugie ramię 106 jest
przy pomocy sprężyny 107 połączone ze
sztyftem 108 z uszkiem, wśrubowanem w
ramię izwiisające 109 człona wahadłowego
z piastą 110. Piasta 110 jest osadzona na
wale 111, ułożyskowanym w łożyskach 112
stojaka 2 (fig. 1)(.

Ramię 105 opiera się zwykle o skiero¬
waną ku górze nasadkę 77* części łoży
skowej 77 (fig. 5), może jedlnak przez ruch
ramienia 106, wbrew działaniu sprężyny
107, być bdciągnięte do sprężynowego za¬
cisku 113 (fig. 1 i 3), którego nóżka ^114 w
postaci śruby 115 jest umiccowana przy
stojaku 2. Przy obracaniu sztyftu korbo¬
wego 90 wokoło wału 28 ustaje sczepienie
jego Zikońccm 89*v przedłużenia 89 przy
krzyżowaniu isię jego drogi kołowej z, ze¬
wnętrznym końcem przedłużenia 89. Sprę¬
żyna 80 odciąga wówczas blok 74 do poło¬
żenia początkowego i powoduje sczepienie
się koła zapadkowego 86 z ostrzem ramie¬
nia 105 dźwigni zapadkowej, przez które
otrzymuje ono ruch częściowy. W iten spo¬
sób pręt zderzakowy napotyka kolejno (na¬
sadkę 88 i odstęp człoma hamującego 85
tak, że urządzenie do obcinania nitki i do
zaciskania oddziaływa na nitkę igielną
i sznurek mniejszą ilość razy od ilości
ściegów okresu szycia, odpowiadającego
każdorazowemu .zupełnemu obrotowi wa¬
łu 28.

Przy pomocy śruby 116 (fig- 5) jest
przymocowana sprężynująca zapadka 117,
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zapobiegająca wstecznemu obracaniu osło¬
na hamującego 85 przez elastyczne scze-
pienie z zębami koła zapadkowego 86.
Sprężyna 119 umocowania przy pomocy
śruby 118 przy dmie przedłużenia 83 po¬
siada ramię 119*, naciskające na pła¬
szczyzny skośne zębów koła zapadkowego
w celu spowodowania sczepienóa pła¬
szczyzny promieniowej zęba z końcem za¬
padki 117 po każdym ruchu włączania ko¬
ła zapadkowego dla zabeizpieczenia do¬
kładnego ustalenia człona hamującego 85
w zetknięciu z prętem zderzakowym 66.

Przy obracaniu dźwigni zapadkowej
105, 106 (fig. 3) z położenia oznaczonego
pełnemi linjami do położenia nieczynnego,
oznaczonego linjami punktowanemi, ruch
bloku 74, wywołany przez sztyft 90, nie
wywiera działania na człon hamujący 85,
a położenie, nadane (temu członowi 85,
określa, czy urządzenie do obcinania nitki
jesit stale nieczynne^ ozy też jest ono czyn¬
ne dla następujących po sobie kolejno
okresów szycia. Zagłębianie sztyftu 90 w
jeden z otworów 97 kryzy 96 (fig* 3)
określa czas trwania jego oddziaływania
na blok, a zatem moment, w którym człon
hamujący 85 zakańcza swoją drogę ku za¬
ciskowi materjału. -

Tylny koniec pręta zderzakowego 66
(fig. 1, 3, 4, 5 i 10) jest spłaszczony i po¬
siada ostre ramię 66*, które może się opie¬
rać o tę część bocznej płaszczyzny dźwi¬
gni zapadkowej, która również ogranicza
wycięcie 121, tworzące ramię, które może
się opierać o górną część pręta 66. Dźwi¬
gnia 120 jest obracalna około czopa 122,
niesionego przez umocowaną na dźwigni
zaciskowej 24 część łożyskową 123. Dźwi¬
gnia zapadkowa 120 posiada skierowaną ku
górze część 124 ze zwróconym nazewnątrz
końcem 125 i zostaje zwykle przyciskana
wdół przez sprężynę 126, nawiniętą wio-
koło głowicy czopa obrotowego 122.

Koniec 125 dźwigni spoczywa na bocz-
nem (ramieniu korbowem 127 (fig. 1, 2, 3

i 10), którego piasta 128 jest umocowana
na jednym końcu wału wahadłowego 111.
Na drugim końcu tego wału jest przy po¬
mocy nastawtniczej śruby 129 umocowana
piasta 130 zagiętego ramienia 131, w któ¬
rego wolnym końcu 132 w kształcie pochwy
są usadzone /sztyft nurnikowy 133 i spręży¬
na 134, której jeden koniec opiera się o
dziurkowaną nagwintowaną ipdkrywę 135>
a drugi koniec o kryzę, przewidzianą na
sztyfcie 133. Sprężyna 136, zawieszona z
jednej strony przy sztyflcie 137 pochwy 732,
a z drugiej strony przy sztyfcie 138 dźwi¬
gni 13 ciągnie ramię 131 wdół.

Sztyft nurnikowy 133 jest przeznaczo¬
ny do. zetknięcia z górną płaszczyzną wią-
zara 139, przymocowanego na pręcie 12,
znajdującym się pod ciśnieniem sprężyny
przy wykonaniu ruchu osiowego przez gór¬
ny koniec pręta 12 pod działaniem zgrubie¬
nia 11 przy unieruchomieniu głównego wa¬
łu. Po wprowadzeniu ostrza do obcinania
nitki i do zaciskania do położenia cofnięte¬
go i zamknięciu pręta 66 przez dźwignię
120, jak to jest wskazane na fig. 10 linjami
punktowanemi, przenoszenie ruchu z pręta
12 na sztyft nurnikowy 133 powoduje ko¬
łysanie się ramienia 131 i uniesienie ramie¬
nia 127, które na skutek tego unosi także
koniec 125 dźwigni zapadkowej 120 i zwal¬
nia go od pręta zderzakowego 66, który
wskutek tego udziela przy oddziaływaniu
sprężyny 70 ostrzu 56, 57 ruchu zaciskania
i odcinania.

W stanie bezruchu maszyny różne czę¬
ści znajdują się w położeniach, przedsta¬
wionych na fig- 1 —419, przyczem nitka
igielna i sznurek są zaciśnięte pomiędzy
dnem poprzecznego żłobka 63 części 67
ostrza i dolną płaszczyzną nóżki zacisko¬
wej 15 (fig. 9). (Po umieszczeniu materjału
w zacisku, przy podniesionej nóżce zaci¬
skowej, dźwignia 13 do odstawiania zosta¬
je w ten sposób wywrócona, że rozłącza
pręt 12 od zgrubienia 11 i przesuwa pas z
luźnej tarczy na stałą. Przedewtszystkiem,
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jak zwykle, zostaje ohszywana pierwsza
stronia dziurki do guzika, przyczem nóżka
zaciskowa porusza się w kierunku podłużnym
wycięcia do dziurki do guzika (na -fig. 1
w le».., do swojego najbardziej przedniego
położenia. Tutaj wykonywa ona swój ruch
wpoprzek do wycięcia do dziurki do guzi¬
ka, a potem uskutecznia ona swój ruch
wsteczny.

Po wykonaniu pierwszej części ruchu
wstecznego sztyft korbowy 90 napotyka
przy iswoim obrocie z wałem posuwnym
28 przedłużenie 89 (patrz punktowane linuje
na fig. 5, i ,postuwa >azłon hamujący 85 ku
zderzakowemu prętowi 66, prowadzonemu
ku temu członowi przy ruchu [zacisku do
materjału. Ponieważ odstęp pomiędzy na¬
sadkami 88 zostaje dostarczony do przepu¬
szczenia pręta zderzakowego 66, pręt ten
zostaje na zacisku do materjału w swojem
położeniu początkowem. Przy ześlizgiwa¬
niu się tego sztyftu 90 z przedłużenia 89 w
miejscu, oiznaczonem na fig. 5 przerywane-
mi Jinjami, człon hamujący 85 zostaje przez
sprężynę 80 odciągnięty do swojego poło^
żeriia początkowego.

Przy powrotnym ruchu człona hamują¬
cego 85 przez sczepiemie koła zapadkowe¬
go 86 z ramieniem 105 dźwigni zapadkowej
zostaje spowodowane takie częściowe obró¬
cenie koła 86, że jedna z nasadek 88 zosta¬
je wprowadzona w zetknięcie z prętem
zderzakowym 66.

Przy zakończeniu pierwsizej grupy
ściegów zostaje tiruohomione urządze¬
nie do zatrzymywania i dźwignia za¬
padkowa 120 zostaje wprowadzona w
położenie do wyłączania, jak jest wska¬
zane na fig. 10 pełmeimi linjami; po¬
nieważ jednak pręt zderzakowy 66 nie był
poprzednio uruchomiony w celu odciągnię¬
cia ostrza do zaciskania i do obcinania i na¬
gromadzenia siły w sprężynie 80, staje się
urachomienie dźwigni zapadkoweij 120 do
wykonania czynności bezskuteczne.

W celu wytworzenia szwu ohrzucanego
z przełożonym sznurkiem na szwie, umie¬
szczonym ppprzednio na materjale przez
wyłączenie ldźwłigni do wyłączania, ma¬
szyna ulega ponownemu puszczeniu w
ruch i na skutek tego zostają) uru¬
chomione urządzenie do "wytwarza¬
nia ściegów i urządzenie posuwne dla
drugiej grupy ściegów. Przy ruchu za¬
cisku do materjału przy jponownem obszy-
waniu drugiej strony dziurki dlo guzika
człon 85 porusza się znowu ku prętowi zde¬
rzakowemu tym razem nasadką 88, jak jest
pokazane na fig. 5-pełnemu linjaimi. Przy
równoczesnych ruchach w kierunkach prze¬
ciwległych człona 85 i zacisku do materja¬
łu, prętowi zderzakowemu 66 zostaje na¬
dany w stosunku dlo zacisku do materjału
szybki ruch osiowy w celu cofnięcia ostrza
do obcinania i do zaciskania, przyczem pręt
zderzakowy zostaje zamknięty w cofnię-
tem położeniu przy pomocy dźwigni 120,
znajdującej się pod -działaniem sprężyny
zapadkowej. Przy zakończeniu drugiej gru¬
py ściegów zastaje uruchomione urządze¬
nie do zatrzymywania w celu zatrzymania
urządzenia do wytwarzania ściegów i do
posuwu i uniesiona dźwignia zapadkowa
120, na skutek czego zwalnia się pręt zde¬
rzakowy tak, że może on przy działaniu
sprężyny 70 wywołać ruch ostrza 56, 57
do obcinania nitki i zaciskania.

Ważne jest, że przy początku obszywa-
nia dziurki do guzika, nitka igielna i sznurek
zostają przytrzymywane przez ostrze zaci¬
skowe przynajmniej dla kilku ściegów. Ko¬
nieczne jest dalej, aby ostrze do obcinania
i zaciskania, poruszające się w kierunku po¬
przecznym do toru igły, było cofnięte przed
drugiem ohszywaniem boków fw celu zapo¬
bieżenia zderzeniu z igłą.

Przy wytwarzaniu długich lub średnio
długich dziurek do 'guzików cofanie ostrza
56, 57 może być uskuteczniane przez na¬
potykanie pręta zderzakowego 66 z opor-
kiem stale nieruchomym fw stosunku do ru-
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chu zacisku do materjału, natomiast przy
wytwarzaniu bardzo krótkich dziurek do
guzików mogą być przedsięwzięte środki w
celu zabezpieczenia szybkiego cofania o-
strza do obcinania i do zaciskania.

W celu zajmowania przez ostrze 56, 57
przy wszystkich nastawieniach inaszyny dla
dziurek do guzików różnej długości mniej
więcej tego samego cofniętego położenia,
jest niezbędne, ażeby jczłon 85 zajmował w
stosunku do zaciisku do materj ału bez zmia¬
ny to samo krańcowe położenie, w którem
przedłużenie 89 zostaje zwolnione przez
sztyft 90 w celu wywierania tego samego
działania na pręt zderzakowy 66. Ze wzglę¬
du na zmianę (szybkości ruchu zacisku do
materjału, a zatem równieżl pręta zderzako¬
wego 66 stosownie do nastawień dla dziu¬
rek do guzików rozmaitej długości w sto¬
sunku do szybkości koła posuwnego 29 jest
niezibędne, aby również uległ odpowiedniej
zmianie moment ruchu człona 85.

Do tego celu jest przeznaczony sztyft
90 do zagłębienia w jakikolwiek z otworów
97 (fig. 3)f z których każdy odpowiada in¬
nej długości dziurki do guzika. Rysunek
wskazuje, iż sztyft 90 jest osadzony w o-
tworze 97\ odjpowiadającym majwiększej
długości dziurki do guzika i udzielającym
członowi 85 ruchu opóźniającego. W celu
nastawienia maszyny na dziurki do guzi¬
ków małej lub średniej długości sztyft 90
zostaje osadzony w tylnym, wziględnie
średnim otworze 97, przez co działanie
człona 85 na pręt 66 zostaje wprowadzone
więcej lub mniej wcześnie. Oddzielne na¬
stawienie sztyftu 90 'dla każdej długości
dziurki do guzików jest oczywiście niepo¬
trzebne, ponieważ wielkość wstecznego ru¬
chu pręta <66 może być W pewnym ograni¬
czonym obrębie zmieniana.

Przy końcu okresu szycia, przy pierwsizem
swem uchwyceniu przez część 57 ostrza
przez napotkanie zbieżnych krawędziwyżło¬
bienia 62,ulegają nitka i sznurek ściągnięciu
i przesunięciu do wewnętrznego końca te¬

go Wyżłobienia, poczem w pewnym stopniu
ruchu ostrza zostają one zaciśnięte pomię¬
dzy wyżłobieniem 62 i ramieniem 64. u-
tworzoinem (przy końcu nóżki zaciskowej 15
(fig. 7). Przy kontynuowaniu przez ostrze
56, 57 swojego ruchu roboczego! nitka i
sznurek aostają ściągtnięte, przyczem
twardsze z nich ulega wtłoczeniu w drugi,
jak to jest (pokazane, na fig. 9. W tern poło¬
żeniu znajdują się nitka i sznurek pod dol¬
ną częścią nóżki zaciskowej 15 i zostają
mocno zaciskane pomiędzy nią i dnem żłob¬
ka 63 części 57 ostrza;. Mniej więcej jedno¬
cześnie zostają obcięte przez część 56
ostrza w połączeniu z ostrą krawędzią pły¬
ty 53, znajjdujące się pod częścią 57 części
nitki li sznurka.

Okres czasu pomiędzy przebiegami ob¬
cięcia nitki może być zwiększany ręcznie
przez włączanie i wyłączanie dźwigni za¬
padkowej 105, 106 i koła zapiadkoiwego 86
w roboczem położeniu i poza niem lub (przez
zmianę kątowych odległości nasadlek
88.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Maszyna do stzycia, w której przy
pełnym roboczym przebiegu kołowym ma¬
szyny zostają wytwarzane ściegi podług
zgóry określonego wzoru i która jest zaopa¬
trzona w urządzenie do obcinania nitki, za-
pomocą którego nitka może być samoczyn¬
nie obcinana po zakończeniu każdego robo¬
czego przebiegu kołowego, znamienna tern,
że urządzenie, znajdujące się pod oddzia¬
ływaniem ruchomej części maszyny, od¬
działywa przy większej ilości kolejnych ro¬
boczych przebiegów kołowych maszyny na
urządzenie do obcinania nitki tylko raz je¬
den w celu obcięcia miłki

2. Maszyna do szycia według zastrz.
1, w której obcinający nitkę człon aostaje
uruchomiany za pośrednictwem przyjmu¬
jącego udział przy ruchach zacisku do ma¬
terjału człona zderzakowego, znamienna
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tem, że człon hamujący jest poruszany w
kierunkach przeciwległych do ruchui zacisku
do niaterjału w celu oddziaływania na
człon zderzakowy, lecz może być z jego
obrębu ruchu również wyłączany,

3. Maszyna do szycia według zaistrz.
1 i 2, znamienna tem, że "człon hamujący
jest zaopatrzony w pewną ilość umieszczo¬
nych kołowo i w odległości kątowej Wzglę¬
dem siebie nasadek, sczepianych z częścią
zderzakową i może być obracany w »celu
wywołania zetknięcia nasadek z członem
zderzakowym i wyprowadzenia z niego.

4. Maszyna do iszycia według zastrz.
1 — 3, znamienna tem, że z obracalnym
członem hamującym jest połączone koło
zapadkowe i że dla jego uruchomienia jest
przewidziana zapadka, mogąca być zetknię¬
ta z jego zębami lub też z tego zetknięcia
z (niem wyprowadzana.

5. Maszyna do szycia według zastrz.
1 i 2, znamienna tem, że człon hamujący
jest urządzony na dźwigarku, utrzymywa¬
nym przez sprężynę podatnie w położeniu
początkowem i że cizłon hamujący zostaje
przesuwamy przez część obiegową z korbą.

- 6. Maszyna do szycia według zastrz.
1 i '5, znamienna tem, że urządzenie do ob¬
cinania nitki posiada nastawianą korbę.

7. Masizyna do szycia według zastrz.
1, zaopatrzona w człon do zaciskania miłki
i prowadnicę sznurka, znamienna tem, że
człon do zaciskania nitki przy wolnym
końcu posiada zwężające się do wnętrza
wyżłobienie w celu uchwycenia, stłoczenia
i przyciśnięcia nitki igielnej i sznurka do
otworu ramienia igielnego w zacisku do ma-
terjału, umieszczonego na jednej stronie
toru igielnego.

8. Maszyna do szycia według zastrz.
1 i 7, znamienna tem, że jest przewidziany
poprzeczny kanał nieznacznej głębokości
pomiędzy płaszczyznami zacisku do mate^
rjału uchwytującemi nitkę i członem do
zaciskania nitkŁ

The Singer M a nu f acturing
Company,

Zastępca: M. Brokman,
rzecznik patentowy*
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