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一种型壳焙烧炉用烧嘴

(57)摘要

本实用新型属于精密铸造领域，尤其公开了

一种型壳焙烧炉用烧嘴，包括烧嘴本体，烧嘴本

体的一侧设有插入部，插入部上开设有燃料道和

空气道，烧嘴本体内设有中空的腔体，腔体内设

有滤网，并且滤网将腔体间隔成上层烟灰腔和下

层蓄热腔；烧嘴本体顶部设有与烟灰腔连通的进

气口，烟灰腔的一侧设清灰口，并且清灰口上安

装有仓门；烧嘴本体的底部设有出气口和进风

口，出气口与蓄热腔连通，并且出气口上安装有

栅格网，蓄热腔内设有螺旋盘管，螺旋盘管的一

端与空气道连通，螺旋盘管的另一端与进风口连

通，蓄热腔内填充有将螺旋盘管包裹的球形蓄热

体。本实用新型能够在吸收烟气余热的同时对助

燃空气进行加热，并且还能避免烟灰落入蓄热体

间的间隙内。
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1.一种型壳焙烧炉用烧嘴，包括烧嘴本体，所述烧嘴本体的一侧设有与炉口适配的插

入部，所述插入部上开设有燃料道和空气道，所述烧嘴本体内设有中空的腔体，其特征在

于：所述腔体内设有滤网，并且滤网将腔体间隔成上层烟灰腔和下层蓄热腔；

所述烧嘴本体的顶部设有进气口，所述进气口与烟灰腔连通的，所述烟灰腔的一侧设

清灰口，并且烧嘴本体上安装有将清灰口盖合的仓门；

所述烧嘴本体的底部设有出气口和进风口，所述出气口与蓄热腔连通，并且出气口上

安装有栅格网，所述蓄热腔内设有螺旋盘管，所述螺旋盘管的一端与空气道连通，螺旋盘管

的另一端与进风口连通，所述蓄热腔内填充有将螺旋盘管包裹的若干球形蓄热体。

2.根据权利要求1所述的一种型壳焙烧炉用烧嘴，其特征在于：所述仓门的顶部与烧嘴

本体铰接，所述仓门的底部与烧嘴本体可拆卸连接。

3.根据权利要求2所述的一种型壳焙烧炉用烧嘴，其特征在于：所述仓门的底部与烧嘴

本体上设有位置对应的螺纹孔，并通过螺栓连接。

4.根据权利要求1所述的一种型壳焙烧炉用烧嘴，其特征在于：所述滤网倾斜的布置在

烧嘴本体的腔体内，并且滤网的下端与清灰口的下端平齐。

5.根据权利要求1所述的一种型壳焙烧炉用烧嘴，其特征在于：所述螺旋盘管、栅格网

和滤网均为金属材质或陶瓷材质。

6.根据权利要求1所述的一种型壳焙烧炉用烧嘴，其特征在于：所述球形蓄热体为陶瓷

蓄热球。
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一种型壳焙烧炉用烧嘴

技术领域

[0001] 本实用新型涉及焙烧炉技术领域，具体涉及一种型壳焙烧炉用烧嘴。

背景技术

[0002] 精密铸造行业一直以高能耗著称，其中型壳焙烧又是仅次于浇注的第二大能耗工

序，型壳焙烧时的温度为1100度左右，烟气排放温度则达600—700度。

[0003] 专利号为201620752798.X的实用新型专利，公开了一种蓄热节能焙烧炉，这种焙

烧炉是利用烧嘴内的蓄热体吸收烟气的温度，然后通过蓄热体放热对助燃空气进行预加

热，从而实现对烟气余热的利用，并且避免排出的烟气温度过高对周围环境造成影响。

[0004] 但是目前这种烧嘴吸热过程和放热过程不能同时进行，而是需要将烧嘴成对的安

装，使用时由人工不断的切换鼓风机和引风机的进口，才能实现连续的余热回收工作，这导

致了操作步骤过于繁琐；另外在使用中发现，烟灰会大量的聚集在烧嘴内将蓄热体之间的

间隙填充满，导致助燃空气流通不畅和蓄热体散热效率低的问题出现。

发明内容

[0005] 本实用新型的目的就是针对现有技术存在的缺陷，提供一种型壳焙烧炉用烧嘴，

其结构合理，能够在吸收烟气余热的同时对助燃空气进行加热，避免之前吸热和放热需要

不断切换的繁琐步骤，另外还能对烟气中的烟灰进行收集，从而避免烟灰落入蓄热体间的

间隙内影响工作效率。

[0006] 本实用新型的技术方案是：

[0007] 一种型壳焙烧炉用烧嘴，包括烧嘴本体，所述烧嘴本体的一侧设有与炉口适配的

插入部，所述插入部上开设有燃料道和空气道，所述烧嘴本体内设有中空的腔体，所述腔体

内设有滤网，并且滤网将腔体间隔成上层烟灰腔和下层蓄热腔；

[0008] 所述烧嘴本体的顶部设有进气口，所述进气口与烟灰腔连通的，所述烟灰腔的一

侧设清灰口，并且烧嘴本体上安装有将清灰口盖合的仓门；

[0009] 所述烧嘴本体的底部设有出气口和进风口，所述出气口与蓄热腔连通，并且出气

口上安装有栅格网，所述蓄热腔内设有螺旋盘管，所述螺旋盘管的一端与空气道连通，螺旋

盘管的另一端与进风口连通，所述蓄热腔内填充有将螺旋盘管包裹的若干球形蓄热体。

[0010] 优选的，所述仓门的顶部与烧嘴本体铰接，仓门的底部与烧嘴本体可拆卸连接。

[0011] 进一步优选的，仓门的底部与烧嘴本体上设有位置对应的螺纹孔，并通过螺栓连

接。

[0012] 优选的，所述滤网倾斜的布置在烧嘴本体的腔体内，并且滤网的下端与清灰口的

下端平齐。

[0013] 优选的，所述螺旋盘管、栅格网和滤网均为金属材质或陶瓷材质。

[0014] 优选的，所述球形蓄热体为陶瓷蓄热球。

[0015] 本实用新型与现有技术相比较，具有以下优点：
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[0016] 本实用新型结构简单、合理，能够利用焙烧炉的余热对助燃空气进行加热，不仅对

烟气的余热进行合理的利用，而且使燃料燃烧更加的充分，避免有毒气体的产生。

[0017] 本实用新型相对于目前所使用的烧嘴更加的灵活、方便，免去之前成对安装烧嘴

的要求，并且仅由一台鼓风机就可以工作，这也避免了之前需要引风机和鼓风机来回切换

才能实现加热过程和吸热过程的繁琐步骤。

[0018] 另外本实用新型的烟灰可以收集在烟灰腔内，避免这些烟灰落在球形蓄热体的间

隙中，影响助燃空气的流通和热效率的传递。

附图说明

[0019] 图1为本实用新型的结构示意图；

[0020] 图中：1、进气口，2、烧嘴本体，3、燃料道，4、插入部，5、空气道，6、蓄热腔，7、螺旋盘

管，8、烟灰腔，9、仓门，10、滤网，11、螺栓，12、出气口，13、栅格网，14、进风口。

具体实施方式

[0021] 下面是结合附图和实施例对本实用新型进一步说明。

[0022] 参照图1所示，一种型壳焙烧炉用烧嘴，包括烧嘴本体2，烧嘴本体2的一侧设有与

炉口适配的插入部4，插入部4上开设有燃料道3和空气道5，烧嘴本体2内设有中空的腔体，

腔体内设有倾斜布置的滤网10，并且滤网10将腔体间隔成上层烟灰腔8和下层蓄热腔6。

[0023] 烧嘴本体2的顶部设有进气口1，进气口1与烟灰腔8连通的，烟灰腔8的一侧设清灰

口，清灰口的下端与滤网10的下端平齐，烧嘴本体2上安装有将清灰口盖合的仓门9，仓门9

的顶部与烧嘴本体2铰接，仓门9的底部与烧嘴本体2上设有位置对应的螺纹孔，并通过螺栓

11连接。

[0024] 烧嘴本体2的底部设有出气口12和进风口14，出气口12与蓄热腔6连通，蓄热腔6内

设有螺旋盘管7，螺旋盘管7的一端与空气道5连通，另一端与进风口14连通，蓄热腔6内填充

有将螺旋盘管7包裹的球形蓄热体，出气口12上安装有栅格网13以防止球形蓄热体从出气

口12处滚出，其中球形蓄热体优选为陶瓷蓄热球。

[0025] 螺旋盘管7、栅格网13和滤网10均优选为金属材质或陶瓷材质，以增加其耐热性和

耐腐蚀性。

[0026] 使用时，将烧嘴本体2的插入部4安装到焙烧炉的炉口上，燃料道3通过接头与燃气

管线连通，烧嘴本体2的进气口1和出气口12通过导管串联到烟道上，进风口14与原有的鼓

风机进行连接。

[0027] 工作过程：高温烟气自进气口1进入烟灰腔8，经滤网10将烟灰进行过滤后再进入

蓄热腔6对球形蓄热体加热升温，与此同时助燃空气流经螺旋盘管7经球形蓄热体加热，经

过加热后的助燃空气经空气道5进入炉腔内与天然气混合燃烧，当需要清理烧嘴本体1内部

烟灰时，只需将仓门9开启，烟灰可沿着倾斜的滤网10滑落。

[0028] 本实用新型结构简单、合理，能够利用焙烧炉的余热对助燃空气进行加热，不仅对

烟气的余热进行合理的利用，而且使燃料燃烧更加的充分，避免有毒气体的产生。

[0029] 本实用新型相对于目前所使用的烧嘴更加的灵活、方便，免去之前成对安装烧嘴

的要求，并且仅由一台鼓风机就可以工作，这也避免了之前需要人工不断的切换引风机和

说　明　书 2/3 页

4

CN 212319703 U

4



鼓风机的繁琐步骤。

[0030] 另外本实用新型的烟灰可以收集在烟灰腔8内，避免这些烟灰落在球形蓄热体的

间隙中，影响助燃空气的流通和热效率的传递。

[0031] 本实用新型并不限于上述的实施方式，在本领域技术人员所具备的知识范围内，

还可以在不脱离本实用新型宗旨的前提下做出各种变化，变化后的内容仍属于本实用新型

的保护范围。
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图1
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