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Przedmiotem wynalazku jest oslona zabezpiecza-
jaca obsluge tokarek przed odpryskujacymi wié-
rami, zwtaszeza tokarek uniwersalnych produkeyj-
nych o wiekszej dlugo$ci toczenia, wykonujacych
kilka operacji za jednym zamocowaniem obrabia-
nego przedmiotu.

Znane dotychezas ostony zabezpieczajgce obstu-
ge tokarek do obrébki diugich przedmiotéw poru-
szanych wraz z obrabiajagcym narzedziem wyko-
nane s3 jako oddzielne konstrukcje, zaopatrzone
w pier§cieniowy korpus, ktérego dolna cze§¢ po-
siada stale i elastyczne ruchome szczeki do nasa-
dzania i mocowania urzadzenia na nakretce state-
go imaka nozowego, podczas gdy goérna czeS¢ ma
regulowane lozysko pozwalajace na nadanie tarczy
ochronnej zadanego potloZenia.

Znana jest réwniez ostona ruchoma mocowana
do korpusu wrzeciennika, ktérej to ostony ruch jest
zwigzany z ruchem suportu, lecz kierunek przesu-
niecia ostony jest przeciwny do kierunku przesu-
niecia suportu i obrabiajgcego narzedzia.

Nowoczesne uniwersalne tokarki produkcyjne sa
zaopatrzone w czteronozowe imaki obrotowe. Jest
to udogodnienie przy pracach seryjnych umozli-
wiajgce wykonanie kilku operacji za jednym za-
mocowaniem obrabianego przedmiotu bez koniecz-
no$ci przezbrajania imaka nozowego lecz przez je-~
go obr6t w osi sruby blokujacej imak. '

Obie powyzsze o*ny majag te samg niedogod-
‘noéé, polegajac& na stalym przestanianiu imaka
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wraz z narzedziem i miejscem obrobki, g kazdy
obrét imaka nozowego powoduje dodatkowe czyn-
nofci zdjecia i ponownego nalozenia lub ustawie-
nia ostony. Dodatkows niedogodno$cig ostony ru-
chomej jest jej ruch przeciwny do ruchu obrabia-
jacego narzedzia co powoduje celowo§é stosowa-
nia tej ostony tylko podczas obrobki czola przed-
miotu lub niewielkiego odcinka wzdtuznego, gdyz
w przypadku obrébki przedmiotéw diuzszych osto-
na ta jest zbyt duza i uniemoZliwia dostep do ob-
rabianej cze§ci i narzedzia. Opisane wyz2ej oslony
sg niedogodne w uzyciu, lub nie majg zastosowa-
nia w przypadku toczenia przedmiotéw dlugich
wymagajgcych kilku operacji i wykonywanych sc-
ryjnie.

Celem wynalazku jest zabezpieczenie pracownika
obstugujgcego tokarke produkecyjng do obrébki
dlugich przedmiotéw w czasie wykonywania kilku
operacji tokarskich za jednym zamocowaniem ob-
rabianego przedmiotu.

Dla zrealizowania tego celu postawiono zadanie
techniczne opracowania ostony wspoélpracujacej z
obrabiajgcym narzedziem i przemieszczanej wraz z
nim w czasie operacji toczenia i samoczynnie wy-
cofywanej po zakonczeniu tych czynnoSci.

Postawione zadanie spelnia opracowana oslona
zlozona z czeSci przesuwnej i czesci stalej powig-
zanej z konikiem tokarki, a zawierajacej prowad-
nice i sprezyne wymuszajaca powrotny ruch prze-
suwnej cze$ci ostony przemieszczanej wzdluz pro-



63174

3
wadnic. W skiad ostony wchodzi réwniez powig-
zane z suportem tokarki odchylne ramie zwalnia-
jace z zaczepu ruchomg cze§é ostony pod wply-
wem dzwigni wylaczajacej mocowanej do korpusu
tokarki.

Ostona ta nakrywa obrabiany przedmiot tylko
w miejscu obr6ébki wraz z obrabiajgcym narze-
dziem w czasie trwania tej czynnos$ci, a po zakon-
czeniu procesu toczenia cze§é ruchoma ostaniajaca
wraca samoczynnie do jej polozenia wyjsciowego,
co ulatwia dostep do obrotowego imaka nozowego
i do obrabianego przedmiotu w czasie wymiany
lub dokonywania pomiaréw obrabianych $rednic,
przy czym sprezyna powodujaca samoczynny po-
wrét oslony ma parametry dobrane tak, ze pod-
czas rozciagania stawia nieznaczny opér lecz wy-
starczajacy dla wycofania ostony do polozenia
wyjSciowego.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
ktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia ostone w widoku od strony stanowi-
ska obstugi tokarki, a fig. 2 — w widoku od wrze-
ciona tokarki wraz z przekrojem poprzecznym wy-
Iaczajacej dZwigni wedlug linii I-I zaznaczonej na
fig. 1.

Ruchoma cze§¢é ostony jest powigzana z konikiem
1 tokarki poprzez plyte 2 polaczong trwale z pro-
wadnicami, po ktérych przesuwa sie §lizg 4. Do
jednego boku §lizgu 4 jest zaczepiona spreiyna 5,
a do drugiego boku jest umocowany wspornik 6
z nierozlgcznie polaczonym tukowym ekranem 7
wykonanym z przezroczystego tworzywa lub z bla-
chy zaopatrzony w element przezroczysty 8, przy
czym lukowy ekran 7 posiada wyciecie 9 i klinowe
proste lub tukowe $ciecie 10 ktfre tworza zaczep
11. Odchylne ramie 12 jest mocowane przegnuhowo
do wzdtuznego suportu 13 tokarki. Wylaczajgca
diwignia A jest zlozona z bagnetowego wylacznika
14 polaczonego rozlacznie na przyklad za pomoca
§rub 15 z plaskownikiem 16 mocujacym dZzwignie
A do korpusu wrzeciennika tokarki 17, przy czym
bagnetowy wylacznik 14 posiada klinowe proste
lub tukowe $ciecie 18.

Podczas obrébki przesuwny element B jest prze-
mieszczany na prowadnicach 8 wraz z przesuwa-
jacym sie suportem wzdluznym tokarki i narze-
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dziem tnacym za pomoca odchylnego ramienia 12
umiejscowionego w wycieciu 9. Po zakonczeniu
procesu obrobki bagnetowy wylacznik 14 unosi
nadbiegajace odchylne ramie 12 przez co uwalnia
zaczep 11, a napieta sprezyna 5 wycofuje oslone
znad obrabianego przedmiotu. Ponowne przesunig-
cie ruchomego elementu B nad obrabiany przed-
miot dla wykonania powtérnego cyklu obrébczego
nastepuje przez cofniecie suportu wzdluznego to-
karki w polozenie wyjSciowe, lub reczne przesu-
niecie ruchomego elementu B do momentu zapad-
niecia odchylnego ramienia 12 w wyciecie 9. Zwol-
nienie ruchomego elementu B i powrét do potoze-
nia wyjSciowego moze nastgpi¢ réwniez woéwczas,
kiedy obstlugujacy tokarke uzna to za stosowne
przez reczne podniesienie odchylnego ramienia 12
i uwolnienie zaczepu 11, a nastepnie reczne prze-
suniecie ruchomego elementu B do momentu za-
padniecia odchylnego ramienia w wyciecie 9. Wy-
diuzanie lub skracanie wylaczajacej dZzwigni A na-
stepuje przez przesuniecie bagnetowego wylacznika
14 na wzdluznych otworach 18.

Zastrzezenia patentowe

1. Oslona zabezpieczajgca obstuge tokarek przed
odpryskujgcymi wi6érami wyposazona w ruchomy
ekran i prowadnice polaczone =z konikiem, zna-
mienna tym, ze jest zlozona z dzZwigni (A), odchyl-
nego ramienia (12) umocowanego przegubowo do
suportu (13), oraz ptyty (2) wiaZzacej znane pro-
wadnice (3) i przesuwny element (B) ze znanym
konikiem (1), przy czym dodatkowo piyta (2) i
przesuwny element (B' sg polgczone sprezyng (4)
wymuszajgca przyspieszony powrotny ruch ele-
mentu (B).

2. Oslona wedlug zastrz. 1, znamienna tym, Ze
przesuwny element (B) zawiera znany lukowy
ekran (7), ktéry posiada zaczep (11) utworzony
przez wyciecie (9) i klinowe proste lub lukowe
Sciecie (10).

3. Ostona wedlug zastrz. 1, znamienna tym, Ze
wylaczajgca diwignia (A) jest zlozona z ptaskow-
nika (16) z otworami na $§ruby (15) i bagnetowego
wylacznika (14) z wydluzonymi otworami (19), przy
czym koniec bagnetowego wytacznika (14) posiada
klinowe proste lub lukowe §ciccie (18).
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