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本发明公开了一种五金放置柜，其结构包括

支架，所述支架俯视形状为I型，所述支架左视形

状为T型，所述支架内固设有若干开口的开口腔，

所述开口腔内设置有方便设备进行稳定运动的

滚轮装置，所述支架内固设有上下对称且开口的

穿透腔，所述穿透腔内设置有将五金配件储存结

构进行支撑固定的固定装置，固定装置内设置

有,所述外侧设置有将指定储存空间内的五金配

件拿取并输送的拿取输送装置，本发明设备结构

简单，利用了输送带将不同储存结构内的五金配

件进行运输下落到收集器皿中，且采用了便于拆

装的结构，一方面提高了设备的便利性一方面提

高了设备的稳定性。
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1.一种五金放置柜，其特征在于，包括支架(109)，所述支架(109)俯视形状为I型，所述

支架(109)左视形状为T型，所述支架(109)内固设有若干开口的开口腔(108)，所述开口腔

(108)内设置有方便设备进行稳定运动的滚轮装置，所述支架(109)内固设有上下对称且开

口的穿透腔(112)，所述穿透腔(112)内设置有将五金配件储存结构进行支撑固定的固定装

置，固定装置内设置有(201) ,所述(201)外侧设置有将指定储存空间内的五金配件拿取并

输送的拿取输送装置。

2.根据权利要求1所述的一种五金放置柜，其特征在于：滚轮装置包括与所述开口腔

(108)上下端壁转动配合连接的转轮(107)，所述转轮(107)内转动的设置有壳体(105)，所

述壳体(105)内转动的设置有滚轮(106)，所述壳体(105)的上侧外表面螺纹配合连接设置

有顶紧旋钮(104)，所述顶紧旋钮(104)与所述转轮(107)相抵。

3.根据权利要求1所述的一种五金放置柜，其特征在于：固定装置包括设置于中间箱体

(111)上下侧的连接箱(110)，所述连接箱(110)内固设有左右对称且开口的容腔(119)，所

述连接箱(110)将中间箱体(111)装卡于穿透腔(112)内，所述中间箱体(111)内固设有若干

左右贯穿的圆形腔(203)，所述圆形腔(203)内装卡设置有横杆(201)，所述容腔(119)端壁

内连通设置有若干穿腔(405)，所述中间箱体(111)内固设有若干安装腔(406)，所述安装腔

(406)与穿腔(405)相对设置，所述安装腔(406)内设置有将所述中间箱体(111)和所述连接

箱(110)装卡固定的装卡组件。

4.根据权利要求1所述的一种五金放置柜，其特征在于：拿取输送装置包括设置于所述

横杆(201)外侧的平板(101)，所述平板(101)内固设有若干滑移腔(204)，所述滑移腔(204)

左右贯穿设置，所述横杆(201)伸入滑移腔(204)内，所述横杆(201)外表面螺纹配合连接设

置有与平板(101)相抵的内螺纹旋钮(102)，所述平板(101)左端面固设有导向板(103)，所

述平板(101)上端面固设有若干立板(116)，所述立板(116)左右对称固设于平板(101)上端

面，所述所述立板(116)之间设置有将五金配件进行储存的仓储结构，仓储结构下侧设置有

位于所述立板(116)之间用于将五金配件向前运输的运输结构。

5.根据权利要求4所述的一种五金放置柜，其特征在于：仓储结构包括固设于立板

(116)之间的悬杆(115)，所述悬杆(115)外表面相抵设置有悬箱(501)，所述悬箱(501)内固

设有开口朝上的储存腔(502)，所述储存腔(502)下端壁内连通设置有落料腔(503)，所述落

料腔(503)后端壁内连通设置有移动腔(505)，所述移动腔(505)内固设有驱动气缸(504)，

所述驱动气缸(504)的推杆前端面固设有与移动腔(505)滑动配合连接的移动板(506)，所

述移动板(506)伸入落料腔(503)内与落料腔(503)相抵。

6.根据权利要求4所述的一种五金放置柜，其特征在于：运输结构包括转动的设置于所

述立板(116)之间的滚筒(118)，所述滚筒(118)之间通过输送带动力连接，其中一个所述滚

筒(118)由固设于所述立板(116)右端面的驱动电机(117)驱动转动。

7.根据权利要求3所述的一种五金放置柜，其特征在于：装卡组件包括设置于安装腔

(406)内的套筒(404)，套筒(404)内固设有上下对称设置的内腔(410)，所述内腔(410)端壁

内连通设置有环开腔(407)，所述内腔(410)内滑动的设置有推杆(408)，所述推杆(408)和

所述内腔(410)之间弹性设置有弹簧(403)，所述推杆(408)内固设有开口的装卡腔(401)，

所述套筒(404)外表面螺纹配合连接设置有上下对称的悬柄(409)，所述悬柄(409)内固设

有上下贯穿的圆孔(402)，所述圆孔(402)与穿腔(405)连通，所述内腔(410)和环开腔(407)
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之间连通设置有滑腔(601)，推杆（408）外表面固设有滑移块（422），滑移块（422）与环开腔

（407）滑动配合连接。
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一种五金放置柜

[0001]

技术领域

[0002] 本发明属于五金件存储设备技术领域，具体是一种五金放置柜。

[0003]

背景技术

[0004] 现有的五金件在使用过程中通过人员到仓库去领用相应的五金件用于生产活动，

在仓储人员在五金件的拿取过程中存在着拿取不便的问题，特别是涉及到较高区域的五金

件拿取及种类较多的五金件拿取，很大程度上增加了仓储人员的劳动负担，同时降低了生

产效率，此时需要一种设备来实现较为智能化的五金件取出过程，提高生产效率，此设备有

效的解决了此问题。

[0005]

发明内容

[0006] 本发明的目的是针对上述问题，提供一种具有实现较为智能化的五金件取出过程

等优点的设备。

[0007] 本发明是通过以下技术方案来实现的：本发明的一种五金放置柜，包括支架，所述

支架俯视形状为I型，所述支架左视形状为T型，所述支架内固设有若干开口的开口腔，所述

开口腔内设置有方便设备进行稳定运动的滚轮装置，所述支架内固设有上下对称且开口的

穿透腔，所述穿透腔内设置有将五金配件储存结构进行支撑固定的固定装置，固定装置内

设置有,所述外侧设置有将指定储存空间内的五金配件拿取并输送的拿取输送装置，从而

利用上述结构及装置实现了五金件的自动投放及汇集，提高了设备的工作效率。

[0008] 进一步的技术方案，滚轮装置包括与所述开口腔上下端壁转动配合连接的转轮，

所述转轮内转动的设置有壳体，所述壳体内转动的设置有滚轮，所述壳体的上侧外表面螺

纹配合连接设置有顶紧旋钮，所述顶紧旋钮与所述转轮相抵，从而利用个所属转轮和滚轮

独立的进行转动，使设备在移动过程中避免碰到障碍物损坏设备。

[0009] 进一步的技术方案，固定装置包括设置于所述中间箱体上下侧的连接箱，所述连

接箱内固设有左右对称且开口的容腔，所述连接箱将所述中间箱体装卡于所述穿透腔内，

所述中间箱体内固设有若干左右贯穿的圆形腔，所述圆形腔内装卡设置有横杆，所述容腔

端壁内连通设置有若干穿腔，所述中间箱体内固设有若干位于装卡组件内的安装腔，所述

安装腔与所述穿腔相对设置，所述安装腔内设置有将所述中间箱体和所述连接箱装卡固定

的装卡组件，从而利用所述连接箱和中间箱体使所述中间箱体装卡于所述穿透腔内，并利

用所述横杆来悬挂其他结构部件。

[0010] 进一步的技术方案，拿取输送装置包括设置于所述横杆外侧的平板，所述平板内

固设有若干滑移腔，所述滑移腔左右贯穿设置，所述横杆伸入所述滑移腔内，所述横杆外表

面螺纹配合连接设置有与所述平板相抵的内螺纹旋钮，所述平板左端面固设有导向板，所
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述平板上端面固设有若干位于仓储结构内的立板，所述立板左右对称固设于所述平板上端

面，所述立板之间设置有将五金配件进行储存的仓储结构，仓储结构下侧设置有位于所述

立板之间用于将五金配件向前运输的运输结构，从而利用所述内螺纹旋钮与所述横杆的配

合连接，将所述平板固定在设备的左右侧。

[0011] 进一步的技术方案，仓储结构包括固设于所述立板之间的悬杆，悬杆外表面相抵

设置有悬箱，所述悬箱内固设有开口朝上的储存腔，所述储存腔下端壁内连通设置有落料

腔，所述落料腔后端壁内连通设置有移动腔，所述移动腔内固设有驱动气缸，所述驱动气缸

的推杆前端面固设有与所述移动腔滑动配合连接的移动板，所述移动板伸入所述落料腔内

与所述落料腔相抵，从而利用所述驱动气缸推动所述移动板移动，来使所述储存腔内的五

金件下落并在运输结构的驱动下使五金配件进行输送。

[0012] 进一步的技术方案，运输结构包括转动的设置于所述立板之间的滚筒，所述滚筒

之间通过输送带动力连接，其中一个滚筒由固设于所述立板右端面的驱动电机驱动转动，

从而使五金配件下落到所述滚筒外表面的输送带，并且所述滚筒外表面的输送带由所述驱

动电机驱动运行。

[0013] 进一步的技术方案，装卡组件包括设置于所述安装腔内的套筒，所述套筒内固设

有上下对称设置的内腔，所述内腔端壁内连通设置有环开腔，所述内腔内滑动的设置有推

杆，所述推杆和所述内腔之间弹性设置有弹簧，所述推杆内固设有开口的装卡腔，所述套筒

外表面螺纹配合连接设置有上下对称的悬柄，所述悬柄内固设有上下贯穿的圆孔，所述圆

孔与所述穿腔连通，所述内腔和环开腔之间连通设置有滑腔，所述推杆外表面固设有滑移

块，所述滑移块与所述环开腔滑动配合连接，从而利用所述推杆在所述内腔、环开腔和滑腔

内滑动，在所述弹簧的作用下降所述套筒、悬柄和连接箱间接固定，提高设备的运行稳定

性。

[0014] 本发明的有益效果是：利用所述滚轮和转轮彼此之间不进行干涉的转动，使设备

在进行移动的同时防止被障碍物损坏，同时利用所述顶紧旋钮将所述壳体更好的固定，利

用所述套筒内的装卡腔、环开腔和滑腔，来使所述推杆在所述弹簧的作用下向外弹出，使所

述推杆进入到所述圆孔和穿腔内时所述连接箱、悬柄和套筒固定，在使安装方便的过程中

增强了设备的结构强度，利用所述内螺纹旋钮和滑移腔的螺纹配合连接，将所述平板固设

于所述滑移腔的外表面，提高了设备的工作可靠性，利用所述驱动电机带动所述滚筒进行

转动，使得五金配件更快速高效的向下移动，提高了设备的工作效率，同时利用所述悬杆和

悬箱的装卡配合连接，使所述悬箱便于拿取，提高设备的灵巧性，利用所述驱动气缸带动所

述移动板进行移动，使所述储存腔的五金配件更好的落下，通过上述结构使设备在针对位

置较为高的区域也可以进行高效的五金配件拿取作业，且利用了自动化的方式使针对不同

种类的五金配件在相应结构的驱动下自动的拿取并运输到人员方便拿取的位置，在对缺少

五金配件的结构内储存五金配件时，需要人员利用其他五金储存设备将五金配件储存进

入，以使人员都可获取五金配件，提高了设备的工作效率。

[0015] 本发明设备结构简单，利用了输送带将不同储存结构内的五金配件进行运输下落

到收集器皿中，且采用了便于拆装的结构，一方面提高了设备的便利性一方面提高了设备

的稳定性。

说　明　书 2/5 页

5

CN 110803437 A

5



[0016]

附图说明

[0017] 图1是本发明设备三维结构示意图；

图2是本发明中图1设备的三维剖切示意图；

图3是本发明中图2中滚轮A方向的放大示意图；

图4是本发明中图2中中间箱体B方向的放大示意图；

图5是本发明中图2中悬箱C方向的放大示意图；

图6是本发明中图2中套筒与滑移块配合方式的三维结构示意图；

图中，平板101、内螺纹旋钮102、导向板103、顶紧旋钮104、壳体105、滚轮106、转轮107、

开口腔108、支架109、连接箱110、中间箱体111、穿透腔112、悬杆115、立板116、驱动电机

117、滚筒118、容腔119、横杆201、圆形腔203、滑移腔204、圆孔402、弹簧403、套筒404、穿腔

405、安装腔406、环开腔407、推杆408、悬柄409、内腔410、滑移块422、悬箱501、储存腔502、

落料腔503、驱动气缸504、移动腔505、移动板506、滑腔601。

[0018]

具体实施方式

[0019] 如图1-图6所示，对本发明进行详细说明，为叙述方便，现对下文所说的方位规定

如下：下文所说的上下左右前后方向与图1本身投影关系的上下左右前后方向一致，本发明

的一种五金放置柜，包括支架109，支架109的高度为2m，支架109俯视形状为I型，支架109左

视形状为T型，支架109内固设有若干开口的开口腔108，开口腔108内设置有方便设备进行

稳定运动的滚轮装置，支架109内固设有上下对称且开口的穿透腔112，穿透腔112内设置有

将五金配件储存结构进行支撑固定的固定装置，固定装置内设置有201,201外侧设置有将

指定储存空间内的五金配件拿取并输送的拿取输送装置，从而利用上述结构及装置实现了

五金件的自动投放及汇集，提高了设备的工作效率。

[0020] 有益地，其中，滚轮装置包括与开口腔108上下端壁转动配合连接的转轮107，转轮

107的直径为20cm，转轮107内转动的设置有壳体105，壳体105内转动的设置有滚轮106，滚

轮106的直径为25cm，壳体105的上侧外表面螺纹配合连接设置有顶紧旋钮104，顶紧旋钮

104的直径为8cm，顶紧旋钮104与转轮107相抵，从而利用个所属转轮107和滚轮106独立的

进行转动，使设备在移动过程中避免碰到障碍物损坏设备。

[0021] 有益地，其中，固定装置包括设置于中间箱体111上下侧的连接箱110，连接箱110

的高度为10cm，连接箱110内固设有左右对称且开口的容腔119，连接箱110将中间箱体111

装卡于穿透腔112内，中间箱体111内固设有若干左右贯穿的圆形腔203，圆形腔203内装卡

设置有横杆201，容腔119端壁内连通设置有若干穿腔405，中间箱体111内固设有若干安装

腔406，安装腔406与穿腔405相对设置，安装腔406内设置有将中间箱体111和连接箱110装

卡固定的装卡组件，从而利用连接箱110和中间箱体111使中间箱体111装卡于穿透腔112

内，并利用横杆201来悬挂其他结构部件。

[0022] 有益地，其中，拿取输送装置包括设置于横杆201外侧的平板101，平板101的长度

为1.5m，平板101内固设有若干滑移腔204，滑移腔204的直径为7cm，滑移腔204左右贯穿设
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置，横杆201伸入滑移腔204内，横杆201外表面螺纹配合连接设置有与平板101相抵的内螺

纹旋钮102，平板101左端面固设有导向板103，导向板103的倾斜角度为45°，平板101上端面

固设有若干立板116，立板116左右对称固设于平板101上端面，立板116之间设置有将五金

配件进行储存的仓储结构，仓储结构下侧设置有位于立板116之间用于将五金配件向前运

输的运输结构，从而利用内螺纹旋钮102与横杆201的配合连接，将平板101固定在设备的左

右侧。

[0023] 有益地，其中，仓储结构包括固设于立板116之间的悬杆115，悬杆115的直径为

25cm，悬杆115外表面相抵设置有悬箱501，悬箱501内固设有开口朝上的储存腔502，储存腔

502下端壁内连通设置有落料腔503，落料腔503后端壁内连通设置有移动腔505，移动腔505

内固设有驱动气缸504，驱动气缸504的推杆前端面固设有与移动腔505滑动配合连接的移

动板506，移动板506的厚度为13cm，移动板506伸入落料腔503内与落料腔503相抵，从而利

用驱动气缸504推动移动板506移动，来使储存腔502内的五金件下落并在运输结构的驱动

下使五金配件进行输送。

[0024] 有益地，其中，运输结构包括转动的设置于立板116之间的滚筒118，滚筒118之间

通过输送带动力连接，其中一个滚筒118由固设于立板116右端面的驱动电机117驱动转动，

从而使五金配件下落到滚筒118外表面的输送带，并且滚筒118外表面的输送带由驱动电机

117驱动运行。

[0025] 有益地，其中，装卡组件包括设置于安装腔406内的套筒404，套筒404的高度为

30cm，套筒404内固设有上下对称设置的内腔410，内腔410的直径为7cm，内腔410端壁内连

通设置有环开腔407，内腔410内滑动的设置有推杆408，推杆408和内腔410之间弹性设置有

弹簧403，推杆408内固设有开口的装卡腔401，套筒404外表面螺纹配合连接设置有上下对

称的悬柄409，悬柄409内固设有上下贯穿的圆孔402，圆孔402的直径为4cm，圆孔402与穿腔

405连通，内腔410和环开腔407之间连通设置有滑腔601，推杆408外表面固设有滑移块422，

滑移块422与环开腔407滑动配合连接，从而利用推杆408在内腔410、环开腔407和滑腔601

内滑动，在弹簧403的作用下降套筒404、悬柄409和连接箱110间接固定，提高设备的运行稳

定性。

[0026] 初始状态时，驱动电机117和驱动气缸504处于停止工作状态，储存腔502内装填有

若干五金配件，移动板506处于将落料腔503封闭的状态，从而使各结构处于初始状态有利

于维修与安装。

[0027] 当设备进行工作时，首先若需要将设备进行位置转移时，直接推动设备到指定位

置即可，在此过程中滚轮106转动后带动设备进行移动，转轮107在设备碰到障碍物时使设

备更好的通过，在需要拿取五金配件时，将盛放器皿放置于导向板103的下方，此时驱动电

机117开始工作后带动滚筒118进行转动，滚筒118之间通过传送带动力连接，使传送带进行

移动，此时根据所要拿取的五金配件的种类，使相应的驱动气缸504工作后驱动移动板506

在移动腔505内滑动，使储存腔502内的五金配件由落料腔503落入到滚筒118外表面的输送

带上，在输送带的作用下五金配件进入到盛放器皿，即可实现了便于取放的功能，由于悬箱

501与悬杆115装卡配合，则此时将悬箱501直接向上拿取即可实现悬箱501与悬杆115的分

离，在安装中间箱体111和连接箱110时，首先将连接箱110和中间箱体111层叠设置，在此之

前先将套筒404上下侧螺纹配合连接设置悬柄409，将套筒404和悬柄409均放入到安装腔
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406内，此时需要使推杆408将连接箱110、悬柄409和套筒404进行固定，此时将工具伸入装

卡腔401内，装卡腔401为多边形结构，工具为六角扳手等带有多边形结构的工具，此时转动

推杆408，使滑移块422沿着环开腔407平行滑动后并使滑移块422脱离环开腔407后沿着滑

腔601向上运动，在弹簧403的作用下推杆408向上运动顶紧进入穿腔405内，实现了连接箱

110、悬柄409和套筒404的固定，从而使设备具有很强的实用性。

[0028] 本发明的有益效果是：利用滚轮106和转轮107彼此之间不进行干涉的转动，使设

备在进行移动的同时防止被障碍物损坏，同时利用顶紧旋钮104将壳体105更好的固定，利

用套筒404内的装卡腔401、环开腔407和滑腔601，来使推杆408在弹簧403的作用下向外弹

出，使推杆408进入到圆孔402和穿腔405内时连接箱110、悬柄409和套筒404固定，在使安装

方便的过程中增强了设备的结构强度，利用内螺纹旋钮102和滑移腔204的螺纹配合连接，

将平板101固设于滑移腔204的外表面，提高了设备的工作可靠性，利用驱动电机117带动滚

筒118进行转动，使得五金配件更快速高效的向下移动，提高了设备的工作效率，同时利用

悬杆115和悬箱501的装卡配合连接，使悬箱501便于拿取，提高设备的灵巧性，利用驱动气

缸504带动移动板506进行移动，使储存腔502的五金配件更好的落下，通过上述结构使设备

在针对位置较为高的区域也可以进行高效的五金配件拿取作业，且利用了自动化的方式使

针对不同种类的五金配件在相应结构的驱动下自动的拿取并运输到人员方便拿取的位置，

在对缺少五金配件的结构内储存五金配件时，需要人员利用其他五金储存设备将五金配件

储存进入，以使人员都可获取五金配件，提高了设备的工作效率。

[0029] 本发明设备结构简单，利用了输送带将不同储存结构内的五金配件进行运输下落

到收集器皿中，且采用了便于拆装的结构，一方面提高了设备的便利性一方面提高了设备

的稳定性。

[0030] 本文中所描述的具体实施例仅仅是对本发明精神作举例说明。本发明所属技术领

域的技术人员可以对所描述的具体实施例做各种各样的修改或补充或采用类似的方式替

代，但并不会偏离本发明的精神或者超越所附权利要求书所定义的范围。

[0031] 尽管本文较多地使用平板101、内螺纹旋钮102、导向板103、顶紧旋钮104、壳体

105、滚轮106、转轮107、开口腔108、支架109、连接箱110、中间箱体111、穿透腔112、悬杆

115、立板116、驱动电机117、滚筒118、容腔119、横杆201、圆形腔203、滑移腔204、圆孔402、

弹簧403、套筒404、穿腔405、安装腔406、环开腔407、推杆408、悬柄409、内腔410、悬箱501、

储存腔502、落料腔503、驱动气缸504、移动腔505、移动板506、滑腔601等术语，但并不排除

使用其它术语的可能性。使用这些术语仅仅是为了更方便地描述和解释本发明的本质，把

它们解释成任何一种附加的限制都是与本发明精神相违背的。
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图 3
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