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Przyrzad do pomiaru sil obcigzajacych walce podczas walcowania
na zimno tasm lub blach metalowych
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Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do po-
miaru sit obcigzajacych walce podczas walcowania
na zimno taSm lub blach metalowych stanowigcy
uzupeklnienie wyposazenia walcarek i pozwalaja-
cy na stalg kontrole warunkéw w jakich odbywa
sie odksztalcanie metalu.

Pomiar sil dzialajacych na walce podczas wal-
cowania przeprowadza sie za pomocg znanych dy-
namometréw o réznej konstrukcji. Znane sg réw-
niez paski tensometryczne, urzgdzenia indukcyjne
lub pojemnos$ciowe, ktére wprawdzie zapewniajg
wysoka dokladno$¢ pomiaréw nie mniej jednak
s3 bardzo skomplikowane przez co wymagajg do
ich obslugi wysoko kwalifikowanego personelu.
Z tych wzgledbw nadaja sie one gl6wnie do prac
badawczych w warunkach laboratoryjnych a nie
do stalej kontroli w warunkach ruchowych. Zna-
ne sg réwniez przyrzady o dzialaniu elektrycznym,
ktérych wskazania nastepuja na podstawie zmia-
ny oporéw omowych uzwojenn nawinietych na ob-
wodzie odpowiedniego elementu przyrzadu, na
ktéry jest wywierana mierzona sila. Pod naci-
skiem mierzonej sity element ulega sprezystemu
odksztalceniu skutkiem czego w uzwojeniach na-
stepuje zmiana oporéw. Z kolei zmiana oporéw
jest wykorzystywana przez specjalny mostek ele-

ktroniczny, ktéry dopiero okresla wielko§é mie-

rzonych sil. Bez udzialu mostka pomiar jest nie-
mozliwy. Te znane przyrzady maja skomplikowa-

51 634

10

15

20

25

30

2
na budowe, wymagajac kwalifikowanej obslugi
a ponadto sa bardzo kosztowne.

‘Tych wad nie ma przyrzad do pomiaru_sit ob-
cigzajacych walce podczas walcowania na zimno
tasm lub blach metalowych wedlug wynalazku,
ktéry sklada sie z dwéch wprasowanych wsp6l-
Srodkowo wzgledem siebie tulei metalowych
o réinych diugo§ciach, umieszczonych w $rubie
dociskowej walcarki. Pod wplywem sily przeno-
szonej przez lozysko walca jedna tuleja kurczy
sie sprezyscie, druga za§ wydluza sig. Obydwie
zmiany dlugo$ci sumujg sie i zostaja przeniesio-
ne poprzez pret metalowy na czujnik, powodujac
wychylenie jego wskazéwki proporcjonalnie do
sumy sprezystych wydluzen i skrécehh obu tule-
jek. Tym samym pomiar sil obcigzajacych walce
ma charakter mechaniczny, na ktéry maja wplyw
jedynie sprezyste odksztalcenia obu tulei.

Przedmiot wedlug wynalazku jest przedstawio-
ny w przykladowym rozwigzaniu na rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia przyrzad w przekroju
wzdluz osi pionowej, fig. 2 — ten sam przyrzad
zamontowany w stojaku walcarki a fig. 3 —
przystawke do cechowania przyrzadu.

Przyrzad do pomiaru sit obcigzajacych walce
wedlug wynalazku skilada sie z dwéch tulejek 1
i 2 o réznych dlugo$ciach, umieszczonych jedna
w drugiej i osadzonych trwale w $rubie docisko-
wej 8, wyposazonej w gwint wzdluz calej swej
dlugo$Sci i zakonczonej giowica 6. Tulejka 2 jest
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wprasowana jednym swym kohicem w zewnetrzna'

tulejke 1 ktéra z kolei jest wprasowana przeciw-
leglym koficem w Srube 3. Koniec tulejki 2 wy-
staje z zewnatrz Sruby 3 i styka sie z bezpiecz-
nikiem 5 umieszczonym na poduszce walcarki.
Wewnatrz tulejki 2 jest umieszczony prgt 4, na
przyklad stalowy i polgczony z ruchomym wy-
stepem 7 znanego czujnika 10 mechanicznego.
Czujnik 10 jest osadzony w otworze 9 glowicy 6
§ruby 8 i przymocowany do niej za pomocg Sruby
mocujacej 8.

W obu $rubach dociskowych walcarki umieszcza
sie dwa przyrzady wedlug wynalazku. Po ustale-
niu Srub w polozeniu odpowiadajgcym wymaganej
gruboSci szczeliny walcowniczej rozpoczyna sie
proces walcowania. Sita potrzebna do odksztalcenia
jest przenoszona za poSrednictwem lozysk walga
gérnego na S§ruby dociskowe. W czasie przepusiu

nastagpi wychylenie od polozenia zerowego wska- ",

z6wek obu czujnikéw, ktére bedzie tym wicksze
im wieksza jest sila odksztalcajagca metal. Pod
wplywem sily przenoszonej przez' tozysko walca
kurczy sie sprezy$cie wewnetrzna tulejka 2 a wy-
diluza sie sprezyscie zewnegtrzna tulejka 1. Oby-
dwie zmiany dilugoéci sumuja sie i zostaja prze-
niesione przez pret 4 na ruchomy wystep 7 czuj-
nika 10, powodujac wychylenie jego wskazéwki,
proporcjonalne do sumy sprezystych wydluzen
i skr6ceni obu tulejek 1 i 2, a tym samym mie-
rzonej sily. Na wlaSciwo§é wskazan czujnika 10
majg wplyw obie tulejki 1 i 2. Z tego tez wzgle-
du przekroje poprzeczne obu tulejek musza mieé
réwne powierzchnie co zapewnia réwno§é napre-
zeh w nich powstajacych czyli ponizej granicy
proporcjonalnosci.

Do wycechowania przyrzadu wedlug wynalazku
oraz wykreslenia krzywej zaleznoSci pomiedzy silg
przenoszdbna a wychyleniem wskazéwki czujnika
10 stuzy osobna przystawka, ktéra sklada sie
z nakretki 11 oraz z cylindra 12, za‘op:ftrzonego
w wycigcie 13 umozliwiajace obserwowanie wy-
chylen wskazéwki czujnika 10 (fig. 3). Cylinder
12 jest nakryty okragls metalowa plyta 14. Do
nakretki 11 wkreca sie przyrzad wraz z S§rubg 3
tak, aby koniec tuleji 2 wystawat na zewnatrz, po
czym nasadza sie cylinder 12 i nakrywa go ply-
ta 14. Tak osadzony przyrzad umieszcza sie
w maszynie sluzacej do przeprowadzania préb
statystycznych, przystosowanej do badan na S$ci-
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‘s‘kanie, n'ofujac w réwnych odstgpach ezasu Wz_’{?;;

stajgce wychylenia wskazéwki czujnika 10 oraz
odpowiadajace im obciazenia uwidocznione na
skali maszyny. Na podstawie pomiaréw mgina
wykre§lié znanym sposobem krzywa zaleznosci
wskazan czujnika od wielko§ci przylozonej sity.

Przyrzad do pomiaru sil obcigzajgcych walce
podczas walcowania na zimno tasm lub blach me-
talowych wedlug wynalazku odznacza sie prostg
konstrukcja, jest latwy w obstudze i nadaje sie
do zastosowania we wszystkich walcarkach mniej-
szych. Obserwacja wskazan czujnika umozliwia
stalg kontrole warunkéw w jakich odbywa sie
proces walcowania metalu, jak na przyklad sku-
teczno§é wyzarzania okresowego wzglednie stopnia
umocnienia metalu przed przepustem, przydat-
no$é uzytych do tego celu smaré6w walcowniczych
zwilzajgcych walce i tasme, wielko§¢é gniotu
w~ czasie przepustu, wplywu stosowanego nacig-
gu i inne. Dzieki wskazaniom przyrzadu obsluga
walcéw moze w kazdej chwili wplyngé na po-
prawe przebiegu procesu walcowania.

Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad do pomiaru sit obcigzajgcych walce
podczas walcowania na zimno blach i tasm
metalowych, znamienny tym, 2ze ma dwie
o réinych dtugoéciach tulejki (1 i 2) jedna
pracujaca na rozcigganie a druga na S§ciskanie
umieszczone jedna w drugiej, trwale osadzone
w $rubie dociskowej (8) walcarki zakonczonej
glowica (6), wewnatrz za$§ tuleji (2) jest umie-
szczony pret (4) polaczony z ruchomym wy-
stepem (7) znanego czujnika (10) ktéry jest
~zamocowany w otworze (9) glowicy (6).

2. Przyrzad wedlug zastrz. 1, znamienny  tym,
ze tulejka (1) jest wprasowana jednym kon-
cem w Srube (3), tulejka (2) za$ jest wpraso-
wana swym przeciwleglym koficem w tulejke
" (1), przy czym drugi koniec tulejki (2) wysta-
je na zewnatrz $ruby (3), stykajagc sie¢ z bez-
" piecznikiem (5) poduszki walcarki.

3. Przyrzad wedlug =zastrz. 1, znamienny tym,
Zze jest wyposazony w osobng przystawke do
cechowania, skiadajaca sie z nakretki (11) na
ktéra jest nasadzony metalowy cylinder (12)-
zaopatrzony w wyciecie (13).
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Fig. 2
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