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(54) VERSTARKUNGSEINLAGE FUR EINEN SKI, INSBESONDERE ALPINSKI

{57) Beschrieben wird eine Verstirkungseinlage (9) fir einen
Ski (1), insbesondere Alpinski, der einen Obergurt (2) und N
einen Untergurt (3) sowle einen zwischen dem Ober- und o
Untergurt angeordneten Kemn {4) aufweist, wobei die ) =P
zugleich als Abstandselement fungierende Verstarkungsein- I r* g
lage (9) zum Einbau zwischen dem Kern (4) und dem Ober- { b
gurt {2) bzw. Untergurt (3) in Richtung der Langsachse (16)
des Skis (1) vorgesehen ist. Zur Erhdhung der Tragtahlgken N »
des Skis (1) und zur Verbesserung der mechanischen Ve ] n d
zwischen dem Obergurt (2) bzw. Untergurt (3) mrl \T*
dem Kem (4) sind quer zur Langsachse (16) des Skis (1) o ¥ 1]
veriaufende und in Richtung der Langsachse (16) des Skis T S
(1) im Abstand (19,20) voneinander angeordnete, langliche d
{14,15) vorgesehen, weiche einen Stitzsteg /7
{13) zur Distanzierung des Ober- bzw. Untergurtes (2,3)
zum Kern (4) bilden, und welche in Richtung der Léngs-
achse (16) des Skis (1) Gber Verbindungsstege {18,18') und
foder Gber Abstandshalter (21), welche die einzeinen Steg-
abschnitte {14,15) voneinander distanzieren, miteinander
verbunden sind, wobei die Abstandshalter (21) eine gerin-
gere Dicke (27) als der StOtzsteg (13) der Verstarkungsein-
tage {9) aufweisen.
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Die Erfindung betrifft eine Verstdrkungseiniage fir einen Ski, insbesondere Alpinski, der einen Obergurt
und einen Untergurt sowie einen zwischen dem Ober- und Untergurt angeordneten Kern aufweist, wobei die
zugleich als Abstandselement fungierende Verstirkungseinlage zum Einbau zwischen dem Kern und dem
Obergurt bzw. Untergurt in Richtung der Ldngsachse des Skis vorgesehen ist.

Es sind bersits verschiedene Verstirkungseinlagen flir Skier bekannt geworden, die zur Versteifung
bzw. zum Aufbau von entsprechenden Ruckfederungsmomenten und dgl. ausgebildet sind. So werden bei
der modernen Fertigung von Skiern als Vliese, Netze, Gewirke oder Matten ausgebildete Verstdrkungseinia-
gen aus Glas-, Kohle-, Metall- oder Keramikfdden bzw. -fasern verwendet, die mit einem pulverfSrmigen
Kleber bzw. Kunstharz beschichtet sind und aus denen unter Anwendung von Hitze und Druck faserver-
starkte Kunststoffteile hergestellt werden. Vielfach wird der Kleber bzw. Kunststoft auf diese Matten auch in
flissiger Form aufgebracht und es werden mehrere solcher Matten im sog. Handlaminierverfahren zu einem
Sandwichbauteil verbunden. Bei diesen Herstellungsverfahren ist es jedoch schwierig, Bauteile mit exakt
gleichen &duBeren Abmessungen und einem moglichst fertigen AuBendesign herzustellen, die keiner
Nachbearbeitung mehr bedirfen. Nachdem die einzelnen Bauteile meist in ihrer Dicke gewisse Toleranzen
aufweisen, vor allem aber unter Druck- und Hitzeeinwirkung ihre Dicke dndern, bedarf es meist sehr hoher
Driicke, um aus mit groBerer Dicke hergesteliten Bauteilen durch Zusammenpressen wihrend des Aushir-
tevorganges Bauteile mit gleicher Dicke herstellen zu kénnen.

Vor allem das Herstellen eines derartigen Bauteils aus einer Vielzahl von Schichten sowie das
Zusammenflgen derselben in einem einzigen Arbeitsgang zu sinem fertigen Werkstuck fiihrt bei verschie-
denen Arbeitskréften, die die gleichen Arbeitsgédnge durchfihren, zu unterschiedlichen Produktionszeiten. In
der DE 3 822 900 A wurde daher bereits ein Ski vorgeschlagen, welcher einen zwischen einem Obergurt
und einem Untergurt angeordneten Kern, eine Lauffliche mit Stahlkanten und gegebenenfalls Verstarkungs-
und bzw. oder Dampfungseinlagen in Form von Streifen, die zugleich als Abstandshalter zwischen dem
Obergurt bzw. Untergurt und dem Kern angeordnet sind und sich Uber die gesamte Lidnge des Skis
erstrecken. Der Kern ist ferner allseitig fit einem Ein- oder Mehrkomponenten-Reaktionsharz ummantelt.
Durch die Ummantelung des Kerns mit dem Ein- oder Mehrkomponenten-Reaktionsharz kdnnen, bedingt
durch die Eigenschaften des Reaktionsharzes, nicht alle an einen derartigen Ski gestellten Anforderungen
erfiillt werden. Vor allem ist dieses Reaktionsharz dann entweder besser fur die Herstellung der Seitenwan-
gen oder als Zwischenlage im Skiguerschnitt geeignet. Damit ist diese Produktionsart nur flr einzelne,
meist nicht sehr hoch beanspruchbare Skier geeignet.

Ganz aligemein sind Verstdrkungs- oder Ddmpfungseinlagen in Form von Fasern, Drédhten, Matten,
Laminaten etc. bekannt, die aber entweder im Kern oder im Obergurt bzw. Untergurt des Skis angeordnet
sind, vgl. z.B. AT 313 130 B, CH 436 068 A, DE 2 647 586 A, DE 2 713 608 A, DE 3 204 452 A, DE 3 205
920 A, DE 3 302 770 A, FR 2 043 904 A und GB 3 132 874 A.

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, sine Verstirkungseinlage fir einen Ski der eingangs
angefithrten Art zu schaffen, die einfach mit vorgefertigten Ober- und Untergurten und mit einem Kern
zusammengebaut werden kann, wobei die damit erhaltene Verbindungsschicht zwischen dem Obergurt
bzw. Untergurt und dem Kern eine ausreichende Tragfahigkeit aufweist. )

Diese Aufgabe wird erfindungsgemd8 dadurch geldst, daB durch quer zur Lingsachse des Skis
verlaufende und in Richtung der Lingsachse des Skis im Abstand voneinander angeordnets, langliche
Stegabschnitte weiche einen Stiitzsteg zur Distanzierung des Ober- bzw. Untergurtes zum Kern bilden, und
welche in Richtung der Lingsachse des Skis Uber Verbindungsstege und/oder Uiber Abstandshalter welche
die einzelnen Stegabschnitte voneinander distanzieren, miteinander verbunden sind, wobei die Abstandshal-
ter eine geringere Dicke als der Stiitzsteg der Verstirkungseinlage aufweisen. Ein Vorteil dieser LGsung
liegt darin, daB es nunmehr mdglich ist, spritzfahiges Kunststoffmaterial zur Verbindung von vorgefertigten
Ober- bzw. Untergurten und Kernen einzusetzen, wobei auch geringfligige H3hentoleranzen zwischen den
einzelnen Schichten ausgeglichen werden kdnnen; ferner wird eine innige Verbindung zwischen den
einzelnen Schichten ermdglicht, und insbesondere ist keine Druck- und Hitzebehandlung wihrend des
Verbindens dieser Teile mehr erforderlich. Dadurch wird eine nachtragliche Beschidigung von bereits
fertiggesteliten Oberfidchen- bzw. Lauffldchenbeldgen und Designs verhindert. Ein weiterer Vorteil dieser
L&sung liegt darin, daB es durch die bauliche Ausbildung der Verstidrkungseinlage als Stitzsteg méglich ist,
den Zwischenraum zwischen dem Obergurt bzw. Untergurt und dem Kem in einer Form festzulegen und
dabei gleichzeitig zu gewihrleisten, daB die gebildeten Hohirdume 2zur Gidnze mit dem als Kleber
dienenden Kunststoffmaterial, gefiillt werden. Durch den Stitzsteg und/oder die Abstandshalter wird eine
Verstirkung des Klebebereiches erzielt, so daB die Kleberschicht nunmehr auch in Uberraschend einfacher
Weise eine Tragfunktion ibernehmen kann.

Von Vorteil ist auch, wenn die Stegabschnitte (ber mehrere durch insbesondere parallel zur Langsach-
se des Skis verlaufende Fiden, z.B. aus Metall, Kohlefaser etc., gebildete Abstandshalter in ihrer Relativia-
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ge zueinander gehalten sind. Dadurch wird besonders eine hohe Stabilitdt der Verstirkungseinlage erreicht,
wobei beim Einbringen eines Klebers in fliissiger bzw. plastifizierter Form sicher verhindert wird,da8 die
Stegabschnitte wesentlich aus ihrer vorbestimmten Lage verdringt werden.

GemdB einer bevorzugten Ausflihrungsform ist vorgesehen, da8 die Stegabschnitte jeweils durch in der
Léngsmitte des Skis verlaufende Verbindungsstege miteinander verbunden sind. Dadurch bildet die Verstir-
kungseiniage mit ihren Stegabschnitten und den in Lingsmitte verlaufenden Verbindungsstegen dsfinierte
Réume flr die Aufnahme des Kiebers zur Bildung der Kieberschicht.

Bei einer anderen vorteilhaften Ausflihrungsform ist vorgesehen, daB der Stitzsteg zickzack-formig
verlduft. Der Stiitzsteg kann hier ununterbrochen ausgeflihrt werden, und dadurch wird eine auBerordentlich
hohe Stabiiitét der Verstirkungseiniage beim Einbringen des Klebers erreicht.

Eine zweckmiBige Ausgestaltung der Verstirkungseinlage besteht darin, da8 der Stlitzsteg senkrecht
2u einer Auflagefliche eine Dicke aufweist, die der Dicke einer Kieberschicht im Ski entspricht. Dadurch
kann eine sehr dinne Verstirkungseinlage mit in der Lingserstreckung wechselwsise angeordneter
Kleberschicht und Stiitzsteg erhalten werden, und die Verbindungsschicht kann damit nichtsdestoweniger
eine insgesamt hShere Festigkeit, als es bei der Kleberschicht selbst entspricht, aufweisen.

Eine weitere glinstige Ausbildung besteht darin, da8 die quer zur Lingsachse des Skis und schrig zu
dieser verlaufenden Stegabschnitte mit sich verringender Distanz zum sie jeweils mitsinander verbindenden
Verbindungssteg hin einen abnehmenden gegenseitigen Abstand aufweisen. Bei dieser Ausbildung wird das
Einbringen des Klebers in den sich in FluBrichtung quer zur Lingsmittelachse verjingenden Raum
zwischen jeweils benachbarten Stegabschnitten erleichtert und eine homogene Befliliung der zwischen den
Stegabschnitten ausgebildeten Rdume erreicht. Hierbei 148t sich der Kieber bei entsprechender Druckbeauf-
schiagung ohne Hohlraumbildung in die Riume einpressen.

Von Vorteil ist es auch, wenn die Verbindungsstege in Richtung der Lingsachse des Skis abwechseind
einem der beiden einander gegeniiberliegenden Seitenbereiche der Verstirkungseinlage zugeordnet sind.
Dadurch wird eine symmetrische Anordnung der Stegteile und Verbindungsstege sichergestelt, und es
kann daher zu keiner unsymmetrischen Materiaiverteilung kommen.

Um eine insgesamt sehr hohe Stabilitdt der Verstdrkungseinlage zu erzielen, ist es auch glnstig, wenn
der Stiitzsteg mit den Abstandshaitern in Form einer Matte, eines Gewebes, eines Viieses, eines -Netzes
oder eines Gewirkes gebildet ist.

Es ist ferner vorteilhaft, wenn der Stiitzsteg bzw. die Abstandshalter aus fadenfSrmigen Werkstoffen,
insbesondere aus Gilas, Kohlenstoff, Keramik oder Metall, gebildet sind. Damit kann die Stabilitsit eines mit
einer derartigen Verstérkungseinlage hergesteliten Skis an seinen vorgesehenen Einsatzzweck gut angepatt
werden. Insbesondere kdnnen die Biegesteifigkeit, Torsionssteifigkeit, aber auch das Schwingungsverhaiten
des Skis durch Wahl der entsprechenden Werkstoffe beeinfiust werden.

Eine weitere vorteilhafte Ausbildung ist dadurch gekennzeichnet, daB an den Aufiagefliichen des
Stltzsteges ein fldchiges zusétzliches Verstirkungselement insbesondere eine Matte, ein Gewsbe, ein
Viies, ein Netz oder eine Gewirke aus fadenfrmigen Werkstoffen, angeordnet ist. Dadurch 148t sich der
Querschnittsanteil von faserverstirkten Elementen, bezogen auf den Skiquerschnitt, bei Verringerung des
Kernquerschnittes erhShen, und es ergeben sich dadurch viele Variationsméglichkeiten fiir die Festigkeits-
auslegung des Skis.

Um den Anteil an Kieber- bzw. Kunststoffmaterial erheblich reduzieren zu kdnnen, ist es auch
vorteilhaft, wenn die zwischen den einzelnen Stegabschnitten des Stiitzsteges und dem Verbindungssteg
gebildeten R&ume mit einer Zwischenlage in Form einer Matte, sines Gewebes, eines Vlieses, eines Netzes
oder eines Gewirkes aus fadenfSrmigem, insbesondere feinem, hochporigem, z.B. saugfdhigem Viies,
ausgefiillt sind.

Eine weitere vortsilhafte Ausflihrungsform ist dadurch gekennzeichnet, daB der Verbindungssteg lZnger
ist als der Abstand 2wischen den beiden gegeniiber befindlichen, sinander benachbarten Verbindungsste-
gen, wodurch sich der Raum zwischen den jewsils einander benachbarten Stegabschnitten zum diese
Stegabschnitte verbindenden Verbindungssteg hin verbreitert. Dadurch wird das Auffiillen der ‘R&ume
zwischen den Stegabschnitten mit Kleber oder Kunststoff, insbesondere bei der Anwendung eines Vakuums
auf der Seite des kleineren Abstandes der Verbindungsstege ermdglicht, und das Filimaterial Ubt durch die
gleichmé@gige Verteilung in den Riumen einen gleichméBigen Auflagedruck auf die Stegabschnitte aus.

In weiterer Ausgestaltung der Verstirkungseinlage ist vorgesehen, da8 der Stiitzsteg in einem U- bzw.
V-formigen Verlauf verlegt ist oder, daB der Stiitzsteg entsprechend einem trapezfdrmigen Miander verlegt
ist. Dadurch k&nnen die durch die Stlitzstege bzw. Verbindungsstege gebildeten Riume an die jewsiligen
unterschiedlichen Anforderungen, die an die Verstirkungseinlage gestelit werden, optimal angepaBt werden.

Es hat sich auch als vorteilhaft erwiesen, wenn der Stiitzsteg durch ein Profil gebildet ist.
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Ein Vorteil dieser L&sung liegt darin, daB durch entsprechende Profilierung des Stlitzsteges ein
zusitzlicher Verankerungseffekt zwischen den Verbindungsstegen und dem in die Rdume eingebrachten
Fullmaterial erreicht werden kann.

Andererseits ist es auch von Vorteil, wenn der Stitzsteg durch eine Vielzah! von einzeinen Faden nach
Art eines Seils gebildet ist. Damit kSnnen die mechanischen Eigenschaften der Skier in AbhZngigkeit von
den verwendeten Materialien flir den seilartig aufgebauten Stitzsteg beeinfluBt werden.

Auch ist es glnstig, wenn ihre Breite gleich der oder kleiner als die Breite des Kerns des Skis ist.
Dadurch eignet sich die Verstdrkungseinlage insbesonders fiir automatisierte Fertigungsanlagen, bei denen
die Bauelemente und Lagen des Skis mittels einer Automatik in eine Form eingebracht werden.

Um dem Kern und der Verstirkungseinlage eine einheitliche Querschnittsform zu geben, weiche im
wesentlichen der UmriBform des Skiquerschnittes angepaBt werden kann, ist es auch vorteilhaft, wenn sie
als Zuschnitt vorgesehen ist, der in der Draufsicht auf die Auflagefiiche des Kerns der Umrifform des
Kerns in der Draufsicht entspricht.

SchlieBlich hat es sich als zweckmiBig erwiesen, wenn der Stlitzsteg eine Dicke zwischen 0,2 und 0,8
mm, bevorzugt 0,5 mm, und die Abstandshalter eine Dicke zwischen 0,05 und 0,5 mm, bevorzugt 0,2 mm,
aufweisen. Die fir die Befiillung der Rdume zwischen dem Stltzsteg und Stegen erforderiiche Eindringtiefe
entspricht dadurch nur etwa einer halben Skibreite wobei damit auch das Verfahren zum Einbringen des
Klebers bzw. des Kunstharzes erleichtert wird.

Die Erfindung wird im nachfolgenden anhand von in der Zeichnung gezeigten Ausflihrungsbeispielen
noch weiter erldutert. Es zeigen: Fig. 1 einen Ski mit erfindungsgemiBen Verstérkungseinlagen, in stark
vereinfachter, schematischer Darstellung in Seitenansicht, teilweise geschitten; Fig.2 die Komponenten
cines Skis in einer Form bei der Herstellung, mit zwei Verstdrkungseinlagen, im Querschnitt gem&B der
Linie Il-Il in Fig. 3; Fig.3 den Kern und die Verstérkungseinlage nach Fig.2 in Draufsicht bei abgehobenem
Obergurt in schematischer Darstellung; Fig.4 einen Querschnitt durch einen Stiitzsteg geméB der Linie V-v
in Fig.3; Fig.5 eine gegeniber Fig.3 modifizierte Ausfiihrungsform der Verstérkungseinlage in Draufsicht
und in Einbaulage am Ski bei abgehobenem Obergurt; Fig.6 einen durch ein Rundprofil gebildeten
Stiitzsteg mit zusitzlichen Verstirkungselementen, in Stirnansicht, teilweise geschnitten; Fig.7 einen durch
ein Trapez-Profil gebildeten Stiitzsteg mit Abstandshaitern; und Fig.8 eine weitere Ausflihrungsform einer
Verstirkungseinlage in Einbaulage im Ski in perspektivischer Ansicht.

in Fig.1 ist ein Ski 1 gezeigt, der einen Obergurt 2 und einen Untergurt 3 sowie einen Kern 4 aufweist.
Sowoh! der Obergurt 2 als auch der Untergurt 3 kdnnen aus mehreren Lagen 5,6 bzw. 7.8 bestehen. Die
JuBeren Lagen 5,7 kdnnen dabei einen Oberflachenbelag bzw. einen Laufflichenbelag des Skis 1 bilden.

Zwischem dem Kern 4 und dem bevorzugt vorgefertigten Obergurt 2 bzw. Untergurt 3 ist jeweils eine
Verstirkungseinlage 9 angeordnet. Die Ausbildung und Anordnung der Verstédrkungseinlagen 8 ist insbeson-
dere aus den Fig.2 und 3 zu ersehen. ‘

Beispielsweise werden in ein Formwerkzeug 10 mit Formhiliften 11,12 der Obergurt 2, der Untergurt 3
und der Kern 4 eingelegt, wobei zwischen dem Kern 4 und dem Obergurt 2 bzw. Untergurt 3 jeweils eine
Verstarkungseinlage 9 positioniert wird. Jede Verstirkungseinlage 9 besteht aus einem Stitzsteg 13, der
etwa zickzack - bzw. mianderférmig verlaufend ausgebildet ist. So erstrecken sich geradlinig verlaufende
Stegabschnitte 14 bzw. 15, die quer bzw. schrig zur Langsachse 16 des Skis 1 ausgerichtet sind, nahezu
Uber die gesamte Breite 17 des Kerns 4 bzw. des Skis 1. Um die Stegabschnitte 14,15 in einem sich in
Richtung ihrer Verbifidungsstege 18 von einem Abstand 19 auf den Abstand 20 verringernden Abstand zu
halten, und zwar auch wihrend des Einbringens eines Klebers bzw. Kunststoffmaterials zwischen dem
Obergurt 2 bzw. Untergurt 3 und dem Kern 4, sind die Stegabschnitte 14,15 Uber Abstandshalter 21,
beispielsweise Faden 22, relativ zueinander gehaiten, und sie bilden R3ume 23, die sich von einem
Seitenbereich 24 in Richtung zum gegeniiberliegenden Seitenbereich 25 der Verstdrkungseiniage 8 hin
verjlingen. Dabei ist es mdglich, daB die Verbindungsstege 18 beispielsweise halbkreisformig oder auch
geradiinig und paraliel zur Lingsachse 16, des Skis 1 verlaufend gebildet sein kdnnen, so daB in Draufsicht
auf die Verstdrkungseinlage 9 v- bzw. u-formige oder trapezfSrmige Rdume 23 entstehen. Durch die
Anordnung von mehreren, parallel zueinander und bevorzugt auch parallel zur Lingsachse 16 des Skis 1
verlaufenden Abstandshaltern 21 kdnnen auch Druckkrifte, wie sie beispielsweise beim Einbringen des
Kunststoffes in die Riume 23 entstehen kdnnen, abgefangen werden, und es kann sichergestellt werden,
daB die Ausnehmungen wihrend des Einbringens und Aufschdumens des Kunststoffes in ihrer Position
gehalten werden.

Wie insbesondere aus Fig.2 ersichtlich ist, weist der Stiitzsteg 13 bzw. weisen dessen Stegabschnitte
14,15 eine Dicke 26 auf, die erheblich groBer ist als die Dicke 27 der Abstandshalter 21. Dadurch kann ein
beispielsweise durch Diisen 28,29 in das Formwerkzeug 10 eingebrachter Kunststoff ohne Behinderung in
die Rdume 23 in Richtung der Verbindungsstege 18 eingebracht werden, und es ist durch die sich
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verjingenden Rdume 23 sichergestellt, da8 diese bis in den Bereich der Verbindungsstege 18 volistindig
mit dem Kunststoffmaterial bzw. Kleber ausgefiilit werden.

Gleichzeitig ist es mdgiich, daB, wie aus Fig.2 ersichtlich ist, neben dem Fillen der Riume 23 und
damit der kraftschilissigen Verbindung zwischen dem Obergurt 2 bzw. Untergurt 3 und dem Kern 4 auch in
Fig.2 durch Hohlriume angedeutete Seitenwangen 30 des Skis 1 hergestelit werden kdnnen.

Uberdies kann durch die Dicke 26 der Stiitzstege 13 die erwlinschte Dicke der Kiebeschicht festgelegt
werden, wobei auch die Dicke der Klebeschicht zum Ausgleich von Toleranzen auch groBer gewihit werden
kann. Da die Klebeschicht durch die Verstiirkungseiniage 9 nunmehr verstirkt ist, kommen somit nicht nur
die Ublicherweise zur Berechnung der Festigkeit der Klebeverbindung herangezogenen Scher- bzw.
AblSselrdfte in der Kileberschicht zum Tragen, sondern es flieBt auch der Anteil der Festigkeit der
Verstérkungseinlage 9 in die Berechnung mit ein.

Werden nunmehr der Stiitzsteg 13 und die Abstandshalter 21 aus hochfesten Fiden, beisplelsweise
aus Glas, Graphit, Metall, Keviar oder Keramik hergestellt, so wird auBerdem eine hochfeste, hohe
Zugbeanspruchungen aufnehmende Tragschicht geschaffen, die neben der Verbindungsfunktion zwischen
Ober- bzw. Untergurt 2,3 und Kern 4 auch eine tragende Funktion ausliben kann.

Bevorzugt wird der Stiitzsteg 13 durch eine mehradrige Litze, bestehend aus einer Vielzah! von feinen
Féden aus Metall, Glas, Graphit, Kevlar oder Keramik, hergestelit. Wird dieser Stiltzsteg 13 aus einer
Vielzahl von Féden Uberdies mit entsprechenden Hohirdumen versehen, so knnen sich diese Hohirdume
mit dem in- flissiger Form eingebrachten Kunststoff volisaugen, und er wird beim Ausreagieren des
Kunststoffes noch zusétziich verstirkt.

Wie insbesondere aus Fig.4 ersichtiich ist, kann ein derartiger Stlitzsteg 13 aus einer Fille von Faden
31,32,33 der vorgenannten Materialien gebildet sein. Er kann jeweils aus Fiden aus einem einzigen Material
oder aus Fdden aus verschiedenen Materialien zusammengesetzt sein. Der Stltzsteg 13 kann in der Art
eines Seiles geflochten oder in einer anderen Weise zu einem stabilen Kérper vereinigt sein.

Um eine gleichm#Bige Verteilung des flissigen Kunststoffes in den Riumen 23 zusitzlich zu beglinsti-
gen, ist es, wie in Fig.3 gezeigt, méglich, in diesen Ausnehmungen mit strichlierten Linien angedeutete
Zwischenlagen 34 einzulegen, die beispielsweise aus einem saugfihigen Vlies, insbesonders seinem
hochsaugféhigen Viies, aus einem Netz oder einem Gewirke oder dgl. bestehen kdnnen. Dadurch wird der
in flissiger Form eintratende Kunststoff sofort angesaugt und {iber die gesamte Linge der Riume 23
verteilt, wobei trotz der beginnenden Reaktion eines beispielsweise aufschiumenden Kunststoffes durch
den stéindig enger werdenden Querschnitt der Rdume 23 sichergestellt ist, daB der Kunststoff die gesamten
R&ume 23 zuverléssig fillt. Durch die in entgegengesetzten Richtungen, also abwechselnd zum Seitenbe-
reich 24 bzw. Seitenbereich 25 hin gedfneten Riume 23 kann der Kunststoff in flissiger Form von beiden
Seiten Uber den vollen Querschnitt des Kerns 4 bzw. des Ober- oder Untergurts 2,3 sindringen, wodurch
eine massive Verbindung zwischen den einzelnen Schichten des Skis 1 hergesteiit wird.

Bei einer anderen, in Fig.5 gezeigten Ausfiihrungsvariante, ist der Abstand 20 zwischen den benachbar-
ten Stegabschnitten 14,15 im Bereich der Verbindungsstege 18 gréBer als der Abstand 19 zwischen
benachbarten Verbindungsstegen 18. Wird beim Einbringen eines fllissigen Kunststoffes bzw. Klebers am
Formwerkzeug 10 ein Vakuum angelegt, bewirkt dies ein rascheres Eindringen des fllissigen Kunststoffma-
terials in die sich erweiternden Rdume 23. Dadurch wird ein volistdndiges Ausflillen mit dem fliissigen
Kunststoffmaterial erreicht.

In Fig.8 ist ein Ausflihrungsbeispiel einer Verstarkungseiniage 9 gezeigt, bei der der Stiitzsteg 13 auf
seiner dem Obergurt 2 bzw. dem Kern 4 zugewandten Auflagefldche mit jewsils einem zusitzlichen
fidchigen Verstdrkungselement 35,36, beispielsweise einem Netz, sinem Gitter, einem Gewirke oder Viies
aus den verschiedenen, vorbeschriebenen Fasern bzw. Fiden, versehen ist. Dadurch wird eine innige
Verbindung und zusitzliche Versteifung der Verstirkungseinlage 9 erzielt und ein inniger Kontakt zwischen
den eingebrachten Kiebern bzw. dem als Kieber dienenden Kunststoffmaterial und den Oberfiichen des
Kerns 4 und des Ober- bzw. Untergurts 2 bzw. 3 hergestelit.

In Fig.7 ist beispielhaft gezeigt, daB der Stiitzsteg 13 auch aus einem Vollprofil aus Kunststoff mit
beispieisweise trapezfSrmigem oder einem anderen Querschnitt gebildet sein kann. Die Dicke 26 entspricht
dabei wiederum der erwlinschten Dicke der Klebeschicht. Zur Positionierung der einzeinen Stegabschnitte
14 bzw. 15 kBnnen hier ebentalls aus steifern bzw. bedingt elastischem Kunststoff bestehene Abstandshal-
ter 21 mit vorzugsweise quadratischem Querschnitt vorgesshen sein, welche mit dem Stiitzsteg 13
mitgespritzt bzw. gleichzeitig hergestellt werden. Dadurch wird sichergestelit, daB die Stegabschnitte 14,15
ihre beispielsweise in den Fig.3 und 5 gezeigte Relativiage zueinander auch wihrend des Einbringens des
Klebers bzw. Kunststoffmaterials beibehalten k&nnen, wodurch eine einwandfreie Verbindung zwischen
Ober- und Untergurt 2 bzw. 3 und Kern 4 méglich ist.
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In Fig.8 ist ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel einer Verstirkungseinlage 9 gezeigt, bei der die Stegab-
schnitte 14,15 jeweils durch in der Lingsmitte des Skis 1 verlaufende Verbindungsstege 18' verbunden
sind, wobei der durch die Stegabschnitte 14,15 und die Verbindungsstege 18’ gebildete Stiitzsteg 13 auf
der Oberfliche des Kerns 4 angeordnet ist. Die Verbindungsstege 18' und die Stegabschnitte 14,15 weisen
2.B. einen runden Querschnitt auf und kdnnen aus einheitlichem Material bzw. auch aus Fasern in Form
eines Seiles verdichtet gebildet sein, wobei die AuBenabmessung, die etwa der Dicke 26 entspricht,
2wischen 0,2 und 0,8 mm, bevorzugt 0,5 mm betrigt. Diese Verstdrkungseinlage 9 in der Art eines Rovings
definiert die Distanz vom Kern 4 zum Obergurt 2 bzw. Untergurt 3 und damit die Réume 23 im
Seitenbereich 24, in welche der Kleber bzw. das Kunststoffmaterial eingebracht werden kann. Durch die in
der Langsmitte des Skis 1 (vgl. die Langsachsen 16) angeordneten Verbindungsstege 18' ist die Eindring-
tiefe 37 fur den Kleber bzw. das Kunststoffmaterial auf die halbe Skibreite 38 begrenzt, wodurch das
einwandireie Befiillen der Riume 23 mit dem die Kleberschicht 39 bildenden Kleber, weiche die durch die
Dicke 26 des Distanzsteges 13 definierte Distanz 40 zwischen dem Kern 4 und 2.B. dem Obergurt 2
iberbriickt, wesentlich erleichtert ist.

Wie der Fig.8 weiters zu entnehmen ist, kdnnen die quer zur Lingsachse 16 des Skis 1 angeordneten
Stegabschnitte 14,15 einstlickig mit den Verbindungsstegen 18' ausgebildet sein und Uiber in Langsrichtung
der Verstirkungseinlage 9 angeordnete Abstandshalter 21 mit einer gegenlber der Dicke 26 geringeren
Dicke 27 zur Bildung der Rdume 23 distanziert werden.

AbschlieBend sei noch darauf hingewiesen, daB zur besseren Beschreibung der erfindungsgemaéBen
Losung einzelne Teile zueinander unproportional bzw. maBstiblich stark verzerrt dargestellt wurden.

Patentanspriiche

1. Verstirkungseinlage fiir einen Ski, insbesondere Alpinski, der einen Obergurt und einen Untergurt
sowie einen zwischen dem Ober- und Untergurt angeordneten Kern aufweist, wobei die zugleich als
Abstandselement fungierende Verstdrkungseinlage zum Einbau zwischen dem Kern und dem Obergurt
bzw. Untergurt in Richtung der Lingsachse des Skis vorgesehen ist, gekennzeichnet durch quer zur
Langsachse (16) des Skis (1) verlaufende und in Richtung der Lingsachse (16) des Skis (1) im
Abstand (19,20) voneinander angeordnete, langliche Stegabschnitte (14,15), welche einen Stitzsteg
(13) zur Distanzierung des Ober- bzw. Untergurtes (2,3) zum Kern (4) bilden, und welche in Richtung
der Lingsachse (16) des Skis (1) Uber Verbindungsstege (18,18") und/oder liber Ahstandshalter (21),
welche die einzelnen Stegabschnitte (14,15) voneinander distanzieren, miteinander verbunden sind,
wobei die Abstandshalter (21) eine geringere Dicke (27) als der Stlitzsteg (13) der Verstérkungseinlage
(9) aufweisen.

2. Verstirkungseinlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Stegabschnitte (14,15) Uber
mehrere durch insbesondere parallel zur Lingsachse (16) des Skis (1) verlaufende Faden (22), z.B. aus
Metall, Kohlefaser etc., gebildete Abstandshalter (21) in ihrer Relativiage zueinander gehalten sind

(Fig.3).

3. Verstirkungseinlage nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Stegabschnitte
(14,15) jeweils durch in der Langsmitte des Skis (1) verlaufende Verbindungsstege (18') miteinander
verbunden sind (Fig.8).

4. Verstirkungseinlage nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Stitzsteg (13)
zickzack-f6rmig verlduft (Fig.3).

5. Verstirkungseinlage nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da8 der Stiitzsteg
(13) senkrecht zu einer Auflagefldche eine Dicke (28) aufweist, die der Dicke (40) einer Kleberschicht
(39) im Ski (1) entspricht (Fig.8).

6. Verstirkungseinlage nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, daB die quer zur Langsachse
(16) des Skis (1) und schrdg zu dieser verlaufenden Stegabschnitte (14,15) mit sich verringender
Distanz zum sie jeweils miteinander verbindenden Verbindungssteg (18) hin einen abnehmenden
gegenseitigen Abstand (20) aufweisen (Fig.3).

7. Verstirkungseinlage nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, da8 die Verbindungsstege (18) in
Richtung der Léngsachse (16) des Skis (1) abwechseind einem der beiden einander gegenlberliegen-
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den Seitenbereiche (24,25) der Verstérkungseinlage (9) zugeordnet sind (Fig.3).

Verstirkungseinlage nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Stlitzsteg
(13) mit den Abstandshaltern (21) in Form einer Matte, eines Gewebes, eines Vlieses, sines Netzes
oder eines Gewirkes gebildet ist.

Verstérkungseiniage nach einem der Ansprliche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, das der Stiitzsteg
(13) bzw. die Abstandshalter (21) aus fadenférmigen Werkstoffen, insbesondere aus Glas, Kohlenstoff,
Keramik oder Metall, gebildet sind.

Verstérkungseinlage nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, da8 an den
Auflagefldchen des Stiitzsteges (13) ein flichiges zus3tzliches Verstirkungselement (35,36), insbeson-
dere eine Matte, ein Gewebe, ein Vlies, ein Netz oder eine Gewirke aus fadenfSrmigen Werkstoffen,
angeordnet ist (Fig.6).

Verstdrkungseiniage nach einem der Anspriiche 6 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die zwischen
den einzelnen Stegabschnitten (14,15) des Stltzsteges (13) und dem Verbindungssteg (18) gebildeten
Réume (23) mit einer Zwischenlage (34) in Form einer Matte, sines Gewsebes, eines Vlieses, sines
Netzes oder eines Gewirkes aus fadenf&rmigem, insbesondere feinem, hochporigem, z.B. saugfihigem
Viies, ausgefilit sind (Fig.3).

Verstdrkungseinlage nach einem der Anspriiche 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, daf der
Verbindungssteg (18) langer ist als der Abstand (19) zwischen den beiden gegeniiber befindlichen,
einander benachbarten Verbindungsstegen (18), wodurch sich der Raum (23) zwischen den jeweils
einander benachbarten Stegabschnitten (14,15) zum diese Stegabschnitte (14,15) verbindenden Verbin-
dungssteg (18) hin verbreitert (Fig.5).

Verstérkungseinlage nach einem der Anspriiche 4 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB der Stiitz-
steg (13) in einem U- bzw. V-férmigen Verlauf verlegt ist (Fig.3).

Verstédrkungseinlage nach einem der Anspriiche 4 bis 12, dadurch gekennzeichnet, da8 der Stitz-
steg (13) entsprechend einem trapezf&rmigen Méander verlegt ist (Fig.5).

Verstidrkungseinlage nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB der Stiitz-
steg (13) durch ein Profil gebildet ist (Fig.7).

Verstédrkungseinlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 der Stiitzsteg (13) durch eine
Vielzahl von einzelnen Faden (31,32,33) nach Art eines Seils gebildet ist (Fig.4).

Verstdrkungseinlage nach einem der Anspriiche 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, da8 ihre Breite
(17) gleich der oder kieiner als die Breite (17) des Kerns (4) des Skis (1) ist.

Verstérkungseinlage nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, da8 sie als Zuschnitt vorgesehen
ist, der in der Draufsicht auf die Auflagefliche des Kerns (4) der UmriSform des Kerns (4) in der
Draufsicht entspricht.

Verstédrkungseiniage nach einem der Anspriiche 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB der Stitz-
steg (13) eine Dicke (26) zwischen 0,2 und 0,8 mm, bevorzugt 0,5 mm, und die Abstandshaiter (21)
eine Dicke (27) zwischen 0,05 und 0,5 mm, bevorzugt 0,2 mm, aufweisen.

Hiezu 4 Blatt Zeichnungen
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