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Relatério Descritivo da Patente de Invengao para "BASTIDOR
DE ROLO DE LAMINADOR".
Antecedentes da Invencao

1. Campo da Invencao

[001] A invengdo refere-se em geral a laminadores para laminar
produtos longos, por exemplo, varetas, barras e similares, e esta en-
volvida em particular com um aperfeicoamento para os assim chama-
dos bastidores de rolo em "cantiléver", onde os rolos de trabalho séo
montados nas extremidades distais de eixos de suporte.

2. Descricao da Técnica Anterior

[002] Os rolos de trabalho montados em cantiléver sdo convenci-
onalmente montados nas extremidades distais de eixos de suporte pa-
ralelos. Os eixos sao articulados para rotagédo em mancais laterais de
trabalho e de acionamento espagados axialmente contidos em luvas
excéntricas, as Ultimas por sua vez sendo montadas para ajuste rotati-
vo em um alojamento de cartucho. Os eixos de rolo suportam engre-
nagens dispostas para engatar com as engrenagens do acionamento
de laminador e rodando simultaneamente as luvas excéntricas em di-
re¢des opostas, 0s ajustes simeétricos sdo conferidos aos rolos de tra-
balho com relagéo a linha de passagem de laminador.

[003] Uma descrigdo mais detalhada desta composi¢cac conven-
cional pode ser feita por referéncia & Patente U.S. N2 Re 28.107, a
descrigdo da qual € aqui incorporada por referéncia.

[004] Com o advento de rolos de trabalho de didmetro menor, os
diametros de eixo de rolo sdo também necessariamente diminuidos,
resultando em comprimentos de eixo sendo excessivamente longos
em comparagao com seus diametros. Embora, a composicao de dois
mancais convencional pode satisfazer as exigéncias de resisténcia
bem-razoaveis, 0 mesmo nao € verdade para rigidez e a deflexdo do

eixo se torna um problema.
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[005] Uma tentativa de solucionar este problema & descrita na
Patente U.S. N2 6.561.003 (Grimmel). Aqui, as luvas de pressao séo
empregadas entre 0s mancais laterais de trabalho e de acionamento
convencionais. As luvas de pressdo sdo carregadas hidrostaticamente
e controladas remotamente para pré-carregar 0s eixos e desse modo
impedir sua tendéncia em defletir sob carga. Em adig&o a ser excessi-
vamente complexo e dispendioso, esta composicao sofre de um falta
de rigidez em que 0s eixos de rolo sd0 meramente contidos por luvas
de pressao, com as ultimas precisando de suporte radial critico partir
do alojamento de cartucho circundante.

Sumario da Invencao

[006] De acordo com a presente invengao, a rigidez de eixo adi-
cional e suprida fornecendo terceiros mancais entre 0s mancais late-
rais de trabalho e de acionamento convencionais. Os terceiros man-
cais sao do tipo "pelicula de oleo”, em que os eixos sao articulados
para rotagdc em peliculas de déleo mantidas hidrodinamicamente em
zonas de carga de mancal. Os mancais de pelicula de éleo possuem
rigidez de automodulagdo que aumenta em propor¢do direta com a
excentricidade de mancal, sem a necessidade de introducdo hidrosta-
tica separadamente contrclada de dleo pressurizado. Em adigao, os
terceiros mancais sdo radialmente suportados por luvas excéntricas e
o alojamento de cartucho, fornecendo assim rigidez aumentada quan-
do comparado a composigao da técnica anterior conhecida.

[007] Estes e outros aspectos e vantagens da presente invencgio
serdo agora descritos em maiores detalhes com referéncia aos dese-
nhos anexos.

Breve Descricio dos Desenhos

[008] A Figura 1 € uma vista em seg¢ao longitudinal tomada atra-
ves do bastidor de rolo montado em cantilever incorporando o conceito

da presente invengao;
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[009] a Figura 2 € uma vista em sec¢ao transversal tomada ao
longo da linha 2-2 da Figura 1; e

[0010] a Figura 3 € uma vista aumentada de uma parte da Figura
2, e

[0011] a Figura 4 € um gréafico representando como a espessura
dos terceiros mancais de pelicula de 6leo aumenta em proporgao dire-
ta com a excentricidade do mancal.

Descricdo Detalhada da Modalidade Preferida

[0012] Referindo-se inicialmente as Figuras 1 e 2, os eixos de rolo
10 sao rotativamente suportados pelos mancais de luva lateral de aci-
onamento e de trabalho 12, 14 contidos em luvas excéntricas 16. As lu-
vas excéntricas sao articuladas para rotagao e rotativamente ajustaveis
dentro de um alojamento de cartucho 18. As extremidades externas
montadas em cantiléver 10a dos eixos de rolo sdo configuradas para
suportar rolos de frabalho {n8o-mostrados) e as extremidades internas
montadas em cantiléver carregam engrenagens 20 configuradas e dis-
postas para engatar com as engrenagens de acionamento (ndo-
mostradas) do acionamento de laminador.

[0013] As seches medias dos eixos de rolo sao articuladas para
rotagéo em terceiros mancais 22 contidos dentro das se¢gdes medias
das luvas excéntricas 16, com as se¢des meédias das luvas excéntricas
sendo contidas firmemente dentro e assim sustentada fortemente pelo
alojamento de cartucho. Os mancais 22 sdo do tipo luva, lubrificados
por 6leo, com a rotacao do eixo criando uma pelicula hidrodindmica de
éleo nas zonas de carga dos mancais.

[0014] Mais particularmente e como pode ser melhor visto na Figu-
ra 3, o alojamento de cartucho 18 € fornecido com uma passagem de
entrada 24 se comunicando com uma ranhura argueada 26 no furo
contendo a luva excéntrica 16. Uma passagem radial 28 leva da ra-

nhura 26 para um segundo arqueado de ranhura 30 no furo da luva
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excéntrica. O mancal de luva 22 possui passagens radiais 32 se co-
municando com a ranhura 30.

[0015] Durante a operacao do bastidor de rolo, o dleo € fornecido
por meio da passagem 24, ranhura 26, passagem 28, ranhura 30 e
passagens 32 para a folga de operagao entre a superficie de munhao
do eixo 10 e a superficie de mancal interior da luva 22. O dleo € formado
de modo hidrodinamico em uma pelicula em formato de cunha na zona
carregada do mancal.

[00186] Quando os eixos de rolo sofrem carregamento devido a for-
¢as de separacio sendo exercidas nos rolos de trabalho montados em
cantiléver, a deflexdo do eixo sera impedida pelos mancais 22. Quan-
do os eixos de rolo tendem a defletir sob cargas, a Figura 4 ilustra co-
mo a rigidez dos mancais 22 aumenta de modo hidrodinamico em res-
posta a excentricidade aumentada das superficies de munho de eixo
dentro dos mancais. O aumento em rigidez de mancal & automodulan-
te, exigindo nenhuma aplicacdo separada de 6leo pressurizado e ne-
nhum controle remoto.

[0017] As luvas concéntricas 16 sao de um desenho robusto, com
secdes meédias que se estendem continuamente entre 0s mancais late-
rais de acionamento e de trabalho. Isto, em combina¢io com a sustenta-
¢ao das secoes medias de luva excéntrica pelo alojamento de cartucho e
as contra-forgas de automodulagao sendo desenvolvidas pelos man-
cais 22, todos contribuem para aumentar significantemente a rigidez

total do pacote de rolo.
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REIVINDICAGOES

1. Bastidor de rolo de laminador, compreendendo:

eixos de rolo paralelos (10) rotativamente suportados por
primeiros e segundos mancais axialmente espagados (12, 14);

luvas excéntricas paralelas (16) contendo os ditos mancais,
as ditas luvas excéntricas sendo rotativamente suportadas em um alo-
jamento (18), os ditos eixos de rolo (10) tendo extremidades montadas
em cantiléver (10a) que se projetam externamente a partir de um lado
do dito alojamento e que sao adaptadas para carregar rolos de traba-
lho; e

terceiros mancais (22) contidos pelas ditas luvas excéntri-
cas, os ditos terceiros mancais sendo dispostos para suportar rotati-
vamente os ditos eixos de rolos em localizagdes intermediarias entre e
axialmente espagadas de ambos os ditos primeiros e segundo man-
cais, caracterizado pelo fato de que as ditas luvas excéntricas serem
articuladas para rotagdo dentro e serem radialmente suportadas pelo
dito alojamento nas ditas localizagdes intermediarias.

2. Bastidor de rolo de acordo com a reivindicagao 1, carac-
terizado pelo fato de que os ditos terceiros mancais (22) sdo mancais
de pelicula de dleo.

3. Bastidor de rolo de acordo com a reivindicagao 1, carac-
terizado pelo fato de que os ditos eixos de rolo (10) possuem segun-
das extremidades montadas em cantiléver (10a) se projetando exter-
namente do lado oposto do dito alojamento (18), as ditas segundas
extremidades montadas em cantiléver (10a) sendo adaptadas para
suportar engrenagens de acionamento.

4. Bastidor de rolo de acordo com a reivindicagao 1, carac-
terizado pelo fato de que os ditos terceiros mancais (22) sdo0 mancais
de luva lubrificados por 6leo tendo rigidez auto-modulante que aumen-

tam em proporgéo direta com a excentricidade das superficies de mu-
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nhao de eixo dentro dos ditos mancais.

5. Bastidor de rolo de acordo com a reivindicagao 1, carac-
terizado pelo fato de que os ditos terceiros mancais (22) serem man-
cais de luva lubrificados por dleo tendo rigidez automodulante que au-
mentam em proporg¢ao direta com a excentricidade de suas superficies

de munhao de eixo respectivas.
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RESUMO
Patente de Invengao: "BASTIDOR DE ROLO DE LAMINADOR".

A invengéo refere-se a um bastidor de rolo de laminador
compreendendo eixos de rolo paralelos suportados de modo rotativo
por primeiro e segundo mancais axialmente espagados contidos em
luvas excéntricas paralelas. As luvas excéntricas sao rotativamente
suportadas em um alojamento e os eixos de rolo possuem extremida-
des montadas em cantiléver que se projetam externamente de um lado
do alojamento e que sdo adaptadas para carregar rolos de trabalho.
Os terceiros mancais de pelicula de 6leo sédo contidos por luvas excén-
tricas e sao dispostos para suportar rotativamente os eixos de rolo em
localizagbes intermediarias entre e axialmente espacadas dos primei-

ros e segundos mancais.
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