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57© Resumen:
Dispositivo para manipulación de bobinas.
Dispositivo para la manipulación de bobinas, caracteriza-
do porque comprende dos mesas elevadoras para el so-
porte y manipulación de bobinas dispuestas de manera
secuencial, disponiendo la primera mesa de medios de
traslación de una bobina en una primera dirección hori-
zontal, desde una posición de carga de bobina hasta una
segunda posición de entrega a la segunda mesa, y me-
dios de elevación de la mesa, y disponiendo la segun-
da mesa medios de traslación de la bobina en la primera
dirección horizontal, medios de elevación de la segunda
mesa y medios de traslación en una segunda dirección
horizontal.
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ES 2 310 159 B1 2

DESCRIPCIÓN

Dispositivo para manipulación de bobinas.
La presente invención hace referencia a un dispo-

sitivo para manipulación de bobinas.
El dispositivo es especialmente adecuado para su

aplicación a las máquinas rotativas de impresión o
embalaje.

Una problemática de estas máquinas es su gran ta-
maño, lo que impide que la zona de manipulación de
bobinas y la de alimentación a la máquina se encuen-
tren a la misma altura. Además, son máquinas de fun-
cionamiento en continuo, cuyas paradas son a evitar.
Por ello, la alimentación de las bobinas es un proble-
ma no del todo resuelto en todas sus acepciones.

Habitualmente, los manipuladores de bobinas que
se utilizan en este tipo de maquinaria son alimentado-
tes complejos con complicados dispositivos de agarre
de la bobina, que voltean la bobina. Un primer proble-
ma es que estos dispositivos son complicados, resul-
tan muy voluminosos y su mantenimiento, por lo tan-
to, un problema adicional, la complicación de los mo-
vimientos ejecutados dificulta la precisión del movi-
miento. Además, condicionan la geometría de la má-
quina a alimentar, o bien deben ser rediseñados por
completo en función de la geometría del caso particu-
lar.

También son conocidos diferentes tipos de trans-
portadores lineales y de elevadores, entre ellos los ele-
vadores en tijera, pero su aplicación es limitada y pre-
sentan problemas en la manipulación de las bobinas
desde el punto de almacenamiento hasta el dispositi-
vo de manipulador.

Es un objetivo de la presente invención dar una
solución a los problemas antes planteados, dando a
conocer un nuevo dispositivo y un procedimiento de
manipulación de bobinas.

En particular, la presente invención consiste en un
dispositivo que comprende dos mesas elevadoras pa-
ra el soporte y manipulación de bobinas dispuestas de
manera secuencial, disponiendo la primera mesa de
medios de traslación de una bobina en una primera
dirección horizontal, desde una posición de carga de
bobina hasta una segunda posición de entrega a la se-
gunda mesa, y medios de elevación de la mesa, y dis-
poniendo la segunda mesa medios de traslación de la
bobina en la primera dirección horizontal, medios de
elevación de la segunda mesa y medios de traslación
en una segunda dirección horizontal.

Preferentemente, los medios de elevación de la
primera mesa disponen de un recorrido entre una po-
sición inferior de la primera mesa y una altura defini-
da por la posición inferior de la segunda mesa.

También preferentemente, la primera y la segunda
direcciones horizontales son perpendiculares entre sí.
De manera asimismo preferente, en la segunda me-
sa, la segunda dirección horizontal acerca la bobina
a la máquina que va a ser alimentada con la bobina,
mientras que la primera dirección horizontal es utili-
zada para colocar la bobina en el lugar adecuado para
alimentar una máquina.

De acuerdo con la presente invención, los movi-
mientos horizontales pueden realizarse mediante dife-
rentes elementos propulsores, como por ejemplo, mo-
torreductores y actuadores eléctricos. En particular, el
segundo movimiento horizontal puede utilizar un sis-
tema rueda-rail para su mejor control. Los movimien-
tos verticales pueden llevarse a cabo con el sistema

de mesa elevadora hidráulica o eléctrica. Las mesas
elevadoras podrán ser mesas elevadoras en tijera.

Preferentemente, la segunda mesa dispondrá de
rodillos activos por el centrado de la segunda mesa.

La disposición objeto de la presente invención
presenta diferentes ventajas. Es de fácil instalación
y versátil. Gracias al sistema de doble mesa eleva-
dora, la primera mesa puede ser de tipo extraplano
de replegado reducido, y no necesita ser empotrada o
semienterrada. Los movimientos de la segunda mesa
permiten la colocación automática de la bobina en la
máquina.

Para una mejor compresión de la invención, se ad-
junta a título de ejemplo explicativo pero no limita-
tivo, unos dibujos de una realización de la presente
invención.

La figura 1 es una vista en planta superior de una
realización del dispositivo objeto de la presente inven-
ción.

La figura 2 es una vista en perspectiva de la reali-
zación mostrada.

La figura 3 es una vista en alzado lateral de la rea-
lización mostrada.

Las figuras 4 a 8 son vistas en perspectiva en las
que se puede observar un proceso de alimentación de
bobina utilizando el dispositivo mostrado en las figu-
ras 1 a 3.

El ejemplo de realización mostrado en las figuras
comprende dos mesas elevadoras (1) y (2), dispuestas
de manera secuencial, es decir, entregando la prime-
ra mesa (1) una bobina (100) a la segunda mesa (2),
y disponiendo la primera mesa de medios de trasla-
ción (13), (5), (10) de una bobina (100) en una pri-
mera dirección horizontal, correspondiente a la direc-
ción longitudinal de la mesa (1), desde una posición
de carga de bobina hasta una segunda posición de en-
trega a la segunda mesa (2), y medios de elevación
(12) de la mesa, y disponiendo la segunda mesa (2)
medios de traslación (6), (13) de la bobina en la pri-
mera dirección horizontal, medios de elevación (22)
de la segunda mesa y medios de traslación (6), (21)
en una segunda dirección horizontal.

La primera mesa (1) es de tipo extraplano y pre-
senta un replegado reducido, pero con una capacidad
de elevación suficiente para alcanzar la menor altura
de trabajo de la segunda mesa (2), la cual tiene una
capacidad de elevación mayor, pero una altura míni-
ma mayor que la primera mesa. Como consecuencia,
ninguna de las dos mesas necesita ser empotrada.

La primera mesa (1) del ejemplo mostrado se
constituye como una estructura plana (11) con un ele-
vador en tijera (12). El movimiento horizontal de la
bobina se realiza sobre una disposición de rodillos
(13) (por ejemplo, rodillos dispuestos en V) y un gru-
po motor-reductor (5) que acciona un empujador (10).

La segunda mesa dispone igualmente de un eleva-
dor hidráulico en tijera (22), y de una superficie de ro-
dillos colocados en forma de V y preferentemente ac-
cionados mediante cadena y un grupo motor-reductor
(6) para traslación en la primera dirección horizontal.
Además, el elevador en tijera dispone de un sistema
rueda-rail (21) accionado por otro sistema motorre-
ductor (4) para trasladar la segunda mesa (2) (y con
ella la bobina) en una segunda dirección horizontal,
que, en este caso, es perpendicular a la primera.

Las figuras 4 a 8 muestran un proceso de alimen-
tación de bobina utilizando el dispositivo objeto de la
presente invención. Como se observa en la figura 4,
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ES 2 310 159 B1 4

la bobina (100) es cargada en un extremo de la pri-
mera mesa (1), que es extraplana. Esto permite ali-
mentación mediante una transpaleta, por ejemplo. La
primera mesa (1) se eleva hasta la altura inferior de
la segunda mesa (2) (figura 5), y la bobina (100) es
trasladada según la primera dirección horizontal has-
ta ser entregada a la segunda mesa (2) (figura 6). La
segunda mesa (2) es trasladada por las guías (21) en la
segunda dirección horizontal (figura 7), elevada has-
ta la altura adecuada y centrada mediante los rodillos
para su alimentación o carga a la máquina (figura 8).
Los movimientos de la segunda mesa comprenden la
traslación de la bobina en la primera dirección hori-
zontal allá donde sea necesario (recepción de bobina,
alimentación a máquina, ajuste de centraje del ancho
de la bobina con el ancho de la máquina) allá donde
sea necesario, en función de lo que resulte necesario.
Una vez colocada en la primera mesa, el dispositivo
alimenta la bobina a la máquina de forma totalmente

automática. Para ello, el acople a la máquina, en un
caso general, puede hacerse con ayuda de los meca-
nismos del desbobinador de la máquina a alimentar.

Como se puede observar, el dispositivo está com-
puesto de partes de complicación baja, es versátil y
presenta las ventajas de que es fácil de cargar y que
no requiere empotrar o semienterrar las mesas eleva-
doras, lo que facilita enormemente la instalación e in-
cluso permite la instalación del dispositivo en lugares
donde antes resultaba imposible, por ejemplo en pisos
en altura en edificios.

Los rodillos de las mesas mostradas podrán ser
motorizados o libres, según convenga para la aplica-
ción.

Si bien la invención se ha descrito con respecto a
ejemplos de realizaciones preferentes, éstos no se de-
ben considerar limitativos de la invención, que se defi-
nirá por la interpretación más amplia de las siguientes
reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para la manipulación de bobinas,
caracterizado porque comprende dos mesas eleva-
doras para el soporte y manipulación de bobinas dis-
puestas de manera secuencial, disponiendo la primera
mesa de medios de traslación de una bobina en una
primera dirección horizontal, desde una posición de
carga de bobina hasta una segunda posición de entre-
ga a la segunda mesa, y medios de elevación de la
mesa, y disponiendo la segunda mesa medios de tras-
lación de la bobina en la primera dirección horizontal,
medios de elevación de la segunda mesa y medios de
traslación en una segunda dirección horizontal.

2. Dispositivo, según la reivindicación 1, caracte-
rizado porque los medios de elevación de la primera
mesa disponen de un recorrido entre una posición in-
ferior de la primera mesa y una altura definida por la
posición inferior de la segunda mesa.

3. Dispositivo, según la reivindicación 1 ó 2, ca-
racterizado porque la primera y la segunda direccio-

nes horizontales son perpendiculares entre sí.
4. Dispositivo, según cualquiera de las reivindica-

ciones 1 a 3, caracterizado porque, en la segunda me-
sa, el recorrido según la segunda dirección horizontal
acerca la bobina a la máquina que va a ser alimentada
con la bobina.

5. Dispositivo, según cualquiera de las reivindi-
caciones 1 a 4, caracterizado porque los medios de
traslación comprenden motorreductores y/o actuado-
res eléctricos.

6. Dispositivo, según cualquiera de las reivindi-
caciones 1 a 5, caracterizado porque los medios de
traslación en la segunda dirección horizontal com-
prenden un sistema de rueda-rail.

7. Dispositivo, según cualquiera de las reivindica-
ciones 1 a 6, caracterizado porque las mesas eleva-
doras son mesas elevadoras en tijera.

8. Dispositivo, según cualquiera de las reivindica-
ciones 1 a 7, caracterizado porque la segunda mesa
dispone de rodillos activos para centrado de la bobina.
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