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(57) Abstract: The invention relates to a coke guide comprising a guide
device 1 on the underside and side walls 2 adjoining the upper side, said walls
having a plurality of horizontal guide sections 3 on a vertical framework 4.
According to the invention, the guide sections 3 are provided individually or
in groups on the framework 4 such that they can move horizontally in order to
adapt to a deformation of the frame 8 of a furnace chamber.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Kokskuchenfithrung mit
einer unterseitigen Fithrungseinrichtung 1 und dariiber anschlieBenden
Seitenwénden 2, die an einem vertikalen Geriist 4 eine Vielzahl von horizontal
angeordneten Fithrungsprofilen 3 aufweist. ErfindungsgemédBl sind die
Fihrungsprofile 3 einzelnd oder in Gruppen zur Anpassung an eine
Verformung eines Ofenkammerrahmens 8 horizontal beweglich an dem Geriist
4 angeordnet.
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Kokskuchenfiihrung
Beschreibung:

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Kokskuchenfiihrung mit einer unter-
seitigen Fuhrungseinrichtung und dartber anschlieBenden Seitenwanden, die
an einem vertikalen Gerlst eine Vielzahl von horizontal angeordneten
Fuhrungsprofilen aufweisen. Kokskuchenfihrungen sind Ublicherweise als
Wagen auf Schienen entlang einer Koksofenbatterie mit einer Vielzahl von
einzelnen Koksofenkammern beweglich angeordnet.

Beim Ausdriicken muss der glihende Koks uber die Breite der Bedienungs-
buhne hinweggefiihrt werden, um in einen Loschwagen zu fallen. Zu diesem
Zweck ist die Kokskuchenfuhrung vorgesehen, die bis an den Ofenkammer-
rahmen herangefahren wird und so die Umgebung gegen die Warmestrahlung
des Koksbrandes schiitzt. Des Weiteren soll der Koks gleichmafig abgefihrt
werden.

Wesentliche Bestandteile einer Kokskuchenfilhrung sind die aus Profilen
gebildeten Seitenwande sowie eine Fuhrungseinrichtung an der Unterseite. Bei
der Fuhrungseinrichtung handelt es sich tblicherweise um eine Fihrungs- oder
Kokswanne mit festem Boden. Dariiber hinaus sind auch Plattenbénder als
unterseitige Filhrungseinrichtungen bekannt, mit denen der Koks geférdert wird,
so dass im Rahmen einer solchen Ausgestaltung ein kurzerer Hub der
Druckstange ausreichend sein kann. Bekannte Kokskuchenfiihrungen sind in
dem "Handbuch des Kokereiwesens", Band 1, O. Grosskinsky, 1955, Seiten
253 bis 255, dargestellt.

In modernen Kokereibetrieben werden die Seitenwande der Kokskuchen-
fuhrung zur Fuhrung des heiRen Kokses gemaRR dem Oberbegriff des
Patentanspruches 1 mit horizontal angeordneten Fuhrungsprofilen ausgestattet.
Diese Fihrungsprofile werden haufig als U-Profile oder auch als gekantete
Blechprofile mit der Form eines Spundwandprofils oder einer Kanaldiele
ausgefuhrt und sind mit einem zugeordneten vertikalen Gerust der
Kokskuchenfiihrung verschraubt.

BESTATIGUNGSKOPIE
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Im Bereich des Ofenkammerrahmens sind die Fuhrungsprofile an ihren beiden
Stirnseiten mit einem vertikalen Blechprofil verbunden, welches sich gegen den
Ofenkammerrahmen in vorgefahrener Stellung der Kokskuchenflihrung ab-
stitzt. Durch diese Anordnung soll ein Austreten von Koksstiicken beim
Ausdriicken des Kokses aus der Ofenkammer im Bereich des
Ofenkammerrahmens und auf der gesamten Hohe der Kokskuchenfiihrung
vermieden werden.

Bei den bekannten Ausgestaltungen ergibt sich der Nachteil, dass die vertikalen
Blechprofile infolge der mit zunehmender Betriebsdauer haufig auftretenden
vertikalen Verformung der Ofenkammerrahmen nicht mehr dichtend anliegen
kénnen und hierdurch auch die Kokswanne der Kokskuchenfiihrung nicht mehr
eng an den Ofenkammerrahmen herangefuhrt werden kann. Es entstehen
Liicken zwischen Kokskuchenfiihrung und Ofenkammerrahmen, durch die beim
Ausdriicken Koks nach auBen auf den Meistergang fallen kann.

Aus den Druckschriften DE 20 21 863, EP 0 006 198 A1, DE 33 14 850 A1
sowie DE 27 28 433 B1 sind verschiedene Dichtungsanordnungen bekannt, um
bei der Positionierung der Kokskuchenfihrung vor einer zugeordneten Ofen-
kammer zumindest Emissionen zurickzuhalten. Allerdings kann Koks nicht
sicher zuriickgehalten werden oder sich sogar innerhalb der beschriebenen
Dichtungsanordnungen verfangen.

Aus der Praxis ist es bekannt, die horizontal angeordneten Fuhrungsprofile mit
den daran angeordneten vertikalen Blechprofilen um den Grad der vertikalen
Verformung des Ofenkammerrahmens zu beschneiden, um somit die
Fuhrungseinrichtung in Form einer Kokswanne wieder direkt an den Ofen-
kammerrahmen heranfilhren zu kénnen und so den Austritt von Koks zu
vermeiden. Allerdings ist die Verformung des Ofenkammerrahmens von
Koksofenkammer zu Koksofenkammer unterschiedlich, weshalb auch bei einer
solchen Anpassung bei zumindest einem Teil der Koksofenkammern weiterhin
eine Lucke verbleibt, durch die Koks austreten kann.
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Bei einer langen Betriebsdauer sind ausgehend von einer vertikalen Ebene
Verformungen bis zu 200 mm bekannt. Diese Verformungen kénnen von
Koskofenkammer zu Koksofenkammer variieren und beispielsweise konvex,
konkav oder wellenférmig sein.

Vor diesem Hintergrund liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, die
beschriebenen Nachteile zu vermeiden und eine Kokskuchenfiihrung anzu-
geben, welche auch an einem verformten Ofenkammerrahmen den Austritt von
Koks bei dem Ausdriicken vermeidet.

Ausgehend von einer Kokskuchenfihrung mit den eingangs beschriebenen
Merkmalen wird die Aufgabe erfindungsgemall dadurch geldst, dass die
Fuhrungsprofile einzeln oder in Gruppen zur Anpassung an eine Verformung
eines Ofenkammerrahmens horizontal beweglich an dem vertikalen Gerist
angeordnet sind.

Durch die Beweglichkeit der Fuhrungsprofile in horizontaler Richtung kann bei
der Annaherung der Kokskuchenfiihrung an einen Ofenkammerrahmen eine
flexible Anpassung erfolgen. Durch die Beweglichkeit der Fuhrungsprofile in
horizontaler Richtung erfolgt die Anpassung bei der Annaherung ublicherweise
selbsttatig.

Abhangig von dem gewinschten Grad der Anpassung, der H6he der einzelnen,
tiblicherweise U-férmigen oder nach Art einer Spundwand bzw. einer Kanaldiele
gekanteten Fuhrungsprofile und der zu erwartenden Verformung des
Ofenkammerrahmens kénnen entweder samtliche Fiuhrungsprofile getrennt
voneinander oder Gruppen von zwei, drei oder mehr Fuhrungsprofilen
gemeinsam horizontal beweglich angeordnet sein.

Die Fuhrungsprofile kénnen beispielsweise einzeln oder in Gruppen an
Rollen- oder Gleitfuhrungen an dem zugeordneten Gerist gefihrt sein.
Wahrend eine Rollenfithrung eine besonders leichte Beweglichkeit ermdglicht,
zeichnet sich eine Gleitfilhrung durch eine besonders einfache Ausgestaltung
aus.
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Wenn die Fuhrungsprofile eine U-Form aufweisen, ergibt sich an der Innenseite
der Seitenwande eine durchgehende, lediglich von schmalen Schlitzen
unterbrochene Flache, wiéhrend an der AuRenseite die freien Schenkel des U-
Profils abstehen. Um mit besonders einfachen Mitteln dann eine horizontale
Beweglichkeit der Fuhrungsprofile zu ermdglichen, kénnen die Fuhrungsprofile
einzeln oder in Gruppen an einer Tragerplatte befestigt sein. Eine solche
Tragerplatte kann auf besonders einfache Weise beweglich gegenliber dem
vertikalen Geriist abgestutzt werden. Auch bei anders als U-férmig gekanteten
Profilen kann die Anordnung auf einer Tragerplatte zweckmé&Rig sein.

Beispielsweise konnen die Tragerplatten Langsschlitze aufweisen, in welche an
dem Geriist befestigte Fuhrungsrollen einer Rollenfuhrung oder Fihrungsstifte
einer Gleitfihrung eingreifen.

Selbstverstandlich sind auch andere Ausgestaltungen denkbar. Beispielsweise
kdnnen Fihrungsrollen auch an der Tragerplatte oder direkt an den
Fuhrungsprofilen befestigt werden, wobei diese Tragerrollen dann in
Laufschienen des vertikalen Gerusts beweglich sind.

Wenn Gruppen von zumindest zwei Fuhrungsprofilen an einer gemeinsamen
Tragerplatte angeordnet sind, ist eine Abstitzung an mehreren Stellen
vorteilhaft. Insbesondere kann sich die Tragerplatte an vier voneinander
beabstandeten Stellen horizontal beweglich an dem Gerust abstitzen.
Entsprechende Fihrungsschlitze, Rollen oder Stifte kénnen beispielsweise
paarweise nebeneinander und Ubereinander angeordnet werden, so dass sich
fur die Abstltitzung die Form eines Rechteckes ergibt.

Wahrend sich die horizontal beweglichen Fihrungsprofile bei der Annéherung
der Kokskuchenfihrung an den Oferkammerrahmen an eine mogliche
Verformung anpassen, darf bei dem Ausdriickvorgang der herausgedrickte
Koks nicht zu einer Verstellung oder Verschiebung der Fuhrungsprofile fuhren.
Um also beim Ausdriicken ein Zuriickschieben der Fuihrungsprofile und dadurch
bedingt ein mégliches Austreten von Koks zu vermeiden, sind gemal einer
bevorzugten Ausgestaltung der Findung die Fuhrungsprofile durch eine
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Arretiereinrichtung an dem zugeordneten vertikalen Gerust fixierbar. Nachdem
durch eine Anndherung der Kokskuchenfilhrung an den Ofenkammerrahmen
eine automatische Verschiebung der FUhrungsprofile erfolgt ist, werden diese in
der selbsttatig eingenommenen Position arretiert, bevor das Ausdricken
beginnt. Die Haltekrafte der Arretierung sind dabei so zu wahlen, dass die bei
dem Ausdricken auftretenden Schub- und Reibungskrafte keine Verstellung
der Horizontallage der Fiihrungsprofile bewirken kénnen.

Grundsatzlich sind verschiedene Arten einer Verriegelung denkbar, wobei die
Arretierung vorzugsweise einen Hydraulikantrieb aufweist. Hydraulikantriebe
zeichnen sich durch eine groRe Robustheit und besonders hohe Haltekrafte
aus. '

Insbesondere kann die Arretiereinrichtung eine Fixierung der Fuhrungsprofile
durch einen Formschluss oder einen Reibschluss bewirken. Ein Reibschluss
kann beispielsweise dadurch erreicht werden, dass seitliche Bremselemente
hydraulisch auf die Fuhrungsprofile gedriickt werden. In dhnlicher Weise kann
eine formschliissige Fixierung erreicht werden, wenn an den Fuhrungsprofilen
eine Verzahnung oder dergleichen angeordnet ist.

Gemal einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung kann fir -jedes Fih-
rungsprofil beziehungsweise jede Gruppe von Fuhrungsprofilen ein federbe-
lastender Bolzen vorgesehen sein, welcher zur formschlissigen Arretierung in
eine horizontale Lochschiene eingreift, die an jedem Fuhrungsprofil bzw. jeder
Gruppe von Fihrungsprofilen befestigt ist. Konkret kann eine Arretierung da-
durch erfolgen, dass der Bolzen mittels einer Hydraulik Gber einen Hebel-
mechanismus und eine Feder in eine Offnung der Lochschiene bewegt wird und
Uber den Hebelmechanismus wieder entriegelt werden kann. Durch einen
Hebelmechanismus ist es auch ohne weiteres méglich, mehrere tbereinander
angeordnete Bolzen fir die Ubereinanderliegenden Fihrungsprofile bzw. Grup-
pen von Fuhrungsprofilen parallel zu betatigen. Die Abstitzung der Bolzen an
dem Hebelmechanismus lber jeweils eine Feder ist zweckmafig, weil bei der
Arretierung nicht gewahrleistet ist, dass jeder Bolzen genau unter einer Offnung
der zugeordneten Lochschiene steht. Wenn alle Bolzen vor der Arretierung
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genau unter einer zugeordneten Bohrung angeordnet sind, kénnten diese auch
bei einer starren Anordnung an einem Schubprofil als Mechanismus in die
Lécher hineingefahren werden. Da sich fur die Fiuhrungsprofile bei der An-
naherung an den Ofenkammerrahmen voéllig frei und stufenlos in horizontaler
Richtung ausrichten koénnen, ergeben sich in der Praxis horizontale Ab-
weichungen zwischen der Position einzelner Bolzen und zugeordneter Lécher
bei der jeweiligen Lochschiene. Wenn die Bolzen beispielsweise im Bereich
eines Steges zwischen zwei Léchern angeordnet sind, kann zunéchst keine
Verriegelung des Bolzens erfolgen.

Bei einer Betitigung des Hebelmechanismus, also beispielsweise einem
Schubprofil, muss auch in einem solchen Fall ein Klemmen vermieden werden,
wenn der Bolzen nicht weiter bewegt werden kann. Als Ausgleich ist im
Rahmen der beschriebenen Ausgestaltung die Feder vorgesehen, welche
zwischen Bolzen und Schubprofil angeordnet ist. Wenn dann das Schubprofil
bei der Arretierung seine Endposition erreicht, sind entsprechend einzelne
Bolzen méglicherweise noch nicht in zugeordnete Locher eingerastet. Diese
Bolzen werden aber in der Endposition des Schubprofils durch die jeweils
zugeordnete, gespannte Feder in Richtung der Lochschiene gedrickt. Sobald
sich die betreffenden Filhrungsprofile beim Ausdricken des Koks bewegen,
rutschen die noch nicht eingerasteten Bolzen automatisch durch die Federkraft
in die nachstliegende Bohrung hinein, sobald diese sich aufgrund der
entsprechenden Bewegung des entsprechenden Fithrungsprofils oberhalb des
Bolzens befindet.

Die Locher in den Lochschienen sollen vor diesem Hintergrund sehr
engmaschig angeordnet sein, um die Verschiebungsprofile in einem minimalen
und akzeptablen Rahmen zu halten.

Bei dem Entwicklungsvorgang werden alle Bolzen zwangsweise aus ihren
Lochern entfernt. Dazu kénnen die Bolzen tber jeweils einen Schlitten an dem
Hebelmechanismus in Form eines Schubprofils angeordnet sein, wobei der
Schlitten bei der Offnungsbewegung gegen einen Anschiag an dem Schubprofil
bewegt wird.
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Zweckmaligerweise ist vorgesehen, dass alle FUhrungsprofile bzw. Gruppen
von Flhrungsprofilen an einer der Seitenwénde gleichzeitig verriegelt werden.

Nachdem der Koks ausgedrickt ist, wird die Kokskuchenfiihrung wieder von
der entsprechenden Ofenkammer entfernt. Dabei kann es zweckmafig sein, die
Fuhrungsprofile an ihren Stirnflachen parallel auszurichten. Dies kann insbe-
sondere deshalb zweckmaRig oder notwendig sein, weil ansonsten durch un-
terschiedlich angeordnete Fuihrungsprofile die in Offenléngsrichtung zu bestim-
mende Lange der Kokskuchenfilhrung erhoht ist, so dass fur die Bewegung
entlang einer Koksofenbatterie eine grofRere lichte Weite vorgesehen werden
musste. Um die Fuhrungsprofile an ihren Stirnseiten also fluchtend auszurich-
ten, weist die vor der Kokskuchenfithrung angeordnete, den Koks aufnehmende
Maschine gemafy einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung einen
Anschlag auf. Insbesondere kann an der Maschine fur jede der beiden aus
Fuhrungsprofilen gebildeten Seitenwdnde eine Anschlagsflache vorgesehen
sein, wobei jedes Fuhrungsprofil eine Gegenflache aufweist. Kurz vor Erreichen
der Grundstellung der Kokskuchenfiihrung schiagen die Gegenflachen an der
jeweils zugeordneten Anschlagflache an, wodurch bei dem Zuruckfahren der
Kokskuchenfiihrung die Fuhrungsprofile wieder nach vorne in Richtung der
Ofenkammer bewegt werden, so dass in einer Grundstellung der
Kokskuchenfihrung alle Fuhrungsprofile an-ihren Stirnseiten vertikal fluchtend
angeordnet sind. Des Weiteren kann auch an der Koksofenbatterie ein
stationarer Anschlag vorgesehen sein, an dem sich dann die Fuhrungsprofile
bei der Entfernung von dem Ofenkammerrahmen selbsttatig ausrichten, wozu
gegebenenfalls die optional vorgesehene Arretierung zundchst zu l6ésen ist.
GemalR einer weiteren alternativen Ausgestaltung ist vorgesehen, dass far
jedes Fahrungsprofil bzw. jede Gruppe von Fuhrungsprofilen eine horizontal
angeordnete Druckfeder angeordnet ist, weiche sich gegenuiber dem vertikalen
Geriust der Kokskuchenfuhrung abstutzt. Bei der Annadherung der
Kokskuchenfihrung an den Ofenkammerrahmen werden dann die
Fuhrungsprofile bzw. Gruppen von Fuhrungsprofilen gegen die Federkraft
geschoben, wodurch die Federn gespannt werden und dadurch nach einer
Entriegelung und Entfernung der Kokskuchenfihrung von dem
Ofenkammerrahmen die Fuhrungsprofile zuriick in ihre Grundstellung bewegen.
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Vorzugsweise ist vorgesehen, dass trotz der Beaufschlagung mit Federn eine
zusatzliche Arretierung wahrend des Ausdriickvorgangs erfolgt. Die Federkraft
kann dann relativ niedrig sein, da nur die Ruckstelikrafte fur eine Bewegung der
Fuhrungsprofile und nicht die Haltekrafte wahrend des Ausdrickvorganges zu
berucksichtigen sind.

Gegenstand der Erfindung ist auch ein Verfahren zum Ausdriicken von Koks
aus einer Koksofenkammer unter Einsatz der beschriebenen
Kokskuchenfuhrung. Dazu wird zunachst eine Kammertir von einem
Ofenkammerrahmen einer zu entleerenden Koksofenkammer abgenommen.
Sodann wird die Kokskuchenfilhrung vor dem Ofenkammerrahmen angeordnet
und an den Ofenkammerrahmen angenahert. Bei der Annaherung legen sich
die Fuhrungsprofile dann an den Ofenkammerrahmen an, wobei sich die
Fuhrungsprofile gemal dem gegebenenfalls verformten Profil des
Ofenkammerrahmens  horizontal  verschieben. Sodann werden die
Fuihrungsprofile an dem vertikalen Gerust der Koksofenfuihrung arretiert, um bei
dem darauffolgenden Ausdriicken des Kokses aus der Koksofenkammer eine
weitere, ungewolite Verschiebung zu vermeiden. SchlieBlich wird die
Arretierung geldést und die Kokskuchenfiihrung von dem Ofenkammerrahmen
entfernt.

Die Erfindung wird im Folgenden anhand einer lediglich ein Ausfiihrungsbeispiel
darstellenden Zeichnung erlautert. Es zeigen:

Fig. 1: Eine Seitenansicht einer Kokskuchenfiihrung, welche seitlich an
einem verformten Kokskammerrahmen herangefiihrt ist,

Fig. 2: eine Detailansicht der Kokskuchenfilhrung mit der beweglichen
Anordnung einzelner Fuihrungsprofile an einem vertikalen Gerust,

Fig. 3: eine alternative Ausgestaltung der Kokskuchenfihrung mit einer
Arretiereinrichtung in einer Ansicht gemag der Fig. 2.
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Die Fig. 1 zeigt eine Kokskuchenfihrung mit einer unterseitigen
Fuhrungseinrichtung 1 in Form einer Kokswanne und darliber anschlieBenden
Seitenwanden 2. Die Seitenwande 2 weisen eine Vielzahl von horizontal
angeordneten Fuhrungsprofilen 3 auf, die an einem vertikalen Gerust 4
angeordnet sind. Die Kokskuchenfuihrung ist (blicherweise als Wagen
ausgestaltet, der entlang einer Koksofenbatterie von einer Koksofenkammer 5
zu einer anderen Koksofenkammer 5 entlang eines Meisterganges 6 bewegt
werden kann. Hinsichtlich der tblichen Ausgestaltung der Koksofenfiihrung als
Wagen sind in der Fig. 1 auf dem Meistergang 6 entlang der Koksofenbatterie
verlaufende Schienen 7angedeutet. Kokskuchenfiihrung wird als Schutz- und
Fuhrungseinrichtung vor einem Ausdricken des Kokses an einen
Ofenkammerrahmen 8 einer zu entleerenden Koksofenkammer 5 herangefihrt.

Wahrend des Betriebes des Koksofens kann sich der Ofenkammerrahmen mit
der Zeit erheblich verformen, so dass eine herkdmmliche Kokskuchenfihrung
nicht Gber die gesamte Hohe ohne einen Abstand an den Ofenkammerrahmen
8 herangefiuhrt werden kann.

Die Fig. 1 zeigt, dass gemaB der vorliegenden Erfindung die Fihrungsprofile 3
zur Anpassung an eine Verformung des Ofenkammerrahmens 8 horizontal
beweglich an dem Gerust 4 angeordnet sind. Bei der Annaherung der
Kokskuchenfihrung an den Ofenkammerrahmen 8 kdnnen sich so die
einzelnen Fihrungsprofile 3 selbst tatig verschieben und so an den
Ofenkammerrahmen 8 anlegen.

Die Fig. 1 zeigt eine Ausgestaltung, bei der samtliche FUhrungsprofile 3 frei
beweglich sind. Alternativ kann es auch ausreichend sein, wenn Gruppen von
mehreren, beispielsweise zwei oder drei Filhrungsprofilen 3 gemeinsam bewegt
werden kénnen.

Eine solche alternative Ausgestaltung ist in der Fig. 2 in einem Ausschnitt
dargestellt. Demnach sind drei Ubereinander angeordnete, im Querschnitt U-
formige Fihrungsprofile 3 gemeinsam an einer Tragerplatte 9 angeordnet.
Diese Tragerplatte 9 weist in horizontaler Richtung verlaufende Léngsschlitze
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auf, in die gemaR dem Ausfuihrungsbeispiel der Fig. 2 Rollen 10 eingesetzt
sind. Um eine mdglichst zuverlassige Montage und Bewegung der Rollen 10 zu
ermdglichen, weisen diese eine innenliegende Hilse und eine darauf
angeordnete Laufbuchse auf. Die Rollen 10 sind mit einem Exzenterbolzen 11
an einem vertikalen Stahltrager 12 des Gerustes 4 befestigt.

Wenn gemaB der Fig. 2 Gruppen von Fuhrungsprofilen 3 gemeinsam,
beispielsweise Uber eine Tragerplatte 9, beweglich gefuhrt sind, folgt eine
Abstiitzung vorzugsweise an zumindest vier Punkten. Bezogen auf die Fig. 2
sind also nicht nur zwei Rollen jeweils Ubereinander sondern auch in einem
Abstand zueinander nebeneinander angeordnet.

Um beim Ausdriicken eine unerwiinschte Verschiebung der Fuhrungsprofile
bzw. Gruppen von Fihrungsprofilen 3 zu verhindern, ist zweckmaRigerweise
eine Arretiereinrichtung vorgesehen. Ausgehend von der Fig. 2 kdénnte
beispielsweise seitlich eine Klemmung erfolgen.

Die Fig. 3 zeigt eine weitere Moglichkeit einer Arretierung, wobei die
Arretiereinrichtung gemaR der Fig. 3 einen Hydraulikantrieb 13 in Form eines
hydraulischen Stellzylinders aufweist, der tUber ein Schubprofil 14 auf eine
Vielzahl von Verriegelungsbolzen 15 wirkt. Die Verriegelungsbolzen 15 kénnen
mit einer Lochschiene 10 in Eingriff gebracht werden, um die Fuhrungsprofile 3
bzw. die Gruppen von Fihrungsprofilen 3 zu arretieren. In dem konkret
dargestellten Ausfuihrungsbeispiel sind die Verriegelungsbolzen 15 jeweils an
einer Art Schlitten 17 gefuhrt und werden von einer Ausgleichsfeder 18 in
Richtung der Lochschiene 16 gedrangt.

Die Ausgleichsfeder 18 dient insbesondere als eine Art Puffer, um bei der
Arretierung ein Verklemmen zu vermeiden, falls der Verriegelungsbolzen nicht
unmittelbar unter einem Loch der Lochschiene 10 angeordnet ist. In einem
solchen Fall kann der Verriegelungsbolzen 15 nicht direkt in ein Loch der
Lochschiene 16 gelangen, wenn das Schubprofil 14 nach oben bewegt wird.
Vielmehr wird die Ausgleichsfeder 18 durch die Hubbewegung des Schubprofils
14 gespannt. Bei dem Beginn des Ausdriickens kénnen sich dann die einzelnen
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Fuhrungsprofile 3 und entsprechend auch die daran befestigten Lochschienen
16 in horizontaler Richtung bewegen, sofern dort der Verriegelungsbolzen 15
noch nicht in ein entsprechendes Loch eingesetzt ist. Durch eine solche
Bewegung kann aber der Verriegelungsbolzen durch die Federkraft der
Ausgleichsfeder 18 in das nachste Loch der Lochschiene 16 gelangen.
Entsprechend ist der Lochabstand der Lochschiene 16 mdglichst gering zu
wahlen, um die Verschiebung der zunachst noch nicht arretierten
Fuhrungsprofile 3 moglichst gering zu halten.

Die Entriegelung erfolgt dadurch unmittelbar, dass die Schlitten 17 bei einer
Bewegung des Schubprofils 14 nach unten an einem zugeordneten Anschlag
anliegen.

Um einen leichtgdngigen Betrieb zu ermdglichen, ist gemal dem
Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 3 eine Fuhrungsrolle 19 zur Abstitzung des
Schubprofils 14 vorgesehen.
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Patentanspriche:

1. Kokskuchenfiuhrung mit einer unterseitigen Fuhrungseinrichtung (1) und
daruber anschlieBenden Seitenwanden (2), die an einem vertikalen Gerist (4)

- eine Vielzahl von horizontal angeordneten Fuhrungsprofilen (3) aufweisen,

dadurch gekennzeichnet, dass die Fihrungsprofile (3) einzeln
oder in Gruppen zur Anpassung an eine Formung eines Ofenkammerrahmens
(8) horizontal beweglich an dem jeweiligen vertikalen Gerist (4) angeordnet
sind.

2. Kokskuchenfiihrung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Fuhrungsprofile (3) durch eine Arretiereinrichtung an dem vertikalen Gerust (4)
fixierbar sind.

3. Kokskuchenfilhrung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Arretierung einen Hydraulikantrieb (12) umfasst.

4. Kokskuchenfuihrung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass
die Arretiereinrichtung eine Fixierung der Fuhrungsprofile (3) durch einen
Formschluss oder einen Reibschluss bewirkt.

5. Kokskuchenfilhrung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Filhrungsprofile (3) einzeln oder in Gruppen an Rollen- oder
Gleitfuhrungen an dem zugeordneten Gerust (4) gefiihrt sind.

6. Kokskuchenfihrung nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Fuhrungsprofile (3) jeweils einzeln oder in Gruppen
an Tragerplatten (9) befestigt sind.

7. Kokskuchenfilhrung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die
Tragerplatten (9) Langsschlitze aufweisen, in welche an dem zugeordneten
Gerlist befestigte Rollen (10) oder Fuhrungsstifte eingreifen.
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8. Kokskuchenfithrung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass
Gruppen von zumindest zwei FUhrungsprofilen (3) an einer Tragerplatte (9)
angeordnet sind, wobei sich die Tragerplatte (9) an zumindest vier voneinander
beabstandeten Stellen horizontal beweglich an dem Gerist (4) abstutzt.

9. Kokskuchenfilhrung nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Fuhrungsprofile (3) durch einen Anschlag an ihren
Stirnseiten fluchtend ausrichtbar sind.

10. Verfahren zum Ausdriicken von Koks aus einer Koksofenkammer (5) unter
Einsatz einer Kokskuchenfilhrung nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
umfassend die aufeinanderfolgenden Schritte:

Abnehmen einer Kammertr von einem Ofenkammerrahmen (8) einer zu
entleerenden Koksofenkammer (5);

Anordnen der Kokskuchenfuhrung vor dem Ofenkammerrahmen(8);

Annahern der Kokskuchenfithrung an den Ofenkammerrahmen (8),
wobei sich die Fuhrungsprofile (3) an den Ofenkammerrahmen (8)
anlegen und gemal dem Profil des Ofenkammerrahmens (8) horizontal

verschieben;

Arretieren der Fuhrungsprofile (3) an dem zugeordneten vertikalen
Gerlist (4) der Koksofenfihrung;

Ausdricken des Kokses aus der Koksofenkammer (5);

Lésen der Arretierung und Entfernen der Kokskuchenfihrung von dem
Ofenkammerrahmen (8).
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