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Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest spos6b wyrobu wszelkiego rodzaju o-
buwia. Wynalazek polega na tem, Ze brze-
gow przyszw nie zaklada sie, lecz przy-
szywa do nich obrzeza odpowiedniej sze-
rokosci. Szew zawija sie mastepnie do
¢rodka i przykrywa podeszwa, przymoco-
wywujac ja do wspomnianego obrzeza tak
Ze szew staje sie niewidoczny. Ze wzgle-
déw estetycznych mozna nadto wspomnia-
ny szew przykryé odpowiedniag pasman-
terja, by otrzymaé¢ kolorows linje pomie-
dzy podeszwg a przyszwa. Do wewnetrz-
nej krawedzi obrzeza mozna przymocowaé
w znany sposéb sznurki stuzace do nacia-
gania.

Niniejszy wynalazek przedstawiony
jest na zalaczonych rysunkach.

Fig. 1 przedstawia przyszwe od spo-
du; fig. 2—5 wskazuja przekroje bucika;
fig. 6 wskazuje od spodu gérna czesé¢ przy-
szwy w odmiennem wykonaniu; fig, 7 wska-
zuje bucik z podeszwa gumowa; fig. 8
wskazuje specjalne obrzeze do obuwia z
podeszwami gumowemi; fig. 9 wskazuje
obrzeze podeszwowe; fig. 10 i 11 wskazu-
ja kopyto sluzace do wykonywania niniej-
szego sposobu.

Na fig. 1 przedstawiona jest przyszwa
b z brzegami c. Przyszwa b nie posiada
zaktadki, lecz obrzeze d przymocowane do
jej brzegu c. Obrzeze d posiada na we-



wnetrzaym brzegu sznurek g,g°, przymo-
cowany lub tez swobodnie zalozony pod-
czas plecenja lub tkania. Zapomoca jedne-
go pociagniecia za korice g,g° tegoz sznur-
ka, przyszwa po nalozeniu ma kopyto od-
razu tak na kopycie daje sig ulozy¢, ze
moZna na wspomnianem obrzezu nalepi¢
lub naszyé podeszwe. W razie potrzeby
mozna jeszcze wlozyé specjalng podeszwe
wewnetrzna, Mozna to jeszcze ladniej wy-
konaé, jezeli obrzeia mie przyszywa sie
z wewnatrz, tak jak przedstawiono na fig.
1 i 2, lecz z zewnatrz, jak wskazuje fig. 3,
a nastepnie zamiast podeszwy przyszyte
obrzeze, jak na fig. 4, zagina si¢ do $rod-
ka i naciagga na kopycie. Zamiast przymo-
cowywaé oddzielnie obrzeze, mozna, jak na
fig. 6, przyszwe wyciaé bez zakladki, a na-
tomiast zastosowaé wyscielenie z obrze-
zem d wystajacem naksztalt zaktadki, kto-

re z przyszwa laczy sie szwem c. Naciaga-

nie wyscielenia z obrzezem na kopycie od-
bywa sie¢ zapomoca sznurka g,g'. Sposéb
ten posiada te zalete, Ze zaoszczedza sie
na materjale przyszwy, gdyz wspomniane
nacigganie zwlaszcza na koricach bucika
odbywa si¢ latwo i bez fald, a przyszwa
posiada dokladne umocowanie wskutek
naciagniecia wyscielenia.

Mozno$é przeciggania sznurka g‘ przez
cala dlugo$é obrzeza d podczas jego wy-
rabiania ma duza zalete. Poniewaz jednak
obrzeze odcina sie odpowiednio do obwo-
du dolnego brzegu przyszwy, dobrze jest
zatem przeciggaé sznurek przez obrzeze
luzno i falisto, aby po odcieciu obrzeza d
otrzymaé odpowiednio dtuzsze korice g,g’
sznurka. Na fig. 9 przedstawione jest ta-
kie obrzeze podeszwowe, z ktérego kra-
wedzi wystaja petlice sznurka.

_ Mozna réwniez obrzeza tego nie przy-
szywaé od dotu na brzegu przyszwy, lecz
w dowolnej wysoko$ci ponad dolna krawe-
dzia podeszwy, a nastepnie obrzeze, jak
na fig. 5, obciagnaé¢ nadét, skoro przyszwa
umieszczona zostanie na kopycie. Nastep-

nie podeszwe przyszywa si¢ lub nakleja
na zagietym brzegu obrzeza. Ten ostatni

.spos6b wykonania posiada duze znacze-

nie nietylko ze wzgledéw estetycznych
przez umozliwienie umieszczania ozdob-
nej tasmy pomiedzy przyszwa a podeszwa,
lecz réwniez przy wyrobie obuwia z pode-
szwami gumowemi. W tym wypadku ob-

‘brzeze d impregnuje sie najpierw gumga

tak, Ze po zagieciu obrzeza podeszwe gu-
mowg f (fig. 7) bezposrednio mozna na-
klei¢, Obrzeze, jak na fig. 5 i 8, najodpo-
wiedniej impregnuje sie guma na brzegach
h, k', a widoczna cze$é obrzeza pokrywa
si¢ guma z polyskiem. Gotowa podeszwe
przykleja si¢ do brzegu A’. Do brzegu A’
przytwierdza si¢ sznur g, stuzacy do nacia-
gania. W ten sposéb mozna obuwie do u-
zytku domowego zaopatrzyé w podeszwe i
brzeg gumowy. Obuwie takie jest wtedy
bardzo cieple i zabezpiecza przeciwko wil-
goci tak, ze w razie potrzeby uzywaé je
mozna réwniez jako obuwia do wyjscia.
Przy fabrycznem wytwarzaniu spos6b ten
ma te¢ zalete, ze w fabryce obuwia mozna
wytwarzaé¢ obuwie z podeszwami gumowe-
mi bez stosowania specjalnych urzadzer
wulkanizujacych do poszczegélnych cze-
$ci.

Dla dokladnego, szybkiego i pewnego
naciggania obuwia duze znaczenie posiada
wglebienie a (fig. 10), biegnace wzdtuz ob-
wodu kopyta, przyczem szeroko§é¢ wgle-
bienia tego odpowiada szerokosci szwu po-
migdzy przyszwa b a obrzezem d. Wgle-
bienia moga by¢ tak wykonane, ze ku $rod-
kowi kopyta wzdluz wewnetrznej krawedzi
o s glebsze niz na krawedzi zewnetrznej.
Wskutek tego przy naciaganiu obrzeza
tworzy si¢ na krawedzi o oparcie, na kto-
rem opiera sie wzniesienie szwu tak, ze
przy niedokladnem przyleganiu obrzeza,
obrzeze to samoczynnie wchodzi w odpo-
wiednie miejsce.

Dokladne, szybkie i pewne zakladanie
przyszwy na kopycie osiaga sie i przez to



ze do koricéw g, g‘ jest zastosowany spe-
cjalny zacisk ¢, na ktérym nie wiaze sie
koficow sznurka, lecz jedynie zaklada je,
przyczem rozlaczenie tychze koncéow g, g’
moze si¢ odbywaé réwniez zgory. Zacisk
q sklada sig ze $ruby % z plytka &’ oraz 2
podkladki # przyciskanej sprezyna I, Pod-
ktadka ¢ nie moze si¢ obracaé, Pomiedzy
ptytka ki podkladka ¢ znajduje sie
wkladka posrednia s stozkowo $cieta tak,
ze tworzy dwa wglebienia n z jednej stro-
ny pomigdzy podkladks f i wkladka s, a
z drugiej pomiedzy wkladka s i ptytka &'
Jezeli zaci$nie si¢ $rube k&, to kornce sznuz-
kéw g, g¢' mozna umocowaé przez zaloze-
nie, Przy rozluzZnianiu odkreca si¢ Srube
w otworze m i wtedy czesci k', s i ¢ rozcho-
dza sie, zwalniajac korice g, g°.

Sposéb wytwarzania obuwia wedlug ni-
niejszego wynalazku umozliwia znaczne
zaoszczgdzenie materjalu. Na zagiecie
przypada przecigtnie mniej wigcej okolo
18 mm, Przy obramowywaniu na obrzeze
trzeba odliczy¢ mniej wigcej 12 mm, Przy
niniejszym sposobie natomiast wystarcza
brzeg szerokosci okoto 2—3 mm, wobec
czego gdy obecnie na jeden tuzin prze-
cigtnej wielkosci damskiego obuwia wypa-
da 15 stop kwadratowych na zagigcia, 13
stop kwadratowych na obramowania, to
przy stosowaniu niniejszego sposobu wy-
starczy 10 stép kwadratowych. Réwniez
zaoszczedza si¢ znacznie na podeszwach,
Dotychczas przy tak zwanych ,wywrot-
kach” podeszwe przytwierdzasi¢ i wywra-
ca, a przy obuwiu szytem podwéjnie pode-
szwe bezposrednio si¢ przyszywa. W obu
wypadkach podeszwa musi byé zasadniczo
grubsza, anizeli to wlasciwie jest potrzeb-
ne. Przy wyrobie obuwia wedlug niniejsze-
gc sposobu podeszwe przykleja si¢, wobec
czego mozna uzywaé zasadniczo podeszwy
ciefiszej, co zwlaszcza posiada znaczenie
dla lekkiego podréznego obuwia. W tego
rodzaju obuwiu zagiety brzeg przyszwy

bez poprzedniego przyszywania do pode-
szwy wewngtrznej nakleja si¢ na pode-
szwe, wobec czego nalezy brzeg przyszwy
uczyni¢ chropowatym, a nastepnie recznie
starannie posmarowaé¢ klejem. W przeci-
wienstwie do tego niniejszy sposéb pesia-
da te zalete, Ze wobec nieutywania zagie-
tych brzegéw u przyszw odpada réwniez
jego skrobanie, celem nadania mu odpo-
wiedniej chropowatosci. Wystarczy bowiem
raszyta wewngtrzna podeszwe od dotu me-
chanicznie pociagna¢ klejem i nastepnie
wierzch nalozony na kopyto przyszy¢ do
podeszwy. Obuwie wykonane wedlug ni-
niejszego sposobu posiada nadto te zalete.
ze latwo daje si¢ naprawiaé, Przy dotych-
czasowem wytwarzaniu obuwia z wywraca-
nemi podeszwami nalezy wierzch wywré-
ci¢, a nastepnie zalozyé nowa podeszwe,
poczem ponownie nadaé poprzedni ksztalt
przyszwom. Wskutek tego obuwie przy
naprawie bardzo si¢ niszczy i naprawa jest
stosunkowo droga. W obuwiu wedtug ni-
niejszego wynalazku mozna bezposrednio
podeszwe naszyé bez wywracania przyszw.
Wynalazek niniejszy wykonany byé moze
w rozmaity sposéb. I tak np. zamiast przy-
kleja¢ podeszwe do przyszytej wewnetrz-
nej podeszwy, mozna ja przyszyé.

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb wyrobu obuwia, znamien-
ny tem, Ze brzegéw przyszwy nie zaklada
sig, lecz przytwierdza do niej obrzeze (d),
zaopatrzone w sznurek (g), poczem przy-
szwe zawiazuje sie na kopycie zapomoca
wspomnianego obrzeza (d) i sznurka (g),
a nastepnie podeszwe przytwierdza sie do
obrzeza (d).

2. Sposéb wyrobu obuwia wedlug
zastrz, 1, znamienny tem, Ze obrzeze przy-
twierdza sie wewnatrz do przyszwy na do-
wolnej wysokosci.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze obrzeze tworzy brzeg wysciele-



nia przyszyty do przyszwy i wystajacy po-
Za nia.

4, Sposéb wedlug zastrz. 1, stosowany
przy wytwarzaniu ocbuwia z gumowemi po-
deszwami, znamienny tem, zZe przytwier-
dza si¢ do przyszwy gotowe gumowane
obrzeze, do ktérego nastepnie przykleja sie
gotowa podeszwe gumowa tak, aby styki
nie przepuszczaly wody.

5. Obrzeze do wyrobu obuwia w spo-
s6b wedtug zastrz. 1 i 2, znamienne tem,
ze wzdluz jego krawedzi umieszczony jest
luzno sznur.

6. Obrzeze wedlug zastrz, 5, znamien-
ne tem, Ze sznur tworzy wystajace poza
krawedz obrzeza petlice, wobec czego przy
naciaganiu obrzeza wraz z przyszwa na
kopycie otrzymuje si¢ korice sznurka do-
statecznej do zawiazywania dlugosci.

7. Obrzeze do wyrobu obuwia w spo-
s6b wedlug zastrz. 4, znamienne tem, Ze
na calej szerokosci posiada léniacy nagu-
mowany pasek, za$ brzeg obrzeza, stuza-
cy jako zakladka, jest tylko impregnowany
guma, D

8. Kopyto do wyrebu obuwia w spo-
s6b wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne tem,
ze na spodzie posiada dookola rowek jed-
nakowej szerokosci, stuzacy do umieszcza-
nia skrajnego szwu przyszwy, przyczem
glebokos¢ wyciecia zmniejsza sig w kie-

runku zewnetrznym.

9. Kopyto wedlug zastrz. 8, znamien-
ne tem, Ze posiada zacisk do umocowywa-
nia koricow sznurkéw obrzeza, ktéry przy
rozluznieniu umozliwia rozwiazanie wzgled-
nie przeciecie koficow sznurkéw od goérne;j
strony kopyta, .

10. Kopyto wedlug zastrz. 9, zna-
mienne tem, Ze jako zacisk do umocowy-
wania koricow sznurkéw stuzy Sruba z na-
kretka zakoriczona plytka, nad ktéra mie-
Sci si¢ druga ptytka wygieta i na stale u-
mocowana, wobec czego przez obrét sruby
mozna rozluZnié¢ plytki i zwolni¢ zacisnie-
te pomiedzy niemi korice sznurka obrzeza.

Erich Braun.
Zastepca: Inz, S, Pawlikowski,
rzecznik patentowy.
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