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Znane sj obecnie rézne sposoby wyko-
nywania izolacyj rozmaitego rodzaju. Spo-
soby te dotycza jednak przewaznie izola-
cji elektrycznej, zaré6wno grubych kabli
jak 1 cienkich elektrycznych przewodoéw.
A wiec np. patent amerykanski nr 1 984 038
dotyczy wyrobu izolacji elektrycznych ka-
bli i przewodéw, ktére sa umieszczone
wspolnie w izolujacym materiale gumowym
po uprzednim pokryciu nieprzewodnikiem.
Wyréb takiego kabla odbywai sie sposobem
mechanicznym za pomoca znanych maszyn
do ciagnienia rur. Celem takiego sposobu
jest przede wszystkim oddzielne wpuszcze-
nie przewodéw elektrycznych do masy izo-
lacyjnej.

Tak samo patent niemiecki nr 519 228
dotyczy podobnego sposobu nakladania po-
wloki ochronnej na kabel, a przede wszy-
stkim na kabel podwodny, przy czym izo-
lacja przejmuje obcigzenia mechaniczne,
nie przenoszac ich na kabel. W tym przy-
padku chodzi o powloki gumowe do izola-
cji elektrycznej i jednoczesnie o zastosowa-
nie materialu, wytrzymatego na obciazenia

‘mechaniczne.

Tak samo patent brytyjski nr 306 122
dotyczy wytwarzania na drutach i kablach
cienkich powlok izolacyjnych na wysokie
napigcia elektryczne. W przeciwieristwie
do znanych dotychczas sposobéw, przy
ktérych stosuje si¢ ciagnienie materiatu,



wedlug tego sposobu powloki ochronne
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Jak juz wspomniano, wszystkie te spo-
soby dotycza przede wszystkim izolacji
przewodéw elektrycznych, natomiast me-
chaniczny sposéb wytwarzania izolacji od
wplywéw temperatury i atmosfery dotych-
czas nie jest znany. Taki sposéb wlaénie
jest przedmiotem niniejszego wynalazku,
opisanego ponizej.

Materialy, stosowane dotychczas do
izolowania rur od wplywéw temperatury,
np. krzemionka, azbest, maczka korkowa,
maczka drzewna, filc, glinka szamotowa,
wegwl drzewny, popioly i wiele innych,
przerabia sie zazwyczaj na plytki, otuliny,
szniiry, plecionki lub inne wyroby i otacza
si¢ nimi przedmioty, podlegajace izolowa-
niu, przytrzymujac je najczesciej za po-
moca bandazéw, plaszczy olowianychii t. d.
Naktadanie takiej izolacji recznie jest
ucigzliwe, Zmudne i nieré6wnomierne, gdyz
poszczegolne kawatki izolacji nie sa jedna-
kowej grubosci. Dlatego tez wspétczynnik
przewodnoséci cieplnej wypada rozmaity,
nieraz korzystniejszy, niz w innym przy-
padku, chociaz uzyto tej samej izolacji.
Aby otrzymaé stala warto§¢ wspélczynni-
ka przewodnosci cieplnej wzglednie od-
pornosci na wplywy atmosferyczne jest
konieczna bezwzgledna réwnomiernosé
skladu masy izolacyjnej i grubosci jej po-
wloki. Masa izolacyjna do powlekania rur
lub pretéw metalowych ze wzgledu na
pozadana réwnomierno$é sktadu, nie po-
winna byé przerabiana ani w stanie plyn-
nym, ani w stanie suchym. Podczas prze-
rabiania w stanie ptynnym liczne czastki
sktadowe masy osiadaja odpowiednio do
swych cigzaréw wlasciwych z réznymi
szybkosciami w ptynnym roztworze, tak iz
réwnomierny sklad nalozonej powloki jest
nieosiagalny.

To samo zachodzi réwniez przy prze-

rabianiu suchego materialu, gdyz i wtedy
bardziej ciezkie czastki opadaja z ogélnej
masy, natomiast lzejsze) czastki mieszaniny
pozostaja na gérze. Gdy masa taka w sta-
nie plynnym lub suchym zostanie przemie-
szana z przedza, welna szklana, nitkami
azbestowymi i t. d., ktére nastgpnie splata
si¢ w sznury lub plecionki, to i wtedy nie
mozna uzyskaé pozadanej réwnomiernosci
izolacji.:

Przedmiot wynalazku polega na tym, ze
rozmaite sproszkowane potrzebne do wy-
robu izolacji materiaty z dodatkiem ptyn-
nego §rodka wiazacego w ilosci, nie prze-
kraczajacej naogél 20%, ugniata si¢ na
mase plastyczng do stanu, z trudnoscia
poddajacego si¢ formowaniu. Dzieki tej
plastyczno$ci poszczegélne skladniki nie
wydzielaja si¢ z ogélnej masy, ktéra nie
rozpada si¢. Nakladanie takiej masy na
rury lub prety metalowe wszelkiego rodza-
ju odbywa si¢ na drodze mechanicznej.
Cisnienie potrzebne do nakladania wynosi
od 10 do 150 atm.

Do przygotowania masy plastycznej
moga byé uzyte np. nastepujace sproszko-
wane materiaty: krzemionka, azbest, macz-
ka korkowa, maczka drzewna, filc, glinka
szamotowa, wegiel drzewny, popiét i t. d.

Urzadzenie do wykonywania sposobu
posiada komore z otworem wejsciowym,
obejmujacym szczelnie rure, i z otworem
wyjsciowym, ktéry ze wszystkich stron jest
szerszy od otworu wejsciowego o grubosé
nakladanej warstwy izolacyjnej, jak réow-
niez dwa lub kilka cylindréw bocznych, u-
mieszczonych symetrycznie dokolta tej ko-
mory.

Na rysunku przedstawiono schematycz-
nie rézne przyklady wykonania urzadzen
wedlug wynalazku.

Materialy izolacyjne w stanie sprosz-
kowanym wraz z odpowiednimi $rodkami
wiazacymi przerabia si¢ na mase plastycz-
n3. Masa ta zawiera tak mato wilgoci, ze
daje si¢ jeszcze stlacza¢, a po natloczeniu



na powierzchni¢ rury nie spada, a nawet
wykazuje sklonnosé do odksztalcania sie.
Stan wilgotnosci powinien byé¢ tak dobra-
ny, zeby mieszanina nie mogla rozpasé sie
na poszczegblne materiaty. Jak juz wspo-
mniano, zawarto§é wilgoci moze wynosié¢
najwyzej 20%, a ci$nienie stlaczania wy-
nosi od 10 do 150 atm.

Fig. 1 przedstawia urzadzenie do na-
kladania masy, ktére sklada si¢ z cylin-
dra 1, wypelnionego odpowiednia masa, i
z tloka 2, wtlaczanego powoli do cylindra.
Posuwanie tloka odbywa si¢ hydraulicznie
przy pomocy oleju tlocznego lub tez me-
chanicznie przy pomocy srub.

Przez glowice cylindra jest przepusz-
czana rurka 3, na ktéra naklada sie izo-
lacje. Posuwanie rurki odbywa sie za po-
moca waltkéw podajacych 4 przez dysze 5,
ktora jest dopasowamna do rurki jak mnaj-
bardziej szczelnie. Rurka wychodzi przez
dysze 6, ktora ze wszystkich stron otacza
rurke w odstepie na grubo§é warstwy na-
fozonej izolacji. Dla przystosowania do
réznych grubosci rurek i warstwy izola-
cyjnej dysze sa wymienne. Dysza 6 jest
przesuwana ku osi przy pomocy $rubek na-
stawczych 7 i moze byé nastawiona wspét-
srodkowo z rura.

Z chwilg podsunigcia rurki do dyszy
wejéciowej zostaje wprawiony w ruch réw-
niez tlok tak, iz masa izolacyjna wchodzi
pod zadanym ci$nieniem. Skoro tylko masa
izolacyjna zacznie wychodzi¢ dokota rurki
z dyszy wyjsciowej 6, zostaja wprawione
w ruch walki podajace 4.

Watki te najwlasciwiej uruchomiaé od-
powiednio do przesuwu tlokéw za pomoca
przekladni ciaglej lecz nastawialnej, aby
posuwanie rurki odbywalo si¢ z ta3 sama
szybkoscia, z jaka wychodzi masa izolacyj-
na. Rurki, umieszczone sg jedna za druga
i przepuszczane przez komore tloczna tak,
iz za kazdym razem, kiedy walki 4 nie
moga juz pochwycié rurki, znajdujacej sig
w przestrzeni - tlocznej, posuwanie jej

przejmuje rurka nastgpna, uchwycona
przez watki. Do napelniania masy izola-
cyjnej po opréinieniu cylindréw moze
znajdowaé sie w cylindrze I zamykany o-
twor 8. Zamiast tego urzadzenie moze by¢
réwniez wykonane z tlokiem, wyciaganym
calkowicie z cylindra, ktory woéwczas moze
byé obrécony dokota czopa 9 tak, if otwoér
w cylindrze, przedstawiony na rysunku u
dolu, zostaje zwrécony ku gérze do napel-
nienia masa. Urzadzenie moze byé rowniez
wykonane z nieruchomym cylindrem tlocz-
nym oraz z posuwem tloka po wymgme
ciu z cylindra w bok. -

Dobrze jest zastosowa¢ dwa lub kilka
cylindréw tlocznych, ktére wtlaczaja mase
réwnomiernie z réznych stron na rure. Ko-
rzystnie jest przy tym, jezeli posuw tlokéw
jest w przyblizeniu taki sam, jak i posuw
rurki. Przyklad takiego wykonania przed-
stawia fig. 2, gdzie dwa rownolegle cylin-
dry 1 sa polaczone pétkolista ksztaltka 10,
przez ktérej wierzcholek przepuszczana
jest rurka 3. Przez usuniecie ksztaltki oba
wzmiankowane cylindryl mozna zastapi¢ je-
dnym cylindrem, przy czym obrabiana rur-
ka biegnie wzdluz osi cylindra oraz tloka.
Mozna réwniez dwa lub kilka cylindréw
umiescié dokota komory tlocznej, jak
przedstawiono na fig. 3.

W ten sam sposéb, jak opisano wyzej
w zastosowaniu do rurek, moga byé powle-
kane masa izolacyjna réwniez prety, dZwi-
gary, ksztaltowniki zelazne i t. d.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb powlekania rur, pretéw me-
talowych i t. d. masa izolacyjna, zabezpie-
czajaca od wplywoéw temperatury i atmo-
sfery, znamienny tym, Ze mase izolacyjna
ze sproszkowanych materialéw po dodaniu
co najwyzej 20% plynnych srodkéw wia-
zacych ugniata si¢ do stanu plastycznego
i naklada pod cisnieniem do 150 atm na
rury, prety lub podobne przedmioty w ko-



morze tlocznej, z ktérej przedmiot wraz

z otaczajaca go masa wychodzi przez
wspdlna dysze.
2. Urzadzenie do wykonywania spo-

sobu wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
komora tloczna ‘stanowi glowice cylindra
tub kilka cylindréw, w ktérych mase robo-
czg przetlacza sie¢ w kierunku, w jakim po-
rusza si¢ zaopatrywany w izolacje¢ przed-
miot, przy czym tloki przesuwaja si¢ z
szybkoscia, odpowiadajaca szybkosci poda-
wania ‘przedmiotu przez podajnik, znajdu-
jacy sie przy wskazanej glowicy.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-

mienne tym, ze komora toczna wraz z cy-
lindrem lub cylindrami jest umocowana
przechylnie na czopach, przy czym tlok lub
ttoki sa wyjmowane z cylindréw za pomo-
ca osobnego urzadzenia.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tym, ze urzadzenie, wyjmujace tlok
lub ttoki, jest przechylne, wobec czego ttok
lub tloki po wyjeciu z cylindra lub cylin-
dréw moga byé odchylone w bok.

Jean Lenoir.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy,



Do opisu patentowego Nr 25409.

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Wuarszawa
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