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(54)发明名称

平面玻璃和曲面玻璃清洗一体机

(57)摘要

本发明公开了一种平面玻璃和曲面玻璃清

洗一体机，属于清洗设备领域。本发明包括机架，

机架上设置有入料段、清洗段、干燥段和出料段；

入料段、清洗段、干燥段、出料段均设有固定于机

架的立式支架，立式支架上设有若干背靠轮；入

料段、清洗段、干燥段、出料段均设有水平布置在

机架的同步带导槽，同步带导槽上配合设有同步

带，同步带上间隔设置若干玻璃托块；清洗段设

有背面毛刷和正面毛刷；清洗段设有高压喷淋管

路以及高压喷头；机架上设有用于驱动同步带传

动的同步带传动动力机构以及用于驱动背面毛

刷和正面毛刷转动的毛刷转动动力机构。本发明

既可清洗平面玻璃又可清洗曲面玻璃，还可以清

洗超厚度的玻璃。

权利要求书1页  说明书4页  附图5页

CN 107413737 B

2023.08.18

CN
 1
07
41
37
37
 B



1.一种平面玻璃和曲面玻璃清洗一体机，包括机架，所述机架上设置有入料段、清洗

段、干燥段和出料段；其特征在于：所述入料段、清洗段、干燥段、出料段均设有固定于所述

机架的立式支架，所述立式支架上设有若干背靠轮；所述入料段、清洗段、干燥段、出料段均

设有水平布置在所述机架的同步带导槽，所述同步带导槽上配合设有同步带，所述同步带

上间隔设置若干玻璃托块；所述清洗段设有背面毛刷和正面毛刷；所述清洗段设有高压喷

淋管路以及高压喷头；所述机架上设有用于驱动同步带传动的同步带传动动力机构以及用

于驱动背面毛刷和正面毛刷转动的毛刷转动动力机构；

所述玻璃托块均匀分布在所述同步带；相邻两排所述背靠轮交错设置。

2.如权利要求1所述平面玻璃和曲面玻璃清洗一体机，其特征在于：至少设置两个所述

背面毛刷和两个所述正面毛刷。

3.如权利要求1所述平面玻璃和曲面玻璃清洗一体机，其特征在于：所述高压喷头交错

分布。

4.如权利要求1所述平面玻璃和曲面玻璃清洗一体机，其特征在于：所述清洗段和干燥

段位于同一箱体中；所述入料段、清洗段、干燥段、出料段下方分别对应设置入料段同步带、

清洗段同步带、干燥段同步带、出料段同步带；入料段同步带、清洗段同步带、干燥段同步

带、出料段同步带分别与入料段同步带导槽、清洗段同步带导槽、干燥段同步带导槽、出料

段同步带导槽。

5.如权利要求4所述平面玻璃和曲面玻璃清洗一体机，其特征在于：所述同步带传动动

力机构包括用于驱动入料段同步带的入料段传动电机、用于驱动清洗段同步带和干燥段同

步带的清洗干燥段传动电机和用于驱动出料段同步带的出料段传动电机。

6.如权利要求5所述平面玻璃和曲面玻璃清洗一体机，其特征在于：所述入料段同步带

导槽两端部分别设置与所述入料段同步带导槽配合连接的入料段主动轮和入料段从动轮，

所述入料段主动轮连接所述入料段传动电机；所述干燥段同步带导槽两端部分别设置与所

述干燥段同步带导槽配合连接的清洗干燥段主动轮和清洗干燥段从动轮一，所述清洗段同

步带导槽两端部分别设置与所述清洗段同步带导槽配合连接的清洗干燥段从动轮二和清

洗干燥段从动轮三，所述清洗干燥段主动轮连接所述清洗干燥段传动电机；所述出料段同

步带导槽两端部分别设置与所述出料段同步带导槽配合连接的出料段主动轮和出料段从

动轮，所述出料段主动轮连接所述出料段传动电机。

7.如权利要求6所述平面玻璃和曲面玻璃清洗一体机，其特征在于：所述清洗干燥段从

动轮一和清洗干燥段从动轮二均为链轮，所述清洗干燥段从动轮一和清洗干燥段从动轮二

通过链条连接。

8.如权利要求1‑4任一项所述平面玻璃和曲面玻璃清洗一体机，其特征在于：所述毛刷

转动动力机构包括用于驱动所述背面毛刷的背面毛刷转动电机和用于驱动所述正面毛刷

的正面毛刷转动电机。

9.如权利要求8所述平面玻璃和曲面玻璃清洗一体机，其特征在于：所述背面毛刷转动

电机连接背面毛刷主动传动轮，所述背面毛刷主动传动轮通过链条连接背面毛刷从动传动

轮，所述背面毛刷从动传动轮连接所述背面毛刷；所述正面毛刷转动电机连接正面毛刷主

动传动轮，所述正面毛刷主动传动轮通过链条连接正面毛刷从动传动轮，所述正面毛刷从

动传动轮连接所述正面毛刷。
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平面玻璃和曲面玻璃清洗一体机

技术领域

[0001] 本发明涉及清洗设备领域，特别涉及一种平面玻璃和曲面玻璃清洗一体机。

背景技术

[0002] 随着建筑业和太阳能电池业等的高速发展，许多装饰型玻璃、太阳能玻璃等应运

而生，对玻璃的需求越来越多。然而在玻璃加工行业，玻璃的清洗是必要步骤。目前，玻璃加

工业的玻璃清洗机种类很多。根据玻璃清洗时处于直立状态还是平卧状态，玻璃清洗机分

为立式清洗机和卧式清洗机。根据清洗工艺，玻璃清洗机分为毛刷清洗机、高压水清洗机和

超声波清洗机等。

[0003] 然而，现有的玻璃清洗设备一般只针对平面型玻璃的清洗。而对于表面不平整带

装饰条的玻璃、弯曲波浪型玻璃，现采用的人力清洗，在产品质量、生产效率上已无法满足

对于量产的需求。

发明内容

[0004] 为了弥补现有技术的不足，解决现有技术中玻璃清洗设备只针对平面型玻璃进行

清洗，难以满足曲面玻璃清洗的问题，本发明提供了一种平面玻璃和曲面玻璃清洗一体机。

[0005] 本发明的技术方案为：

[0006] 一种平面玻璃和曲面玻璃清洗一体机，包括机架，所述机架上设置有入料段、清洗

段、干燥段和出料段；所述入料段、清洗段、干燥段、出料段均设有固定于所述机架的立式支

架，所述立式支架上设有若干背靠轮；所述入料段、清洗段、干燥段、出料段均设有水平布置

在所述机架的同步带导槽，所述同步带导槽上配合设有同步带，所述同步带上间隔设置若

干玻璃托块；所述清洗段设有背面毛刷和正面毛刷；所述清洗段设有高压喷淋管路以及高

压喷头；所述机架上设有用于驱动同步带传动的同步带传动动力机构以及用于驱动背面毛

刷和正面毛刷转动的毛刷转动动力机构。

[0007] 作为优选方案，至少设置两个所述背面毛刷和两个所述正面毛刷。

[0008] 作为优选方案，所述玻璃托块均匀分布在所述同步带；相邻两排所述背靠轮交错

设置。

[0009] 作为优选方案，所述高压喷头交错分布。

[0010] 作为优选方案，所述清洗段和干燥段位于同一箱体中；所述入料段、清洗段、干燥

段、出料段下方分别对应设置入料段同步带、清洗段同步带、干燥段同步带、出料段同步带；

入料段同步带、清洗段同步带、干燥段同步带、出料段同步带分别与入料段同步带导槽、清

洗段同步带导槽、干燥段同步带导槽、出料段同步带导槽。

[0011] 进一步地，所述同步带传动动力机构包括用于驱动入料段同步带的入料段传动电

机、用于驱动清洗段同步带和干燥段同步带的清洗干燥段传动电机和用于驱动出料段同步

带的出料段传动电机。

[0012] 进一步地，所述入料段同步带导槽两端部分别设置与所述入料段同步带导槽配合
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连接的入料段主动轮和入料段从动轮，所述入料段主动轮连接所述入料段传动电机；所述

干燥段同步带导槽两端部分别设置与所述干燥段同步带导槽配合连接的清洗干燥段主动

轮和清洗干燥段从动轮一，所述清洗段同步带导槽两端部分别设置与所述清洗段同步带导

槽配合连接的清洗干燥段从动轮二和清洗干燥段从动轮三，所述清洗干燥段主动轮连接所

述清洗干燥段传动电机；所述出料段同步带导槽两端部分别设置与所述出料段同步带导槽

配合连接的出料段主动轮和出料段从动轮，所述出料段主动轮连接所述出料段传动电机。

[0013] 进一步地，所述清洗干燥段从动轮一和清洗干燥段从动轮二均为链轮，所述清洗

干燥段从动轮一和清洗干燥段从动轮二通过链条连接。

[0014] 作为优选方案，所述毛刷转动动力机构包括用于驱动所述背面毛刷的背面毛刷转

动电机和用于驱动所述正面毛刷的正面毛刷转动电机。

[0015] 进一步地，所述背面毛刷转动电机连接背面毛刷主动传动轮，所述背面毛刷主动

传动轮通过链条连接背面毛刷从动传动轮，所述背面毛刷从动传动轮连接所述背面毛刷；

所述正面毛刷转动电机连接正面毛刷主动传动轮，所述正面毛刷主动传动轮通过链条连接

正面毛刷从动传动轮，所述正面毛刷从动传动轮连接所述正面毛刷。

[0016] 本发明的有益效果为：

[0017] 1、同步带上设置玻璃托块，一方面保证玻璃的输送稳定，另一方面玻璃与传送带

之间产生缝隙，不紧密基础，保证清洗阶段以及风干阶段的排水效果。

[0018] 2、背靠轮交错紧密布置，保证波浪形玻璃等曲面玻璃的传输平稳性。

[0019] 3、清洗段采用高压喷淋和毛刷旋转实现玻璃的清洗工作；高压喷头交错安装保证

玻璃的每个部位均可清洗到；且高压喷头可拆卸，方便清洁。

[0020] 4、风干段采用高压风机由输风管送风至风刀，依靠高压风力将玻璃风干，风干效

率高。

[0021] 5、既可清洗平面玻璃又可清洗曲面玻璃，与传统清洗平面玻璃的设备相比，本发

明还可以清洗超厚度的玻璃等（传统的卧室玻璃清洗设备只能清洗常用标准厚度的玻璃）。

[0022] 6、本发明操作简单、使用方便、安全性和稳定性高；本发明提高了玻璃的清洗质量

和清洗效率，且本发明极大的减少了设备占用空间。

附图说明

[0023] 为了更清楚地说明本发明实施例或现有技术中的技术方案，下面将对实施例或现

有技术描述中所需要使用的附图作简单地介绍，显而易见地，下面描述中的附图仅仅是本

发明的一些实施例，对于本领域普通技术人员来讲，在不付出创造性劳动性的前提下，还可

以根据这些附图获得其他的附图。

[0024] 图1为本发明平面玻璃和曲面玻璃清洗一体机的主视结构示意图；

[0025] 图2为图1中入料段的放大结构示意图；

[0026] 图3为图1中清洗段和干燥段的放大结构示意图；

[0027] 图4为图1或图3中清洗段的放大结构示意图；

[0028] 图5为图1或图3中干燥段的放大结构示意图；

[0029] 图6为图1中出料段的放大结构示意图；

[0030] 图7为本发明平面玻璃和曲面玻璃清洗一体机的俯视结构示意图；
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[0031] 图8为图1中背靠轮与立式支架的部分放大结构示意图。

具体实施方式

[0032] 实施例1

[0033] 如图1‑图8所示，一种平面玻璃和曲面玻璃清洗一体机，包括机架500，机架500上

设置有入料段100、清洗段200、干燥段300和出料段400；清洗段200和干燥段300均位于清洗

干燥箱体700中。入料段100与出料段400独立设置箱体。

[0034] 入料段100、清洗段200、干燥段300、出料段400均设有固定于机架500的立式支架

800，立式支架800上设有若干背靠轮900。背靠轮900紧密设置，且相邻两排背靠轮900交错

设置，以保证波浪形玻璃等曲面玻璃的传输平稳性。

[0035] 入料段100包括水平设置于机架500的入料段同步带导槽102，入料段同步带导槽

102配合连接入料段同步带103。入料段同步带103上间隔设置若干玻璃托块600，为了传输

更加稳定，玻璃托块600均匀分布。该玻璃托块600为塑料块，一方面保证玻璃的输送稳定。

入料段同步带导槽102的两端部分别设置与入料段同步带导槽102配合连接的入料段主动

轮105和入料段从动轮101，入料段主动轮105连接入料段传动电机104；入料段传动电机104

驱动入料段同步带103转动，以将待清洗的玻璃传输至清洗段200。

[0036] 清洗段200包括水平设置于机架500的清洗段同步带导槽201，清洗段同步带导槽

201配合连接清洗段同步带202。清洗段同步带202上间隔设置若干玻璃托块600，为了传输

更加稳定，玻璃托块600均匀分布。该玻璃托块600为塑料块，一方面保证玻璃的输送稳定，

另一方面玻璃与传送带之间产生缝隙，不紧密基础，保证清洗阶段排水效果。清洗段同步带

导槽201两端部分别设置与清洗段同步带导槽201配合连接的清洗干燥段从动轮二211和清

洗干燥段从动轮三205。

[0037] 清洗段200对应的机架500下方设置有水箱1100。清洗段200对应的机架500上设有

若干高压喷淋管路204，高压喷淋管路204上设置若干高压喷头203。为了保证玻璃的各处均

被清洗到，高压喷头203交错分布。为了清洗的更彻底，更洁净，在清洗段200对应的机架500

设置至少两个用于刷洗玻璃背面的背面毛刷和至少两个用于刷洗玻璃正面的正面毛刷

206。正面毛刷206和背面毛刷分别由正面毛刷转动动力机构和背面毛刷转动动力机构驱

动。正面毛刷转动动力机构包括正面毛刷转动电机208，正面毛刷转动电机208连接正面毛

刷主动传动轮207，正面毛刷主动传动轮207通过链条209连接正面毛刷从动传动轮210，正

面毛刷从动传动轮210连接正面毛刷206。同样的，背面毛刷转动动力机构包括背面毛刷转

动电机，背面毛刷转动电机连接背面毛刷主动传动轮213，背面毛刷主动传动轮213通过链

条209连接背面毛刷从动传动轮212，背面毛刷从动传动轮212连接背面毛刷。

[0038] 干燥段300包括水平设置于机架500的干燥段同步带导槽303，干燥段同步带导槽

303配合连接干燥段同步带302。干燥段同步带302上上间隔设置若干玻璃托块600，为了传

输更加稳定，玻璃托块600均匀分布。该玻璃托块600为塑料块，一方面保证玻璃的输送稳

定，另一方面玻璃与传送带之间产生缝隙，不紧密基础，保证风干阶段的排水效果。干燥段

同步带导槽303的两端部分别设置与干燥段同步带导槽303配合连接的清洗干燥段主动轮

306和清洗干燥段从动轮一304，清洗干燥段主动轮306连接清洗干燥段传动电机301。干燥

段300对应的机架500上设有风刀305，风刀305通过管路连通风机1000。
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[0039] 清洗干燥段从动轮一304和清洗干燥段从动轮二211均为链轮，清洗干燥段从动轮

一304和清洗干燥段从动轮二211通过链条连接。这样清洗干燥段主动轮306带动清洗干燥

段从动轮一304、清洗干燥段从动轮二211和清洗干燥段从动轮三205转动，从而实现清洗干

燥段传动电机301驱动清洗段同步带202和干燥段同步带302转动，以驱动玻璃分别经过清

洗段200和干燥段300。

[0040] 出料段400包括水平设置于机架500的出料段同步带导槽402，出料段同步带导槽

402配合连接出料段同步带403。出料段同步带403上间隔设置若干玻璃托块600，该玻璃托

块600为塑料块，一方面保证玻璃的输送稳定，为了传输更加稳定，玻璃托块600均匀分布。

出料段同步带导槽402的两端部分别设置与出料段同步带导槽402配合连接的出料段主动

轮406和出料段从动轮401，出料段主动轮406连接出料段传动电机405；出料段传动电机405

驱动出料段同步带403转动，以将清洗完毕的玻璃传输至下一阶段。出料段400末端设置感

应器，待玻璃传输至末端后，输送自动停止运行，待玻璃移除或离开出料段400后，传输继续

进行。

[0041] 使用本发明时，将玻璃底面立在同步带上，玻璃倚靠背靠轮，背靠轮具有支撑作用

且不妨碍玻璃的传动，可增加曲面玻璃传动的稳定性。玻璃由入料段进入，依次经过清洗段

和干燥段，当玻璃传动到清洗段时，各高压喷头喷洗，然后毛刷刷洗，接着再经过高压喷头

喷洗，洗净后经风刀风干。玻璃经过清洗和干燥后由出料段传出。

[0042] 当然，本发明中同步带传动驱动方式以及毛刷的转动驱动方式均可替换为其他驱

动方式。本发明中干燥方式也可替换为其他干燥方式。
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