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Przy nawijaniu jedwabiu sztucznego na
szpule chodzi zawsze o takie ksztaltowanie
nawinigcia na szpuli, aby mogta byé usku-
teczniana dalsza obrébka. W obecnych cza-
sach, kiedy si¢ nawija mozliwie dtugie nici,
co oczywiscie prowadzi do silniejszego na-
wijania na tulejce szpuli, szczeg6lnie bacz-
na trzeba zwrécié na to uwage. Jezeli na-
wijanie jedwabiu sztucznego na szpule jest
przeprowadzane np. bez przekladania
miejsc zwrotnych, woéwczas na brzegach
tworza, sit krawedzie utrudniajace bardzo
poZniejsza obrébke. Z tych powodéw przy
nawijaniu jedwabiu sztucznego na szpule
na brzegu szpuli przeklada si¢ miejsca
zwrotne. Jednak nawijanie posiada te wa-
de, ze wskutek opadajacych brzegéw szpuli
i wskutek przekladania miejsc zwrotnych

powstaja wahania miana wlékien, przenie-
sione nastepnie wstecz, tak iz w strefach
brzegowych szpuli ni¢ nawija si¢ z ré6znymi
$rednicami na szpule. Jest rzecza znana, e
w celu uzyskania zawsze réwnomiernego
miana nici reguluje si¢ liczbe obrotéow od-
powiednio do wzrostu nawinigcia na szpuli.
Jednak w strefach brzegowych mie mozna
osiagna¢ réwnomiernego odwijania nici ze
szpuli, gdyz wskutek opadajacych brzegow
i wskutek przektadania miejsc zwrotnych
nici nawijaja sie na rézne srednice. Dalsza
wada dotychczasowego nawijania polega.
na tym, Ze nici, zachodzace za opadajgce
brzegi wskutek przekladania brzegowego,
przesuwaja si¢ i placza, co utrudnia znacz-
nie dalsza obrébke. W tym przypadku przy

.odwijaniu nici ze szpuli nici pekaja, co



oc¢zywiscie bardzo wutrudnia dalsza prze-
robke i obniza jakos¢ jedwabiu sztucznego.

-Sposéb wedlug wynalazku niniejszego
nie posiada tych wad i polega na tym, ze
przy nawijaniu na szpulg stale skraca sie
skok, przy czym przekladanie miejsc zwrot-

nych po obydwéch ‘stronach- szpuli usku- -

tecznia sie¢ zawsze do wewnatrz. Jest rze-
cza wazng, aby przekladanie miejsc zwrot-
nych nie wychodzilo poza cylindryczna czesé
szpuli, to jest aby miejsca zwrotne nie sie-
galy poza zwezajgce si¢ korice szpuli, a za-
tem nie przekraczaly nigdy skoku podsta-
wowego. Ma to tg zalete, ze przy przedze-
niu ni¢ nabiega zawsze ma 'cylindryczna

$rednice szpuli, ktéra odpowiednio 'do re-
- gulacji liczby obrotow zapewnia réwno-
mierne odwijanie nici. Tak wigc nie moga
juz powstawa¢ wahania miana, gdyz w cza-
sie nawijania nie zmienia si¢ Srednica nawi-
jania wewnatrz kazdej dlugosci nici, a wiec,
patrzac w kierunku dtugosci szpuli ni¢ na-
biega zawsze na jednakowa $rednicg. Dal-
sza zaleta polega na tym, ze przy dalszej
obrobce nie moga przesuwaé i plataé sie
nici zachodzace za siebie na ukosnych brze-
gach szpuli.

Nawijanie jedwabiu sztucznego odbywa
si¢ wedlug niniejszego sposobu tak, ze cal-
kowite skracanie gléwnego skoku przepro-
wadza si¢ w czasie nawijania na poczatku
z op6Znieniem i na koricu ze wzrastajacym
przyspieszeniem. Dzigki temu na poczatku
krawedzie zwojow uktadaja si¢ doé§é pro-
stopadle, a przeciwnie ku gérze krawedzie
te przechodza ze stopniowym zaokragle-
niem w cylindryczng cze$é powierzchni
zwoju. Taka budowa nawiniecia umozliwia
umieszczenie wigkszych dlugosci nici. Procz
tego przy takim nawijaniu zapewniona zo-
staje lepsza obrobka pézniejsza, gdyz ciecz
obrabiajaca, wyplywajaca od wewnatrz na
zewnatrz, nie moze bezposrednio wycho-
dzié na zewnetrznych brzegach przez dolne
zwoje nici, lecz jest zmuszona przechodzi¢
przez cala gruboéé pawiniecia, zwlaszcza,

ze w przyblizeniu prostopadie 'br‘.z‘egi nawi-
nigcia stawiaja odpowiednio duzy opér
przeplywajacej cieczy.

- Jest rowniez rzecza korzystna, aby prze-
kladanie miejsc zwrotnych nastepowato z
obydwéch stron nawiniecia do wewnatrz z
przyspieszeniem i na zewnatrz z odpowied-
nim opéznieniem. Ma to te zalete, Ze miej-
sca zwrotne leza bardzo ciasno wizdluz
zewnetrznych krawedzi, dzieki czemu osia-
ga sie catkowicie réownomierng cylindrycz-
na powierzchnie nawiniecia. Unika sie za-
tem odchylania si¢ powierzchni tej od
ksztaltu cylindrycznego réwniez i na brze-
gach. _ .
Na rysunku przedstawiono schematycz-
nie kilka szpul z jedwabiem sztucznym
nawinigtym sposobem wedlug wynalazku,
przy <zym na fig. 1 — 3 przedstawiono w
widoku cze$ciowym rézne nawiniecia, na
fig. 4 — nawiniecie wedlug fig. 1, a na
fig. 5 — takiez nawiniecie tylko wedtug
fig. 3.

Na fig. 1 — 3 cyfra I oznaczono szpule
przedzalnicza z nawinieciem 2. Nawiniecie
szpuli przedzalniczej wynika ze skoku za-
sadniczego 3, skracajacego si¢ stopniowo
w miare zwiekszania sie nawiniecia az do
skoku 4. Wewnatrz tego nawiniecia ujawnia
si¢ ciagle przekladanie si¢ miejsc zwrot-
nych do wnetrza po obydwéch stronach na-
winiecia odpowiednio do stref oznaczonych
cyfra 5, ktorych wielkosé jednak zwieksza
si¢ mozliwie ze zwiekszajacym si¢ nawi-
nieciem az do wielkosci 6. Przy tego rodza-
ju konstrukcji nawinigcia ni¢ nabiega za-

‘tem przy kazdym polozeniu stale na cylin-

dryczna czesé szpuli, to jest, patrzac
wzdbuz szpuli, na stale t¢ sama srednice.
Nawinigcie, przedstawione na fig.' 1, otrzy-
muje si¢ wedlug sposobu niniejszego, przy
czym skracanie i przekladanie miejsc
zwrotnych odbywa sie bez zmiany szyb-
kosci. Wedtug fig. 2 skracanie skoku za-
sadniczego odbywa si¢ na poczatku z op6z-

nieniem, a pod koniec — z przyspieszeniem,



przy czym powstaja dosé prostepadte kra-
wedzie nawinigcia, ktére u gory ze stopnio-
wym zaokragleniem . przechodza w cylin-
dryczna cze$é powierzchni nawiniecia. W
nawinigciu, przedstawionym na fig. 3, prze-
kladanie do wewnatrz miejsc zwrotnych
odbywa si¢ z przyspieszeniem, jednak na
zewnatrz — z odpowiednim opézZnieniem.
Dzigki temu unika si¢ jakiegokolwiek opa-
dania w strefach brzegowych, tak iz za-
pewniona zostaje bezwarunkowo cylin-
dryczna powierzchnia nawinigcia. W celu
lepszego wyjasnienia, fig. 4 uwidocznia na-
winiecie wedlug fig. 1, natomiast fig. 5
uwidocznia nawiniecie wedlug fig. 3. Jak
wynika z fig. 5, miejsca zwrotne leza ciasno
przy brzegach, dzieki czemu z cala pew-
noscig unika sie opadania brzegow, jak to
oznaczono liniami kreskowanymi na fig. 3.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposob nawijania nici jedwabiu
sztucznego na szpule, znamienny tym, zZe

w miare nawijania skraca sie stale skok na-
wijania, przy czym przekladanie miejsc
zwrotnych po obydwoéch stromach szpuli
uskutecznia si¢ zawsze do wewnatrz.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze w miar¢ nawijania przekladanie
miejsc zwrotnych zwigksza si¢ stale do
wewnatrz.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 2, zna-
mienny tym, ze calkowite skracanie skoku
podczas nawijania uskutecznia si¢ na po-
czatku z opéZnieniem, a przy koficu — ze
wzrastajacym przyspieszeniem.

4. Sposob wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tym, ze przekladanie miejsc zwrot-
nych z obydwéch stron nawiniecia usku-
tecznia sie do wewnatrz z przyspieszeniem,
a na zewnatrz — z odpowiednim opéznie-
niem.
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