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一种铜门表面处理设备

(57)摘要

本实用新型公开了一种铜门表面处理设备，

包括工作台、用于将板材固定在工作台上的固定

机构及打磨机构，所述打磨机构包括固定架、设

于所述固定架上的转轴、设于所述转轴上的打磨

轮、驱动所述转轴转动的第一驱动件、驱动所述

打磨轮上下移动的第二驱动件及吸尘装置，当打

磨板材时，先将板材固定在工作台上，然后启动

第一驱动件并向下移动打磨轮，使得打磨轮与板

材接触，接着移动工作台带动板材移动即可对板

材表面进行打磨，无需人工打磨，既减小了劳动

强度，又提高了打磨效率。
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1.一种铜门表面处理设备，包括工作台(1)、用于将板材固定在工作台上的固定机构及

打磨机构，其特征在于：所述打磨机构包括固定架(3)、设于所述固定架(3)上的转轴(31)、

设于所述转轴上的打磨轮、驱动所述转轴转动的第一驱动件、驱动所述打磨轮上下移动的

第二驱动件(34)及吸尘装置。

2.根据权利要求1所述的一种铜门表面处理设备，其特征在于：所述固定机构包括设于

所述工作台(1)两侧的多个推板(2)、驱动所述推板前后移动的第三驱动件(21)、防护装置

及压紧装置。

3.根据权利要求2所述的一种铜门表面处理设备，其特征在于：所述防护装置包括设于

所述推板(2)上的插孔、设于所述插孔内的插杆(22)、设于所述插杆端部的夹持板(23)及套

设于所述插杆上的第一弹性件(24)，所述第一弹性件(24)一端固连于夹持板(23)上，另一

端固连于推板(2)上。

4.根据权利要求2所述的一种铜门表面处理设备，其特征在于：所述压紧装置包括可相

对推板(2)滑动的滑板(4)、设于所述滑板上的固定板(41)、设于所述固定板(41)底面上的

多个第二弹性件(42)、设于所述第二弹性件下端上的压板(43)、用于连接滑板与推板的连

接组件及防碰撞组件。

5.根据权利要求4所述的一种铜门表面处理设备，其特征在于：所述连接组件包括设于

所述推板上的T型槽(44)、对称设于所述推板两侧的插板及设于所述滑板上的多个第三弹

性件(46)，所述第三弹性件(46)一端固连于滑板上，另一端固连于T型槽侧壁上。

6.根据权利要求4所述的一种铜门表面处理设备，其特征在于：所述防碰撞组件包括对

称设于所述固定架(3)两侧的连接杆(47)、水平倾斜设于所述连接杆上的限位杆(48)及设

于所述滑板上的限位柱(49)。

7.根据权利要求4所述的一种铜门表面处理设备，其特征在于：所述压板(43)呈弧形向

上弯曲，且压板底面均匀设有多个卡槽(431)。

8.根据权利要求1所述的一种铜门表面处理设备，其特征在于：所述吸尘装置包括罩设

在打磨轮外的防尘罩(35)、集尘箱(36)、抽气机(37)及用于连通防尘罩与集尘箱的吸气管

(38)。

9.根据权利要求8所述的一种铜门表面处理设备，其特征在于：所述集尘箱(36)内设有

集尘网。
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一种铜门表面处理设备

技术领域

[0001] 本实用新型属于铜门加工设备技术领域，尤其是涉及一种铜门表面处理设备。

背景技术

[0002] 在生产铜门的过程中，为了使铜门外观更加美观，常在板材上刻画一些特别的纹

路。为了保证纹路的刻画效果，在进行纹路刻画前需要对板材表面进行打磨。现有一般是通

过人工进行打磨，劳动强度大，且打磨效率低。

实用新型内容

[0003] 本实用新型为了克服现有技术的不足，提供一种加工效率高的铜门表面处理设

备。

[0004] 为了实现上述目的，本实用新型采用以下技术方案：一种铜门表面处理设备，包括

工作台、用于将板材固定在工作台上的固定机构及打磨机构，所述打磨机构包括固定架、设

于所述固定架上的转轴、设于所述转轴上的打磨轮、驱动所述转轴转动的第一驱动件、驱动

所述打磨轮上下移动的第二驱动件及吸尘装置；当打磨板材时，先将板材固定在工作台上，

然后启动第一驱动件并向下移动打磨轮，使得打磨轮与板材接触，接着移动工作台带动板

材移动即可对板材表面进行打磨，无需人工打磨，既减小了劳动强度，又提高了打磨效率。

[0005] 优选的，所述固定机构包括设于所述工作台两侧的多个推板、驱动所述推板前后

移动的第三驱动件、防护装置及压紧装置。

[0006] 优选的，所述防护装置包括设于所述推板上的插孔、设于所述插孔内的插杆、设于

所述插杆端部的夹持板及套设于所述插杆上的第一弹性件，所述第一弹性件一端固连于夹

持板上，另一端固连于推板上；通过第一弹性件伸缩带动夹持板移动，减缓夹持板对板材的

冲击力，以免板材损伤，且还可以提高夹持效果。

[0007] 优选的，所述压紧装置包括可相对推板滑动的滑板、设于所述滑板上的固定板、设

于所述固定板底面上的多个第二弹性件、设于所述第二弹性件下端上的压板、用于连接滑

板与推板的连接组件及防碰撞组件；通过第二弹性件向下推动压板，可将板材压紧在工作

台上，固定效果更好，以免板材发生移动。

[0008] 优选的，所述连接组件包括设于所述推板上的T型槽、对称设于所述推板两侧的插

板及设于所述滑板上的多个第三弹性件，所述第三弹性件一端固连于滑板上，另一端固连

于T型槽侧壁上。

[0009] 优选的，所述防碰撞组件包括对称设于所述固定架两侧的连接杆、水平倾斜设于

所述连接杆上的限位杆及设于所述滑板上的限位柱；对板材边缘进行打磨时，当打磨轮将

要移动到压板位置时，限位杆将触碰到限位柱，且随着限位杆逐渐移动将推动限位柱移动，

从而使得压板从板材上表面移出，以免打磨轮与压板接触损坏。

[0010] 优选的；所述压板呈弧形向上弯曲，且压板底面均匀设有多个卡槽；呈弧形弯曲便

于固定不同厚度的板材；设置卡槽使得压板压紧效果更好。
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[0011] 优选的，所述吸尘装置包括罩设在打磨轮外的防尘罩、集尘箱、抽气机及用于连通

防尘罩与集尘箱的吸气管；通过吸尘管可将防尘罩内的粉尘全部吸除，减小粉尘。

[0012] 优选的，所述集尘箱内设有集尘网；便于收集和处理粉尘。

[0013] 综上所述，当打磨板材时，先将板材固定在工作台上，然后启动第一驱动件并向下

移动打磨轮，使得打磨轮与板材接触，接着移动工作台带动板材移动即可可板材表面进行

打磨，无需人工打磨，既减小了劳动强度，又提高了打磨效率。

附图说明

[0014] 图1为本实用新型的结构示意图。

[0015] 图2为图1的A处的放大图。

[0016] 图3为图1的B处的放大图。

具体实施方式

[0017] 如图1-3所示，一种铜门表面处理设备，包括工作台1、固定机构及打磨机构,所述

工作台1选用常规的车床工作台，可前后左右移动，具体内部结构和驱动方式不再过多赘

述；所述固定机构包括推板  2、第三驱动件21、插孔、插杆22、夹持板23、第一弹性件24及压

紧装置，所述第三驱动件21选用常规液压缸，对应设于工作台两侧；所述推板2固定在第三

驱动件21的输出端上；所述插孔开设在推板上；所述插杆22一端插入到插孔，且可相对插孔

滑动；所述夹持板  23固定在插杆端部；所述第一弹性件24选用常规弹簧，其套设在插杆上，

且其一端固定在推板上，另一端固定在夹持板上；通过第一弹性件伸缩带动夹持板移动，减

缓夹持板对板材的冲击力，以免板材损伤，且还可以提高夹持效果。

[0018] 优选的，所述压紧装置包括滑板4、固定板41、第二弹性件42、压板43、T型槽44、插

板、第三弹性件46、连接杆47、限位杆48  及限位柱49，所述T型槽44开设在推板顶部；所述滑

板4设于T型槽内；所述插板对称固定在滑板底端两侧，分别插入到T型槽内；所述固定板41

固定在滑板上；所述第二弹性件42选用常规的弹簧，其上端固定在固定板底面上；所述压板

43固定在第二弹性件下端，压板呈弧形向上弯曲，且压板底面均匀开设有多个卡槽431；通

过第二弹性件向下推动压板，可将板材压紧在工作台上，并将卡槽卡入到板材棱边上，固定

效果更好，以免板材发生移动所述；所述连接杆47  固定在固定架上；所述限位杆48固定在

连接杆上；所述限位柱49固定在滑板上，则对板材边缘进行打磨时，当打磨轮将要移动到压

板位置时，限位杆将触碰到限位柱，且随着限位杆逐渐移动将推动限位柱移动，从而使得压

板从板材上表面移出，以免打磨轮与压板接触损坏。

[0019] 具体的，所述打磨机构包括固定架3、转轴31、打磨轮、第一驱动件、第二驱动件34、

防尘罩35、集尘箱36、抽气机37、吸气管  38及集尘网，所述第二驱动件35选用常规升降台；

所述固定架3固定在升降台上；所述转轴31转动连接在固定架上；所述打磨轮选用常规的打

磨砂轮，其套设在转轴上；所述二驱动件34选用常规的电机，其输出轴与转轴固连；所述防

尘罩35选用金属罩壳，罩设在打磨轮外；所述抽气机37选用常规抽气机，与集尘箱连通；所

述吸气管38一端连通防尘罩，另一端连通集尘箱；所述集尘网选用常规过滤带，固定在集尘

箱内，通过吸尘管可将防尘罩内的粉尘全部吸除，减小粉尘。
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图1
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图2
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图3
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