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@ Vorrichtung zum Sammeln oder Stapeln von flachen Werkstiicken auf einem Stapeltisch.

@ Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Sam-
meln oder Stapeln von auf einem mit Haltezangen
versehenen Transportzylinder gef&rderten flachen
Werkstlicken auf einem an den Transportzylinder
(30) angestellten Stapeltisch, die mit einer die Halte-
oder Falzzangen (13) vor Erreichen des Ablageti-
sches &ffnenden Einrichtung und mit einer die Werk-
stlicke abbremsenden Einrichtung in der Weise ver-
sehen ist, daB die Werkstlicke mit einer geringeren
Geschwindigkeit als der Umfangsgeschwindigkeit
des Transport- oder Falzzangenzylinders auf den
Stapeltisch abgesetzt werden. Zur Losung der Aui-
gabe, diese Vorrichtung derart weiterzubilden, daB
sich mit ihr Werkstlicke oder Beutel schonend in der
Weise abbremsen lassen, daB sie im wesentlichen
stoBfrei auf den Stapeltisch abgesetzt werden kdn-
nen, besteht die Bremseinrichtung aus einer Sauger-
reihe oder einem Saugband, die oder das mit gerin-
gerer Geschwindigkeit umlduft als der Transport-
oder Falzzangenzylinder.

Rank Xerox (UK) Business Services
(3.09/3.5x/3.0. 1)



1 EP 0 528 126 A1 2

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
Sammeln oder Stapeln von auf einem mit Haltezan-
gen versehenen Transportzylinder gef&rderten fla-
chen Werkstiicken auf einem an den Transporizy-
linder angestellten Stapeltisch oder auf an diesen
angestellten, zueinander parallelen Stapelarmen,
vorzugsweise von auf einem Falzzangenzylinder
hergestellten, mit geklebten B&den versehenen
Beuteln oder Sacken, die mit einer die Halte- oder
Falzzangen vor Erreichen des Ablagetisches 0Off-
nenden Einrichtung und mit einer die Werkstlicke
abbremsenden Einrichtung in der Weise versehen
ist, daB die Werkstiicke mit einer geringeren Ge-
schwindigkeit als der Umfangsgeschwindigkeit des
Transport- oder Falzzangenzylinders auf den Sta-
peltisch abgesetzt werden.

Eine Vorrichtung zum Sammeln von auf einem
Falzzangenzylinder hergestellten, mit geklebten
B&den versehenen Beuteln auf einem an den Falz-
zangenzylinder angestellten Stapeltisch ist bei-
spielsweise aus der US-PS 20 87 704 bekannt. Bei
dieser bekannten Vorrichtung werden die Beutel
von den Falzzangen kurz vor Erreichen des Stapel-
tisches freigegeben, so daB sie nahezu ungebremst
etwa mit der Umfangsgeschwindigkeit des Falzzan-
genzylinders mit ihren vorauslaufenden Bdden auf
den Stapeltisch stoBen. Bestehen die Beutel aus
weicherem Material, kann es daher zu einem Knit-
tern oder Stauchen der auf den Stapeltisch aufsto-
Benden Kanten kommen.

Um ein Wellen, Knicken oder Falten der mit
ihren vorauslaufenden Kanten auf den Stapeltisch
abgesetzten Werkstlicke zu vermeiden, sind bei
einer aus der DE-AS 10 54 818 bekannten Vorrich-
tung der eingangs angegebenen Art an einem
schwenkbaren Rahmen angeordnete mit elasti-
schen Polstern versehene StdBel vorgesehen, die
im Takt des Absetzens der Werkstlicke an den
Umfang des Falzzangenzylinders in der Weise an-
gestellt werden, daB sie ein Bremsmoment auf die
von den Falzzangen freigegebenen Werkstlicke
ausliben. Die von den St&Beln auf den Endbereich
der abzubremsenden Werkstliicke ausgelibte
Bremskraft hdngt jedoch von der Gr8fe des An-
druckes an den Falzzangenzylinder ab, der reibend
unter dem abgebremsten Werkstlick hindurchlduft,
so daB auf die beiden Seiten des Werkstlickes
unterschiedlich groBe und einander entgegenge-
setzte Reibkréfte wirken, die das Werkstlick verzer-
ren k&nnen, was insbesondere dann nachteilig ist,
wenn dieses dinn- und/oder doppelwandig ausge-
bildet ist, wie es beispielsweise bei Beuteln oder
Sidcken der Fall ist.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Vor-
richtung der eingangs angegebenen Art zu schaf-
fen, mit der sich Werkstlicke oder Beutel schonend
in der Weise abbremsen lassen, daBl sie im we-
sentlichen stoBfrei auf den Stapeltisch abgesetzt
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werden k&nnen.

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe bei einer
Vorrichtung der eingangs angegebenen Art da-
durch geldst, daB die Bremseinrichtung aus einer
Saugerreihe oder einem Saugband besteht, die
oder das mit geringerer Geschwindigkeit uml3uft
als der Transport- oder Falzzangenzylinder. Die bei
der erfindungsgemiBen Vorrichtung vorgesehene,
aus einer Ansaugeinrichtung bestehende Bremsein-
richtung greift im wesentlichen reibungsfrei an dem
abzubremsenden Werkstlick an, weil die Brems-
kraft nicht mehr durch backenartig zusammenwir-
kende Teile ausgelibt wird, die beide reibend auf
die beiden Seiten des abzubremsenden Werk-
stlicks wirken, wobei nur die Differenz der Reib-
krdfte als Bremskraft wirksam wird. Die erfindungs-
gemidBe Vorrichtung ermdglicht es somit, auch
Werkstlicke aus weichem Material oder Beutel aus
dinnem, lappigen oder knitterndem Material mit
hoher Leistung, also hoher Takizahl, herzustellen
und nahezu stoBfrei auf die Stapelunterlage abzu-
setzen.

Nach einer vorteilhaften Ausgestaltung der Er-
findung ist vorgesehen, daB8 mindestens zwei end-
seitig Sauger tragende Saugrohre um eine zu der
Transportzylinderachse exzentrische und parallel
zu dieser verlaufenden Achse des Transporizylin-
ders schwenkbar gelagert und derart gesteuert
sind, daB sie eine die von diesen angesaugten
Beutel verzdgernde, der Drehung Uberlagerte
Schwenkbewegung ausflhren. Zur Steuerung der
Schwenkbewegung k&nnen die Saugrohre oder die
diese tragende Welle mit einem endseitig einen
Gleitstein oder eine Rolle tragenden Hebel verbun-
den sein, die auf einer gestellfesten Steuerkurve
laufen. Dabei ist die Steuerkurve zweckmapBigerwei-
se derart gestaltet, daB sie die Sauger in Richtung
auf den Ablagetisch bis auf null oder nahezu Null
verzdgert.

Die Saugluftzufuhr zu den Saugern wird dabei
zweckmipBigerweise so gesteuert, daB diese bei
oder kurz vor dem Auftreffen der Stellkanten der
Werkstlicke auf den Stapeltisch unterbrochen wird.
Die Unterbrechung erfolgt zweckmiBigerweise in
dem Zeitpunkt, in dem die Sauger relativ zu der
Stapelunterlage ihre geringste Geschwindigkeit
oder sogar die Geschwindigkeit null erreicht haben.

Nach einer besonders vorteilhaften Ausgestal-
tung ist vorgesehen, daB die Exzentrizitdt der
Schwenkachse der Sauger und die Steuerkurven-
charakteristik so gewdhit sind, daB die Sauger eine
zum Transporizylinder etwa tangentiale und etwa
senkrecht auf dem Stapeltisch stehende verzégerte
Absetzbewegung ausflhren. Durch diese Ausge-
staltung heben die Sauger das Werkstiick von dem
Transportzylinder ab, so daB diese nicht mehr dem
kreisférmigen F&rderweg des Transportzylinders
folgen und in tangentialer Richtung zu dem Trans-
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portzylinder auf die Stapelunterlage abgesetzt wer-
den k&nnen. Dieses Abheben beglinstigt das Ab-
setzen der Werkstilicke hinter Ublicher Weise an
der Stapelunterlage vorgesehene, senkrecht zu die-
ser stehende Abweisfinger, die in Umfangsnuten
des Transportzylinders greifen.

Um zu verhindern, daB die Saugerrohre wih-
rend des ungesteuerten Umlaufs mit dem Trans-
portzylinder frei schwenken k&nnen, sind diese
oder mit diesen oder der Saugerwelle verbundene
Anschlagteile vorgesehen, die auBerhalb des Wir-
kungsbereiches der Steuerkurve unter Federkraft
an einem Widerlager des Transportzylinders anlie-
gen.

Nach einer anderen Ausfiihrungsform der Erfin-
dung ist vorgesehen, daB mindestens ein etwa tan-
gential an den Transportzylinder angestelltes Saug-
band vorgesehen ist, dessen Uber einen Saugka-
sten laufendes Fd&rdertrum etwa rechtwinkelig zu
der Stapelunterlage verlduft. Dieses gestellfest ge-
lagerte Saugband bremst die Werkstlicke vor dem
Absetzen auf die Stapelunterlage ab.

ZweckméBigerweise greifen das oder die
Saugbidnder teilweise in Umfangsnuten des Trans-
portzylinders, so daB ein stSrungsfreier Auflauf der
vorauslaufenden Kanten der von den Transporizan-
gen freigegebenen Werkstlicke auf das oder die
Saugbidnder gewihrleistet ist.

ZweckméBigerweise sind die Geschwindigkeit
der Saugbdnder und die Saugluftzufuhr zu diesen
steuerbar. Dabei ist die Steuerung derart, daB das
oder die Saugbdnder nach dem Ansaugen des
vorauslaufenden Bereichs der Werkstlicke eine die-
se verzdgernde Bewegung ausfihren, wobei die
Saugluftzufuhr bei oder kurz vor dem Aufsetzen
der Werkstlicke auf die Stapelunterlage unterbro-
chen wird.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist vor-
gesehen, daB an den Transporizylinder eine Trans-
portrolle anstellbar ist, die das Werkstlick nach
Freigabe durch die Haltezangen nachschiebend
fordert.

Ausflihrungsbeispiele der Erfindung werden
nachstehend anhand der Zeichnung n3her erldu-
tert. In dieser zeigt

Fig. 1 eine Seitenansicht einer Vorrichtung
zum Herstellen und Stapeln von mit
umgefalteten und geklebten Bdden
versehenen Beuteln oder Sicken in
schematischer Darstellung,
eine der Fig. 1 entsprechende Darstel-
lung der Vorrichtung, in der sich die
dem Abbremsen der abzusetzenden
Beutel oder Sdcke dienende Sauger-
reihe in einer Stellung befinden, in der
die Sauger diese gerade freigeben,
und
eine andere Ausfihrungsform einer

Fig. 2

Fig. 3
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Vorrichtung zum Herstellen und Sam-
meln von Beuteln oder Sicken in
schematischer Seitenansicht.

Mit der in Fig. 1 schematisch dargestellien
Vorrichtung werden ausgehend von einer Schlauch-
bahn, beispielsweise von einer mit einer Lingskle-
benaht versehenen Papierschlauchbahn, Beutel
oder Sacke hergestellt, die mit umgelegten und
geklebten Bodenfalzen versehen sind. Die
Schlauchbahn 1 kann mit Seitenfalten versehen
sein, wobei die Wandungen mit zueinander ver-
setzten Perforationslinien versehen sind, so daB
sich nach dem AbreiBen von Beutelabschnitten von
der Schlauchbahn 1 Abschnitte ergeben, bei denen
die offenen Enden einander Uberlappen.

Die Schlauchbahn 1 wird durch das Transport-
rollenpaar 4 vorgezogen und in Richtung des Pfeils
2 auf dem Tisch 3 gefdrdert. Durch die beiden
Abreifrollenpaare 5,6 werden dann entlang den
Querperforationslinien von der Schlauchbahn 1
Sack- oder Beutelwerkstlicke abgerissen, wenn
sich die Querperforationslinien zwischen den Wal-
zenpaaren 5,6 befinden. Zum Abreifen wird die
Schlauchbahn von dem Walzenpaar 5 gehalten,
wihrend das Walzenpaar 6, um die Abreispan-
nung zu erzeugen, kurzfristig mit h&herer Ge-
schwindigkeit umliuft.

Die abgerissenen Abschnitte werden dann auf
dem Falzzangenzylinder 30 mit gefalzten und ge-
klebten Bdden versehen und zu ihrer Sammlung
oder Stapelung senkrecht stehend auf dem Stapel-
tisch 31 abgesetzt.

Der Falzzangenzylinder 30 ist mit drei sog.
Falzbalken bildenden Widerlagern 12,12',12" ver-
sehen, die zangenartig mit den schwenkbaren Falz-
zangenbacken 13,13' zusammenwirken, die um an
dem Falzzangenzylinder 30 gelagerte Schwenkach-
sen 14 schwenkbar und durch nicht dargestellte
Federn in Richtung auf ihre SchlieBstellung beauf-
schlagt sind. Um die Falzzangen 6ffnen und schlie-
Ben zu kdnnen, sind diese mit Betitigungshebeln
15 versehen, die endseitig Nockenrollen 16 tragen.

Zum Offnen der Falzzangen 12,13 laufen die
Nockenrollen 16 auf eine gestellfeste Steuerkurve
17 auf, die die Falzzangen zur Freigabe der gefalz-
ten B&den vor dem Absetzen der Beutel oder
Sicke Offnet, wie es aus der Falzzange 12',13’
ersichtlich ist.

In dem Falzzangenzylinder 30 ist exzentrisch
zur Drehachse 20 ein Saugrohr 32 schwenkbar
gelagert, dessen Schwenkachse 19 parallel zur
Falzzangenachse 20 verlduft. Das Saugrohr 22 ist
mit einem Betatigungshebel 21 versehen, der end-
seitig eine Nockenrolle 22 trdgt. Mit dem Saugrohr
32 sind in einer radialen Ebene Saugrohre 18 ver-
bunden, die endseitig Saugdisen 33 tragen. Die
Saugrohre 18 sind mit Zugfedern 25 verbunden,
deren anderen Enden auf Zapfen 26 fest mit dem
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Falzzangenzylinder verbunden sind. Durch die
Zugfedern 25 werden die Saugrohre 18 in Anlage
an Falzzangenzylinder feste Anschldge 24 gehalten
bzw. in Richtung auf diese beaufschlagt.

Uber einen Teil ihres Umlaufs laufen die Nok-
kenrollen 22 der die Sauger betitigenden Hebel 21
auf Steuerkurven 23 auf, wobei die Kurvencharakte-
ristik der Steuerkurve 23 und die Exzentrizitdt der
Achse 19 des Saugrohres 22 so gewdhlt ist, daB
sich die Saugdisen 33 aus der Zylinderfliche des
Falzzangenzylinders 30 herausbewegen, sobald
sich die Saugdiisen 33 etwa senkrecht oberhalb
des Ablagetisches 33 befinden, und sodann eine
etwa tangentiale Bewegung ausfiihren, die senk-
recht auf der Stellfliche des Ablagetisches 31
steht.

Der Ablagetisch 31 ist an den Falzzangenzylin-
der 30 unterhalb von dessen waagrecht liegender
Durchmesserebene angeordnet und weist senk-
recht aufragende Abweisfinger 36 auf, die in Um-
fangsnuten des Falzzangenzylinders greifen.

An dem Falzzangenzylinder 30 ist ein Falzmes-
serzylinder 7 angestellt, der mit einem l3ngs einer
Mantellinie verlaufenden Falzmesser 11 versehen
ist. Dicht hinter dem Falzmesser 11 ist der Falz-
messerzylinder 7 mit einem Stempel 10 versehen,
der von einer Leimwalze 8, die einen Leimkasten 9
abschlieBit, einen Leimstreifen abnimmt und format-
maBig auf die Sackwerkstlicke Ubertragt.

Die zwischen dem Falzmesserzylinder und
dem Falzzangenzylinder hindurchlaufenden abge-
rissenen Schlauchabschnitte werden im Bereich ih-
rer vorauslaufenden Enden unter Bildung einer Falz
zwischen die Backen 12,13 der geschlossenen
Falzzange eingedriicki, wobei gleichzeitig infolge
des Leimaufirages eine Verklebung des umgeleg-
ten Falzes mit einer Sackwand erfolgt.

Die in dieser Weise auf dem Falzzangenzylin-
der mit gefalzten und geklebten B&den versehenen
und geférderten Sicke werden sodann bei ihrem
Weiterlauf von den Saugdiisen 33 angesaugt, wenn
diese aufgrund der Steuerung des Saugrohres 32
und der Exzentrizitit der Achse des Saugrohres 32
aus dem Hullzylinder des Falzzangenzylinders her-
austreten. Dabei flihren die Saugrohre 18 infolge
ihrer Steuerung durch die Steuerkurve 30 eine die
angesaugten Sicke oder Beutel verzbgernde Be-
wegung aus, so daB diese mit einer auf null oder
nahezu auf null verzégerten Geschwindigkeit auf
den Stapeltisch 31 abgesetzt werden.

Die Saugluftzufuhr zu den Saugern 33 ist der-
art gesteuert, daB diese die Sackwerkstiicke etwa
in einem Bereich ansaugen, in dem die Sauger
waagrecht liegen. Gleichzeitig &ffnen die Falzzan-
gen 12,13, so daB sich die gefalzten B&den von
dem Falzzangenzylinder 16sen und die Sauger den
weiteren verzdgerten Transport der Sécke bis zur
Ablage auf dem Ablagetisch 31 Uibernehmen.
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Wie aus Fig. 2 ersichilich ist, flihrt die etwa
tangentiale verzbgernde F&rderung der Sicke
durch die Sauger dazu, daB diese sicher hinter den
Abweisfingern 36 auf der Auflagefliche des Stapel-
tisches 31 abgesetzt werden.

Jedem der drei Falzzangen sind Sauger zuge-
ordnet, von denen in der Zeichnung nur ein einzi-
ger dargestellt ist.

Das die Saugrohre 18 beaufschlagende Vaku-
um wird vorzugsweise eingesteuert, kurz bevor die
Falzzangen O&ffnen. Das Vakuum wird dann kurz
bevor die Sicke auf den Stapeltisch 31 abgesetzt
werden, wieder abgestellt.

Bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 3 ist der
Falzzangenzylinder 30 hinsichtlich der Falzzangen
und ihrer Steuerung in der grundsitzlich gleichen
Art aufgebaut wie der Falzzangenzylinder nach den
Fig. 1 und 2. Das Ausfiihrungsbeispiel nach der
Fig. 3 unterscheidet sich jedoch von dem nach den
Fig. 1 und 2 dadurch, daB statt der um exzentri-
sche Achsen schwenkbaren Saugrohre ein Saug-
band 40 vorgesehen ist, dessen F&rdertrum 41
Uber einen Saugkasten 42 l4uft. ZweckmapBigerwei-
se sind mehrere Saugbinder 40 vorgesehen, die,
wie aus der Fig. 3 ersichtlich ist, in Umfangsnuten
des Falzzangenzylinders 30 greifen. Bei dem Aus-
fUhrungsbeispiel nach Fig. 3 laufen die mit den
gefalzten B&den versehenen Enden nach ihrer
Freigabe von den Falzzangen auf das Saugband 40
auf, wobei sie dann von den F&rdertrumen 41
angesaugt werden, sobald sie liber die Saugkisten
42 laufen. Die Saugbinder 40 und die Saugkisten
42 sind so gesteuert, daB die angesaugten Sicke
bis auf die Geschwindigkeit null oder nahezu null
verzdgert werden. Kurz vor dem Absetzen der S&k-
ke auf dem Stapeltisch 31 wird die Saugluftzufuhr
zu den Saugkdsten 12 abgestellt. Die Saugbandfor-
derer 40 sind stationdr in dem Maschinengestell
angeordnet.

Um zu gewéhrleisten, daB die von den Falzzan-
gen freigegebenen Sidcke bis zu ihrem Auflauf auf
die Saugbdnder noch einwandfrei von dem Falz-
zangenzylinder gef&rdert werden, ist gegen den
Falzzangenzylinder 30 eine federbelastete Trans-
portrolle 44 angestellt. Der Abstand der Transport-
rolle 44 zu der oberen Umlenkrolle 45 des oder der
Saugbandfdrderer 40 ist groBer als die Lange ei-
nes Sackes, so daB bis zum Auflauf der mit den
gefalzten B&den versehenen vorauslaufenden En-
den der Sdcke auf den Saugbandf&rderer 40 eine
einwandfreie F&rderung gewdhrleistet ist.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Sammeln oder Stapeln von
auf einem mit Haltezangen versehenen Trans-
portzylinder gefbrderten flachen Werkstlicken
auf einem an den Transporizylinder angestell-
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ten Stapeltisch oder auf an diesen angestell-
ten, zueinander parallelen Stapelarmen, vor-
zugsweise von auf einem Falzzangenzylinder
hergestellten, mit geklebten B&den versehenen
Beuteln oder Sicken, die mit einer die Halte-
oder Falzzangen vor dem Erreichen des Abla-
getisches 6ffnende Einrichtung und mit einer
die Werkstiicke abbremsenden Einrichtung in
der Weise versehen sind, daB die Werkstilicke
mit einer geringeren Geschwindigkeit als der
Umfangsgeschwindigkeit des Transport- oder
Falzzangenzylinders auf den Stapeltisch abge-
setzt werden,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Bremseinrichtung aus einer Saugerrei-
he oder einem Saugband besteht, die oder das
mit geringerer Geschwindigkeit umlduft als der
Transport- oder Falzzangenzylinder.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB mindestens zwei endseitig Sau-
ger tragende Saugrohre um eine zu der Trans-
portzylinderachse exzentrische und parallel zu
dieser verlaufenden Achse des Transporizylin-
ders schwenkbar gelagert und derart gesteuert
sind, daB sie eine die von diesen angesaugten
Beutel verzdgernde, der Drehrichtung Uberla-
gerte Schwenkbewegung ausfihren.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Saugrohre oder die
diese tragende Welle mit einem endseitig ei-
nem Gleitstein oder eine Rolle tragenden He-
bel verbunden sind, die auf einer gestellfesten
Steuerkurve auflaufen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, daB die Steuerkur-
ve derart geformt ist, daB sie die Sauger in
Richtung auf den Ablagetisch bis auf die Ge-
schwindigkeit null oder nahezu null verz&gert.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daB die Saugluft-
zufuhr zu den Saugern bei oder kurz vor dem
Auftreffen der Stellkanten der Werkstlicke auf
den Stapeltisch unterbrochen wird.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, daB die Exzentrizi-
tdt der Schwenkachse der Sauger und die
Steuerkurvencharakteristik so gewdhlt sind,
daB die Sauger eine zum Transportzylinder
etwa tangentiale und etwa senkrecht auf dem
Stapeltisch stehende verzdgerte Absetzbewe-
gung ausflhren.
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10.

11.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, daB die Sauger-
rohre oder mit diesen oder mit der die Saug-
rohre tragende Welle verbundene Anschlagtei-
le auBerhalb des Wirkungsbereiches der Steu-
erkurve unter Federkraft an einem Widerlager
des Transportzylinders anliegen.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB mindestens ein etwa tangential
an den Transportzylinder angestelltes Saug-
band vorgesehen ist, dessen Uber einen Saug-
kasten laufendes F&rdertrum etwa rechtwinke-
lig zu dem Ablagetisch verlauft.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das oder die Saugbdnder teilwei-
se in Umfangsnuten des Transportzylinders
greifen.

Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch
gekennzeichnet, daB die Geschwindigkeit der
Saugbidnder und die Saugluftzufuhr zu diesen
steuerbar sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis
10, dadurch gekennzeichnet, daB an den
Transportzylinder eine Transportrolle anstellbar
ist, die das Werkstlick nach der Freigabe
durch die Haltezangen nachschiebend f6rdert.
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