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S-té G-le Métallurgique de Hoboken
(Hoboken-lez-Anvers, Belgja).

Sposob prazenia blend.

Zgtoszono 25 maja 1927 r.

Udzielono 23 kwietnia 1928 r.

Pierwszenstwo: 27 maja 1926 r. (Francja).

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
prazenia blend i ma na celu otrzymanie
blendy w postaci bryl, ktéra nadawalaby
si¢ do redukowania i destylacji w retortach
w sposdb znany.

Jezeli ruda podlegajaca obrébce jest u-
tworzona z czasteczek drobnych, a miano-
wicie sklada si¢ z czasteczek otrzymanych
zapomoca sposobu plawienia, wtenczas
siarke mozna zen usunaé szybko i bez tru-
du; natomiast przy redukowaniu i destyla-
cji to rozdrobienie rudy nastrecza powaz-
ne niedogodnos$ci, a mianowicie: zle prze-
wodzenie ciepla, spiekanie si¢ tadunku
it d.

W celu otrzymania produktu o dosta-
tecznej wielkosci bryl, ktére mozna redu-

kowa¢ i destylowaé w retortach, unikajac
niedogodnos$ci wspomniany:h, proponowano
juz redukowaé uprzednio siarke rudy za-
pomoca zwyklego prazenia w piecu plo-
miennym lub muflowym w celu zmniejsze-
nia ilo$ci zawartej w rudzie siarki, poczem
za$ rude sproszkowana, wyprazona w ten
sposéb poddaé prazeniu, majacemu na ce-
lu aglomeracje rudy w aparacie dmucho-
wym,

Podobna metoda pracy wymaga w celu
otrzymania poczatkowo rudy sproszkowa-
nej, zmniejszonej zawartosci S i produktu
ostatecznego w postaci bryl dwéch zabie-
gow oddzielnych, ktére nalezy przeprowa-
dza¢ w warunkach odmiennych, wskutek
czego nalezy stosowaé aparaty dwéch sy-
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steméw i narazaé si¢ na niedogodnoéci z
tem zwigzane jak to: zwigkszenie pracy
recznej, obstugi i t. d.

W mysl wynalazku niniejszego suro-
wiec poddaje si¢ bezposredniej aglomeraciji
w. aparacie dmuchowym dowolnego typu.

W celu osiagniecia zawartosci siarki,
ktéra to zawartosé¢ odpowiadalaby obrébce
w prazakach dmuchowych i ktéra odpowia-
da naturze rudy i ustala si¢ doswiadczal-
nie, mozna surowiec zmieszaé¢ badz z ruda-
mi utlenionemi lub naweglonemi, badz z ru-
dami, ktére zostaly juz poddane aglomera-
cji w prazakach dmuchowych, W tym
ostatnim wypadku, odpowiednia, ilo$é rudy
juz przeprowadzonej w bryle, rozdrabia ste
i miesza z surowcem. Poniewaz cze$é mie-
szaniny byla juz poddana procesowi aglo-
meracji, wigc usuwanie siarki z mieszaniny
jest bardzo tatwe.

Podobna metoda pracy w praktyce jest
szybka i oszczedna. Mozna jg przeprowa-
dzi¢ zapomocy jednego aparatu lub apara-
tow jednego i tego samego typu, przyczem
aparaty te moga by¢ tego rodzaju, aby gazy

uchodzace z pieca byly stosunkowo
chlodne,

Jak juz zaznaczono powyzej, zawartosé
siarki, jaka najbardziej si¢ nadaje do ob-
rébki w aparatach dmuchowych, zalezy od
natury rudy podlegajacej obrébce. W pew-
nych rudach moze ona wynosi¢ 6 lub 7%,
w innych za$ moze dochodzi¢ do 15%.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb prazenia blend, a mianowicie
blend rozdrobionych, znamienny tem, ze
surowiec obrabia si¢ bezposrednio w pra-
zaku dmuchéwym dowolnego typu i zawar-
tos¢ w nius siarki zostaje zmniejszona do
zZawarto$ci nadajacej sie do procesu aglo-
meracji-i odpowiadajacej naturze rudy za-
pomoca zmieszania surowca badz z rudami
utlenionemi lub weglanami, badz z rudg juz
uprzednio poddang procesowi aglomeraciji.

S-té G-le Métallurgique
de Hoboken.

Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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