POLSKA
RZEGZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

QI T DAY
Miitaiadu e b

66 254

Egz.

Patent dodétkowy'

do patentu
Zgloszono:
Pierwszenstwo:
URZAD
PATENTOWY
P H '_ Opublikowano:

18.XI11.1969 (P 137 635)

30.X.1972

Kl. 32a,5/18

MKP Co03b 5/18

UKD

Wspéttworcy wynalazku: Waclaw Tuszynski, Zbigniew Uljasz, Ferdy-
nand Grochowski

Wilasciciel patentu: Instytut Prze

(Polska)

mystu Szkla i Ceramiki, Warszawa

Sposob otrzymywania wysokojednorodnej masy szklanej do
produkcji ciagnionego szkla taflowego i walcowanego oraz
urzadzenie do stosowania tego sposobu

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb otrzymywa-
nia wysokojednorodnej masy ' szklanej do produk-
cji ciagnionego szkla taflowego i walcowanego
oraz urzgdzenie do stosowania tego sposobu.

Znany spos6b otrzymywania masy szklanej o wy-
sokiej jednorodno$ci polega na tym, ze stosuje sie
mechaniczne mieszanie roztopionego szkla w czeSci
wyrobowej wanny za pomocg mieszadel! wykona-
nych z materiatéw ogniotrwalych. Inny sposéb
oparty jest na wprowadzaniu pneumatycznego mie-
szania w wannach z przegrodami i wannach szklar-
skich z oddzielong czeSciag wyrobowag od topliwnej
za pomocg przeptywu.

Jeszcze inny sposob ujednoradniania masy szkla-
nej, w ktérej istnieje prad wyrobowy i powrotny
szkla, polega na tym, ze do masy szklanej wtia-
cza sie sprezone gazy na poziomie rozdzialu dwéch
pradéw masy. W tych warunkach pecherzyki ga-
zu powodujg mieszanie tych warstw szkla, wchia-
niajgc powierzchniowg warstewke szkla zawiera-
jacego duze ilo$ci krzemionki. Gazy do masy szkla
wprowadza sie wylgcznie do tego strumienia, kto6-
ry zasila bezpoSrednio strefe wyrobowa.

Piec szklarski do tego celu ma polgczong strefe
topliwng z wyrobowg oraz urzgdzenie do wttacza-
nia gazu dyszami umieszezonymi w przyblizeniu
na poziomie rozdzialu pomiedzy dwoma strumie-
niami masy szklanej w strefie zakonczenia topie-
nia szkla. Wewnagtrz masy szklanej zainstalowane
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sg podpory podtrzymujace instalacje do wttacza-
nia gazéw do masy szklanej.

Wadg i niedogodno$cig pierwszego sposobu jest
to, ze ujednorodnienie szkla zachodzi dopiero w
czeSci wyrobowej w ktérej panujag na ogét niskie
temperatury, a ze wzgledu na duzg lepko$é szkla
efekt ujednoradniania jest niewielki. Oprécz tego
stosowanie materialéw ogniotrwalych na elementy
mieszadel powoduje wprowadzenie do szkla dodat-
kowych zanieczyszczen w postaci rozpuszczonego
materialu powstalego pod wplywem erozji i ko-
rozji masy szklanej.

Istotng wada stosowanego mieszania pneuma-
tycznego jest to, Ze moze ono efektywnie pracowaé
jedynie w wannach 2z przeptywami wzglednie
z przegrodami. Zastosowanie wtlacZania sprezo-
nych gazéw do masy szklanej na granicy rozdzia-
Iu strumieni szkla powoduje mieszanie wzajemne
strumienia wyrobowego i powrotnego lecz stoso-
wane w miejscu zakonhczenia procesu topienia po-
woduje trudno$ci w usunigciu drobnych pecherzy-
kow gazowych. Poza tym wprowadzenie ujedno-
rodnienia pneumatycznego wedlug znanego sposo-
bu w duzych wannach otwartych stosowanych w
produkcji szkla ciggnionego taflowego i walcowa-
nego daje w rezultacie pogorszenie jakoSci szkla.
Powstala piana z pecherzykéw gazowych na po-
wierzchni szkla zostaje przenoszona prgdami ter-
micznymi masy szklanej do zmniejszonych czeSci
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pieca i tam pozostaje w szkle obnizajgc jakosé
masy szklanej.

Konstrukcja do wprowadzenia sprezonych gazéw
jest skomplikowana. Wprowadzenie podpér dodat-
kowych do masy szklanej zmienia uklad przepty-
wu strumieni szkla co powoduje zmiane poltozenia
rozdziatu tych pragdéw masy, ktére poddawane sg
dziataniu gazéw sprezonych w wyniku czego po-
wstaje zaklécenie w ujednoradnianiu szkla. Gazy
wprowadzone do pradu wyrobowego tworzg w
szkle piane, ktéra plynie w nim do czesci wyro-
bowej pogarszajac jako$é szkla.

Celem niniejszego wynalazku jest usuniecie po-
wyzszych wad i niedogodno$ci oraz zapewnienie
otrzymania wysokojednorodnej masy szklanej wy-
korzystujac zjawisko dyfuzji przébiegajacej naj-
korzystniej w strefie maksymalnej temperatury
pieca szklarskiego. :

Istota sposobu wedlug wynalazku polega na tym,
7ze wytworzona na skutek dzialania pneumatyczne-
go mieszania piane znajdujgcg sie w gérnych war-
stwach i na powierzchni lustra szkla kieruje sie
na przegrode umieszczong na i lub pod powierzch-
nig szkla, prostopadle do kierunku ptlyniecia gdzie
nastepuje zwolnienie przeplywu pradu powierzch-
niowego masy szklanej z piang, poddaje sie ja
dzialaniu temperatury od 1400 do 1600°C tak diu-
go az nastgpi jej catkowity zanik przy czym do-
prowadza sie od 0,5 do 5 m? gazu na godzine do
jednej dyszy urzadzenia mieszania pneumatyczne-
go aby otrzymaé od 10 do 100 baniek na minute
z jednej dyszy.

Urzadzenie wedlug wynalazku ma na celu sku-
teczne zatrzymywanie powstalej piany na po-
wierzchni lustra szkla i wytworzenie w ten spo-
s6b bariery termicznej majgcej za zadanie ulat-
wienie likwidacji pecherzykéw gazowych. Celem
urzadzenia jest réwniez takie rozmieszczenie dysz
pneumatycznego mieszania aby zapewnié¢ prze-
plyw okreslonej iloSci gazu przez jedng dysze¢ do
wytworzenia wymaganej iloSci baniek najkorzyst-
niej okoto 30 baniek na minute przy 1,6 m3? gazu
na godzine.

Istotg urzgdzenia wedlug wynalazku jest to, ze
wanna szklarska zawiera metalowe rury chlodzo-
ne wodg, umieszczone poprzecznie pod powierzch-
nig i na powierzchni lustra szkla, czeSciowo za-
nurzone w sposOb regulowany w masie szklanej
w odleglo$ci od 1 do 5 metré6w od dysz mieszania
pneumatycznego.
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Dysze pneumatycznego mieszania umieszczone sg
w strefie maksymalnych temperatur w jednym lub
kilku riedach w poprzek wanny szklarskiej.

Przyklad wykonania urzadzenia wedlug wyna-
lazku pokazany jest schematycznie na zalgczonym
rysunku, ktéry przedstawia przekroj podiuiny
wanny 1 szklarskiej. Przez jej dno przechodzg dy-
sze 2 pneumatycznego mieszania, ktére wytwarza-
ja banki wydobywajgce sie na powierzchnie lustra
3 szkla. W odlegto$ci od 1 do 5 metréow od dysz
pneumatycznego mieszania usytuowane sg metalo-
we rury 5 zanurzone calkowicie w masie szklanej

-oraz wystajace czeSciowo ponad powierzchnie lu-

stra szkla.

Rury metalowe 5 umiesczczone Sa W poprzek
wanny 1 i chlodzone sg przeplywajgcg wodg 7.
Zesp6t tych rur tworzy bariere termiczng dla pe-
cherzykéw gazowych powstatych z pneumatycznego
mieszania a takze z topienia sie zestawu szklar-
skiego 4. Zadaniem rur 5 jest zatrzymanie peche-
rzykéw gazowych i piany w maksymalnej strefie
temperatur wanny szklarskiej i- poddanie ich dzia-
laniu tej temperatury w czasie odpowiednio dtugim,
aby nastgpito ich znikanie z masy szklanej, ktéra
w ten spos6b staje sie wysokoujednorodniona
i przeplywa do miejsca jej wydobycia 6.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb otrzymywania wysokojednorodnej ma-
sy szklanej do produkcji ciggnionego szkia taflo-
wego i walcowanego przy zastosowaniu pneuma-
tycznego mieszania, znamienny tym, ze piane skla-
dajgcg sie z pecherzykéw gazowych powstatych na
skutek dzialania pneumatycznego mieszania kieru-
je si¢ na przegrode umieszczong na i/lub pod po-
wierzchnig szkla, prostopadle do kierunku plyniecia
poddaje sie ja dzialaniu temperatury od 1400 do
1600°C tak diugo az nastapi jej zanik przy dopro-
wadzeniu od 0,5 do 5 m3 gazu na godzine do jed-
nej dyszy urzadzenia mieszania pneumatycznego.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, ze zawiera metalowe ru-
ry (5) z chlodzeniem wodnym (7) umieszczone w
poprzek wanny (1) szklarskiej pod powierzchnig
lustra (3) szkla i cze§ciowo zanurzone w masie
szklanej w sposéb regulowany w odleglo$ci od 1
do 5 metrow od dysz (2) pneumatycznego mieszania
usytuowane w strefie maksymalnych temperatur
wanny szklarskiej.
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