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¥}  VORRICHTUNG ZUR ZUFUEHRUNG VON STELLITSTAEBEN MIT AUTOMATISCHER ANSTUECKUNG

77)Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Zufuehrung von Stellitstaeben mit automatischer Anstueckung und wird
1 Anlagen zum Stellitauftragsschweilen eingesetzt. Ziel ist es, die Qualitaet des Stellitauftrages zu verbessern

nd die Produktivitaet der Anlage zu erhoehen. Die Aufgabe besteht darin, eine Zufuehrvorrichtung zu schaffen, die

1r Vermeidung von Hohlraeumen oder eines Vakuums im Bereich der Anstueckstelle einen Kontakt zwischen dem Ende
3s zugefuehrten Stellitstabes und dem Anfang des nachfolgenden Stellitstabes ermoeglicht. Als Loesung wird eine
orrichtung vorgeschlagen, die ein bewegliches Organ enthaelt, das mit ersten Antriebsmitteln verbunden ist, um
eses Organ zu einer Anstueckstelle zu bewegen, wenn das hintere Ende eines gerade verwendeten Stabes eine
astimmte Zone erreicht hat. In dieser sind Nachweismittel vorgesehen, die Informationen uebertragen, um die ersten
ntriebsmittel zu betaetigen. Dadurch wird das hintere Stabende in die richtige Position an der Anstueckstelle

2bracht. Ferner sind zweite Antriebsmittel vorgesehen, die mit einer Vorrichtung zur Zufuehrung neuer Staebe -
isammenwirken. - Figur 1 -
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Vorrichtung zur Zufiihrung von Stellitstében mit automati-
gcher Anstiickung ‘ :

AnWendungsgebiet der Erfindung
Die Erfindung betrifft einé Vorrichtung zur Zufihring von
Stellitstiben mit automatischer Anstiickung und wird in An-

. lagen zum Stellitauftragsschweifien eingesetit;

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

. In den Anlagen zum StellitauftragsschweiBien von Ventilen -
stellte sich immer das Problem des Anstiickens der Stellit-
- gtdbe, wenn einer derselben zu Ende geht und wenn es notwen-
dig ist, ihn an einen anderen Stab anzusetzen, der aus der
Reservevorrichtung der Anlage kommt, Und zwar kann dieses
Anstiicken nur dann unter gubten Bedingungen erfolgen, wenn
Keinerlei Hohlraum oder Vakuum in Hohe der Anstiickzone
bleibt. Und zwar beeintrichtigt das Vorhandensein eines :
eventuellen Vakuums stark die Qualitat des'Stellitauftragé '
guf dem Ventil, und diese unerwiinschte Erscheinung tritt in
* den bekannten Anlagen zum StellitauftragsschweiBen von Ven-
tilen verhdltnism&Big hiufig auf. ’

736l der Erfindung

Ziel der Erfinduhg ist es, die Qualitét des Stellitauftrages
zu verbessern und die Produktivitit der Anlage zum Stellit-
auftragsschweiBen zu erhdhen.
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Darlequnq des Wesens der Erfindung

Die Aufgabe der Erfindung besteht darln. eine Vorrlchtung
zum zufihren von Stellitstaben mit automatischer Anstuckunq
Czu schaffen die zur Vermeidung von Hohlraunen oder eines
Vakuums im Bereich der Anstiickstelle einen Kontakt zwischen
den Ende des zugefuhrten Stellitstabes und dem Anfang des
~nachfolgenden Stellitstabes ermdglicht,

Erfindungsgemd® wird die Aufgabe dadurch geldst, daf die
Vorrichtung - aufmontiert auf einer kippbaren Platte - ein
bewegliches Organ enthalt, auf dem Mittel zum Halten und J
Transportieren der Stellitstabe angebracht sind, wobei die-
ses bewegliche Organ mit ersten Antriebsmitteln verbunden
ist, die es gestaften, dieses letztere zu einer Anstiickstels’
le zu bewegen, wenn das Ende, das zu einem gerade verwende-
ten Stab gehért, eine bestimmte Zone erreicht, in der Nach-
weismittel vorgesehen sind, die dazu geeignet sind, eine
Information zu Gbertragen, die dazu dient, die genannten
ersten Antriebsmittel zu betétigen, um dieses hintere Ende
des Stabes an die Anstiickstelle zu bringen‘sowie zweite An-
triebsmittel, die mit einer Vorrichtung zur Zufithrung neuer
Stabe zusammenwirken und geeignet’ sind, um an der Anstiick-
stelle einen neuen Stellitstab in die richtige Lage zu brin- '
‘gen,‘der mit seinem vorderen Ende an das hintere Ende des
-bereits verwendeten Stabes gefigt wird.

. Die erflndungsgema%e Vorrlchtung ist auBerdem durch folgen-
de Merkmaln gekennze1chnet'

- die ersten auf das bewegliche Organ montierten Antriebs-
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mittel bestehen aus zwei Zylindern, von denen einer auf
einem beweglichen Schlitten montiert ist, dessen Bewegun-
gen in bezué auf die Platte von dem anderen gesteuert wer-
den; -

die Mittel zum Halten und Transportieren der Stébe, die
auf das bewegliche Organ montiert sind, bestehen aus zwei
Fﬁhrungsrollenpaaren, einer Rolle zum Andricken des Sta-
bes gegen eine Unterlage und einem Zylinder zum Andricken
des Stabes auf eine Unterlage wahrend des Transports des

- Jetzteren zur Anstlickstelle;

die Nachweismittel des hinteren Endes des verwendeten
Stéllitstabes bestehen aus einer Nockensche%be. die mit
einem elektrischen Kleinkontakt zusammenwirkt;

.die zweiten Antriebsmittel, die mit einer Vorrichtung zur

Zufihrung neuer Stabe verbunden sind, bestehen aus einem
Zylihder. der einerseits zwel Zapfen betatigt, die dazu
dienen, einen Stab in die Zufihrrinne zu schieben und
andererseits einen StoBel, der den Stab gegen einen Be-
zugsanschlag driickt, der durch einen Zylinder in die
richtige Stellung an der Anstiickstelle gebracht wirdg

an der Anstiickstelle sind Haltemittel fiir den neuen Stab
vorgeseheh, die aus einem Zylinder bestehen, der nach
dem Verschwinden des Anschlags bététigt wird, un diesen
Stab auf eine Auflage zu driicken, wobei diese Mittel mit
einem Federpresser verbunden sind, der den verwendeten
Stab in einer Auflage halt, deren Fihrungsnut nach der
der Unterlage ausgerichtet istg '
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- das Kippen des Schlittens am Ende des Stellitauftrags-

" schweiBens erfolgt durch Bet&tigung eines Zylinders, der
mit einem Keil verbunden .ist, der auf einer exzentrischen
Rolle lauft, die zur Anfangselnstellung der HOhe des
Stellitstabes dient,

Ebenfalls wurde eine Kontrollvorrichtung des tatséchlichen
Kontaktes-zwischen den Stében vor dem Auslosen der Anstiick-

phase vorgesehens,

Ausfﬂhrunqsbeispiel‘

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausflhrungsbeispiel
naher erlautert werden, In der zugehOrigen Zeichnung zeigen:

Fig, 1: eine schematlsche Seltenan31cht der erflndungs-
' gemaBen Vorriuhtung,

Fig, 2: die Draufsicht auf die erfindungsgemé&fe Vorrich-
tung; - | '
Fig. 3: einen Teilquerschnitt der Stellitstabzuflhrungs-
- vorrichtung . und ' ' '
Fig. 4: = eine schematische Teilansicht der elektrischen

Anlage, die die Stellltauftragsschwelﬁa und An-
stuckvorrlchtungen der erfindungsgema&en Yor-
rlchtung speist,

Die erflndungsgemaBe Vorrichtung ist auf eine Platte P auf-
monflert. dle in dem Punkt O an elnem Stander S ange]enkt
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ist. Auf diese Platte ist ein Organ oder Schlitten 8 aufmon-
-fiert, das oder der auf seiner FuRflédche 8A beweglich ist
und auf dem zwei Fihrungsrollenpaare 4; 5; 6, 7 und ein
Zyl:nder V6 angeordnet sind, der 31ch senkrecht zwischeén

den Rollen bewegt, Die Bewegungen des Schlittens 8 werden
durch einen Zylinder V4 gesteuert, der seinerseits auf einem
Schlitten 22 sitzt, der beweglich auf einer mit der Platte P
verbundenen FuRflache 23 montiert ist, Dieser Schlitten 22
‘wird durch einen Zylinder Vg betatlgt, der mit einem Dampfer
Ay zusammenwirkt»

Dié erfindungsgeméﬁe Anlage funktioniert foigenderma%en:

Wahrend der Zufuhrungsphase zur StellltauftragsschweiBstelle
wird der Stellltstab 1 durch die Rolle 2 in die V-férmige
Unterlage 3 gedruckte Der Stab wird durch vier Fuhrungsrol-
len 4; 5; 6 und 7 zur Abschmelzstelle tgansportwert, wobei
die obﬂren Pollen 4 5 den Stab auf die beiden unteren Rol-
len 6; 7 dricken, Der Schlitten oder die Gleitschiene 8 wird
durch den zylinder V betétigt, der ihn bzw, sie am Ende
Jedes Arbeltssplels verschlebt, um den Stab 1 von der Ar-
beitsstelle zu enj:fezgnene Der Zylinder V6 dlent dazu, den
Stab 1 wahrend des RiUcklaufs und des AnstoBens an den ande-
ren Stab fest einzuspannen, | ' . -

Die Stangenendkontrolle geht folgendermaBen vonstattens

Wenn eine Stange zu Ende geht, verschiebt sich die Nocken-
“scheibe 9 und wirkt auf einen elektrischen Kleinkontakt ein,
der eine Infofmgtion liefert, durch die die. Vofrfchtdng zur
Zufihrung eines neuen Stabes zur Anstiickstelle ausgelOst
.und glelchzeltlg das hlntere Ende. deo Stebes 1 in Aneinan-
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derfligung gegen das vordere Endé dieses neuen Stabes ge-
“fihrt werden kann. '

Die Phase der Zufiihrung eines neuen Stabes lauft folgéhder-
maBen ab:

~ Die Stabe liegen in einem in geneigter Ebene angeordneten
~ Magazin 10 bereit, Der erste Stab wird durch die beiden Zap-

- fen 41a; 11b, die durch den Zylinder Vo betatigt werden, o
nach oben geschoben. Das Ende dieser Zapfen ist so geformt,
daB der Stab zur Rinne 12 gleitet. Der Zylinder V, geht in
umgekehrter Richtung zuriick, indem er den StoRel 13 mit-
nimmt. Letzterer befdérdert den Stab vorwirts und drickt ihn
gegen einen Bezugsanschlag 14, der durch den Zylinder Vg
bei Erhalt des Stabendesignals in die richtige Stellung ge-
bracht wird, Der Zylinder Va geht herunter, wobei er das
Andricken des Stabes durch das Teil 16 auf die V-fdrmige
Rinne 15 bewirkt. Der Anschlag 14 senkt sich wieder, Der
Schlitten 8 fihrt einen zusétzlichen, dem Anstﬁckzyklus

~eigentimlichen Ricklauf durch Betétigung des Zylinders‘v5

~aus, der durch einen UlstoBdémpfer»A1 gedémpft wird, Wahrend
der Endphase-dieses Ricklaufs gelangt der Stab 1 zwischen
die V-fﬁfmige_Auflage 18 und den Federpresser 17, wodurch
eine gutevPositiohierung der Stdbe an derFVerbindungsstelle"

~durch das Ausrichten der FﬁhrunQSnuten 15 oder der V-fdérmi-
gen Auflagen 18 gewdhrleistet wird,

Es ist erforderlich, eine elektrische Positionierungskon-

trolle der Stibe vorzunehmen, um den tatsichlichen Kontakt

zwischen den Stabenden zu Uberprﬁfen, und das aus zwei
 Grindens ‘ o
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Zuerst einmal, um Kein Vékuum oder Hohlraum in Hohe der An-
‘stiickzone zu haben, da diese die Qualitét des Stellitauf-
trags auf dem Ventil beeintrachtigt, und zweitens muB, da
nicht genau bekannt ist, wo das hintere Ende des Stabes 1
positioniert ist, der Schlitten 8 mittels Qes Zylinders Vg
bis zur Erreichung der Anstiickstelle zurlickgefihrt werden,
und das kann nicht bei Kontakt am Schlitten 8 erfolgen, und
- es muB deshalb Uberprift werden, ob sich die Teile berihren,
Wshrend der Phase der Positionierung an der Anstiickstelle
ist der Stasb 41 elektrisch von der ﬂbrigeﬁ Maschine isoliert,
Wahrend des Stellitauftrags wird dieser Stab (aus Grinden “
der SchweiBgite) an Masse’gelegt,.indem er auf der Unterlage
19 schleift, Die Elemente 17 und 18 sind ebenfalls isoliert,
AuBerdem ist der neue Stab geerdet. N

Der Stab 1 ist an einen Niederspannungsgenerator G (Sicher-.
heit) angeschlossen, Ein Relais R wird in die Leitung ein-
geschaltet, Der zweite Pol des Generators ist an Masse ge-

;1egt¢ Wenn der Kontakt zwischen den St3ben hergestellt ist),

- gibt das Relais R die Information, die gesbeichert wird,
Der‘Sfab'1 wird wieder an Masse gelegt, wobei das einwand-
freie Funktionieren durch den Druck des Zylinders V. auf
die Unterlage 19 gewéhrleistet wird,

Die Information des Relais gibt an, daf das Anstﬁckschwei-»
Béd stattfinden kann, Nun wird ein Lichtbogen zwischen der
Elektrode eines Qer Brenner Tl; T, und den beiden Stiben an
ihrer Verbindungsstelle erzeugt. Der Schweillgenerator W
wird dann auf den zweiten Brenner umgeschaltet und leistet
 die gleiche Arbeit von der anderen Seite. Wenn der Anstiick-
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vorgang Zzu ‘Ende ist, fuhrt der Zylinder V5 eine Vorwartsbe- -
wegung aus, durch die die Maschlne auf den normalen Zyklus
zuriickgestellt wird, '

Am Ende des Stellltaurtragsschwelﬁens kippt der ganze, oben
beschriebene Komplex um den Punkt O, wodurch die Phase des
Anhebens der Stibe realisiert wird, Die Betatigung er{olgt
durch den Zyllnder Voo der mit einem Keil 20 verbunden ist,
der auf der Rolle 21 lauft, wobel diese Rolle eine Exzentrl-
zitat aufweist, die die Anfangselnstellung der Hohe des '
Stellitstabes gestattet.
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Erfindungsanspruch

J.a

Vorrichtung zum Zufuhren von Stellitstiben mit automati-

. scher Anstuckung, gekennzelchnet dadurch, daB dlese -

aufmontiert auf einer kippbaren Platte P - ein beweg-

~ ‘liches Organ (8) enth&lt, auf dem Mittel zum Halten (V6)

2.

3.

‘und Transportleren (4 bis 7) der Stellitstabe angebracht
" sind, wobei dieses bewegllche Organ (8) mit ersten An-

trlebsmltteln (Vi’ V5) verbunden ist, die es gestatten,
dieses letztere zu einer feststehenden Anstiickstelle zu
bewegen, wenn das hintere Ende eines im Verbrauch be-
findlichen Stabes eine bestimmte Zone erreicht, in der
Nachweismittel (9) vorgesehen sind, die eine Information
Ubertragen kénnen, die dazu dient, die genannten ersten

Antriebsmittel zu betdtigen, um dieses hintere Stabende

an der Anstiickstelle in die richtige Lage zu bringen
sowie zweite Antriebsmittel (V2) enth&dlt, die mit einer
Vprrichtung (10 bis 12) zurQZufuhrung neuer Stébe zu~
sammenwirken und geelgnet 31nd, um an der Anstuckstelle
elnen neuen Stellitstab zu posltlonleren, der mit seinem
vorderen Ende ansdas hlntere Ende des berelts verwende-
ten Stabes geflgt w1rd9

Vorrlchtung nach Punkt 1, gekennzelchnet dadurch daB
die ersten Antriebsmittel, die auf dem bewegllchen Organ
(8) angeordnet sind, aus zwei Zylindern (V ) beste~
hen, von denen der eine Zyllnder (Vi) auf eingm beweg-

lichen Schlitten (22) montiert ist, dessen Bewegungen

in bezug auf die Platte durch oen anderen (V5) geqteuert
werden» '

Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf die
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‘Mittel zum Halten und Transportieren der Stdbe, die auf

'dem'beweglichen Organ angeordnet sind, aus zwei FUhrunng
rollenpaaren (4; 5; 6;‘7)“bestehen, einer Rolle (2) zum

Driicken des Stabes gegen eine Unterlage (3) und einem

Zylinder zum Andriicken des Stabes (1) aﬁf eine Unterlage

- (19) wahrend des Transports des letzteren zur Andruck-

4e

5e

6e

stelle.

Vorrichtung nach Punkt 1, gekénnzeichnet dadurch, daB
die Nachweismittel des hinteren Endes des in Benutzung
befindlichen Stellitstabes aus einer Nockenséheibe (9)

'bestenen, die auf einen elektrischen Klelnkontakt gin~
vw1rkte |

Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daR die

zweiten Antriebsmittel, die mit einer Vorrichtung zur

Zufuhrung neuer Stdbe verbunden sind, aus einem Zylinder
(V,) bestehen, der einerseits zwei Zapfen (1la; 11b) be-
tétigt, die dazu dienen, einen Stab in die Zufihrungs-
rinne (12) zu schieben, und andererseits einen Stokel
(13)", der den Stab gegen einen'Bezugsanschlag (14) druckt,
der durch einen Zylinder (Vé) in die richtige Stellung

an der Anstilickstelle gebracht wird,

Vorriqhtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daR an
der Anstickstelle Haltemittel des neuen Stabes vorgesehen
sind, die aus einem Zyllnder (V4) bestehen, der nach dem
Verschwinden des Anschlags (14) betitigt wird, um diesen
Stab auf eine Auflage (15) zu dricken, wobei diese Mittel
mit einem Federpresser verbunden sind, der den verwende-

ten Stab (1) in einer Auflage (48) halt, deren Fihrungs-
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nut nach der der Unterlage (18) ausgerichtet ist.

Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB
das Kippen des Schlittens am Ende des Stellitauftrags~
schweifens durch die Betdtigung eines Zyllnders (V) ’
bewirkt w1rd der mit einem Keil (20) verbunden ist, der
auf eineér exzentrischen Rolle (21) l3uft, die zur An-
fangsé&instellung der‘Héhe des Stellitstabes dient,

Vorrichtung nabh Punkt 1, gekennzeidhnet dadUrcﬁ, daB
eine elektrische Vorrichtung zur Kontrolle des tatsaich-
lichen Kontaktes zwischen den Staben vor Ausliésung des
Anstiickvorganges vorgesehen ist,

Moo A S-en{e : 2@4%#%}?9@@
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