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Vaskemiddelblanding med redusert korrosijon
overfor kobber.-

Den foreliggende oppfinnelse angdr en vaskemiddelblanding med
redusert korrosjon overfor kobber og inneholdende tensider og peroksyd-
forbindelser samt chelatdannere som en vesentlig komponent.

Ved overgang fra percksydholdige vaskemidler basert p& sipe
og soda til tilsvarende polyfosfatholdige sdpefrie midler melder der
seg ofte korrosjonsproblemer av forskjellige slag. Jern, sink og kobber-
legeringer, som ved s&peholdige vaskemidler beskyttes av et skikt av
metallsdper, blir angrepet av polyfosfater. Disse angrep vil tilta jo
sterkere metallene kompleksbindes. I vaskemidler av denne type blir der
vanligvis tilsatt sm& mengder (0,1 - 1%) kompleksdannere (chelatdannere),
som salter av etylendiamin-tetraeddiksyre og nitrilo-trieddiksyre, for

8 kompleksbinde tungmetaller som paskynder sgnderdelingen av peroksyder,
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som vanligvis innblandes i form av perborat eller andre salter som
inneholder hydrogenperoksyd. Man kan ogsd anvende andre percksyd-
forbindelser som persulfater, hydrogenpéroksyd-urinstoff, bensoylperok-
syd, perlaurinsyre m.v. Der har her vart spgrsm8l om smi mengder, men

i den senere tid har man ogsd foreslitt & tilsette 10 - 100 ganger s&
store mengder chelatdannere for & avherde vannet, hvorved korrosjons-
problemene tiltar sterkt i omfang. Xobberkorrosjonen er av spesiell
interesse, ikke minst fordi varmeelementene i husholdningsvaske-
maskiner ofte er kapslet i rgr av kobber eller kobberlegeringer.

En l¢sning p& problemet er gitt ved oppfinnelsen ifdglge
sgkernes svenske patent nr. 321.535 som gdr ut pd en vaskemiddelsammen-
setning som utmerker seg ved liten korrosjon, fremfer alt mot kobber.
Vaskemiddelet inneholder tensider, peroksyd og én eller flere organiske
chelatdannere og utmerker seg ved at tensidene bestlr av dels organiske
fosfétestere,dels et mono- eller di-hydroksy-alkylolamid av en hgyere
fettsyre.

Det har nd vist seg at man under anvendelse av en chelat-

dannende komponent som utgjgr en vesentlig andel p& 5-25% av den sam-

lede mencde, f&r en sammenlignbar effekt om man istedenfor den oven-

nevnte vaskemiddelsammensetning anvender Vaskemiddelet ifglge den fore-
1liggende oppfinnelse. Dette vaskemiddel bestdr av fglgende kjente be-

standdeler:

a) syntetiske tensider, hvorav minst 15 vektprqsent og
fortrinnsvis 50 vektprosent fosfatestere av en eventuelt
alkoksylert hgyere fettalkohol,

b) sdpe i en mengde av minst 0,1 vektprosent, fortrinnsvis
0,5 vektprosent, ndr der foreligger andre syntetiske
tensider enn fosfatestere, mens sdpemengden kan vzre O
ndr fosfatestrene er det eneste syntetiske tensid,

¢) en chelatdanner i form av nitrilo-trieddiksyre i en
mengde av 5-25 vektprosent og

d) vannglass i en mengde av 0,1-4 vektprosent nir séipe-
innholdet er under 0,2 vektprosent, 0,1-8 vektprosent nir
s8peinnholdet er 0,2-0,3 vektprosent og 0,1-12 vektprosent
ndr sapeinnholdet er over 0,3 vektprosent.
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S&peinnholdet har i prinsippet ingen annen gvre begrensning
enn det punkt hvor all fosfatester er erstattet med sé&pe. Hensikts-
messig bgr sapelnnholdet dog ikke overskrlde 157 av den samlede sam-
mensetning.

Som nevnt kan der foreligge andre syntetiske tensider enn
fosfatestere, dvs. man kan ersﬁatte en del av fosfatesteren med andre
syntetiske tensider. Disse kan velges blant anioniske og ikke-ioniske
tensider, som hgyere alkylsulfater, hgyere alkylarylsulfonater og
alkylenoksydaddukter av hgyere alkoholer. Dette er gkonomisk gunstigere
enn bare & anvende fosfatestere som syntetisk tensid.

Som organiske fosfatestere kommer i fdrste rekke i betraktning

fosfater av hgyere fettalkoholer med 8 -~ 20 karbonatomer, f.eks.
¢ didexylfosfat, dilaurylfosfat m.fl. Blandede fosfatestere av flere

hgyere fettalkoholer sdvel som fosfatestere av alkoksylerte hgyere
fettalkoholer kan ogs& anvendes. Som eksempel kan nevnes slike pro-
dukter som fds ved behandling av hgyere fettalkoholer, som talgfett-
alkohol, med 1 - 10 mol etylenoksyd pr. mol fettalkohol og fosfatering
av det fremkomne produkt.

Som sdpe kommer fremfor alt i betraktning sdper av hdgyere
fettsyrer med 12 - 20 karbonatomer, hovedsakelig som tekniske blandinger,
som talgfettsyresdpe m.f1.

Vaskemiddelets sammensetning kan variere innen
vide grenser. Normalt ligger innholdet av tensid mellom 5 og
30% , mens innholdet av chelatdannere som ovenfor nevnt utgjdér
mellom 5 og 25%, regnet etter vekt. Vaskemiddelet kan forgvrig inne-
holde f.eks. polyfosfat (eksempelvis 5 - 30%), soda (10 - 50%),
natriumkarboksymetylcellulose (0,1 - 2%), peroksydforbindelse svarende
til et innhold av aktivt oksygen pd 0,5 - 3,5%, og andre velkjente
ingredienser som forekommer 1 vaskemidler av den art det her dreier
seg om.

Oppfinnelsen vil nd bli belyst Ved de fdlgende eksempler.
Eksempel 1. .

I en serie fors¢k bestemte man kobberkorrOSJonens stgrrelse
for furskgelllge vaskemiddelopplgsninger inneholdende fosfattensid med
eller uten sdpetilsetning under anvendelse av fglgende metode:

1 liter vaskemiddelopplgsning med konsentrasjonen 5g/l vann med 4 - 5°
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dH ble opphetet sammen med et kobberblikk med tykkelse 0,1 mm og total

overflate 100 cm2. Opphetningen ble foretatt pd en slik midte at tiden

frem til kokepunktet ble 20 minutter, hvoretter der ble kokt i 15

minutter. Kobberblikkets vektminskning i mg ble fastsl8tt ved utveining.
Samtlige vaskemiddelopplgsninger inneholdt:

Scda 900 mg/1
Natriumperborat 900 mg/1
Natriumkarboksymetylcellulose 75 mg/l
Hvittemiddel 20 mg/1
Natriumnitrilotriacetat 900 mg/1l
Tripolyfosfat 500. mg/1
Fosfattensid 800 mg/1

Samt varierende mengder av vannglass og sipe.

Som fosfattensid ble der benyttet et produkt som var fremstilt
ved omsetning av 1 mol talgfettalkohol-L4Et0 og 2 mol oktanol med 1,3 mol
P2O5 og 0,3 mol HBPOM’ og sgm sdpe en teknisk blanding av fettsyresiper,
hovedsakelig med 12 - 20 karbonatomer.

Resultatene fremgdr av den nedenstdende tabell.

Tilsatt sape Kobberkorrosjon i mg/100 cm2 med

i % av vaske-

middel 4% vannglass 8% vannglass 12% vannglass
0] ] 11 28

0,12 - 7 2l

0,2 - 5 13

0,4 - 3 5

0,5 2 3 5

1,0 2 2

2,5 1 1

4,0 &1 =] =2

5,0 £1 1 2-2

Av tabellen fremgdr at der med avtagende varnglassinnhold fés
sterkt redusert kobberkorrosjon, og at kobberkorrosjonen synker ytter-
ligere ved tilsetning av sdpe i vaskemiddelopplgsningen. Denne sépe-
tilsetning kan med sikte p& korrosjonsminskning gjgres s& stor det skal
vere, men i praksis benytter man seg av hgyst ca. 5% sipe, da man alle-
rede ved dette sdpeinnhold har brégt korrosjonen ned pd verdier som

knapt lar seg méle.
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Likeverdige resultater fds ogséd med vaskemidler inneholdende
andre fosfattensider, som didecylfosfat, dilaurylfosfat og andre fosfat-
estere av alkoksylerte hgyere fettalkoholer, f.eks. omsetningsprodukter
av 2 mol laurylalkohol, HEt0 + 1 mol oktancl og 1,3 mol P + 0,3 mol
HBPOM' ‘

Eksempel 2.

I en serie forsgk bestemte man kobberkorrosjonens st¢rrélse
for forskjellige vaskemiddelopplgsninger som foruten fosfatester og
sdpe ogsd inneholdt andre syntetiske tensider, under anvendelse av
samme metode som beskrevet 1 eksempel 1.

205

Samtlige vaskemiddelopplgsninger inneholdt:

Soda 950 mg/1
Natriumperborat 900 mg/1
Natriumkarboksymetylcellulose : 75 mg/l
Natriumnitrilotriacetat 900 mg/1
Tripolyfosfat 500 mg/1l
Vannglass 400 mg/1
Syntetisk tensid 600 mg/1

Samt varierende sépemengder.

Som fosfattensid anvendes et produkt fremstilt ved omsetning
av 1 mol talgfettalkohol - UEt0 og 2 mol cktanol med 1,3 P205 og
0,3 mol HBPOH’ og som sépe en teknisk blanding av fettsyresédper, hoved-
sakelig med 12 - 20 karbonatomer.

I forsgksserie 1 utgjorde de ¢gvr: ge syntetiske tensider av
en blanding i forholdet 3%:1 av sekunder alkohol (Cll - 015) med 12
etoksygrupper og sexindar alkohol (Cll - ) med 3 etoksygrupper.

: I forsgke "2rie 2 benyttet man de ovpnnevnte sekundere alko-
holer med henholdsv:s 12 og 3 etoksygrupper hver for seg.

Sluttelig utgjordes de syntetiske tensider 1 forsgksserie 3
av fosfattensid i henhold til det ovenstéende og rettkjedet parafin-
sulfonat (C13 - 018)'

I forsgksserie 2 og 3 var sépeinrholdet i1 vaskemiddelopp-
lgsningen 100 mg/1.
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Resultatene fremgdr av de nedenstdende -abeller:
Forsgksserie 1.

Fosfattensid Kobberkorrosjon i mg/100 cm2 med
i % av samlet _ '
innhold syn-¢° 25 mg/1 50 mg/1 100 mg/1 200 mg/1
tetisk tensia sipe sépe sipe sépe
0 iy Ly Ly 4y
33 - - 2.0 ST
42 12 - 8 i : -
50 12 9 - =
100 3 2 2 =1

Forsgksserie 2.

Fosfattensid i %

av samlet inn-

Kobberkorrosjon i mg/100 cm2 med

hold av syntetisk §ekund&r alkohol med Sekunder alkohol med
tensid 12 etoksygrupper 3 etoksygrupper
33 : 7 . 2

Forsgksserie 3.

Fosfattensid i % av samlet : Kobberkorrosjon i mg/100 em?

innhold av syntetisk tensid

0o . 41
17
33 6
50 4

Av de ovenstédende resultater fremgdr at gkende innhold av
fosfattensid og sdpe innvirker minskende pd kobberkorrosjon, men sam-
tidig ogsd at gkende innhold av fosfattensid har mindre innvirkning elld
ingen innvirkning i det hele tatt ved et relativt hgyt sdpeinnhold.
Videre fremgdr det at de syntetiske tensider som inngdr i tillegg til
fosfatestrene, kan variere med hensyn til type uten at man derfor far
noen stgrre variasjon i resultatene.
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Patentkrav

" Vaskemiddelblanding med redusert korrosjon overfor kobber,

karak

terisert ved at blandingen bestdr av fglgende

kjente bestanddeler:

a)

D)

c)

d)

syntetiske tensider, hvorav minst 15 vektprosent og for-
trinnsvis 50 vektprosent fosfatestere av en eventuelt
alkoksylert hdgyere fettalkohol,

s8pe 1 en mengde av minst 0,1 vektprosent, fortrinnsvis
0,5 vektprosent, ndr der foreligger andre syntetiske
tensider enn fosfatestere, mens sdpemengden kan vere 0
nér fosfatestrene er det eneste syntetiske tensid,

en chelatdanner i form av nitrilo-trieddiksyre i en mengde

av 5-25 vektprosent'og

vannglass i en mengde av 0,1-U vektprosent nér'sépeinnholdet
er under 0,2 vektprosent, 0,1-8 vektpfosent nar sépeinn¥
holdet er 0,2-0,3. vektprosent og 0,1-12 vektprosent nir sdpe-
innholdet er over 0,3 vektprosent.

(56) Anfgrte publikasjoner:

Norsk patent nr. 120751

Britisk patent nr. 728582

Fransk patent nr. 1454195

Schwarz, Perry and Berck:Surface Active Agents and Detergents II
(1958) p. 548, b.
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