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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wytwarzania cementéw o duzej zawartosci
glinu, ktére dotychczas nazywano cemer.-
tami stapianemi, poniewaz przygotowywa-
no je zapomoca stapiania w piecach weglo-
wych lub elektrycznych ich skladowych
czesci: bauksytu i wapna lub wapniaka.

Prébowano juz stosowanie tak zwanej
klinkieryzacji, to jest $cistego laczenia mie-
szaniny tych materjaléw podstawowych, o-
grzewanych az do zmigkczenia ich, w celu
otrzymania twardych kamieni o barwie

ciemnej, lecz nie dalo to praktycznych wy-

nikéw skutkiem niskiego stopnia topliwosci
tej mieszaniny, przyczem nie udawalo sie
prawie uniknaé catkowitego roztopienia sig
czeéci skltadowych tej masy, co prowadzi-
lo do zalewania i zatrzymywania pieca.

Badania przeprowadzane wykazaly, ze
mozna wywolaé catkowite polaczenie cze-
$ci skladowych przy o wiele nizszych tem-
peraturach i otrzymaé cement wysoce od-
porny na dzialanie wody bez roztapiania,
a nawet bez klinkieryzacji w zwyktem sto-
wa tego znaczeniu. W celu otrzymania jed-
nak w tych warunkach pozadanych wyni-
kow, trzeba koniecznie zwiekszyé po-
wierzchnie przylegania materjalow wyij-
sciowych zapomoca silnego rozdrabiania
na drodze suchej lub mokrej; do nagrzewa-
nia wystarcza przytem taki sam przeciag
czasu, jak dotychczas.

Zapomoca nagrzewania - w. przeciagu
wigcej niz 6 godzin w temperaturze 1000
do 1100°, mozna tez otrzymaé masy, zupel-
nie zachowujace forme pierwotnych sku-



piefi (o ile unika sie zmiazdzenia ich przez
uderzenie lub ci$nienie), posiadajace jasna
barwe, ktére sg niezwykle kruche, podob-
nie, jak cegielki z chudej gliny, niewypala-
ne, lecz wprost wysuszone.

Kruszenie produktu wypalonego w celu
przercbienia go na cement glinowy jest bar-
dzo latwe; daje ono wigksza oszczednosé
przy sproszkowywaniu klinkieréw stopio-
nych lub spieczonych, ktore skutkiem swej
twardoéci z trudnoécig rozpadajg sig przy
kruszeniu, Do tego ‘dolacza sie jeszcze
oszczedno$é, ktéra daje wypalenie w ni-
skiej temperaturze.

Lekkie przekroczenie temperatury 1000°
nie wplywa zreszta zupelnie ujemnie na ja-
kos¢, wytworzonego cementu; zwigksza to
tylko twardoéé mas wypalonych, co utrud-
nia nastepnie rozdrabianie. Trzeba jednak
uwazaé, by trzymaé si¢ ponizej tempera-
tury 1300°, przy ktorej zaczyna sig klinkie-
ryzacja, mogaca doprowadzi¢ do zalania i
zatrzymania pieca. Nalezy takie starannie
unikaé wytwarzania si¢ zuzla w skupien-
cach, poddanych wypalaniu.

Sktad mieszaniny moze zmieniaé. sie W
szerokich granicach bez istotnej zmiany
wlasciwoéci otrzymywanego cementu; moz-
na uzywaé nietyltko bauksytéw o réinej za-
wartosci krzemu i zelaza, lecz takze przy
uzyciu bauksytu o okreslonej jakosci moz2-
na wprowadzaé do mieszaniny wapno w
najrozmaitszych stosunkach. Tak wiec, gdy
starano sie, by cement stapiany mial w
przyblizeniu sklad nastepujacy:

x Si0,, 2Ca0 + yAl,0,, CaO,

to przeciwnie w cemencie wedlug wyna-
tazku niniejszego mozna zmieniaé sktad w
nastepujacych granicach:

krzemionka od 0 do' 5%,
glinka , 40 — 559,
tlenki 2elaza , 10 — 259,
wapno , 20 — 40°%,

zelaza,

' si¢ wypalanie przy temperaturze

Przy powyzszym  stosunku innych
skladnikéw, mozna dodawaé wapno w sto-
sunku pojedyriczej albo podwoéjnej ilosci
bez zmiany wlasciwosci cementu pod
wzgledem zwigzlosci i odpornosci.

Mozna wreszcie wprowadzié zwykle

_sktadniki mieszaniny: baukisyt pod ja-
kakolwiek pozadana postacia w stanie

czystym albo zwiazanym, w caloéci lub
cze$ciowo, np. wapniak zamiast wapna,
glineg lub wapno, odporne na dziatanie wo-
dy, zamiast krzemionki i glinki, rudy
krzemianéw lub krzemo-glinek
albo . krzemo-glinko-wapniakéw.

Na podstawie wyzej powiedzianego la-
two zdaé sobie sprawe, ze proces przy ni-
skiej temperaturze, pozwala osiagnaé wiel-
ka réznorodnos¢ w skladzie ostatecznego
cementu i daje caly szereg cementéw, kts-
rych sklad mniej lub wiecej odbiega od
klasycznej i waskiej formuty, tak zwanego
cementu stapianego, a ktére posiadaja
wszystkie istotne przymioty tegoz.

Do wypalania mozna uzywaé jakichkol-
wiek piecéw, o ile tylko w nich mozna o-
trzyma¢ stala temperature, w przyblizeniu
1000 do 1100°. Mozna, naprzyklad, z ko-
rzyscig uzyé pieca tunelowego, pieca wielo-
komorowego, w kazdej z komér ktérego
spalanie odbywa si¢ stopniowo zapomoca
odpowiedniej zmiany zaworéw, wedlug
znanej zasady, przyczem komora lub ko-
mory, znajdujace si¢ przed komora spala-
nia, stuza do ochladzania wypalanych ce-
giel i do ogrzewania powietrza, a komora
lub komory, znajdujace sie poza komorg
spalania, sluza do podgrzewania cegietek
lub zlepéw, mogacych byé wypalanemi za-
pomoca ciepla spalin.

Czas szesciu godzin, w ktérych odbywa
1000°,
mozna znacznie skrécié, jezeli podniesie
si¢ temperaturg, trzymajac sie jednak po-
nizej temperatury klinkieryzacji; skutkiem
tego do przygotowywania nowego cementu



mozna uzyé, przy odpowiedniem: regulo-
waniu temperatury, pieca obrotowego. .

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania cementéw gli-
nowych, znamienny tem, ze wypalanie mie-
szaniny skladnikéw pierwotnych, bardzo
miatko sproszkowanych, wykonywa sie w
stosunkowo niskiej temperaturze, a miano-
wicie nizszej, od temperatury przy ktérej
rozpoczyna si¢ zmiekczanie powyzszych
skladnikéw, wskutek czego wypalone pro-
dukty maja nieznaczna twardosé,

2. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamien-
ny tem, ze sklad mieszaniny moze zmieniaé
sie¢ w do§¢ szerokich granicach przyczem
sktad ostatecznych produktéw, powstaja-
cych z tych mieszanin odbiega znaicznie od
klasycznej formuly cementu stapianego i
nie pogarsza jako$ci cementu,
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