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Zostava rezného nastroja (1) obsahuje teleso (3) rezné-
ho nastroja (1), vybavené aspoii jednou kapsou (7) na
uloZenie reznej jednotky (8), najmé na uvol'nitel'né ulo-
Zenie reznej jednotky (8), ktora je vybavena prevadz-
kovou reznou hranou (10) a od nej vzdialenou podper-
nou povrchovou plochou (13?. V telese (3) rezného na-
stroja (1) je vytvoreny prediZeny valcovy otvor (15),
prispdsobeny na uloZenie nastavovacieho fistrojenstva
(19), pritom tento valcovy otvor (15) je otvoreny sme-
rom do kapsy (7) na uloZenie reznej jednotky (8), pri-
liehajicej na podpernt povrchovii plochu (13). Nasta-
vovacie ustrojenstvo (19) obsahuje podlhovasty rirko-
vity nastavovacf &len (22), ktory je vybaveny pozdizne
smerujicou nastavovacou povrchovou plochou (26),
sklonenou vzhladom na jeho pozdinu os (23), predi-
Zen® nastavovaciu skrutku (27), spociatku kizne uloZe-
nd v nastavovacom &lene (22), a vnitorne zaberajtice
prostriedky nastavovacieho &lena (22) na zaistenie na-
stavovacieho ¢lena (22) na nastavovacej skrutke (27).
Skrutkovanim nastavovacej skrutky (27) v danom sme-
re potom nastavovaci &len (22), vytléZa rezni jednotku
(8) smerom von.
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v 1466 - 98

Zostava rezného néstroja

Oblast technik

Vyndlez sa obecne tyka oblasti zostdv reznych
nadstrojov, vybavenych nastavovacimi prostriedkani na
venkajsie nastavenie prevddzkového alebo praccvného
rezného britu v nastavovacom smere v podstate priecnom
voel tomuto prevadckovému reznému britu. Najmid sa
vyndlez tyka obrabacich fréz s nastavovacimi prostried-
kaml na vonkaj$ie nastavenie ich reznfch jednotiek za
Ucelom znizenia osového hédzanisa nastroja.

Dcotersjsi stav techniky

Fréza mné svoju os otécanla a teleso tejto fréay je
vybavené obvodovou ¢&elnou plochou a koncovou eelnou
plochou, pricdom Je teleso frézy dalej vybavené uréitym
mnoZstvon po obvode vytvorenych Uloznych képs,
upravenych na uvolnitelné uloZenie rovnakého poétu
reznych Jednotiek.

Rezné Jednotky si vybavené prevadzkovymi reznymi
britmi, ktoré si usporiadané v podstate radidlne ns
koncove] ¢elneJ ploche, a dalej si vybavené v podstate
radidlne nasmerovanymi podpornymi povrchovymi plochani,
vidialenymi od koncovej éelnej plecchy.

Prevéddzkové rezné brity frézy sl kolmé na os
ot&c¢ania & sU uréené na to, aby stierall pracovni
plochu obrobku, ktorej hladkost Jje funkciou osove]
vzdlalenostli medzl aspoh najviac osovo smerom von



snerujiucimi pracovnymi reznymi britmi, pricom tato
osové vzdialenost byva nazyvand "osové hédzanie".

Je znéme vybavit frézu uréitym nmnozstvom nesta-
vovacich Ustrojenstiev na nezavislé osové nastavovanie
kazdeJ reznej Jednotky. Kazdé nastavovacie dUstrojenstvo
obsahuje skrutkové prostriedky, zaberajlice s nastavo-
vacim élenom & priamo alebo nepriasmo tladiace na re=ni
Jednotku na JjeJ kladné zatladenie v osovom smere smercn
von prostrednictvom otdcanis skrutkovych prostriedkov v
danonm smere.

A naopak kazdé osové premiestnenie rezne] jednotky
smerom do vnitrajska vyzaduje pocé¢iatoéné ot&canie
skrutkovyeh prostriedkov v opaénom smere eSte pred
uplatnenim vonkaj3ej smerom do vnitrajske pdsotiace
osoveJ sily, napriklad pred uplatnenim slabych narazcv
alebo uderov.

V désledku toho potom nastavenie osovéhc hédzanis
frézy obvykle, ale nle vyluene, zahrfiuje vonksjéie
osové premiestnenie ich aspofi osovo von smerujicich
reznych Jjednotiek tak, aby boli idedlne v jednej rovine
s jJeJ na poeiatku najviac osovo von smerujicou raznou

Jednotkou, priéom osové hédzanie je prave pozadované
nula.

PretoZe nastavovacle lUstrojenstvd s vyhodrné na
cely rad nastaveni alebo nastaveni osového hédzanisa,
ktoré sa mbézu stat pravidelnou sicastou dielenského
tdrZzbarskeho progranu, vyzaduJi rovnako periodické
opédtovné nastavenie tak, Ze véetky rezné brity cerstve]
sady reznych Jjednotiek, ktoré maji Dbyt axi&lne



nastavené, smerujJi relativne V OSIVOR smere do
vnitrajska.

Velmi ddlezity vyznam mé skutoeéncst, =e nastavo-
vaci ¢len Jje vhodne tvarovany a dimernzovany tak, aby
nohol byt tesne ulozeny vo valcovom otvore, vytvorenom
v telese rezného néstroja tak, ze mdze vykasovat vhodnd
axlalnu oporu na reznd Jednotku, opisrajdcu sa proti
nemu v priebehu obréabace] operdcie, pric¢om sitidasne
uloZenie zostava nenarusované podas vimeny opotrebo-
vane] reznej Jjednotky.

Je zname vyuzivat diferencidlnych skrutiek sko
skrutkové prostriedky v nastavovacich lstrojenstvéch na
frézy, ako Jje popisané napriklad v patentovych spisozh
FR & 084 319, EP 0 282 090 a US 3 195 3768, al=s také
usporiadania trpia najm& tou nevyhodou, =e prijimacie
maticové <&asti v telese rezného néstroja musie byt
opracované S mimoriadne vysokou presnostou na
docielenie hladkej funkcie nastavovacich prostriedkov v
ich celkovom nastavovaconm rozmedzi.

Pri popisovanych a zndzornenych specifickych pri-
kladoch wuskuto¢nenia potom 2znéme nastavovacie tstro-
Jenstvo obsahuje v podstate valcovy podlhovasty rir-
kovity nastavovaci &len, ktorého pozdizne smerujica
rovinnd nastavovacla povrchovéa plocha Jje sklonené
vzhladom na jeho pozdiznu os tak, ze radiélne premiest-—
nenie v danom smere spbésobi vonkaj3ie osové premiest-
nenie podpernej reznej Jednotky.

Naproti tomu nastavovacie Ustrojenstve reznej jed-
notky zahrfiuje kuzelovity pozdlzny rirkovity nasta-



vovaci ¢len s pozdlizne smerujicou &Stvorcove tvaro-
vanou zakrivenou nastavovacou povrchovou plochou,
excentrickou vzhladom na pozdiznu os tak., 2ze jej
c¢tacéanie v danonm smere spodsocbuje oscvé sosunutie
podpornej reznej jednotky smerom von.

Alternativny pristup, ktory nepouziva diferen-
ciélne skrutky Jje popisany v patentovom spiss DE 1 175
#63. Tu Je poplisovand fréca s nastavovacimi dstrojen-
stvami, 2z Kktorych kazdé Jje vybavené polovalcovym
podlhovastym rirkovitym nastavovacim ¢lenom, ktoery je
preniestiiovany radidlne smerom do vnltrajska pozdiz
podperne) steny, sklonenej smerom ku koncovej ¢elnej
ploche, a to prostrednictvom skrutkovanis podperne]
nastavovacej skrutky, éo spdsobuje osové premiestho-
vanie tu podopieranej rezneJ jednotky smerom <+3n.

Ale Zladne opatrenia nie si stanovené ne radidlne
premiestifiovanie nastavovacieho &lena smerom von, & to
prostrednictvom vyskrutkovania prislu3nej nastavovace]j
skrutky, ¢o tak komplikuje Jeho premiestiiovanie, pokial
Je to nevyhnutné, &a rovnake periodické opatovné
nastavovanie obrébacej frézy.

Podstata vynédlezu

Predmetom tohoto vynélezu Je vyvinat zcstavu
rezného néstroja s nastavovacimli prostriedkami na
vonkajsie nastavovanie prevAdzkového reznéhc britu v
nastavovacom smere v podstate prieé¢nom na sbrébanie
pracovného povrchu obrobku na vysoko hladly koneeny
tvar.



V silade s predmetom tohoto vyndlezu bola vyvinuté
zostava rezného nastroja obsshujica:

- teleso rezného néstrcja, vybavené aspon ja=dnou
kapsou na ulozenie resnej Jednotky, najmié na
uvelnitelné uloZenie reznej jednctky s pracovnym recnym
britom & s od neho vzdialencu podpernou povrchovou
plochou,

- podlhovasty otvor, vytvoreny v telese rezného
nédstroja, & otvoreny do uvedene] kapsy na& uloZenie
reznej Jednotky, priliehajicej na uvedeny podporny
povreh,

- nastavovacie Ustrojenstve, umiestnené v uvedenonm
otvore & obsahujice:

- podlhovasty rirkovity nastavovaci élen, pozdizne
klzne uloZeny v uvedenom otvore a vybaveny pozdiZne
smerujicou podpernou povrchovou plochou, sklonenou
vzhladom na pozdlZ%nu os na oporny vzadjonny vztah s
uvedenou podpernou povrchovou plochou,

- ©podlhovasti nastavovaciu skrutku, uloZenid vo
vnitraj$ku uvedeného nastavovacieho &lensa na Jjeho
obojsmerné skrutkové premiestiiovanie vzhladom na
uvedené teleso rezného nastroja,

- vnitorne zaberajice prostriedky nastavovacieho
¢lena na prend3anie uvedeného obojsmerného skrutkového
premiestiiovania n&a uvedeny nastavovaci ¢len, pridom
skrutkové premiestnenie v danon smere spdsobi premiest-
nenle uvedenej reznej Jednctky smerom von v nastavo-
vacom smere v podstate prie¢nom vzhladom na uvedeny
prevadzkovy rezny brit.



V sulade s predistom tohote vyndlesu moze byt
zostave rezného n&stroja upravené ns uskutoénovanie bud
jedineJ stroJjnej opertzie alzbd na ushutodhovanie
viacnésobnych prevédzkovich strojnich operécii rezného
britu, napriklad na slUstruzenie slebts na fricovanie.

V zavislosti na vyuziti & realizédcii mé& nastavo-
vacle Ustrojenstvo obvyile viny —dber medzi zhruba 3 &%
5 mm a vykazujJe vonkaJsie nastavenie zhruba 150 um na
Jeden milimeter zdéberu.

Kazdy nastavovaci ¢&len mé s vyhodou skutoeéne
valcovi podpernd povrchovi plochu & rovinnd nastavo-
vaciu povrchovi plochu, Ltoré si riesdne obrobené s
presne pozadovanou toleranciou. Zatial ¢o nastavovacia
podpernd plocha ndze byt sklonend v jednom alebo druhom
smere, tak rozdiel, k:iory =z toho vyplyva, vzniké v
désledku smeru otéc¢ania nastavcevacej skrutky, kedy Je
pozadované dosiahnit vonkajsis nastavenie, pricéon
nastavovacia povrchovd plozha Je s vyhodou sklonené
tak, 2e JeJ predny konlec, smerujici na skrutkovy
zdvitovy éelny konles nastavovecej skrutky, lesi
bliZ%ie smerom k pozdizreJj osi, ako JeJ zadny koniec.

Podpernd povrchové plocha reznej Jjednotky s
vyhodou vystupuje do pozdiZneJ dradZky na opieranie
protl nastavovacej opornej ploeke, 4o umcznuje vyuzit
drdzky s obmedzenou $irkcu. %0 dalej ulahéuje
dosiahnutie v&éseJ uhlcovej podrvery medzi nastavovacin
¢lenom & podpernou stenou Jeho 1iloznéhc otvoru na
daleko bezpec¢nejsie ulozenie.

Tek& podpernéd povrchovd plccha Je s  vyhodou



rovinnéd a sklada sa z dvojice v jednej rovine leziacich
sklonenych & vzéjomne od seba vzdialenych podpernych
povrchovych plich na ovelsa presnejsie podperns
usporladanie.

Rezné Jednctka mdze byt predstavovand recnou
vliozkou n&a priame opieranis proti nastavovace]
povrchoveJ plochs, alebo méze byt alternativne a najnmi
v pripade frézy predstavovanid ilozZnym prvkom, v ktorom
Je rezné vlozZka uvolnitelne ulozenéd a pridrzované.

Také (loZné elementy si v doterajsom stave
techniky DbeZne zndme pod réznymi nézvami, ako Je
napriklad uloZenie, pétka alebo vlozka & podobne.

Prehlad obrazkov na vvkresoch

Na lep3ie porozumenie predmetu tohoto vyndlezu &
za Ucelom ukézat, ako méze byt rredmet tohoto vyndlezu
v praxi uskutoéneny & vyuZivany, bude v dalsonm popise
prihliednuté na prilozené vykresy, lLde:

obr. 1 zndsorfiuje é&iastoénj axonometricky pohlad
na obrébaciu fré-u:

obr. 28 znécornuje pohlad zhora v élastodnom reze
na ¢ast frézy podla obr. 1;

obr. 3 znérorhuje boény pchlad v ¢lastoénom reze
na cast frézy podls obr. 1;

obr. 4 zndcorfiuje rozloZen sxonometricky pohlad
na nastavovacle GstrojJenstvo frézy podla obr. 1; a

obr. 8 znéccriiuje axonome:ricky pohlad na zlo*ené
nastavovacie lGstrojenstvo frézy podia obr. 1.
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Priklady uskutoé¢nenia vynélezu

Na obr. 1 Je zn&zornend frésa, ktord Je obecne
oznac¢ené vztahovcu zZnackou -, & Lkiord né os 2 ctécania
a skladéd sa z telesa 3 fré-y, vybavenédho obvodovou
¢elnou plochou 4 & koncovou ¢e nou plochou 5. Teleso 3
frézy Je vybavené uréditym mnoZsivom obvodovo usporiada-
nych képs ? na& ulozenie rzznysh vioziek &, & to najmé

na uvolnitelné uloZenie rcvnakého poctu reznych
vlioziek 8.

KaZdé reznd vlozka 8 Je <+ kapse 7 na ulozenie
rezneJ vlozky & zalisterd rrostrednictvom upinacej
skrutky 9, takze predstavuje prevadzkovy rezny brit
10, usporiadany v podstate radiédlne na koncovej ¢elne}
ploche S & kolmc vzhladom na s & otééania, & to za

i¢elom stierania pracovnéhc povrchu 11 obrobku.

Na strane vzdialenej 2d k:oncovej ¢elnej plochy 5
Je kaZdéd rezné vlozka 8 vybavend podpernou povrchovou
plochou 13, rovnobefnou s Jzj prevadzkovyn reznynm
britom 10. Ako je znézornerf na obr. 2 a na obr. 3, Je
tdto podperné& povrchovd rloche 13 s vyhodou tvorend
dvojicou v JedneJ rovirs l=ziacich sklonenych a
vzajomne od seba vzdialenyeh: podpernych povrechovyeh
pléch 13A a 15B, ¢&im ‘2 zsrucené ovela presne j8ie
podperné usporisadanie, skc pri jedinej podpernej]
povrchovej ploche 13.

Rozovretlie v kazdej kapsz 7 na&a uloZenie reznej
viozky 8 pozdlz pomerne GzkeJ prodizne) Strbiny 14 tak,
Zze prilieha na padporni perrehzvi plochu 13, Je pred-
stavované v podstate reiidlne smerujicim skutoéne

valcovym otvorom 15 s takmer udplnou valcovou podpernou



stenou 15A. Ako Je znézornené s obr. 2, tak valcovy
otvor 18 konéi v cuvvorovom dse:u 18 vybavenom pravyn
zévitom, ktory mé pozdlznu os 1~, ktord sviera uhol «
sklonu s pracovnym »ovrchom 11 c:irobku.

Ako Je znézornené ns obr. 2 a na obr. 3, je vo
valecovom otvore 13 tesne uszoriadané nastavovacie
Ustrojenstvo 19, upravené na tz, aby mohlo byt zas-
krutkované do vnGirajska 4o telesa 3 frézy 1 a
vyskrutkované von =z telesa 3 frézy 1, pridom jeho
vnitorné radi&lne premisstr.cvanie zodpoveda jicin
spdsobon nastavuje vonkaJ3iez csové vyénievanie rezne]
vioZky 8, ktord sa o uvedens nssiavovacle lstrojenstvo
19 oplera.

Poloha nastavcvacieho tstrcianstva 19 vo valcovon
otvore 15 Je zaistcvand polstnecu zédvrtnou skrutkou 20,
ktord sa modZe pohybovat v skru-kovom zavitovom otvore
21, nasmerovanom rpriedne vzhladzm na valcovy otvor 18
(vid obr. 1 a obr. 3).

Ako Je znézornené na oktr. 4 a na obr. 5, tak zhora
uvedené nastavovacle Ustrojenst-o 19 obsahuje podlho-
vasty rdirkovity nastavovaci 2len 22, ktory m& pozdlznu
os &3, ktory Je vybaveny <skutcane valcovou podpernou
povrchovou plochou 2§ na tesné ilzné a pevné podopie-
ranie prelicovane) valcove) p:ipernej steny 15A, a
dalej Je vybaveny rovinnou nestavovacou povrchovou
plochou 26 na oporu podpernej pcrchovej plochy 13.

Rovinnd nastavovacia povrzhové plocha 28 Je
sklonend voéi pozdfznej os=2 22 o uhol B sklonu (vid
obr. 8 a obr. §), a to tak, ze JjeJ predny koniec je v

o



radidlnom smers biiZ8le k tejto pozdiznej osi 23, ako
JeJ zadny korlec. V dosledku toho, 2%e podperné povr-
chové plochy 13A & 13B reznej vlozky 8 si rovnobezné s
JeJ prevadzkovm reznym britom 10, Je nevyhnutné, aby
uhly a & B skiznu bYoli rovnaké.

Uhol B sklonu obvykle lezi medsi 8° & 12° tak, ze
rovinnéd nastsvovacia povrchovd plocha 26 mdze prekl-
zovat pozdiz ivojice v jedneJ rovine le%iacich sklo-
nenych & vzéjomne od seba vzdialenych podpernych

povrchovych piidch 13A & 13B tak, aby nedochédzalo na
samosvorny u¢iaok.

Podlhovas:ty =rirkovity nastavovaci élen 223 Je
oto¢ne usporisdan’ na nastavovaceJ skrutke 27, ktoré
nim spo¢iatku Kklzne prechédza, a ktoreJj hlava 27A sa
oplera o zapizhové osadenie 22A, vytvorené v zadnon
koncl nastavcvecieho ¢lena 22, pricom je tu pridrzovanéa
prostrednictvca pridrZnej svorky 28.

Hlave 27. naszavovacej skrutky 27 je vybavend vni-
tornym kld¢ovia otvorom 29, ktorého prostrednictvom je
nastavovacie tGstrojenstvo 192 zaskrutkované do vnitraj-
8ka telesa 3 Irézy ] alebo vyskrutkované von z telesa
3 frézy 1. Po2as spétného skrutkovacieho smeru je véla
medzi nastavovacou skrutkou 27 & nastavovacim &lenom 22
zniZovanéd porzcou dvojice Bellevilleovych pruzin 31,
¢lastoéne stlséenich medzi prednou koncovou plochou
28B nastavoveaciehc 2lena 22 a pridrnou svorkou 8.

Ako Je znézorrnené na obr. 3, s podperné povrchové

plochy 1l3A & :3B reznej vlozky 8 dimenzované & tvaro-
vané tak, ab; vystupovall do uzke}] pozdiZnej Strbiny
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l4. Zodpoveda'6lca pozadovand uhlové orientécia rovin-
nej nastavovaza povrchovej plochy 28 je dosiahnuté
yn, 2e JeJ o»riliehajlica valcové podpernd povrohové
plocha 285 Jje vwybevanéd pozdifnou drézkou 32 s posdizne
smerujieimli visdns skosenymi boénymi stenami 33 na
ulozenie poistrnzj zédvrtnej skrutky 20. Pozdizna drazka
32 Je trochu przdiz=zné tak, aby bolo umoXnené radiélne
premiestnovaniz nasiavovacieho dstrojenstve 19.

Nastaveniz fr3zy 1 na minimédlne osové hédzanie
néstroja obvyile zahrfiuje nezdvislé vonkajsie osové
nastavenie izh reznych vlioziek prostrednictvon
zaskrutkovania 1icX prislusnych nastavovacich skrutiek
smercm do vnitre ska tak, e Jej prevaddzkové rezné
brity leZia v Jeinej rovine s na poéiatku vaésinou
osovo von uloz:znyri reznyml britml reznej vlozky.

Po uskut:=2ne:x videsieho mnoZstva nastaveni Je
nové nastaverie alebo opdtovné nastavenie frézy
ulah¢ené tym, <£e nastavovacie &leny sa v radidlnom
smere vytiahniu vin  vyskrutkovanim ich prislusnych
nastavovacich skr:tiek z telesa rezného néastroja. Ak
Je to nevyhnuiné, and2e byt Jjedno alebo viac nastavo-
vacich dstrojenstizv celkom vybratych =z frézy 1 von, &
to ich Uplnym ~yskrutkovanim z telesa rezného nastroja.

AJ ked bc. przdmet vynadlezu popisany s ohladom na
obmedzeny poézi ‘eho prikladnych uskutoéneni, Je tu
nutné =zdéraznii, = Jje mozné vytvorit velké mnozstvo
varideii, modiZiké:ii a inych uplatneni predmetu tohoto
vynalezu.

MdZu by¢ nezriklad vyuzité iné +typy reznych
vioziek, ako st napriklad otoéné Stvorcové rezné
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vloZky, popisané v patentovom spise PCT/IL®3/00112 tohc
istého prihlasovatelsa, kde vyzaduje frézs

1l vhodné prispdsobenie na uloZenie reznyeh vloZiek ve
vypuklom uhle n&a usporiadanie 1ich rezcnych britov v
smere kolmom na ich os otacéania.
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A 66 - 7?

PATENTOVE NAROKY

l. Zostave resného néastroja, obsshujicsa:

- teleso recZného néstroja, vybavené aspchi jednou
l.apsou na uloZenie reznej Jednotky, najmd na
uvolnitelné uloienie reznej jednotky s pracovnym reznym
britom & s od neho vzdialenou podperncu povrchovou
plochou,

- podlh>vasty otvor, vytvoreny v telese rezného
nadstroja, & 2tvoreny do uvedenej kapsy na uloZenie
reznej Jjednozky, priliehajicej na uvedeny podporny
povreh,

- nastavovacle lstrojenstvo, umiestnené v uvedenon
otvore a obsahujlice:

- podlhovasty rirkovity nastavovaci &len, pozdiZne
klzne wuloZen? v uvedenom otvore a vybaveny pozdizne
smerujicoun padpernou  povrchovou plochou, sklonenou
vzhladom na pozdiznu os na oporny vzdjomny vztah s
uvedenou podpsrnou povrchovou plochou,

- podlh:zvastd nastavovaciu skrutku, uloZend vo
vnitrajsku uvedeného nastavovacieho ¢&lena na Jjeho
cbojsmerné  skruthové premiesthovanie vzhladom na
uvedené teles> rezného néstroja,

- vnltcrne zaberajlice prostriedky nastavovacieho
¢lena na pren&sanie uvedeného obojsmerného skrutkového
premiestnovania na uvedeny nastavovaci ¢len, pricom
skrutkové preriestnenie v danom smere spbébsobi premiest-
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nenie uvedeneJ reznej Jednotky smerom von v nastavo-
vacom smere v podstate prieénom vzhlasdom na uvedeny
prevadzkovy rezny britv,
vyznacdcuJjuicas s & tya, ze

uvedené nastavovaclia skrutka Jje spo¢iati:u kizne uloZené
vo vnitrajsku uvedeného nastavovacieho élena. a uveden&
nastavovacla skrutka oporne prendsa uvedenZ obojsmerné
skrutkové premiestfiovanie na uvedeny nastav:vaci élen.

2. Zostava rezného néstroja podla néarotu l , vy -
znaduJjiuca S & t ym, Ze uveden? nastavo-
vaci &len m& v podstate celkom skutoé¢ne valcovy tvar s

rovinnou nastavovacou povrchovou plochou.

3. Zostava rezného nastroja podla nérsku 1l alebo
&, vyznadc¢ujlica sa tym, Ze uvedena
nastavovacia povrchovd plocha je sklonend iak, Ze jej
predny koniec, umiestneny smerom na skrutkovy zavitovy
predny koniec uvedenej nastavovacej skrutky, sa v
radidlnor smere nach&dza bli%sie k JjeJ poziiZnej ose,
ako JjeJ zadny koniec.

4, Zostava rezného nastroja podla Jjedného =z
ndrokov 1 a2 3 , vyznadéuJjJica s & tym ,
2e uvedené nastavovacie lstrojenstvoe dalej obsahuje
prostriedky proti vzniku vble na synchronizéciu
premiestiovania jeho nastavovacieho &lena prostrednic-
tvom obojsmerného skrutkového premiestiicvania Jjeho
nastavovace] skrutky.

5. Zostava rezného néastroja podla ktorshokolvek z
nérokov l a2 4 , vyzsnsadédujiceae sa tym,
Ze daleJ obsahuje uhlové orientaéné prostriedky na
vyrovnanie uvedeného nastavovacieho povrchu s uvedenou
pozdiZnou drézkou.
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8. Zostava recného néstroja podla ktoréhokolvek =
ndrokov 1 a2 8§ , vyznaaeuJjica s & tynm,
te daleJ obsahuje =zaistovacie prostriedly na saistenie
pclohy uvedenéhc nsastavovacieho uUstrojenstva posdis
uvedensho otvoru.

". Zostave rescného néastroja podla ktoréhokolvek =
ndroliovl a2 6 , vyznadeuJjica S & tynm,
Ze uvedenéd podpernéd povrchovd plocha vystupuje do poz-
diznej strbiny na vytvaranie opory voéi uvedenej
nastavovacej povrchovej ploche.

8. Zostava rezného nastroja podla ktoréhokolvek =
nadrokov 1 a2 ¥, vyznade¢cuJjidcea S & tynm,
Ze uvedend podperné povrchové plocha Jje vybavené
dvojicou v jednej rovine leZiacich a vzadjomne od seba
vodialenyeh podpernych povrchovych pléeh.

9. Fréza podla ktoréhokolvek z nérokov 1 a3 §.

10. Nastavovacie udstrojenstvo, obsahujice podlho-
vasty rirkovity nastavovaci élen, vybaveny pozdiZne
smerujlicou nastavovacou povrchovou plochou, sklonenou
vchladom na pozdiznu os nastavovacieho &lena, pred{zeni
nastavovaciu skrutku, ulozeni v uvedenom nastavovaconm
¢lene, a vnitorné sé&berové prostriedky nastavovacieho
¢lena na zalstenie uvedeného nastavovacieho &lena na
uvedene]J nastavovacej skrutke ,

vyzZznacdeujuce S a tyn, Ze
ivedenad nastavovacia skrutka Jje spodiatku klzne uloZené
v uvedenom nastavovacom &lene.

l1. Nastavovacie Ustrojenstvo podlas naroku 10 ,
vysnaduJjuiuace s &a t ¥ym, 2Ze uvedeny nas-
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tavovaci ¢len Jje vybaveny skuto¢ne valcovou podrarncu
povrchovou plochou s rovinnou nastavovacou podperncu
povrchovou plochou.

18. Nastavovacie dstrojenstvo podla néaroku 1
alebo 11, vyznadujidce s a tynm, Ze
uvedend nastavovacia povrchovd plocha Je sklonené i
uvedenej pozdiznej osi tak, ze JjeJ predny koniec sa I
teJto pozdiZnej osi nachadza blizsie, ako jej zadny
koniec.

13. Nastavovacle udstrojenstvo podls Jjedného =
nadrokov 10 a2 12 , vy znacé¢uJjJice sa 1vY¥ymn,
Ze dalej obsahuje prostriedky proti vzniku véle.

14. Nastavovacle lstrojenstvo podla niektorého 3
nidrokov 10 82 13, vy znaadu jlice S a tym,
Ze wuvedeny nastavovaci ¢&len Je vybaveny predizenou
pozdiZne smerujicou dréZkou so skosenymi boénymi
stenani.
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