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Urzadzenie do tworzenia przesmyku w krosnach zakardowych i nicielnicowych.

Zgloézono 25 marca 1931 r.
Udzielono 31 maja 1933 r.
Pierwszenstwo: 25 marca 1930 r. (Niemcy).

Wynalazek niniejszy dotyczy ulepsze-
nia urzadzen nicielnicowych.

Wplywy atmosferyczne powoduja nie-
raz w kartach wzorcowych pewne niepra-
widlowosci, wskutek czego, przy zastoso-
waniu do nastawienia platyn igiet, naira-
fiaja one przy opadaniu czestokroé na kra-
wedzie otworéw, przez co albo nie opadaja
zupelnie, albo tez opadaja zapézno, powo-
dujac w ten sposéb mnieprawidlowosci w
osnowie. Niedogodnosci tych wunika sig,
stosujac do ustawiania platyn zamiast
igiet kulki, gdyz one moga byé wykonane
z wieksza dokladnoscia i dzigki swej ru-

chliwosci zawsze przybieraja najnizsze po-
lozenie w otworach karty papierowej i w
zaglebieniach walcéw, dzieki czemu nierow-
nos$ci kart zostaja wyréwnywane. Poza tem
kulki, wyslizgujac sie z otworéw, tocza sie
po papierze woéwczas gdy nawet zaokraglo-
ne igly zsuwaja si¢ po brzegach otworu ze
znacznem tarciem, zmniejszajac trwalosé
karty papierowej. Oprécz tego w razie sto-
sowania igiel malezy bardzo doktadnie
zharmonizowaé dzialanie urzadzen do pod-
noszenia i opuszczania igiel oraz do obra-
cania walca kartowego, gdyz w przeciwnym
razie zjawiajq si¢ réine uszkodzenia, jak



~ sterowania platyn kulki,

np. adaieranie sig igiet, ich zgiecia i t. d.
Zagigte igly uderzaja zawsze obok odpo-
-wiedniego otworus Wobec tego stosujac do
otrzymuje sie
znacznie wigksza, pewnosé ruchu, niz przy
stosowaniu igiel zwyklych Jub nawet z za-
okraglonemi koricami.

Stosowanie kulek do podzialu poszcze-
gélnych czynnosci maszyn przedzalniczych
bylo juz dawniej proponowane. Kulki sto-
suje si¢ do rozkladu koloréw w krosnach
dywanowych, gdzie ane wypadaja z lej-
kéw, ktérych otwory, nastawiane odrecznie,
stuza do oslony karty ciaglej. Tu karta
przepuszczana jest pod nastawianemi cze-
$ciami, a kulki wypadajac z jej oslony wpa-
daja do zbiornika, skad wybiera si¢ je reka
i ktadzie si¢ do lejkéw zasilajacych. Kulki
stuza w fym przypadku tylko do chwilo-
wego zamykania poszczegélnych otworéw
w catkowicie podziurkowanej podstawie.

Wedlug wynalazku niniejszego na ku-
lach opieraja si¢ popychacze przesuwane
przez moéz, ktére zapomoca odpowiedniego
urzadzenia przenos$nikowego podnosza pla-
tyny lub opuszczaja je, przyczem w gor-
nem peoloieniu popychaczéw Iub tez od-
wrotnie w ich potozeniu dolnem néz §lizga
si¢ po mich,

Inng cecha znamienna wynalazku jest
uktad dzZwigni kolankowych w mechani-
zmie do podnoszenia i opuszczania platyn,
ktéry posiada znacang przewage nad zna-
nemi ukladami, zaopatrzonemi w dzwignie
katowe. Podczas wykonywania przesmyku
dZwignie kalankowe winny by¢ stale pod-
parte, natomiast gidy sa docisniete w poto-
zemie snucia, wymagaja podtrzymywania,
gdyz same tak si¢ zahaczaja, iz nastawiane
przez kule popychacze, przestawiajace
dzwignie kolankowe w polozenie snucia,
moga, by¢ odciazone, a walec kartowy mo-
ze byé obrécony przy otwieraniu lub za-
mykaniu przesmyku. Dzieki temu szukanie
watku odbywa si¢ tak samo jak przy kar-
tach rolkowych, a wigc pe odnalezienin go

mozna natychmiast tkaé w dalszym ciagu,
gdy tymczasem w znanych urzadzeniach
nicielnicowych z kartami papierowemi i

tekturowemi nalezy po odnalezieniu watku,

cofnaé sie o dwa watki i dopiero tkaé¢ w
dakszym ciagu. Oprécz tego do podnoszenia
platyn dzwignie kolankowe wymagaija
mniejszej sity, co posiada wielkie znacze-
nie przy wickszej iloéci platyn, a najwaz-
niejsze, iz wynalazek niniejszy zwigksza
szybkosé pracy krosna.

Na rysunku przedstawiony jest przy-
kiad wykonania urzadzenia nicielnicowego
wedlug wynalazku z podstawka do malych
maszyn mnicielnicowych Jacquard'a. Fig. 1
przedstawia urzadzenie w zarysie, fig. 2
i 3 — dwa gléwne polozenia platyn, fig. 4—
przekréj walca kartowego z kulkami, trzy-
makiem i dZwigniami, fig. 5 — trzymak w
widoku zdotu i zboku, a fig. 6 zastosowa-
nie drazkéw petlicowych.

Podstawki @ posiadaja zwykle platyny
b zaopatrzone w zg¢by b!, b2 o ktére za-
czepiajg noze ¢ i d, w celu przestawienia
podstawki w prawo lub w lewo. Ruch
nozy c i.d powoduje w znany sposéb
korba f. Walec kartowy g przesuwa-
ny jest w znany sposéb zapomoca ko-
ta trzpieniowego h, obracanego doryw-
czo zapomoca woézka i, ktéry poruszany
jest przez tarcze kciukowa k. Karta papie-
rowa [, prowadzona po walcu kartowym g,
zaopatrzona jest w zwykle otwory. Walec
kartowy g zaopatrzony jest we wglebienia
m. Kulki stalowe n znajduja si¢ w trzyma-
ku o, umieszczonym porad walcem karto-
wym g. Trzymak o sklada si¢ z gérnej
przykrywkt ¢* oraz z podiuinych uchwy-
téw ¢2 zwroconych widol, pomiedzy ktore-
mi umieszczone sg kulki n. Na kazdej kul-
ce stalowej n opiera si¢ dZwignia p. Noz ¢
stuzy do przesuwania dZwigni p. w prawe.
Dzwignie p osadzone sg przegubowo na
dzwigniach kolankowych r. Deolne czlony
r' dzwigni kolankowych oparte sa obroto-
wo w punkcie s, natomiast gorne kosice



gornmais calondaw 2 opienaip sig o platyny
b, ktére moga sliggaé sie¢ po czlonach r2.
Drazek ¢ stuzy do zginania dZwigni kolan-
kowych r.

Sposéb dziatania urzadzenia jest na-
stepujacy.

Przy obréceniu walca kartowego g wraz
z karta, [ kulki n wtaczaja si¢ na te miej-
sca, w ktérych sa otwory, wpadaja do tych
otworéw i do wglebien m cylindrow g,
wskutek czego pewna ilosé drazkéw p o-
pusci sie. Nastepnie przy ruchu noza ¢
w prawo, opuszczone drazki. p zostaja prze-
suniete w prawo, przyezem néz q tie zawa-
dza o nieopuszczone drazki p.

Przez przesuniecie noza w prawo, dZwi~
gniie kolankowe r sa. zgigte i polaczone z o-
puszczonemi drazkami p, ktérych przesu-
nigcie w prawo powoduje pnzestawienie w
polozenie snucia i podniesienia platyn b.
Nastepnie przy ruchu noiy ¢ i d platyny,
wzglednie podstawki;, w. zaleznosci od po-
lozenia platyn i dzigls sczepieniu mozy o
zeby b!, b2, zostaja wychiylone w rézne
strony tak, jak tegoi wymaga ' tworzenie
przesmyku.. Po wykonamiu przesmyky,
wszystkie dZwighie Mkalankowe zostaja
znéw sprowadzone do poledenia zgiecia
przez przesunigcierdtaz#a #w lewo, peczem
wiszystkie czynnosci gowtarzaijh sie odi po-
czatku. Urzadzenie wedtug! wymalazku ma-
daje sie do wpszelkiegp rodzaju przesmy-
kow zaréwno otwartychh jak i zamlenietych:
Zamiast kulek mozna zastesewaé réwniez
drazki u (jak to uwidocznia fig. 6) z zao-
kraglonemi zapadkami u', ktére zachodza
do otworow w karcie I. Wszystkie drazki
osadzone sa obrotowo na jednej wspélnej
osi v.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do tworzenia przesmy-
ka w krosnach zakandowych i nicielnico-
wich, znamienne tem, ze do rozstawiania
plhtyn (b), wzglednie czesci powodujacych
ich nastawianie, stuza kulki (n), ktére u-
trzymywane® sa na karcie wzoréw (1) w
trzymaku (o) i wpadaja do otworéw w kar-
cie (1) i do wglebien (m) w walcu karto-
wym (g); a przy dalszym obrocie walca
kartowego (g) wyslizduja sxq z otworow i
wglebiek '

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze o kulki (h) opieraja sie
dzwignie (p), Rtére w zaleznosci od wyso-
kodci polozenia' kulek znajduja.si¢ na torze
noza (q) lub ni# ¥ zhpomocy, dalszych na-
nzaflaw, do przenoszenia rushu opuszcza-

» ja. lub podneseg platyny.

3. Uszzgdzenie wedfug zastrz. 1 i 2,
znanitennet tem, ze do podnbsgeni i opu-
szczania platyn (6)- zastosowane osadzone
razem ize spossywajaremi na kutkaah (h)
dzwigniami §p) diwignie kolankowe (r),
opierajace si¢ jedinym koricem o czg$é nie-
ruchoma (s), przytwierdzons do szkieletu
maskgyny, a drugim koricem o platyny (b),
wskutek czego przy przesunigciu dzwigni
(p) przez moze (q), dZwignie kolankowe
¢r)- wyprostowujac. si¢ podnosza platyny,
w. celu wytworzenia przesmyku, poczem
wseystkie lub tylko niektére dzwignie zo-
staja przegigte przez drazek (#).

Heinz Hardt.
Aloys Reinartz
Zastepca: I. Myszczyniski,

rzecznik patentowy.
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