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Wynalazek dotyczy urzadzenia do doprowa-
dzania materialu, skladajgcego sie z osobnych
kawalkow, szczegdlnie z kawatkéw nieokra-
glych, do stanowisk znajdujacych sie obok sie-
bie i rozmieszczonych w plaszezyZnie poziomej.
Powyzsze urzgdzenie sktada sie z czeSci o po-
wierzchni pochylej, urzadzenia zasilajgcego,
ktére doprowadza material do powierzchni po-
chylej oraz z jednej lub kilku szufli prowadzg-
cych, kierujgcych poszezegélne kawalki mate-
rialu od urzadzenia zasilajgcego do tych sta-
nowisk, doprowadzajac je w osobnych kawat-
kach w kolejno$ci jeden przy drugim.

Podobne urzadzenie jest opisane w polskim
patencie nr 42180, gdzie stanowi ono osobng
cze$¢ zespolu, shuzgcego do przygotowywania
do suszenia przedmiotéw o réznych wymiarach
i objeto$ci wedlug ich ciezaru wilasciwego.

Wedlug wynalazku jest réwniez przewidzia-
ne urzadzenie, w szczego6lno$ci do zastosowania
jako czeéci takiego zespolu, a mianowicie do
doprowadzania nieokraglych kawalkéw mate-
riatu, przy czym nalezy rozumieé¢ tu takie ka-
watlki, ktére z powodu ich ksztaltu nie moga
sie toczyé, lecz poruszajg sie naprzéd §lizgajac
sie. Przy znanym urzadzeniu tego rodzaju czesé
urzadzenia o powierzchni pochylej odpowiada
blasze o ksztalcie stozka, wraz z umocowany-
mi na obracajgcej sie $§cianie cylindra szufla-
mi, w tym samym kierunku i z tg samg szyb-
koécig co i szufle. Urzgdzenie zasilajgce obra-
ca sie w tym samym kierunku, lecz z wigksza
szybko$cig, przekraczajgc wielokrotnie szyb-
ko$é szufli. Ma to na celu zwiegkszenie pojem-
nos$ci urzadzenia i stworzenie mozliwo$ci do-
starczenia kawalkéw pojedynczo do znajduja-
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cych “sie- obok- siebie stanowisk. fak, aby nie

przeszkadzaly one sobie wzajemnie w czasie ich

dalszego posuwania sig.

Przy tym urzadzeniu poszczegélne kawatki
materiatu, ktére mogy stanowié wegiel, wegiel
z przerostami i skalg plonng, sa wyrzucane z
duzg sila z urzadzenia zdsilajacego na szufle.
Zwigzane to jest z duzym zuzyciem sie szufli
_ oraz z rozdrobnieniem i roztarciem miegkkich,

a wiec najbardziej wartoSciowych czeSci wegla,

przez co drobny wegiel dostaje sie¢ do skaly
ptonnej obnizajac wydajno§é. Poza tym urza-
dzenie to wytwarza w czasie ruchu duzo ha-
tasu.

Wynalazek ma na celu podobne urzadzenie,
wolne od wyzej wspomnianych wad, ktére na-
daje si¢ nie tylko dla ukladu obrotowo-syme-
trycznego, lecz réwniez i wtedy, gdy ‘stanowi-
ska, do ktérych maja byé doprowadzone po-
szczegblne kawatki rozdzielanego materialu, sg
rozmieszczone prostolinijnie jedno obok dru-
giego, jak to jest opisane w polskim patencie
nr 41140.

Wedlug Wynalazku powierzchnia pochyla po-

siada kat nachylenia wigkszy niz kat tarcia
materialu doprowadzanego w stosunku do ma-

teriatu, z ktérego wykonana jest powierzchnia.

pochyla. Szufla lub szufle prowadzgce sy tak
umieszczone w stosunku do powierzchni po-
chylej, ze linia przeciecia powierzchni piono-
wej, przechodzacej przez dolny brzeg kazdej
szufli, z powierzchnig pochyls posiada wsze-
dzie kat nachylenia mniejszy niz wyzej wspom-
niany kat tarcia. Szufle s3 rozmieszczone prze-
suwnie w stosunku do powierzchni pochylej.
Pod katem tarcia materialu doprowaddzanego,
w stosunku do tworzywa powierzchni pochy-
lej nalezy rozumieé kat, pod ktorym powierzch-
nia ta Jest ustawiona wzgledem plaszczyzny
poziomej, przy czym przedmiot znajdujacy sie
na powierzchni pochylej, po pokonaniu tarcia
wywolanego ciezarem, zaczyna §lizgaé sie. Kat
ten’ jest uwarunkowany wspélczynnikiem tar-
cla pomiedzy materialem doprowadzanym, a
matetrialem powierzchni pochyleJ w przypad-
ku gdy poddawany rozdzielaniu material skla-
da si¢ z materialéw o réinym wsp6tczynniku
tarcia,” wéwczas kat nachylenia powierzchni
pochiyléj *jest ‘zawsze wigkszy od najwiekszego
katd tarcia“odnoszacego sie do.tych materfaléw
ofaz’ kat ‘machylenia : lihii ' przeclecia ~ sie Jjest
mniejszy, niz najmniejszy kat tafeia. -
Urzadzenie zasilajace jest zmontowane na
stale i nieruchomo i doprowadza kawalki w
4

tym samym miejscu. Przy tym w urzadzeniu,
ktérego powierzchnia pochyla odpowiada "kon-
strukcji wykonanej w ksztalcie stozka obraca-
jacego sie dokola pewnej osi obrotu, szufle
prowadzace, rozlozone réwnomiernie wzdluz
obwodu tej konstrukcji, sg umieszczone tak,
ze rowniez mogg sie obracaé dokola tejze osi
obrotu i posiadajg forme zakrzywiong, ktorej
wypukla cze§é jest skierowana w kierunku ru-
chu obrotowego, przy czym stanowiska, do kto6-
rych zostajg odprowadzane kawalki, s3 rozmie-
szczone wzdiuz obwodu kola, umieszczonego
koncentrycznie dokola tej osi obrotu. Konstruk-
cja stozkowa posiada zgodnie z wynalazkiem
szybko$¢é obrotowa mniejszg od szybko§c1 obro-
towej szufli prowadzacych.

Za pomocg urzgdzenia wedlug wynalazku,
doprowadzany w postaci kawalkéw material
moze si¢ poruszaé wzdluz linii prostej, z wy-
zej polozonego miejsca do miejsca nizszego .po-

.wierzchni pochylej. Jednak skoro tylko kawa-

lek natrafia na szufle prowadzacsg, to wskutek
tego, ze nachylenie linii przecigcia sig szufli
i powierzchni pochylej jest mniejsze niz kat
tarcia, nie moze on zsuwaé -si¢ nizej wzdiluz tej
szufli. Dalsze zsuwanie si¢ w doét jest mozliwe
tylko wtedy, gdy kawalek- materialu wskutek
przesunigcia- sie szufli- wzgledem - powierzchni
pochylej zostaje zweolniony. Wynika z tego, ze
kazdy kawalek bedzie stopniowo zsuwal si¢ na
dér z miejsca doprowadzajacego do miejsca,
dokad on ma byé¢ dostarczony. Przy konstruk-
cji stozkowej przesuwanie to zachodzi wzdhuz
tworzacej stozka, do ktore; kawalek zostaje do-
prowadzony. Poniewaz urzadzeme zasilajace
jest nieruchome, a konstrukcja stozkowa obra-
ca sig, kaidy nastepny kawatek doprowadzane-
go materiatu dostaJe sie na inng linie tworza
cq. : _
Szybkosci obrotowe szufli i stozka znajdujg
sie w takim stosunku wzajemnym. jak (n + 1);
n, przy czym n p'rzedstawia liczbe szufli. Uzy-
skuje sie przy tym to, ze kazda szufla wytwa-
rza ciagly strumiefi materiatu poprzez caly ob-
wéd, nie- dostarczajac jednak. dwéch kawalkéw
Jednoczeéme do tego samego nne;sca, p’rzy osm-
gnieciu maksymalnego obcnazemé urzadzema
doprowadza;acego . i
Jak bylo zaznaczone wyzeJ, urzadzeme we-
dlug wynalazku mozna zasto waé réwmez w
tym przypadku gdy stanow ska do ktorych
kawatki s3 dostarczane, rozmieszczone sa obok
siebie wzdluz linii proste; Przy tym urzadze-
niu konstrukcja o powierzchni pochylej moze
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,zgod‘ni{' z wynalazkiem odpowiadaé plaskiej
blasze, {do ktérej goérnego konca dolgczone zo-
staje urzadzenie zasilajace, podczas gdy szufla
lub szufle prowadzace skladajg sie z jednej lub
kilku pilyt prostych, umieszczonych pod pew-
nym katem do linii, wzdiuz ktérej rozmieszczo-
ne sg stanowiska odbiorcze, przy czym szufla
lub szufle moga poruszaé¢ sie tam i z powro-
tem, réwnolegle do wyzej wspomnianej linii,
przy jednoczesnym doprowadzaniu materialu
za pomocg urzgdzenia zasilajacego, w kierun-
ku prostopadiym do tej linii. Calo§é¢ jest wyko-
nana tak, aby byl niemoziliwy ‘swobodny do-
plyw kawalkéw materialu od urzadzenia zasi-
lajgcego do stanowisk odbiorczych, w kaidym
polozeniu jednej lub wielu szufli prowadza-
cych.

Takie urzgdzenie zasilajace moze byé wyko-
nane np. w postaci rynny lub sita.

Zgodnie z jednym przykladem wykonania,
szufle prowadzgce przebiegaja wzajemnie réw-
nolegle. Do gdérnego korica poruszajacych sie
tam i z powfotem szufli zewnetrznych, w jed-
nym 2z polozen koncowych umieszczone sg za-
sadniczo naprzeciwko bokéw urzgdzenia zasi-
lajace, podczas gdy w drugim polozeniu kon-

cowym — goérny koniec tylko jednej szufli ze--

wnetrznej znajduje sie naprzeciwko jednego
boku urzgadzenia zasilajgcego. Juz dwie szufle
prowadzace moga by¢ z korzy$cig stosowane.

Wedlug drugiej postaci wykonania wynalaz-
ku, szufle sg rozmieszczone tak, ze rozchodza
sie one z pewnego punktu, znajdujgcego sie na
gérnym koncu powierzchni pochylej i ruch wa-
hadltowy odbywa sie z tego punktu do in-
nego znajdujgcego sie miedzy bokami urzgdze-
nia zasilajgcego, przy czym stanowiska odbior-
cze materialu podzielone s3 na dwa odcinki.

Dalsze szczegdty wynikaja z poniiszego opi-
su, w ktérym przedstawiono przyklady wyko-
nania urzgdzenia wedlug wynalazku i rysun-
ku, na ktérym fig. 1 przedstawia schematycz-
nie pionowy przekr6j podiuiny urzadzenia, w
zastosowaniu jako cze§é zespolu przygotowuja-
cego do rozdzialu przedmiotéow o réznych wy-
miarach i objetoSciach wedlug ich ciezaru wila-
$ciwego, fig. 2 — jego widok z géry, fig. 3 —
podobny widok z gory jak na fig. 2, ze sche-
. matycznym pokazaniem kawatkéw, ktére maja
byé odprowadzone, fig. 4 — przekréj pionowy
utrzadzenia wedlug innej postaci wykonania,
fig. 5 — widok z gory urzadzenia wedlug
tig. 4, a fig. 6 — schematyczny widok z géry
innego urzgdzenia wedlug fig. 4.

-'W urzgdzeniu przedstawlonym na fig. 1 i 2
na podstawie 1 jest zamocowana skrzynia cy-
lindryczna 2. Na &ciance 3 tej skrzyni sg za-
mocowane za pomocg uchwytéw 4 obok siebie
i jedna pod drugg wzdiuz calego obwodu pia-
skie sprezyny 5. Dokola zewnetrznych koficéw
sprezyn 5 umieszczona jest wspélosiowo Scia-
na cylindryczna 6, ktéra moze byé obracana
za pomocg sprzezonego z obwodem napedu, nie
pokazanego na rysunku. Do prowadzenia i pod-
parcia §ciany sluza kélka 7 i 8, opierajgce sig
na belkach 9. Na §cianie s3 zamocowane, bez-
posrednio nad sprezynami 5, szufle 10 (w tym
przykladzie wykonania cztery sztuki). Poza
tym na walku 13 zamocowana jest za pomocg
zeber 11 konstrukcja stozkowa 12, obracajaca
sie wraz z wyzej wspomnianym watkiem w tym
samym kierunku co i §ciana 6. Szybko$¢ obro-
towa tej konstrukcji jest mniejsza, niz szyb-
koé¢ obrotowa Sciany 6. W nieduzej odleglo$-
ci od kola utworzonego przez wolne konce wy-
krzywionych szufli 10 (fig. 2) przewidziane - jest
urzadzenie zasilajace 14 zamocowane nierucho-
mo. Rynna ta jest lekko nachylona w stosunku
do konstrukecji stozkowej i jest wykonana i
ustawiona tak, Zze poszczegélne kawalki mate-
rialu sg doprowadzane do konstrukcji stozko-
wej z malg szybkoécia, ktéra moina pomingé¢:
Do tego celu moze stuzyé miedzy innymi odpo-
wiednio wygieta blacha prowadzgca 20. Kat
nachylenia, utworzony przez tworzgce kon-
strukeji stozkowej 12 i plaszezyzne pozioma,
zalezny jest od materialu, z ktérego wykonana
jest ta konstrukcja stozkowa i materialu roz-
dzielanego. Powinien on byé co najmniej tak
duzy, aby poszczegllne kawalki mogly zsuwaé
si¢ po pochylonej konstrukeji stozkowej na dol.
W przypadku, gdy konstrukcja 12 jest wykona-
na z blachy stalowej, a material rozdzielany
jest weglem i skalg plonna, to ten kat nachy-
lenia bedzie wynosil 30 — 35°. Przy miejscach
polaczenia, miedzy szuflami 10 a $ciang 6, sﬁ
rozmieszczone w §cianie jeden za drugim otwo-
ry 15, przez ktére mogy wyjs¢, zatrzymane
przez sprezyny 5 i $ciane 6, kawalki o cieiarie
wlaSciwym nizszym niz okre§lony przez spre-
zyny rozdzielajgcego cigzaru wlasciwego i kto6-
re nastepnie dostajg sie do utworzonej przez
obudowe cylindra 16 i §ciane 6 komory 17, z
ktérej wychodza poprzez rynne 18. Kawalki,
ktére przeszty pomiedzy sprezynami 5, zosta-
ja schwytane w lejku 19. Szufle 10 s3 wygiete
tak, aby ich linia przeciecia sig ze stozkiem 12
tworzyla z plaszczyzng poziomg kat mniejszy

niz kat tarcia kawalkéw rnozdzielanych mate-
s ’
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rialéw, “'posiadajacych najmniejszy wspéiczyn-
nik tarcia tak, ze zaden z kawalkéw nie moze
zsuwaé si¢ pod wplywem sity ciezko$ci po szu-
fli ku peryferlom Kat ten wynosi dla wegla
surowego i skaly plonnej okolo 15°. Stosunek
szybkosci® obrotowej szufli do szybkoSci obro-
towej stozka ustalono na (n + 1) :n, przy czym
n jest liczbg szufli. Korzyéci takiegoe doboru
wynikaja z fig. 3, na ktorej podano pelny ob-
rét jednej szufli w czterech fazach 0 — I —
II — III — IV (=,0). Cztery ¢wiartki po-
wierzchni stozkowej 12 sa podzielcne odpowie-
_dnio na réwne odcinki la — 10a, 1b — 10b,
Ic — 10c i 1d — 10d. Materialy doprewadzone
w miéjscu.14 do_powierzchni stozkowej 12 bg-
da sie¢ zsuwaé na dét wskutek dzialania sity
ciezkosci, zasadniczo wzdluz tworzacej tej po-
wierzchni, az zostanie zatrzymany za pomoca
jednej z szufli. Gdyby szybkosé cbrotowa szu-
fli. bylta réwna szybkosci obrotowej powierzch-
ni stazkowej, to material ten nie przesunalby
sie. ani w stosunku do powierzchni stozkowej,
ani tez do szufli. Poniewaz jednak szufla obra-
ca sie szybciej niz powierzchnia stozkowa prze-
to materiat jakby tracil podparcie tak, ze za-
czyna on.powoli zsuwaé sie na dél, zasadniczo
wzdluz tworzacej powierzchni, na ktérej sig
_ znajduje, przy czym poloZenie tego materiatu
. w: stosunku do polozenia szufli zmienia sig i

material porusza sie na dét w kierunku $ciany, .

do ktérej jest przymocowana szufla. Przy sta-

nie 0 szufli pierwszy przedmiot dostaje si¢ na.

odcinek la, nastepne za$ kawalki materialu
na nastepne odcinki. Przy jednakowej szybko-
$ci wirowania szufli i stozka, po przejSciu przez
szufle éwiartki drogi kolowej, wszystkie dzie-
sigé odcinkéw bylyby zajete przez przedmioty.
Jesli zalozy sie, ze stozek wykonuje cztery ob-

roty na minute, to w tym samym- czasie szufle’

wykonajg pieé obrotéw. Przez to w .pierwszym
polozeniu nie tylko zostaje zajetych osiem od-
cinkéw éwiartki ograniczajgcej szufle, lecz
kawalki przesuwaja sie¢ réwniez w stosunku do
szufli, Wskutek tego przy osiggnieciu stanu I,
odeinki 1b i 2b bedg niezajete, podczas gdy od-
cinki 3b — 10b bedg zajete przez $wiezo dopro-
wadzone kawalki, co pokazane jest za pomocg

konturéw niezakreskowanych. Przy stanie II,-
odcinki 1c — 4c sg puste, za§ sze§é¢ odcinkéw

5c — 10c i- oprécz tego odcinki 1b i 2b przy-
leglej éwiartki kola sa zajete. W stanie III,
odcinki 1d — 6d sg puste, odcinki za§ 7d —
10d i 1c — 3c, a zatem lgcznie siedem odcin-

kéw, sg -zajete kawalkami tak, ze liczba $wie- -

20 doprowadzonych -w miejscu 14 kawaikéw:

zmniejsza  sie¢ o. jeden, przy:przejSciu ze sta-
nu-II do stanu III. W stanie IV, odpowiadaja-
cym stadium . poczgtkowemu 0, odcinki la —

8a sy puste,.odcinki 9a i 10a oraz 1d — 3d za- .
jete tak, ze teraz trzy odcinki zostaja opréznio- .
‘zaczyna znowu.

ne. W tym polozeniu szufla
przyjmowaé nowe kawalki materiatu. Kawatki

znajdujace sie jeszcze na szufli, sy dla odr6i-.

nienia od $wiezo doprowadzonych kawatkéw
zakreskowane. Widaé z tego, ze przy przejSciu
ze stanu 0 do stanu I, jeszcze trzy odcinki, a
mianowicie la — 3a, zajete sa przez stare ka-
walki, do ktorych przylegajag kawalki $wiezo

doprowadzone na odcinkach 3b — 10b, i naste-.

pnie w stanie II, stare kawalki znajdujg sie
tylko na odcinku 3b. Wynika z tego, ze w
urzadzeniu wedlug wynalazku poszczegélne ka-
walki sa odprowadzane stale jeden po drugim
poprzez caly obwdd tak, ze urzadzenie zostaje
w czasie ruchu réwnomiernie i maksymalnie
obcigzone. Jest jeden warunek, a mianowicie:
kazda szufla powinna obejmowaé taky cze$é
powierzchni stozkowej, aby zaden kawalek
materialu nie moégt poruszaé sie¢ bezposrednio
z miejsca doprowadzania ku peryferiom, tj.
bez zetkniecia sie z jednag z szufli.
Przyktlady
wynalazku, przedstawione na rys. 4, 5 i 6, na-
daja sie szczegblnie w tym przypadku, gdy wy-
posazony w takie urzgdzenie zasilajace zespdt
rozdzielczy przeznaczony jest dla duzych ka-
watkéw. Zesp6t rozdzielezy, w ktérym muszg
byé. przerabiane kawalki o okre§lonych wy-
miarach maksymalnych, posiada pewng po-
jemno$é maksymalng.
proporcjonalna do ich objetosei, tj. proporcjo-
nalna do trzeciej potegi jednego wymiaru albo
do iloczynu kilku wymiaréw. Poniewaz liczba

wykonania urza,dzenié. ,wedlhg

Masa kawalkow jest.

doprowadzanych kawalkéw '_jest odwrotnie pro- '

porcjonalna do wymiaru kawalkéw, réwnole-
gle do obwodu kolowego urzadzenia,
no§é okre§lonego obrotowo - symetrycznego
urzadzenia bedzie proporcjonalna do kwadra-
tu objeto$ci. Do przerobienia wiekszych ka-
walk6éw, niezbedne sa dluizsze spreZyny tak, ze
powierzchnia. w przyblizeniu powinna by¢
zwigkszona w stosunku proporcjonalnym do
wymiaréw kawatkéw. Powoduje to w. na-
stepstwie,
na  lozu kolowym postuguje
zem, ktérego pojemno§é réwna

..sle takim 1o-

wydaj-

ze przy przerabianiu kawalkéw

jest trze-.

ciej "potedze pojemnofci loza o .takich samych ;

qQ malych

wymiarach, lecz przeznaczonego
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kawall%éw.' Jednak w przewazajgcej iloSci przy-
padkdv(;” majgea byé przerobiona ilosé takich
sztuk, nie jest az tak duza, zeby konieczna ‘by-
la tego rodzaju pojemno$é. Oprécz tego skla-
dajqcé sie z dlugich sprezyn loze koliste posia-
da te wade, ze konce sprezyn sa oddzielone zbyt

daleko od siebie, co wplywa niekorzystnie na

przebieg, rozdzielania. Dlatego tez korzystniej
jest skonstruowaé takie loze, przy kté6rym spre-
7yny umieszczone sg réwnolegle do siebie, jak
to jest pokazane na fig. 4 — 6. Powierzchnia
pochyla wykonana jest tutaj z jednej plaskiej
blachy prostokatnej 21, umieszczonej na pod-
stawie 22 i tworzacej z plaszczyzng poziomg
kat okoto 33°. Dolny koniec blachy znajduje sie
powyzej loza, umieszczonych w grupach réwno-
legltych jedna nad drugg plaskich spreiyn 23,
przgmocowanych jednym koncem do pddstawy
22. Naprzeciwko drugich swobodnych koncow
znajduja sie zaslony 24, umocowane wahliwie
na osi 25. Do gérnego konica blachy 21 przyla-
czone jest urzadzenie zasilajgce 26, skladajgce
sie z lekko pochylonej rynny wstrzagsowej lub
sita. Na ‘blasze 21 sg rozmieszczone szufle 27,
- 28, ktére moga sie poruszaé ruchem postepo-
wym tam i z powrotem réwnolegle do gérnego
i dolnego brzegu blachy; sga one przymocowa-
ne za pomocag pretéw 31 do pojazdu 29, jez-
dzacego po szynach 30. Szufle 27, 28 s3 wyko-
nane z plaskich plyt, rozmieszczonych pod ta-
kim katem w stosunku ‘do gérnego i dolnego
brzegéw blachy 21, ze linie przecigcia sig tych
piyt z powierzchnig pochylg tworza kat okolo
15° z plaszczyzng poziomg. Plyty 27 i 28 s3
ustawione réwnolegle w takiej odlegltosci jedna
wzgledem drugiej, ze przy koncu drogi prze-
suwania si¢ poziomego gérne konce tych piyt
leza catkowicie lub prawie calkowicie naprze-
ciwko zewnetrznych koncow bokéw urzadzenia
zasilajacego 26. Dlugo§¢ drogi przesuwania sie
jest aréwna szeroko$ci urzadzenia zasilajgcego.
Zastony 24 sa osadzone obrotowo dookola osi
25 ’zag pomoca odpowiedniego mechanizmu ste-
rujacego, nie pokazanego na rysunku, odpo-
wiednio do ruchéw szufli 27, 28 tak, aby za-
trzymane przez sprezyny kawalki rozdzielanego
materiatlu mogly byé przepuszczone. W przy-
kladzie wykonania urzadzenia wedlug wyna-
lazku, przedstawionego na fig. 5, szufle 27, 28
znajduja si¢ w prawym' polozeniu koncowym.
Przy tym doprowadzane przez urzgdzenie za-
silajgce kawalki zsuwaja si¢ wzdluz blachy' 21
na dét po. linii . prostej, az zostaja zatrzy-

mane ‘szuflg 28. Przy przesunieciu szufli na
lewo kawalki materialu zostaja uwolnione i
przesuwaja si¢ dalej, az w pewnym nizej po-
tozonym miejscu zostaja one zatrzymane po-
nownie przez szufle 28. Przy tym przesunieciu
na lewo jednocze$nie z urzadzenia zasilajace-
go zsuwajy sie kawalki materiatu na szufle 27.
Przy przesunieciu na prawo, wszystkie kawatki
spoczywajace na szuflach 27 i 28 zostajg prze-
suniete w kierunku poziomym na prawo tak,
aby dopiero przy ponownym przesunieciu na
lewo mogly zsuwaé sie na do} do chwili az do-
stana sie one na podloze ze sprezyn 23. Pod-
czas przesuwania sie¢ na prawo, kawalki dopro-
wadzone w czasie przesuwania si¢ na lewo do
sprezyn 23, majg mozno§é rozdzielania sie w
zaleznosci od ich ciezaru wlasciwego. Takie
urzadzenie moze pracowaé stosunkowo dobrze
tylko wtedy, gdy kawalki nie s doprowadzane
w postaci nieprzerwanego strumienia, co ma
rzeczywiscie miejsce np. przy przeplukiwaniu
wegla i rudy w duzych kawalkach. Tak wiec,
aby podaé konkretny przyktad, do rozdzielania
kawalkéw o wymiarach 280 — 500 mm, moze
by¢ zastosowane = urzadzenie rozdzielajgce o
dlugosci do 4 m, przy czym kawalki sa dopro-
wadzane na szerokoSci 2 m. Doprowadzanie

itych kawaltkéw nastepuje w takich odstepach,

iz nie wystepuje obawa, ze dwa kawalki do-
stang sie jednoczeSnie na te same .sprezyny.

Przy tym urzadzeniu mozna zadowoli¢ sie |
tylko jedng szufla prowadzacg. W przykladzie
wykonania wedlug fig. 5 jest to szufla 28, przy
czym przesuwanie szufli na prawo konczy sie
naprzeciwko lewej strony urzadzenia zasilajg-
cego 26. Nalezy wybraé taka dlugo$é i takie
polozenie szufli, aby przeslaniala ona calkowi-
cie w swoim lewym polozeniu kofncowym urza-
dzenie zasilajace 26 tak, ze zadne kawatki nie
moga si¢ zsuwaé bezpoSrednio od wurzgdzenia
zasilajgcego do sprezyn.

W przykladzie wykonania wedlug fig. 6, pty-
ty prowadzace 32 i 33 s3 umieszczone rozbiez-
nie jedna wzgledem drugiej. Dhugo§é ruchu
wahadlowego jest znowu réwna szerokoSci
urzadzenia zasilajgcego 37 i kazda plyta pro-
wadzaca siega az do urzadzenia rozdzielajace-
go 34 lub 35, posiadajgcych zasadniczo taka sa-
m3a szeroko$é jak i urzadzenie zasilajgce. Prze-
strzefi migdzy tymi urzadzeniami rozdzielajg-
cymi moze stuzyé¢ do umieszczenia urzgdzen
odprowadzajacych rozdzielone frakcje materia-
16w (nie pokazanych na rysunku). .
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Zastrzezenia pdtentowe

1. Urzgdzenie do doprowadzania materiatu

skladajgcego sie z osobnych kawatkéw,
zwlaszcza kawalkéw nieokraglych, do sta-
nowisk znajdujacych sie obok siebie i roz-
mieszczonych w plaszczyZnie poziomej,
przy czym powyzsze urzadzenie sklada sie
z konstrukcji o powierzchni pochylej, urza-
dzenia zasilajgcego do doprowadzania ma-
terialu do powierzchni pochylej oraz jednej
lub kilku szufli prowadzgcych, kierujgcych
poszczegblne kawalki rozdzielanego mate-
riatu od urzadzenia zasilajagcego do wyzej
wymienionych stanowisk, doprowadzijac
go w osobnych kawalkach w kolejnosci- je-
dna przy drugiej, znamienne tym, ze po-
wierzchnia pochyla posiada kat nachylenia
wiekszy, niz kat tarcia materialu doprowa-
dzanego w stosunku do tworzywa, z ktére-
go wykonana jest powierzchnia pochyla,
a szufla lub szufle prowadzace sg tak
umieszczone w stosunku do powierzchni
pochylej, iz linia przeciecia sie powierzch-
ni pionowej przechodzgcej przez dolny
brzeg kazdego kawatka z powierzchnig po-
chylg vp‘osiada wszedzie kat nachylania
mniejszy od kata tarcia i szufle sg rozmie-

szczone przesuwnie w stosunku do po-
wierzchni pochylej.
. Urzadzenie wedlug zastrz. 1; znamienne

tym, ze urzadzenie zasilajgce jest ustawio-
ne nieruchomo i poszczegélne kawalki ma-
terialu sg doprowadzane w tych samych
miejscach.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, przy kté-
rym powierzchnia pochyla odpowiada kon-
- strukeji stozkowej obracajgcej sie dokota
osi wirowania, a réwnomiernie rozlozone
wzdluz obwodu szufle sg umieszczone tak,
iz daja sie obracaé w tym samym kierun-
ku dokola osi wirowania tej konstrukeji i
posiadajg ksztalt wygiety, ktérej wypukla

cze$¢ jest skierowana w kierunku ruchu’

obrotowego, podczas gdy stanowiska do
ktérych sa odprowadzone kawalki mate-
rialu s3 rozmieszczone wzdtuz obwodu ko-
ta wspoélosiowego do wyzej Wspomnianej
osi wirowania znamienne tym, ze kon-
strukcja stozkowa daje si¢ obracaé z mniej-
szq szybkoécia wirowania niz szufle pro-
wadnicze. ‘
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4.

Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne’
tym, ze szybko§é wirowania szufli i stozka
znajdujg sie w stosunku wzajemnym jak
(n + 1) :n, przy czym (n) okre§la liczbe
szufli.

Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, w ktérym
stanowiska do ktérych sg dostarczane ka-
walki materiatu, sg rozmieszczone obok
siebie wzdluz linii prostej,- znamienne tym,
ze powierzchnia pochyla odpowiada plas-
kiej blasze, do ktérej gérnego korica dola-
czone jest urzadzenie zasilajace, podczas
gdy szufla lub szufle prowadzace skladajg
sie z jednej lub kilku ptyt prostych, umie-
szczonych pod pewnym katem do linii,
wzdiuz ktérej rozmieszczone sz stanowiska
odbiorcze, przy czym szufla lub szufle mo-
ga porusza¢ sie ruchem wahadlowym réw-
nolegle do tej linii, przy jednoczesnym do-
prowadzaniu materialu za pomocg urza-
dzenia zasilajgcego w kierunku zasadniczo
prostopadlym do tej linii, przy czym ca-
1oé¢ jest wykonana tak, iz swobodny do-
plyw kawalkéw od urzgdzenia zasilajgce-
go do stanowisk odbiorczych w kazdym po-
lozeniu jednej lub wielu szufli prowadza-
cych jest uniemozliwiony.

Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne
tym, ze urzadzenie zasilajgce posiada po-
staé rynny lub sita.

..Urzadzenie wedlug zastrz. 5 i 6, znamienne

tym, ze szufle prowadzace przebiegaja
réwnolegle jedna wzgledem drugiej, a goér-
ne konce poruszajacych si¢ tam i z po-
wrotem szufli zewnetrznych, w jednym z
polozen koncowych znajdujg sie zasadniczo
naprzeciwko bokéw urzgdzenia zasilajgce-
go, podczas gdy w drugim polozeniu kon-
cowym gérny koniec tylko jednej szufli ze-
wnetrznej znajduje sie naprzeciwko. jedne-
go boku urzadzenia zasilajgcego.
Urzadzenie wedlug zastrz. 5 i 6, znamienne
tym, e posiada dwie szufle prowadzace
rozchodzgce sie ze znajdujacego sie w po-
blizu gérnego konca powierzchni pochytlej
wahadlowo poruszajgcego sie punktu, przy
czym ruch wahadlowy odbywa sie miedzy
tym punktem a pewnym punktem miedzy
obu bokami urzadzenia zasilajacego, a sta-
nowiska odbiorcze kawalkéw materialéw
podzielgne sg na dwa oddzielne odcinki.



9. U&adzenie wedtug zastrz. 1 — 8, znamien-
ne' tym, ze urzgdzenie zasilajgce posiada
takli ksztalt i jest tak zmontowane, iz ka-
walki materiala.l" sg doprowadzone do po-
wierzchni poé‘hyléj z taka szybkof$cig, ald‘y
co najmniej jej skladowa w kierunku do

stanowisk odbiorczych mogla byé pomi-
nieta.
Stamicarbon N. V.

Zastepca: mgr inz. Adolf Towpik,
rzecznik patentowy
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