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Beschreibung

Die Erfindung betrifit einen Betondecken-Fertiger
mit einer Vorrichtung zum Herstellen einer in Ferti-
gungsrichtung verlaufenden Langsscheinfuge mittels
eines bis in den Bereich von Verdichtungsaggrega-
ten, insbesondere in Form von Tauchrittiern und
einer diesen nachgeschalteten Druckplatte, reichen-
den Fugenbildners, mit einer Glétteinrichtung und ggf.
mit einer dem Fugenbildner folgenden Vorrichtung
zum Benetzen oder zum Ausfiillen der gebildeten
Fuge. '

Bei einem aus der DE-A- 15 34 243 bekannten
Betondecken-Fertiger besteht der Fugenbildner aus
einem kurzen vor den Verdichtungsaggregaten
endenden Rohrabschnitt, durch den im Zuge der Vor-
wiértsbewegung des Betondecken-Fertigers fortlau-
fend ein elastisches Fugendichtungsprofil in den noch
plastischen Beton eingefiihrt wird. Das Eintrittsende
des Rohrabschnitts befindet sich an einer vertikalen
Schiittwand des Fertigers, hinter die der Betonvorrat
geschiittet wird. Das Fugendichtungsprofil kann dann
ohne weiteres von einer vor dieser Wand angeordne-
ten Spule in den Rohrabschnitt eingefiihrt werden.
Diese bekannte Anordnung ist nicht geeignet fiir
Betondecken-Fertiger ohne derartige Schiittwand,
welche auf das vor ihnen aufgeschiittete Einbauma-
terial zufahren und selbsttatig verteilen und zur
Betondecke verarbeiten. Nachteilig ist ferner, daR bei
dem bekannten Betondecken-Fertiger auf den
Fugenbildner die Druckplatte sowie die Glatteinrich-
tungen folgen, so daR die Gefahr besteht, daR die
Glattbewegungen (insbesondere bei Verwendung
von Glattbohlen) den Fugenverlauf beeintrachtigen.

Aus der DE- B- 32 21 028 ist ein Betondecken-
Fertiger bekannt, welcher ohne Schiittwand aus-
kommt und daher auch vor dem Fertiger
aufgeschiittetes Einbaumaterial verarbeiten kann. An
diesen Fertiger ist ein die Langsscheinfuge ausbil-
dendes Profilstahlband angebracht, welches sich
iiber das hintere Ende des Betondecken-Fertigers
hinaus bis in den Bereich des Besenstriches
erstreckt. Auf diese Weise erhilt man zwar eine
Langsscheinfuge mit mafhaltigem Querschnitt und
guter Geradheit ; der Betrieb des Betondecken-Ferti-
gers wird durch dieses lange Profilstahlband jedoch
erschwert, insbesondere beim Fertigungsstart sowie
beim Fertigungsstop. Auch ist nachteilig, dak die
Besenstrichbiihne einen vorgegebenen Abstand ent-
sprechend der Profilstahlbandlange einhalten muR.
Ferner ist es praktisch unmoglich, den Fertiger
momentan zurlickzusetzen, was erforderlich sein
kann, um Fehlfertigungen ausgleichen zu kdnnen. Bei
dem Anlegen von Beschleunigungs- und Verzdge-
rungsspuren (B-V-Spuren) wird haufig eine seitliche
Gleitschalung zur seitlichen Begrenzung der weiter-
laufenden Hauptfahrbahn eingesetzt, und zwar
gerade an der Stelle der bisherigen Langsscheinfuge.
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Das Profilstahlband der bekannten Anordnung ist
hierbei duterst storend.

Die Aufgabe der Erfindung liegt darin, einen
Betondecken-Fertiger der eingangs genannten Art
bereitzustellen, welcher bei einfachem Aufbau und
einfacher Handhabung Langsscheinfugen guter MaR-
haltigkeit und Geradheit liefert und dabei vor dem Fer-
tiger aufgeschiittetes Einbaumaterial verarbeiten
kann.

Diese Aufgabe wird dadurch gelSst, dak der
Fugenbildner wenigstens einen Fugenvorformer im
Bereich der Druckplatte und einen von diesem geson-
derten Fugenhauptformer im Bereich der Glatteinrich-
tung, insbesondere Glattbohle, des
Betondecken-Fertigers umfaft, und daf der Fugen-
hauptformer die Gléttbohle unterquert und vorzugs-
weise mit dieser hhenmaRig verkoppelt ist. Der
Fugenhauptformer befindet sich im Bereich mit
bereits verdichtetem und daher weniger plastischem
Beton, der anschlieBend praktisch keinen Vibratio-
nen, Riittelbewegungen oder dergl. ausgesetzt ist.
Die vom Fugenhauptformer gebildete L&ngsschein-
fuge hat daher eine hohe Formbesténdigkeit. Bei Ein-
satz der Vorrichtung zur Benetzung oder Ausfiillung
der gebildeten Fuge unmittelbar anschlieRend an den
Fugenbildner noch im Bereich des Betondecken-Fer-
tigers wird von vorneherein eine ordnungsemafe
Fugenbehandlung sichergestellt unter Vermeidung
eines spéter durchzufilhrenden Bearbeitungsschrit-
tes. Die Aufgabe des mit dem Fugenhauptformer
fluchtenden Fugenvorformers ist es, Steine oder
dergl. aus dem Wege zu rdumen, so daR der Fugen-
hauptformer problemlos in den bereits mehr oder
weniger verdichteten Beton einschneiden kann. Da
sich der Fugenvorformer noch im Bereich des plasti-
schen Betons befindet, bereitet es ihm keine Schwie-
rigkeiten, auch gr6Bere Steine aus dem Wege zu
rdumen. Die hohenmaRige Verkopplung mit der das
endgiiltige Deckenniveau festlegenden Glittbohle
sichert die Einhaltung einer exakten Fugentiefe. Es
ergibt sich in der Folge eine mafthaltige Fugenausbil-
dung in diesem zumindest oberflachlich noch in
Bewegung befindlichen Betondeckenbereich.

Der Fugenvorformer ist bevorzugt im Bereich der
Vorderkante der Druckplatte angeordnet. Bevorzugt
ist hierbei vorgesehen, da® der vorzugsweise ange-
nahert schwertfdrmige Fugenvorformer 13sbar an der
Druckplatte angebracht ist. Auf diese Weise erspart
man sich eine gesonderte Halterung fiir den Fugen-
vorformer. Uberdies ist er leicht zugsnglich, was die
Montage und ggf. Demontage, bzw. ein Auswechseln
gegen eine andere Bauform (bei Wechsel des Fugen-
querschnitts) erleichtert. Die Unterseite der Druck-
platte ist anschlieBend an den Fugenvorformer im
Bereich der Vorderkante durchgehend glatt, so daf
sich eine 3uBerst gleichmaRige Verdichtung des
Betons ergibt. Dies ist fiir die Deckenqualitat von gro-
Rer Wichtigkeit.
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Um hierbei besonders einfachen Aufbau bei
zuverlassiger Funktion sicherzustellen, wird vorge-
schlagen, daB® der Fugenhauptformer sich iber ein
Gleit- oder Rollenlager an der horizontal hin- und her-
bewegbaren Gléttbohle abstiitzt.

Ferner wird vorgeschlagen, daR der vorzugswei-
se angenahert schwertformige Fugenhauptformer mit
einem Betondeckenfertigerrahmen um eine vertikale
Achse im Bereich des Vorderendes des Fugenhaupt-
formers schwenkbar verbunden ist. Hierdurch wird
bei besonders einfachem Aufbau unmittelbar die rich-
tige Orientierung des Fugenhauptformers sicherge-
stellt, da es sich nach Art eines Steuerruders
entsprechend der Richtung des vorbeistrdmenden
Betonmaterials selbsttétig einstelit.

Um im Bedarfsfalle schnell und einfach die
bereits angesprochene seitliche Gleitschalung zum
Anlegen der B-V-Spur am Betondeckenfertiger im
Bereich der Langsscheinfuge montieren zu kénnen,
wird vorgeschlagen, daR der Fugenhauptformer an ei-
nem bzw. dem Betondeckenfertigerrahmen seitlich
verlagerbar ist. Bevorzugt wird hierbei ein den Fugen-
hauptformer mit dem Betondeckenfertigerrahmen
verbindender Schwenkarm eingesetzt.

Ein mit einem Ruttelantrieb versehener Fugen-
vorformer kann im Bereich zwischen Druckplatte und
Fugenhaupfformer vorgesehen sein. Dieser Vorfor-
mer sichert unter allen Befriebsbedingungen einen
von Zuschlagstoffen freien Weg fiir den nachfolgen-
den Fugenhauptformer, vor allem dann, wenn der
Fugenhauptformer unmittelbar auf den Fugenvorfor-
mer folgt. Es muB lediglich ein kleiner Bewegungs-
spalt fiir die Rittelbewegung des Fugenvorformers
vorgesehen sein. Der Fugenvorformer an der Druck-
plattenvorderkante kann in vielen Féllen entfallen, so
daR das Umriisten beim Anbringen einer Zwischen-
schaltung erleichtert wird. Der Fugenvorformer zwi-
schen Druckplatte und Fugenhauptformer kann
namlich besonders leicht entfemt werden durch ein-
faches beziehen nach oben. Eine seitliche Lagenju-
stierung des Fugenvorformers eribrigt sich, wenn
dieser erfindungsgemag in einer druckplattenfesten
oder betondeckenfertigerrahmenfesten Gabel seitlich
gefiihrt ist.

Besonders einfacher, mechanisch robuster Auf-
bau ergibt sich, wenn der Fugenvorformer an einem
Vertikaltrdger angebracht ist, an welchem ein Riitte-
lantrieb, vorzugsweise Unwuchtmotor, gehaltert ist.
Hierbei kann der Vertikaltrager Giber Gummielemente
an einer rahmenfesten Einhéngegabel gelagert sein,
was das Entfemen des Fugenvorformers nach oben
erieichtert. Hierbei kann der Fugenvorformer im
Bereich der Gabel {iber eine l6sbare elastische
Lasche mit der Druckplatte bzw. mit dem Beton-
deckenfertigerrahmen verbunden sein.

Vor allem im oberen Fugenbereich unterhalb der
Betondeckenoberseite besteht die Gefahr, dafl die
Fugenflanken zusammenbacken. Dies liegt zum
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einendaran, daB die oberen Betonschichten flieRféhi-
ger sind als die unteren Schichten und zum anderen
darin, daR der Besenstrich bei noch wenig erhértetem
Beton zu einem Zusammenstreichen der Fuge fiihrt.
Ein im oberen Fugenbereich in die Fuge eingesetztes
Fugenband wiirde diese Gefahr praktisch beseitigen.
Dieses Band miite jedoch ausreichende Breite auf-
weisen, um den kritischen Bereich abzudecken. Das
Einfiihren eines enfsprechend breiten Bandes in die
Fuge bereitet jedoch Schwierigkeiten, wenn das
Band von einem oberhalb der Betondecke ange-
ordneten Vorrat (insbesondere Spule) geliefert wird.
Es miissen zugsteife Bander verwendet werden, um
ein Reiflen des Bandes, sei es beim Verlegen oder in
der Fuge, zuverldssig zu verhindern. Derartige zugfe-
ste Bander lassen sich in der Bandebene praktisch
nicht verbiegen. Beispiele fiir derartige Bénder sind
die beim Kisten- oder Paketverpacken oder beim Ver-
packen von Palettenladungen Gblichen Faserbénder,
insbesondere Glasfaser-Bénder. Diese sind duferst
reiBfest, witterungsbesténdig und dabei kostentinstig
erhéltiich.

Wirde man nun ein derartiges Band mit einer die
Fugenbreite weit libersteigenden Bandbreite in die
Fuge einfihren, so muR, aufgrund der Zugsteifigkeit,
das Band in einem ersten Biegungsabschnitt um eine
zur Flachseite des Bandes parallele Achse aus der
vertikalen Zufuhrrichtung in die horizontale Nuten-
langsrichtung umgebogen werden und anschlieRend
in einem zweiten Biegungsabschnitt um 90° um seine
Langsachse verwunden werden, damit es in der ver-
tikalen Nutlingsebene zum Liegen kommt. Der erste
und zureite Biegungsabschnitt miissen sich unterhalb
der Betondeckenoberseite befinden mit der Folge,
daB das Einbaumaterial beidseits der Fuge stark auf-
gewiihlt wird. Im Bereich zumindest des ersten Bie-
gungsabschnitts steht die Breitseite des Bandes
namlich senkrecht auf der vertikalen Nutléngsebene.
Zur Bandbreite kommt noch die entsprechende
Dimension des das Band fithrenden Rohrs oder dergl.
hinzu.

Erfindungsgema wird der Fugenhauptformer
mit einer Zufiihrung fiir wenigstens zwei in der Fuge
tibereinander angeordnete Fugendichtungsbander
versehen. Die wenigstens zwei tibereinander ange-
ordneten Fugendichtungsbéander verhindern das
Zusammenbacken der Nutseitenwande in einem aus-
reichend groRen Nuthdhenbereich. Aufgrund der Auf-
teilung in mehrere entsprechend schmalere Bander
ist die Abmessung der Zufiihrung senkrecht zur ver-
tikalen Fugenebene dementsprechend reduziert. Das
Einbaumaterial wird allenfalls geringfiigig durch die
Zufiihrung gestort. Die nachfolgende Gléttbohle sorgt
fiir eine zuverldssige Beseitigung eventueller Beein-
trachtigungen der Betonsfruktur.

Bei einem bekannten Betondecken-Fertiger (DE-
B-15 34 258 und DE-A-32 21 028) wird ein einziges
Band durch den hohlen Fugenformer der hinter dem
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Fugenformer gebildeten Fuge zugefiihrt. Das verwen-
dete Band muB hierbei zugelastisch sein, damit es
innerhalb des Fugenformers in einer Vertikal-Ebene
liegend sich um eine horizontale Querachse verbie-
gen kann (Figuren 2 und 3 der DE-B-15 34 258). Bei
den bekannten Anordnungen endet der Fugenformer
mit Abstand vor der nachfolgenden Glétteinrichtung
(Glattplatte bzw. Glattbohle). Die Tiefe der Fuge ent-
spricht somit im wesentlichen der Breite des Bandes,
da eine tiefere Fuge im Bereich unterhalb des Bandes
von der Glatteinrichtung zugedriickt werden wiirde.
Das aus relativ weichem Material bestehende Band
muf, um Beschadigungen beispielsweise durch eine
nachfolgende Besenstrich-Einrichtung zu vermeiden,
relativ tief in die Fuge eingesetzt werden mit der
Gefahr, daR der Scheinfugenrand unregelmaRig wird.
SchlieRlich muB der Fugenformer relativ lang ausge-
bildetsein, da eine grétere Kriimmung des Bandes in
einer vertikalen, die Bandseitenfliche enthaltenden
Ebene nur schlecht méglich ist.

Um eine groRere wirksame Nut-Tiefe bei vorge-
gebener Breite des Fugenbandes mit baulich einfa-
chen Mitteln =zu erhalten, wird eine die
Glatteinrichtung unterquerende rohrfdrmige Zufiih-
rung fiir jedes Fugenband vorgeschlagen.

Da die Nut anschlieRend an den Fugenbildner
nicht mehr von einer Gléatteinrichtung beeintréchtigt
wird, kann erfindungsgeméR eine Nut mit die Gesamt-
breite des wenigstens einen Fugenbandes weit iiber-
steigender Tiefe angefertigt werden. Das wenigstens
eine Fugenband erstreckt sich im Bereich der Ober-
flache der Betondecke ; der Fugenbereich unterhalb
des wenigstens einen Fugenbandes bleibt im wesent-
lichen erhalten.

Um ein im wesentlichen zug-unelastisches und
damit mechanisch wesentlich stabileres Band als
(endloses) Fugenband einsetzen zu kénnen, wird vor-
geschlagen, da die Zufiihrung das wenigstens eine
Band um eine zur Flachseite des Bandes parallele
Achse biegt und um die Langsrichtung des Bandes
verwindet. Auf diese Weise kann das Band von einem
Bandvorrat, z.B. Rolle, oberhalb der Betondecke in
den Fugerformer gefiihrt und in vertikaler Ebene lie-
gend mit horizontaler Langsrichtung in die Fuge ein-
gelegt werden. Die Biegung betrigt beispielsweise
90° ebenso wie die Verwindung.

Die Lange des Fugenformers (in Férderrichtung)
kann gegeniiber der bekannten Form verkiirzt wer-
den, da der Krimmungsradius des Bandes bei einer
Biegung um eine zur Flachseite des Bandes parallele
Achse vergleichsweise klein gewahlt werden kann.
Das mechanisch stabile Band kann mit verringertem
Abstand unterhalb der Oberfliche der Betondecke in
die Nut eingesetzt werden, da die Beschadigungsge-
fahr durch eine nachfolgende Besenstrich-Einrich-
tung wesentlich reduziert ist.

In Weiterbildung der Erfindung wird vorgeschla-
gen, daB die Zufiihrung die Bander mit Abstand {iber-
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einander in die Fuge einfiihrt. Der Abstand kann bei-
spielsweise bis zu 56 mm betragen, so daR die effek-
tive Héhe des durch die Bander gesicherten
Fugenbereichs dementsprechend erhoht ist. Bei dem
genannten Abstand bis maximal etwa 5 mm ist das
gewiinschte Aufreifen der Scheinfuge dennoch
sichergestellt.

Einfacher Aufbau und zuverldssige Funktion der
Zufithrung sind gewéhrleistet, wenn fiir jedes Band
ein dem Fugenquerschnitt angepaBtes flaches Zufiih-
rungsrohr vorgesehen ist mit einem ersten Biegungs-
abschnitt um eine zur Flachseite des
Zufiihrungsrohrs parallele Achse und mit einem zwei-
ten Biegungsabschnitt mit Verwindung des Zufiihr-
rohrs un seine Langsachse.

Eine die Fugenbreite allenfalls gering iberstei-
gende Breite des Fugenhauptformers bei kostengiin-
stiger Herstellbarkeit und hoher mechanischer
Stabilitat emreicht man dadurch, daR der Fugenhaupt-
former mit folgenden untereinander starr verbunde-
nen, vorzugsweise verschweilten, Teilen gebildet ist,
einem plattenfdrmigen Unterteil, einem plattenformi-
gen Oberteil sowie mit den Fiihrungsrohren, welche
einen zwischen Unterteil und Oberteil ausgebildeten,
vorzugsweise L-formigen Spalt ausfiillen. Die Zufiih-
rung ist also mit dem Fugenhauptformer integriert.

Unabhéngig von der vorstehend beschriebenen
speziellen Bauart der Zufiihrung wird vorgeschlagen,
daR am Fugenhauptformer eine Zufiihrung fiir wenig-
stens ein Fugendichtungsprofil vorgesehen ist, sowie
eine Einrichtung zur Benetzung des Profils. Das
Fugendichtprofil zieht also die Benetzungsfliissigkeit
dochtahnlich mit sich in die Fuge, so daR spezielle
bauliche MaRnahmen, z.B. Druckapparaturen zum
Zufiihren des Benetzungsmittels, sich eribrigen. So
kann der Einfachheit halber ein Einfiilltrichter am Ein-
gabeende eines das Fugendichtprofil aufnehmenden
und in die Fuge einflihrenden Fiihrungsrohrs vorge-
sehen sein.

Die Erfindung wird im folgenden an bevorzugten
Ausfiihrungsbeispielen an Hand der Zeichnung erldu-

“ tert. Es zeigt :

Fig. 1 eine Seitenansicht eines erfindungsgema-

Ren Betondecken-Fertigers (Schnitt nach Linie I-1

inFig. 2) ;

Fig. 2 eine teilweise Draufsicht auf die Anordnung

in Fig. 1 (Blickrichtung Il in Fig. 1) ;

Fig. 3 eine Seitenansicht dhnlich Fig. 1 einer wei-

teren Ausfiihrungsform des erfindungsgemaRen

Betondecken-Fertigers ;

Fig. 4 einen Schnitt nach Linie IV-IV in Fig. 3 und

Fig. 5 einen Detailschnitt nach Linie V-V in Fig. 3.

Der in den Figuren 1 und 2 schematisch darge-
stellte Betondecken-Fertiger trigt die Bezugsziffer
10. Der Betondecken-Fertiger stiitzt sich mit Laufwer-
ken iiblicher Art, insbesondere mit in Fig. 1 strichliert
angedeuteten seitlichen Raupenlaufwerken 12, auf
dem Untergrund 14 bzw. auf nicht dargestellten seit-
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lichen Laufbahnen ab. Die Fertigungsrichtung ist in
Fig. 1 mit einem Pfeil A angedeutet. An seinem in
Richtung A vorderen Ende weist der Betondecken-
Fertiger 10 Verteilerbleche 16 auf, die iiber ein Rohr
18 miteinander verbunden sind. Das Rohr 18 ist {iber
einen Trager 22 an einem rahmenfesten Rohr 21 quer
zur Fertigungsrichtung A mit Hilfe eines nicht darge-
stellten Bewegungsantriebs hin und her verschiebbar
gelagert.

Auf die Verteilerbleche 16 folgt ein Dosierschie-
ber 26, welcher um eine rahmenfeste horizontale
Querachse 28 verschwenkbar gelagert ist, um einer
nachfolgenden Druckplatte 30 Einbaumaterial 20 in
vorher bestimmbarer Menge, insbesondere Schichf-
dicke,zufiihren zu kénnen. Der Aufbau sowie die
Steuerung des Dosierschiebers 26 kann der DE-OS
32 32 020 entsprechen.

Zwischen Druckplatte 30 und dem Schild 32 des
Dosierschiebers 26 sind Tauchriittier 34 {iblichen Auf-
baus angeordnet. Diese bilden zusammen mit der
Druckplatte 30 Verdichtungsaggregate fiir das Ein-
baumaterial 20. Im Bereich der (abgeschrégten) Vor-
derkante 36 der Druckplatte 30 ist an der Druckplatte
ein angen&hert schwertfdrmiger

Fugenvorformer 38 in nicht ndher dargesteliter
Weise losbar angebracht. Da sich seine vertikale
Riickkante 40 in im Verhaltnis zur Lange a der Druck~
plattenunterseite 42 vergleichsweise geringem
Abstand zur Vorderkante 36 befindet, ist die Unter-
seite 42 praktisch erhebungsfrei, so daB eine gleich-
maRige Verdichtung des Einbaumaterials 20 durch
die Druckplatte 30 gew&hreistet ist. Der Fugenvorfor-
mer 38 hat die Funktion, gribere Bestandteile des
Einbaumaterials 20, insbesondere Steine,aus dem
Wege eines nachfolgenden,in Flucht mit dem Fugen-
vorformer 38 liegenden Fugenhauptformers 44 zu
rdumen. Dies wird dadurch erleichtert, daR der
Fugenvorformer sich noch im Wirkungsbereich der
Tauchriittier 34 befindet, also in einem Bereich, in
welchem das Einbaumaterial 20 noch gut fliefifahig
ist.

Der wiederum angendhert schwertférmige
Fugenhauptformer 44 unterquert eine auf die Druck-
platte 30 folgende Glattbohle 46. Sein Vorlaufende 48
ist geringfigig angespitzt, um kérnige Strukturen des
Einbaumaterials 20 ohne weiteres abweisen zu kon-
nen, die hinter dem Fugenvorformer 38 dementspre-
chend geringfiigig in den Weg des nachlaufenden
fugenhauptformers 44 eingedrungen sind. Der
Fugenhauptformer 44 ist an einem die Glattbohle 46
U-férmig umgreifenden Halterahmen 50 vorgesehen.
Uber diesen Halterahmen stitzt sich der Fugenhaupt-
former 44 an der Glattbohle 46 ab. Dies ist schema-
tisch durch eine an einem oberen Langsholm 52 des
Halterahmens 50 drehbar gelagerte Rolle 54 mit zur
Fertigungsrichtung A paralleler Drehachse angedeu-
tet. Die Rolle stiitzt sich an der Oberseite 56 der Glatt-
bohle 46 ab. Die Rolle 54 sowie ein lichter
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Bewegungsabstand zwischen der Unterseite 58 der
Glattbohle und dem oberen Léngsrand 60 des Fugen-
hauptformers 44 gestatten die ibliche Hin- und Her-
bewegung der Glattbohle (Doppelpfeil B in Figur 2
quer zur Richtung A), chne daf der Fugenhauptfor-
mer 44 mitgenommen wird. Aufgrund dieser Hohe-
nankopplung des Fugenhauptformers 44 an die
Glattbohle 46 wird eine definierte konstante Fugen-
tiefe b sichergestellt, da die Gléttbohle 46 die Beton-
deckenoberflache 62 festiegt.

Mit dem Betondeckenfertigerrahmen 24 ist der
Fugenhauptformer iiber einen Schwenkarm 64 ver-
bunden. Dieser ist mit seinem einen Ende an einem
vertikal verlaufenden Rahmentrdger 66 angelenkt
(vertikale Achse 68) und mit seinem anderen Ende
mit dem Halterahmen 50 gelenkig verbunden (verti-
kale Achse 70). Die Gelenkverbindung zwischen Arm
46 und Halterahmen 50 4Bt eine Vertikalverschie-
bung des Rahmens 50 gegeniiber dem Arm 64 zu,
entsprechend der jeweiligen Héheneinstellung der
Gléattbohle 46. Dies ist in den Figuren 1 und 2 dadurch
angedeutet, daB ein vertikaler Rahmenschenkel 72
des Halterahmens 50 in zwei vertikal ibereinanderlie-
genden Gelenkaugen 74 des rechteckrahmenartigen
Rahmens 64 héhenverstellbar gehaltert ist.

Der Rahmenschenkel 72 ist mit dem Fugen-
hauptformer 44 im Bereich des vorderen Endes des
Fugenhauptformers starr verbunden. Auf diese
Weise ergibt sich nach Art eines nachgeschleppten
Steuerruders selbsttétig die gewiinschte Orientierung
des Fugenhauptformers parallel zur Fertigungsrich-
tung A.

Der Schwenkarm 64 wird durch entsprechende
Stellmittel in der gewiinschten Winkellage (Fugen-
hauptformer 44 in Flucht mit dem Fugenvorformer 38)
gehalten. Durch entsprechendes seitliches Ver-
schwenken des Amms 64, (in Figur 2 entgegen dem
Uhrzeigersinn) kann der Fugenhauptformer 44 seit-
lich verschwenkt werden in eine in Figur 2 strichliert
angedeutete Warteposition 78. Diese Schwenkbewe-
gung des Arms 64 kann durch Hydraulikzylinder oder
dergleichen bewirkt werden. In den Figuren 1 und 2
ist eine besonders einfache Verstelleinrichtung dar-
gestellt, die aus einer Spindel 80 mit Handrad 82
besteht, die beispielsweise an einem horizontalen
Rahmenteil 84 des Betondeckenfertigerrahmens 24
axial unverschiebbar jedoch um ihre Achse verdreh-
bar gelagert ist. Dementsprechend greift die Spindel
80 in eine Spindelmutter 85 ein, die am Arm 64 unver-
drehbar jedoch geringfiigig um eine vertikale Achse
86 verschwenkbar gelagert ist. Dementsprechend ist
die Spindel 80 auch am Rahmenteil 84 {iber eine ent-
sprechende, nicht dargestellte Zwischenhiilse um ei-
ne vertikale Achse 88 geringfiigig verschwenkbar, um
das beim Verschwenken des Arms 64 zwangsldufig
auftretende Mitschwenken der Spindel 80 zuzulas-
sen.

Auf den Fugenhauptformer 44 folgt eine in den
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Figuren 1 und 2 angedeutete Fugenfiillvorrichtung 90.
Diese ist mit dem Betondecken-Fertigerrahmen 24
starr verbunden, beispielsweise {iber einen sich an
den horizontalen Rahmenteil
den,zweifach abgeknickten Rahmenteit 92. Der
Fugenfullvorrichtung 90 wird (iber einen Zufiihr-
schlauch 94 von einem nicht dargestellten Vorratsbe-
hélter Fugenfiilimaterial zugefiihrt. Dieses Material
wird dber nicht n&her dargestelite Diisen der Fugen-
flllvorrichtung in die hinter dem Fugenhauptformer 44
ausgebildetet Langsscheinfuge 96 eingefiillt. Bei dem
Fugenfiilimaterial kann es sich um Stiitzmaterial, vor-
zugsweise Sand oder Bentonit handeln. Man kann die
Fuge auch ausschdumen. Schlieflich kann man auch
die Fuge 96 mit einem das Zusammenkleben der
Fugenseitenwande verhindernden Trennmittel benet-
zen. Hierflir kommt ein wachsartiges Trennmittel in
Frage.

Die Fugenfiill-Vorrichtung kann auch, abwei-
chend von den Prinzipdarstellungen in Fig. 1 und 2,
unmittelbar am Fugenhauptmformer 44 befestigt sein,
so daR die Fugenflll-Vorrichtung mitsamt dem
Fugenhauptformer 44 weggeschwenkt werden kann,
falls eine Zwischenschalung montiert werden soll. In
dem spéter noch an Hand der Figuren 3 bis 5 zu erldu-
ternden Ausfiihrungsbeispiel ist eine der Fugenfiill-

Vorrichtung 90 entsprechende Zufilhrung fiir

Fugendichtungsbénder unmittelbar am Fugenhaupt-
former angebracht.

Mit dem vorstehend beschriebenen erfindungs-
geméRen Betondeckenfertiger fassen sich mafhal-

tige geradlinige Fugen erzielen, die ggf. in einem’

Arbeitsgang zugleich verfiillt werden kdnnen. Der
Betondecken-Fertiger ist leicht zu handhaben. Soll
zur Herstellung einer B- und V-Spur anstelle der bis-
herigen Langsscheinfuge eine seitliche Gleitschalung
am Betondecken-Fertiger angebracht werden, so
geniigt es, wenn man den Fugenhauptformer 44
durch entsprechendes Verschwenken des Schwen-
karms 64 wegschwenkt. Der Fugenvorformer 38 kann
entweder ebenfalls demontiert werden oder unter
Umsténden auch an Ort und Stelle bleiben, wobei
dann die Gleitschalung eine dem UmriR des Fugen-
vorformers 38 entsprechende Ausnehmung aufweist.

Die selben Vorteile lassen sich mit dem im Fol-
genden an Hand der Figuren 3 bis 5 zu eriduternden
zweiten Ausfihrungsbeispiel erzielen Bauelemente
des mit 110 bezeichneten Betondecken-Fertigers, die
solchen in Figuren 1 und 2 entsprechen, sind mit den
selben Bezugsziffern, jeweils vermehrt um die Zahl
100, versehen. Die Seitenansicht der Fig. 3 zeigt, im
Gegensatz zur Fig 1, lediglich den interessierenden
Teil des Fertigers 110 im Bereich der Glattbohle 146.
Die dibrigen Bauteile sind dementsprechend gemaR
Fig. 1 zu ergénzen.

Man erkennt in den Figuren 3 und 4 die Druck-
platte 130, deren Unterseite 142 die Betondeckeno-
berfliche 162 festlegt. An einem horizontal

84 anschlieBen- --
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verlaufenden Rahmenteil 184 und an der Druckplatte
130 ist der Schwenkarm 164 um eine vordere Achse
168 schwenkbar gelagert ; durch nicht dargestellte
Stellmittel wird der Schwenkarm 164 in der
gewiinschten Winkellage gehalten. Am hinteren Ende
des Ams 164 ist der Fugenhauptformer 144 um eine
zur Achse 168 parallele,vertikal verlaufende Achse
170 schwenkbar und zusatzlich noch hdhenverstell-
bar gelagert. Der Fugenhauptformer 144 wird in sei-
ner vorgesehenen Hohe unmittelbar unterhalb der
Gléttbohle 146 dadurch gehalten, daR er sich an einer
Rolle 154 mit einem quer zur Richtung A verlaufenden
fugenhauptformerfesten Winkel 153 abstiitzt, dessen
Lange wenigstens dem Hub der Glattbohle 146 ent-
spricht. Zur genauen Hohenjustierung ist die Rolle
154 an einem an der Gléttbohle 146 in einem
Schwenkgelenk 147 schwenkbar angebrachten Arm
155 gelagert. Dieser Am 155 138t sich {iber einen Ein-
stell-Schraubbolzen 157 gegeniiber der Géttbohle
146 in vertikaler Ebene neigungsverstellen.

Wie die Figuren 3 und 5 zeigen, besteht der
Fugenhauptformer 144 aus einem plattenférmigen
Unterteil 202, zwei zweifach gebogenen, flach
gedriickten Fiihrungsrohren 204 und 206 sowie ei-
nem plattenformigen Oberteil 208. Die Fiihrungsrohre
204, 206 fiillen einen im wesentlichen L-férmigen
Spalt 210 zwischen Ober- und Unterteil 208 bzw. 202
aus. Die genannten Teile sind verschweilt. Das
Oberteil 208 ist starr mit dem die Achse 170 bildenden
Vertikalschenkel 172 verbunden. Im Gegensatz zum
Ausfithrungsbeispiel gemaR Figuren 1 und 2 wird die
Glattbohle 146 nicht von einem Rechteckrahmen des
Fugenhauptformers umgriffen.

Durch die beiden Fihrungsrohre 204 und 206
wird jeweils ein zugfestes Fugenband 212 in die
Langsscheinfuge 196 eingefiihrt. Dabei werden die
Fugenbander 212 jeweils von einer Vomratsrolle 214
oberhalb des Fugenhauptformers 144 abgespult. Die
Drehachse 216 der Rallen verlduft in Querrichtung.
Da die Fugenb&nder 212 innerhalb der Fuge 196 mit
ihrer Breitenrichtung in einer Vertikalebene liegen
und in horizontaler Richtung sich erstrecken, muR das
zugfeste Band in einem ersten Biegungsabschnitt
218 des jeweiligen Fiihrungsrohrs um 90° um eine zur
Achse 216 parallele Kriimmungsachse gebogen wer-
den (entlang einer Zylindermantelfiiche) und
anschlieBend in einem zweiten Biegungsabschnitt
220 um seine Langsrichtung um 90° verwunden wer-
den.

Die Bander 212 werden knapp unterhalb der
Fahrbahnoberflache 162 in die Fuge 196 eingefiihrt,
und zwar mit einem lichten Abstand voneinander von
maximal etwa 5 mm. Die Breite der Bénder betrigt
vorzugsweise etwa 5 mm. Auf diese Weise wird ein
Bereich von etwa 15 mm der Fuge 196 unmittelbar
unterhalb der Oberfiiche 162 durch die Fugenb&nder
212 gegen ein Zusammenbacken gesichert. Der sich
daran anschlieBende tiefer liegende Bereich der bei-
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spielsweise etwa 90 mm tiefen und etwa 4 mm breiten
Fugen ist weniger geféhrdet.

Mit den Fugenbédndern 212 wird Wasserglas als
Abbindebeschleuniger der Fuge 196 zugefiihrt.
Hierzu muR lediglich an den Eingabeenden 222 der
Flhrungsrohre 204, 206 Fliissigkeit zugefiihrt wer-
den ; die Fugenbander 212 ziehen dann die Fliissig-
keit mit sich in die Fuge 196. In Fig. 3 ist mit einer
Strich-Punkt-Linie ein Einfllltrichter 224 angedeutet,
welcher die oberen Rohrenden 222 umgibt und fiir die
Benetzung der in die Enden 222 einlaufenden Fugen-
bander 212 mit der Flassigkeit sorgt. Ein Zufuhrrohr
225 fir die Flissigkeit oberhalb des Trichters 224 ist
mit einer Strich-Punkt-Punkt-Linie angedeutet.

Zusétzlich oder anstelle des Fugenvorformers 38
im Bereich der Vorderkante 36 der Druckplatte 30
gemaB Figuren 1 und 2 ist bei der Ausfiihrungsform
gemaR Figuren 3 bis 5 ein Fugenvorformer 138’ zwi-
schen Druckplatte 130 und Fugenhauptformer 144
vorgesehen. Er weist wiederum eine Schwertform mit
abgerundeter Voriaufkante 139 auf. Die horizontale
Unterkante 141 des Fugenvorformers 138’ geht, von
einem geringfiigigen Bewegungsspalt 143 zwischen
Fugenvorformer 138’ und Fugenhauptformer 144
abgesehen, unmittelbar in die horizontale Unterkante
145 des Fugenhaupiformers 144 Gber.

Der Fugenvorformer 138’ ist an einem Vertikaltra-
ger 230 angebracht, welcher den Fugenvorformer
138' gabelartig umgreift (Befestigungsbolzen 231).
Eine an der Druckplatte 130 angebrachte horizontale
Fihrungsgabel 234 sorgt fiir eine seitliche Fiihrung
des Vertikaltragers 230, welcher Gber einen an sei-
nem oberen Ende montierten Unwuchtmotor 232 in
vertikale vibration (Doppelpfeil C in den Figuren 3 und
4) gebracht werden kann. Im Bereich der Gabel 234
ist der Vertikaltréger 230 Gber eine |Gsbare elastische
Lasche (gummiertes Gewebeband) 238 mit der
Druckplatte 130 I5sbar verbunden. Man erkennt in
Fig. 3 einen eine Vertikalbohrung am druckplatten-
seitigen Ende der Lasche 238 durchsetzenden Bol-
zen 240 an der Druckplatte 130 mit Sicherungssplint
242, Die Lasche 238 iibertragt die vom Einbaumate-
rial auf den Fugenvorformer 138’ ausgeibten Schub-
krafte auf die Druckplatte 130. Dabei |13Rt sie die
vibrationsschwingungen C des vertikalfrdgers 230
uneingeschrankt zu.

Im Bereich knapp unterhalb seines oberen Endes
ist der vertikaltriger 230 in eine Lagergabel 246 am
Rahmenteil 184 unter Zwischenschaltung von Gum-
mielementen 248 eingehangt und mittels Schrauben
250 fixiert.

Zur Gestaltung des Schwenkarms 164 ist nach-
zutragen, daB die Rahmenebene des Aims gegen-
dber dem vertikaltrager 230 seitlich versetzt ist. Um
dennoch die Drehachse 170 des Fugenhauptformers
und mit ihr die Mittelldngsebene des Fugenhauptfor-
mers 144 mit der Mittellingsebene des Fugenvorfor-
mers 138’ zusammenfallen lassen zu kénnen, sind
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am Arm 164 in Fig. 4 strichliert angedeutete Winkel
251 angebracht, an welchen wiederum eine die
Schwenkachse 170 definierende armfeste Rohrhiilse
252 angebracht ist, und zwar in Flucht mit dem Fugen-
vorformer 138'. Soll der Fugenvorformer 138’ entfernt
werden, beispielsweise um eine Zwischenschalung
montieren zu kdnnen, muB lediglich der Sicherungs-
splint 242 gezogen werden, damit die Lasche 238 frei
wird. Ferner missen die beiden Muttern 250 geldst
werden, so dal dann der vertikaltrager 230 nach
oben aus der Gabel 246 abgehoben werden kann.

Die Erfindung, wie vorgehend beschrieben, kann
wie folgt zusammengefafit werden :

Ein Betondecken-Fertiger 10 weist eine Vorrich-
tung zum Herstellen einer in Fertigungsrichtung A
verlaufenden Langsscheinfuge 96 auf mit einem Vor-
former 38 im Bereich von Verdichtungsaggregaten
30,34 und einem von diesem gesonderten Fugen-
hauptformer 44 im Bereich einer Gléttbohle 30. Hier-
durch lassen sich maRhaltige, geradlinige
Langsscheinfugen bei einfacher Handhabbarkeit des
BetondeckenFertigers 10 erreichen.

Anspriiche

1. Betondecken-Fertiger mit einer Vorrichtung
zum Herstellen einer in Fertigungsrichtung verlaufen-
den Léngsscheinfuge mittels eines bis in den Bereich
von Verdichtungsaggregaten, insbesondere in Form
von Tauchriittlern und einer diesen nachgeschalteten
Druckplaltte (30 ; 130}, reichenden Fugenbildners mit
einer Glétteinrichtung und ggf. mit einer dem Fugen-
bildner folgenden Vorrichtung zum Benetzen oder
zum Ausfiillen der gebildeten Fuge, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl der Fugenbildner wenigstens einen
Fugenvorformer (38 ; 138’) im Bereich der Druck-
platte (30 ; 130) und einen von diesem gesonderten
Fugenhauptformer (44 ; 144) im Bereich der Glattein-
richtung, inbesondere Glattbohle (46; 146) des
Betondeckenfertigers (10 ; 110) umfaft, und daR der
Fugenhauptformer (44 ; 144) die Gléttbohle (46 ; 146)
unterquert und mit dieser h6henmaRig verkoppelt ist.

2. Betondecken-Fertiger nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dat der Fugenhauptfor-
mer (44 ; 144) sich Giber ein Gleitoder Rollenlager (54;
154) an der horizontal hin- und herbewegbaren Glétt-
bohle (46 ; 146) abstiitzt.

3. Betondecken-Fertiger nach einem der vorher-
gehenden Ansprilche, dadurch gekennzeichnet,
daB der vorzugsweise angendhert schwertférmige
Fugenhauptformer (44; 144) mit einem Beton-
deckenfertigerahmen (24 ; 184) um eine vertikale
Achse (70; 170) im Bereich des Vorderendes des
Fugenhauptformers (44 ; 144) schwenkbar verbun-
den ist.
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4. Betondecken-Fertiger nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daR der Fugenhauptformer (44 ; 144) an einem bzw.
dem Betondeckenfertigerrahmen (24 ; 184) seitlich
verlagerbar gehaltert ist.

5. Betondecken-Fertiger nach Anspruch 4,
gekennzeichnet durch einen den Fugenhauptformer
(44 ; 144) mit dem Betondeckenfertigerrahmen (24 ;
184) verbindenden Schwenkarm (64 ; 164).

6. Betondecken-Fertiger nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daf ein mit einem Rittelantrieb (232) versehener
Fugenvorformer (138') im Bereich zwischen Druck-
platte (130) und Fugenhauptformer (144) vorgesehen
ist.

7. Betondecken-Fertiger nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, daR der Fugenhauptfor-
mer (144) unmittelbar auf den Fugenvorformer (138')
folgt.

8. Betondecken-Fertiger nach Anspruch 6 oder 7,
dadurch gekennzeichnet, daf der Fugenvorformer
(138’) in einer druckplattenfesten oder betondecken-
fertigerrahmenfesten Gabel (234) seitlich gefiihrt ist.

9. Betondecken-Fertiger nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet, dak der Fugenvorformer
(138’) im Bereich der Gabel (234) iiber eine l5sbare
elastische Lasche (238) mit der Druckplatte (130)
bzw. mit dem Betondecken-Fertigerrahmen verbun-
den ist.

10. Betondecken-Fertiger nach einem der
Anspriiche 6 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dal
der Fugenvorformer (138') an einem Vertikaltrager
(230) angebracht ist, an welchem ein Riittelantrieb,
vorzugsweise Unwuchtmotor (232), gehaltert ist.

11. Betondecken-Fertiger nach Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet, daR der Vertikaltriger
(230) liber Gummielemente (248) an einer rahmenfe-
sten Einhangegabel (246) gelagert ist.

12. Betondecken-Fertiger nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dal der Fugenhauptformer (144) mit einer Zufiihrung
fiir wenigstens ein, vorzugsweise zwei in der Fuge
(196) ibereinander angeordnete Fugendichtungs-
bander (212) versehen ist.

13. Betondecken-Fertiger (10) nach anspruch 12,
gekennzeichnet durch eine die Glatternichtung (146)
unterquerende rohrfdriuge Zuflihrung (204, 208) fiir
jedes Fugenband (212).

14.Betondecken-Fertiger nach Anspruch 12 oder
13 dadurch gekennzeichnet, daR die Zufiihrung das
wenigstens eine Band (212) um eine zur Flachseite
des Bandes (212) parallele Achse biegt und um die
Léngsrichtung des Bandes (212) verwindet.

15. Betondecken-Fertiger nach einem der
Anspriiche 13 bis 14, dadurch gekennzeichnet, da
die Zufiihrung wenigstens zwei Bander iibereinander
in die Fuge einfihrt.

16. Betondecken-Fertiger nach Anspruch 15,
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dadurch gekennzeichnet, daf die Zufiihrung die
Bénder (212) mit Abstand Gbereinander in die Fuge
(196) einfiihrt.

17. Betondecken-Fertiger nach einem der
Anspriiche 13 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daf
fiir jedes Band (212) ein dem Fugenguerschnitt ange-
paltes flaches Zufiihrungsrohr (204,206) vorgese-
hen ist mit einem ersten Biegungsabschnitt (218) um
eine zur Flachseite des Zufiihrungsrohrs parallele
Achse und mit einem zweiten Biegungsabschnitt
(220) mit Verwindung des Zufiihrrohrs um seine
Léngsrichtung.

18. Betondecken-Fertiger nach Anspruch 17,
dadurch gekennzeichnet, daR der Fugenformer
(144) mit folgenden untereinander starr verbundenen,
vorzugsweise verschweifiten, Teilen gebildet ist, ei-
nem plattenférmigen Unterteil (202), einem platten-
férmigen  Oberteil (208) sowie mit den
Fihrungsrohren (204, 206), welche einen zwischen
Unterteil (202) und Oberteil (208) ausgebildeten, vor-
zugsweise L-formigen Spalt (210) ausfiillen.

19. Betondecken-Fertiger nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daf am Fugenhauptformer (144) eine Zufiihrung fiir
wenigstens ein Fugendichtungsprofil vorgesehen ist,
sowie eine Einrichtung zur Benetzung des Profils.

20. Betondecken-Fertiger nach Anspruch 19,
dadurch gekennzeichnet, daR ein Einfiilltrichter
(224) am Eingabeende eines das Fugendichtungs-
profil aufnehmenden und in die Fuge (196) einfiihren-
den Fihrungsrohrs (204,206) vorgesehen ist.

Claims

1. Concrete floor or ceiling producer with
apparatus for manufacturing a fongitudinal dummy
joint extending in the production direction by means
of a joint forming means reaching into the region of
compression units, in particular in the form of vibrating
pokers and a pressure plate (30 ; 130) downstream
thereof, with a smoothing arrangement and optionally
with apparatus following the joint forming means for
wetting or filling the joint formed, characterised in that
the joint forming means comprises at least one joint
preformer (38 ; 138') in the region of the pressure
plate (30 ; 130) and one joint main former (44 ; 144)
separate therefrom in the region of the smoothing
arrangement, in particular smoothing board (46 ; 146)
ofthe concrete floor or ceiling producer (10 ; 110), and
in that the joint main former (44 ; 144) underruns the
smoothing board (46 ; 146) and is joined to it in terms
of height.

2. Concrete floor or ceiling producer according to
claim 1, characterised in that the joint main former
(44 ; 144) is supported via a sliding or rolling bearing
(54 ; 154) on the horizontally reciprocable smoothing
board (46 ; 146).



15 EP 0 242 881 B1 16

3. Concrete floor or ceiling producer according to
one of the preceding claims, characterised in that the
joint main former (44 ; 144) which is preferably
approximately swordshaped is pivotally connected
about a vertical shaft (70 ; 170) in the front end region
of the joint main former (44 ; 144) to a concrete floor
or ceiling producing frame (24 ; 184).

4. Concrete floor or ceiling producer according to
one of the preceding claims, characterised in that the
joint main former (44 ; 144) is secured laterally dis-
placeably on a or the concrete floor or ceiling produc-
ing frame (24 ; 184).

5. Concrete floor or ceiling producer according to
claim 4, characterised by a pivot arm (64 ; 164) con-
necting the joint main former (44 ; 144) to the concrete
floor or ceiling producing frame (24 ; 184).

6. Concrete floor or ceiling producer according to
one of the preceding claims, characterised in that a
joint preformer (138') equipped with a vibrating drive
(232) is provided in the region between pressure plate
(130) and joint main former (144).

7. Concrete floor or ceiling producer according to
claim 6, characterised in that the joint main former
(144) directly follows the joint preformer (138’).

8. Concrete floor or ceiling producer according to
claim 6 or 7, characterised in that the joint preformer
(138') is laterally guided in a fork (234) rigid with the
pressure plate or rigid with the concrete floor or ceiling
producing frame.

9. Concrete floor or ceiling producer according to
claim 8, characterised in that the joint preformer (138’)
is connected in the region of the fork (234) via a
detachable resilient tab (238) to the pressure plate
(130) or to the concrete fioor or ceiling producing
frame.

10. Concrete floor or ceiling producer according
to one of claims 6 fo 9, characterised in that the joint
preformer (138') is arranged on a vertical beam (230)
on which a vibrating drive, preferably an unbalance
motor (232), is secured.

11. Concrete floor or ceiling producer according
to claim 10, characterised in that the vertical beam
(230) is mounted via rubber elements (248) on a sus-
pension fork (246) rigid with the frame.

12. Concrete floor or ceiling producer according
to one of the preceding claims, characterised in that
the joint main former (144) is equipped with a supply
means for at least one, preferably two joint sealing
strips (212) superimposed in the joint (196).

13. Concrete floor or ceiling producer (10) accord-
ing to claim 12, characterised by a tubular supply
means (204, 206), undemunning the smoothing
amrangement (146), for each joint strip (212).

14. Concrete floor or ceiling producer according
to claim 12 or 13, characterised in that the supply
means bends the strip (212), of which there is at least
one, about an axis parallel to the flat side of the strip
(212) and twists it about the longitudinal direction of
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the strip (212).

15. Concrete floor or ceiling producer according
to one of claims 13 to 14, characterised in that the sup-
ply means introduces at least two superimposed
strips into the joint.

16. Concrete floor or ceiling producer according
to claim 15, characterised in that the supply means
introduces the spaced superimposed strips (212) into
the joint (196).

17. Concrete floor or ceiling producer according
to one of claims 13 to 16, characterised in that for
each sfrip (212) there is provided a flat supply tube
(204, 206) adapted to the joint cross section, with a
first bending portion (218) about an axis parallel to the
flat side of the supply tube and with a second bending
portion (220} with twisting of the supply tube about its
longitudinal direction.

18. Concrete floor or ceiling producer according
to claim 17, characterised in that the joint former (144)
is formed with successive parts which are rigidly con-
nected to one another, preferably welded, a plate-
shaped lower part (202), a plate-shaped upper part
(208) and with the guide tubes (204, 206) which fill a
preferably L-shaped gap (210) formed between lower
part (202) and upper part (208).

19. Concrete floor or ceiling producer according
to one of the preceding claims, characterised in that
on the joint main former (144) there is provided a sup-
ply means for at least one joint sealing profile and an
arrangement for wetting the profile.

20. Concrete floor or ceiling producer according
to claim 19, characterised in that an inlet hopper (224)
is provided at the inlet end of a guide tube (204, 206)
receiving the joint sealing profile and leading into the
joint (196).

Revendications

1. Finisseuse de chaussées en béton comportant
un dispositif pour la réalisation d’un joint de retraitlon-
gitudinal, s’étendant dans le sens de la finition, au
moyen d’'un dispositif de formation de joints s'éten-
dant jusque dans la région des ensembles de
compactage, notamment sous la forme de pervi-
breurs et d'une plaque de pression (30 ; 130) dispo-
sée en aval de ceux-ci avec un dispositif de lissage
et éventuellement un dispositif faisant suite au dispo-
sitif de formation des joints, pour mouiller ou remplir
le joint formé, caractérisé en ce que le dispositif de
formation des joints comprend au moins un préfor-
meur de joint (38 ; 138’) dans la région de la plaque
de pression (30 ; 130) et un formeur principal de joint
{44 ; 144) séparé du premier, dans la région du dis-
positif de lissage, notamment de la poutre de lissage
(46 ; 146) de la finisseuse pour chaussées en béton
{10; 110) et en ce que le formeur principal de joint
(44 ; 144) passe sous la poutre de lissage (46 ; 146)
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tranversalement & celle-ci et iui est accouplé en hau-
teur.

2. Finisseuse de chaussées en béton selon la
revendication 1, caractérisée en ce que le formeur
principal de joint (44 ; 144) prend appui contre la pou-
tre de lissage (46 ; 146) se déplagant horizontalement
dans un mouvement de va-et-vient, par I'intermé-
diaire d'un palier glissant ou & roulement (54 ; 154).

3. Finisseuse de chaussées en béton selon 'une
des revendications précédentes, caractérisée en ce
que le formeur principal de joint (44 ; 144), de préfé-
rence a peu prés en forme de lame, est relié & un
cadre de finisseuse de chaussées en béton (24 ;
184), de maniére & pivoter autour d'un axe vertical
(70 ; 170), dans la région de I'extrémité avant du for-
meur principal de joint (44 ; 144).

4. Finisseuse de chaussées en béton selon I'une
des revendications précédentes, caractérisée en ce
que le formeur principal de joint (44 ; 144) est main-
tenu sur un ou le cadre de finisseuse de chaussées
en béton (24 ; 184), de maniére & pouvoir se déplacer
latéralement.

5. Finisseuse de chaussées en béton selon la
revendication 4, caractérisée par un bras de pivote-
ment (64 ; 164) reliant e formeur principal de joint (44;
144) au cadre de finisseuse de chaussées en béton
(24 ; 184).

6. Finisseuse de chaussées en béton selon I'une
des revendications précédentes, caractérisée en ce
qu'it est prévu un préformeur de joint (138’), pourvu
d’'un mécanisme vibrant (232), dans la région
comprise entre la plaque de pression (130) et le for-
meur principal de joint (144).

7. Finisseuse de chaussées en béton selon la
revendication 6, caractérisée en ce que le formeur
principal de joint (144) fait directement suite au pré-
formeur de joint (138').

8. Finisseuse de chaussées en béton selon la
revendication 6 ou 7, caractérisée en ce que le pré-
formeur de joint (138’) est guidé latéralement dans
une fourche (234), solidaire de la plaque de pression
ou du cadre de la finisseuse de chaussées en béton.

9. Finisseuse de chaussées en béton selon la
revendication 8, caractérisée en ce que le préformeur
de joint (138’) est relié, dans la région de la fourche
(234), & la plaque de pression (130) ou au cadre de
la finisseuse de chaussée en béton, par une patte
(238) élastique et amovible,

10. Finisseuse de chaussées en béton selon
I'une des revendications 6 & 9, caractérisée en ce que
le préformeur de joint (138) est placé sur un support
vertical (230) sur lequel est maintenu un mécanisme
vibrant, de préférence un moteur & balourd (232).

11. Finisseuse de chaussées en béton selon la
revendication 10, caractérisée en ce que le support
vertical (230) est monté sur une fourche de suspen-
sion (246), solidaire du cadre, par l'intermédiaire
d'éléments en caoutchouc (248).
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12. Finisseuse de chaussées en béton selon
'une des revendications précédentes, caractérisée
en ce que le formeur principal de joint (144) est pourvu
d’une alimentation pour au moins une, de préférence
deux bandes d’étanchéité de joint(212), superposées
dans le joint (196).

13. Finisseuse de chaussées en béton selon la
revendication 12, caractérisée par une alimentation
(204, 206) tubulaire, passant sous le dispositif de lis-
sage (146), transversalement & celui-ci, pour chaque
bande de joint (212).

14. Finisseuse de chaussées en béton selon la
revendication 12 ou 13, caractérisée en ce que {'ali-
mentation replie au moins une bande (212), autour
d'un axe paraliéle au c6té plat de [a bande (212) et
I'enroule autour de la direction longitudinale de la
bande (212).

15. Finisseuse de chaussées en béton selon la
revendication 13 ou 14, caractérisée en ce que I'ali-
mentation introduit au moins deux bandes superpo-
sées dans le joint.

16. Finisseuse de chaussées en béton selon la
revendication 15, caractérisée en ce que I'alimenta-
tion introduit les bandes (212) dans le joint (196),
superposées et espacées.

17. Finisseuse de chaussées en béton selon
l'une des revendications 13 & 16, caractérisée en ce
qu'il est prévu, pour chaque bande (212), un tube
d’alimentation (204, 206) plat, adapté a la section
transversale du joint avec une premiére section de
pliage (218) autour d'un axe paralléle au c6té plat du
tube d'alimentation et avec une deuxiéme section de
pliage (220), avec enroulement du tube d'alimenta-
tion autour de sa direction longitudinale.

18. Finisseuse de chaussées en béton selon la
revendication 17, caractérisée en ce que le formeur
de joint (144) est formé des éléments suivants,
assemblés rigidement entre eux, de préférence sou-
dés : une partie inférieure (202) en forme de plaque,
une partie supérieure (208) en forme de plaque ainsi
que des tubes de guidage (204, 206) qui remplissent
de préférence une fente en L (210), formée entre la
partie inférieure (202) et la partie supérieure (208).

19. Finisseuse de chaussées en béton selon
l'une des revendications précédentes, caractérisée
en ce qu'il est prévu une alimentation pour au moins
un profilé d'étanchéité de joint, sur le formeur princi-
pal de joint (144) ainsi qu'un dispositif pour mouiller
le profilé.

20. Finisseuse de chaussées en béton selon la
revendication 1, caractérisée en ce qu'il est prévu une
trémie de chargement (224) a I'extrémité d'introduc-
tion d'un tube d'alimentation (204, 206), recevant le
profilé d'étanchéité de joint et & introduire dans le joint
(196).
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