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(67) Um Verlustzeiten und Unfallgefahrdungen 2u bessitigen und die Voraussetzungen fir eine
ProzeReutomatisierung zu schaffen, wird ein %erfahren zum Feststellen des Schérfe von Hackselmessern geschaffen.
Es ist vorgesehen, bei rotierender Hackseleinrichtung den Anteil der in der Schneidebene liegenden
Hickselmesserflachen an der Gesc ntrotationsflache berihrungsfrei bei scharfen Hackselmessern zu ermitteln und
abzuspeichern, im Betrieb der Hackseieinrichtung diesen Anteil erneut zu ermitteln, mit dem abgespeicherten Anteil
zu vergieichen und bei Unterschreitung sines festgelegten Grenzwertes ein Signal zum Nachschleifen auszuldsen.
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Patentanspriiche:

1. Verfahren zum Feststellen der Schirfe von Hackselmessern im eingebauten Zustand, insbesondere
fir Feldhiicksler, wobei die Hickselmesser auf einem drehbar gelagerten Grundkérper zur
Schneidebene angestslit sind, dadurch gekennzelchnet, dafl
a) bel rotierender Hackseleinrichtung der Anteil der in der Schneidebene liegenden

Hickselmesserflichen an der gesamten in der Schneidebene liegenden Rotationsflache
beriihrungsfrei bei scharfen Hickseimessern ermittelt und abgespeichert wird;
b) *kontinuierlich oder in Intervallen wéhrend des Betriebes der Hackseleinrichtung dieser Anteil

erneut ermittelt wird;

c) dergespeicharte, bei scharfen Hackselmessern gemessene Anteil mit dem im Betrieb ermittelten
Anteil verglichen wird;

d) beiUnterschreitung eines festgelegten Grenzwertes der Verringerung dieses Anteiles ein Signal
fur die Bedienperson ausgeldst, eine Stoppeinrichtung betétigt oder eine Schleifeinrichtung in
Betrieb genommen wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR der Zeitanteil der Hackselmaesserflachen
an einer GesamtmeRzeit ermittelt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR zur Messung elektrische,
berithrungsfreie, verschmutzungsunempfindliche Geber, insbesondere schnelle Geber nach dem
induktiven und magnetischen Prinzip, benutzt werden.

Anwendungsgeblet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Fuststellen der Schidrfe von Hickselmessern im eingebauten Zustand, insbesondere bei
Feldhickslern. Dariiber hinaus ldBt sich das Verfahren bei allen Messern anwenden, die auf rotierenden Grundkérpern befestigt
sind und die zur Schneidebene angestelit sind.

Charakteristik des bekannten Standes dsr Technik

Die Scharfe der Schneiden von Hickselmessern ist bei Hackslern ausschlaggebend fiir die Qualitét des Hackselgutes und den
Energiebedarf des Hackslers. Besonders wichtig ist dieser Zusammenhang bei den leistungsstarken selbstfahrenden
Feldhickslern. Aber gerade bei Feldhickslern ist das Feststellen der Scharfe der Hackselmesser durch die baulichen
Gegeberheiten sehr erschwert, da bisher nur eine subjektive Beurteilung durch Sichtkontrolle in Verbindung mit den
Erfahrungen der Bedienperson genutzt werden. Die Kontrolle der Hackselmesser istdaherimmar mit ainer AuBerbetriebsetzung
der Maschine verbunden urid verursacht Stillstandszeiten. Durch die schlechte Zug#nglichkeitzu den Hickselmessern entsteher
gleichzeitig erhebliche Unfallgefahren.

Auf Grund der unterschiedlichen Schnitteigenschaiten des Erntegutes haban auch die Versuche, iber dis Antriebsleistung des
Hackslers die Schirfe der Hackselmasser zu beurteilen, nicht zum Erfolg gefiihrt.

2iel dor Erfindung

Ziel der Erfindung st es, ein Vorfahren zum Feststellen der Scharfe von Hickselmessernzu schaffen, mitdem ohne Verlustzeiten
die momentane Schirfe der Hickselmesser objektiv bestimmt werden kann und Unfallgeféhrdungen der Bedienpersan
ausgeschlo¢ snsind.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren 2um Feststellen der Schirfe von Hickselmessern im eingebauten

Zustrand, insbesondere fiir Feldhackslor, wohei die Hackseimesser auf einem drehbar gelagerten Grundkdrper cur Schneidebene

angestellt sind, zu schaffen, mit dem wihrend des Betriebes des Hackslers die Schirfe ohne Eingriff dst Bedienperson genau

erfafit werden kann.

Edfindungsgemi wird dies erreicht, indem

a) beirotierender Hickseleinrichtuig der Anteil der in der Schneidebene liegenden Hickselmesserflichen an der gesamtenin
der Schneidebene liegenden Rotationsfldche beriihrungsfrei bei scharfen Hackselmessern ermitteltund abgespeichertwird;

b) kontinuierlich oder in Intervallen wahrend des Betriebes der Hackseleinrichtung dieser Anteil erneut ermittelt wird;

¢) der gespeicherte, bei scharfen Hickselmessern gemessene Anteil mit dem im Betrieb ermitteiten Anteil verglichen wird;

d) bei Unterschreitung eines festgelegten Grenzwertes der Varringerung dieses Anteiles ein Signal fiir die Bedienperson
ausgeldst, eine Stoppeinrichtung betétigt oder eino Schieifeinrichtung in Betrieb genommen wird.

Zur Ermittlurng der Hickselmesserschirfe wird die geometrische Verdnderuny des zur Schneidkanie schrdg angestellten

Hickselmessers ausgenutzt. Mit einsetzendem VerschleiB an der Schneidkante des Hackselmessers verringer sich die Lange

der in der Schneidebene liegenden Hackseimesserflache. MeGtechnisch kann dies mit der Erfassung des Lingen- baw.
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Zeitanteiles dieser Hackselmesserfliiche zum Gesamtumfang bzw. zur GesamtmeRBzeit realisiert werden. Die MeBwerte werden
ainer Elektronikeinheit mit Speict.erkapazitht zur weiteren Aufarbeitung zugefihrt. Zur Messung werden rweckmiBiger Weise
slektrische, beriihrungsfrele, verschmutzungsunempfindliche Geber, insbesondere schnelle Geber des induktiven oder
magnetischen Prinzips genutzt,

Dar Grenzwert wird dabei im Vorfeld durch Versuche aus dem Schneldkantenverschleifzustand ermittelt, wo die Qualitdt des
Hackselgutes unzuléssig nach, 88t un< der Energlebedarf des Hackslers stark ansteigt. Dieser Grenzwert wird der
Elektronikeinhelt als Konstante zugefihrt. .

Mit der erfinderischen Lésung werden einerseits die Verfiigbarkeit der Hacksler erhdht, zum anderen sink¢ durch die
Verbesserung der Schneidfahigkeit infolge des rechtzeitigen Nachschleifens der Hickselmesser in Verbindung mit einer
entsprechenden Einstellung des Schneidspaltes zur feststehenden Gegenschneide der Energiebedarf des Hackslers. Durch die
Information an die Bedienperson Uber Anzeigemittel am Bedienstand fiihrt die Erfindung letztlich zum Abbau von
Unfallgeféhrdungen.

Ausfihrungsbelspiel

Nachsteherd soll die Etfindung an einem Ausfihrungsbeispiel niher erldutert werden.

Uber dem Rotationsmantel einer Hickseltrommel ist in garingem Ab-tand ein schnelier induktiver initiator angeordnet. Bei
schaifen Hickselmassern, 2.B. nach dem Schisifen, wird bei vorwiirts rotierender Hackseltromme! der Léngenantsil als Zeitanteil
des Durchgangas der Hickselmasser unter dem Initiator an der GesamtmeRzeit ermittelt und in einer Elektronikeinheit
abgespeichert, Der Initiator steuert dabei eine Torschaltung, die Impulse eines Frequenzgenerators zu einem Zahler leitet. Die
Schneidkante des Hackselmessors liefert das Startsignal und die Hinterkante dev in der Schneidebene liegenden
Hickselmesserflache das Stoppsignal fir dio Impulszahlung. Ein zweiter Zahler erfalit die GesamtmeRBzeitimpulse, wobei nach
dor Messung die Z&hlerergebnisse dividiert, bezilglich der Grenzwertiiberschreitung ausgewertet und abgespeichert werden.
Wihrend der Arbeit des Hackslers wird in zeitlichen Intervallen diese Messung wiederholt und symbolisch der Bedienperson als
aktueller Zustand der Schneiden angezeligt. Ist das Vergleichsverhltnis durch den geringer werdenden Hackselmesseranteil bis
an einen vorher festgelegten und fest einprograminierton Grenzwert abgesunken, so wird ein akustisches und optisches
Symbolsignal erzeugt, das die Bedienperson auffordert, den Arbeitsprozef zu stoppen und die Héckselmesser
nachzuschleifen.

In Verbirdung mit bekannten L8sungen zum automatischen Schleifen und Gegenschneideneinstellen ist der gesamte Prozel zur
Schaffung von optimalen Schneidbedingungen automatisierbar, indem das ausgeldste Signal selbst oder durch Einbeziehung
der Bedienperson, zum Anhalten des Hickslers mit einer Verweilzeit zur Aufarbeitung des bereits aufgenommenen Erntegutes,
dem Einschalten der Schleifeinrichtung und dem nachfolgenden Gegenschneideneinstellen genutzt wird.
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