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(57) Zur Verbesserung der dynamischen Eigenschaften der
Drahtvorschubeinrichtung mit zur Drahtachse
schraggesteliten umiaufenden Vorschubrollen erfolgt der
Einsatz vorzugsweise an Schweillroboterarbeitspldtzen
zum MAG-SchweiBen. Zwischen'dem /
Drahtvorschubrollensystem und dem Drahtvorschubmotor

ist.ein elastisches Element 4 derart angeordnet, daR eine
wahrend des Ziindens behinderte Zufuhr des
Schweilzusatzdrahtes 5 durch Verschieben des Systems
der Drahtvorschubrolien 1 in Richtung des
Drahtvorschubmotors 3 in eine zejtlich begrenzte Reserve
des Schweilzusatzdrahtes 5 Uberfihrt wird. Ein Sensor 6 .
ist zum Erkennen einer definierten Verschiebung des
Systems der Drahtvorschubrollen 1 angeordnet. Fig. 2 o)
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Patentanspriiche:

1. Drahtvorschubeinrichtung zum Lichtbogenschweil3en mit zur Achse des Schweil3zusatzdrahtes
schraggesteliten umlaufenden Drahtvorschubrollen, gekennzeichnet dadurch, da zwischen einem
System der Drahtvorschubrollen {1) und einer Welle (2) eines Drahtvorschubmotors (3) ein
Federelement (4) derart angeordnet ist, daR eine wahrend des Ziindens behinderté Zufuhr des
SchweilRzusatzdrahtes (5) durch Verschieben des Systems der Drahtvorschubrollen (1) in Richtung
des Drahtvorschubmotors (3) in eine zeitlich begrenzte Reserve des Schwelszusatzdrahtes (5)
Gberflhrt wird.

2. Drahtvorschubeinrichtung zum Lichtbogenschweillen nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch,
daR ein Sensor (6) zum Erkennen einer defmlerten Verschlebung des Systems der
Drahtvorschubrollen (1) angeordnet ist.

Hierzu 2 Seiten Zeichnuhgen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Drahtvorschubeinrichtung zur Verbesserung der dynamischen Eigenschaften einer
Drahtvorschubeinrichtung mit zur Drahtachse schriaggesteliten umlaufenden Vorschubrollen. Der vorzugsweise Einsatz erfolgt
an Schweifdrobotorarbeitsplatzen zum MAG-Schweil3en.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Flr den Vorschub des endlosen Elektrodendrahtes beim elektrischen LichtbogenschweiRen sind Einrichtungen bekannt. Neben
dem Antrieb mittels Stirnrad- oder Schneckengetrieben gibt es Drahtvorschubsysteme, die nach dem Prinzip des
Schrégrollenvorschubes arbeiten. Hierbei sind vorzugsweise zwei sich gegeniiberstehende Rollen so angeordnet, daR ihre
Achsen einen Winkel zur Achse des zu fdrdernden Drahtes bilden. Die schragstehenden Vorschubrollen werden durch einen
Motor, durch dessen hohle Welle der zu férdernde Draht vorzugsweise gefiihrt wird, so bewegt, da? die Vorschubrollen den
Draht umkreisen und dabei am Umfang des Drahtes schraubenlinienfdrmig abroilen. Dadurch wird die Relativbewegung
zwischen Draht und Drahtvorschubeinheit ermdglicht. Der hauptséchliche Vorteil des Schragrotlenvorschubes liegt neben der
Richtwirkung in der geringen Masse im Vergieich zu den sonst {iblichen Stirnrad- oder Schneckengetrieben. Dadurch sind sie
besonders fir Montagezwecke und fir den Einsatz von Schwei3robotern fiir das SchutzgaslichtbogenschweilRen geeignet.
Durch das geringe Gewicht kénnen sie beispielsweise auf dem Arm von Robotern befestigt werden, ohne da3 dadurch die
dynamischen Eigenschaften des Roboters wesentlich beeintréchtigt werden. Damit ist es méglich die Drahtvorschubeinheit
méglichst nahe der Schweilwirkstelle anzuordnen. Zur Geringhaltung des Gewichtes ist der Antriebsmotor so ausgelegt, dafl
die Reibung im Schiauchpaket sowie die Massentragheit der Drahtspule berwunden wird. in Abhangigkeit von den
dynamischen Eigenschaften der eingesetzten SchweilRstromquelle, dem verwendeten Schutzgas, der Oberflache der Fiigeteile
und des Drahtendes sowie anderer EinfluRfaktoren kommt es bei der Einleitung des Schweivorganges nicht unmittelbar zur
Ausbildung des Lichtbogens. Nach Antreffen des unter Spannung stehenden SchweiRdrahtes auf das Fiigeteil kommt es in der
Regel zum explosionsartigen Wegschleudern des Zusatzdrahtstiickes zwischen Flgeteil und Stromkontaktdiise. Beim ersten
Auftreffen des Drahtes auf die Fligeteile wird das Drahtvorschubsystem stark abgebremst bzw. oftmals auch angehalten. Nach -
dem Wegschleudern des Drahtstiickes muf der Drahtvorschubmotor das Drahtvorschubsystem wieder beschleunigen. Da das
Fiigeteil noch kalt ist und sich das Zusatzdrahtende innerhalb der Beschleunigungszeit wieder abkihlt, sind die Bedingungen fiir
die Ausbildung eines stabilen Lichtbogens nicht vorhanden, so daR sich der Vorgang des Wegschleuderns des Drahtes zwischen
Fugeteilen und StromkontaktdUse einige Male wiederholt. Dieser Vorgang ist undefiniert und von verschiedenen Einfllissen
abhangig, z. B. der Restwédrme des Zusatzdrahtendes vom Schweiflen einer vorangegangenen Naht, so daf dieser Effekt nicht
durch MaRnahmen, wie erhdhte Haitezeit am Nahtanfang, kompensiert werden kann. Eine VergroRerung der Leistung des
Antriebsmotors wiirde zu unerwiinschter Gewichtserhdhung des Drahtvorschubsystems flihren. Auferdem besteht durch das
Anhalten des Drahtvorschubmotors die Gefahr, daR beim Weghbrennen des Drahtstiickes zwischen Fiigeteilen und
Stromkontaktdiise der SchweiRzusatzdraht mit der Stromkontaktdiise verschweift wird, da der bewegliche Teil des
Drahtvorschubsystems nicht ausreichend schnell beschleunigt wird. Dies fihrt oft zum Ausfall von Lichtbogenschweif3robotern.
Ein Verfahren des Roboters von Hand und Diisenwechsel sind erforderlich.

Ziel der Erfindung

Esist Ziel der Erfindung, einé Drahtvorschubeinrichtung so zu schaffen, daR ein Ziindvorgang beim LichtbogenéchweiBen mit
endlosem Elektrodendraht stabilisiert und ein Festbrennen des SchweiRzusatzdrahtes an der Stromkontaktd(ise vermieden
wird.
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Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, mittels einer Drahtvorschubeinrichtung zum LichtbogenschweiRen mit zur
Drahtachse schraggestellten umlaufenden Vorschubrollen eine Bremswirkung auf den Antriebsmotor wahrend des
Zindvorganges wesentlich zu ddmpfen, um die im Ziel angegebenen Vorteile — stabiler Lichtbogen und kein Festbrennen des
SchweilRzusatzdrahtes — zu erreichen.

Erfindungsgemal wird die Aufgabe dadurch geldst, dal3 zwischen dem Drahtvorschubrollensystem und dem
Drahtvorschubmotor ein elastisches Element angeordnet ist. Trifft der SchweiBzusatzdraht beim Zinden auf die Fiigeteile auf,
bewegt sich das Drahtvorschubrollensystem infolge der Kraftwirkung des Drahtvorschubs in Richtung Antriebsmotor und es
entsteht eine zeitlich begrenzte Drahtreserve. Diese fiihrt nach dem Wegschleudern des Schweizusatzdrahtstilickes zwischen
Fligeteilen und Stromkontaktdiise dazu, daf3 das noch heilRe Schweifizusatzdrahtende der Schweilistelle infoige der kaum
verringerten Drehzahl des Antriebsmotors und der Federwirkung auf die SchweiRzusatzdrahtreserve beschleungit zur Ziindstelle
gelangt und sich schnell ein Lichtbogen bildet. Neben der behinderten SchweiRzusatzdrahtzufuhr beim Ziinden fiihrt alich das
Erreichen des SchweiRzusatzdrahtendes, wenn das Schweillzusatzdrahtende fest mit der Drahtspule verbunden ist, zu einer
Verschiebung des Drahtvorschubrollensystems in Richtung des Drahtvorschubmotors. Durch einen Sensor |48t sich dieser
Zustand auswerten und eine geeignete Abschaltroutine einleiten.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll an einem Ausfiihrungsbeispiel néher erlautert werden.

Die dazugehdrige Figur zeigt eine Drahtvorschubeinrichtung zum MAG-SchweiBen mit zur Drahtachse schriggesteliten
umlaufenden Vorschubrollen.

Die schrdggestellten Vorschubrollen werden durch einen Antriebsmotor, durch dessen hohle Welle 2 der zu férdernde
SchweiBzusatzdraht 5 vorzugsweise gefiihrt wird, so bewegt, daR die Vorschubrollen den SchweiRzusatzdraht 5 umkreisen und
dabei am Umfang des SchweiBzusatzdrahtes 5 schraubenlinienférmig abrollen. Dies bewirkt die Relativbewegung zwischen
SchweiBzusatzdraht 5 und Drahtvorschubeinrichtung. Das Drehmoment des Antriebsmotors 3 wird durch eine Kupplung 7, die
eine axiale Verschiebung zwischen Antriebsmotor 3 und Drahtvorschubrollensystem 1 zulaBt, Gbertragen. Eine Druckfeder 4
bewirkt, dafi sich das Drahtvorschubrollensystem 1 bei Auftreffen des Schweilzusatzdrahtes 5 auf die Fligeteile, speziell bei
ungeniigend vorbereiteten Fligeteiloberflachen, gegen die Federwirkung in Richtung Antriebsmotor 3 verschiebt. Wird die
Drahtbriicke des Schweildzusatzdrahtes 5 zwischen Fligeteilen und Stromkontaktdise zerstort, wird infolge der Federwirkung
das erhitzte Ende des Schwei3zusatzdrahtes 5 sofort wieder zum Fligeteil gefihrt. Die erhdhte Temperatur des erhitzten Endes
des Schweilzusatzdrahtes 5 wird fiir ein schnelles und sicheres Ziinden des Lichtbogens ausgenutzt. Diese beschleunigte
Zuflihrung des noch erhitzten Schweiflzusatzdrahtes 5 verhindert gleichzeitig, daR das Ende des SchweiRzusatzdrahtes 5 mit der
Stromkontaktdiise verschweift wird.
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