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Vynélez ge fik‘ zplisobu ztufovéni a stebilisace materiéld ne Boty'a koZené zboZi,
obzvl&Eté materidld na svriky ﬁot. degzi tyte materidly pafii ki%e, syntetickd kd¥e, texti-
lie a oshatnf materidly pot¥ebné k vyrob& obuvi a koZeného zboii,

Aby byly spln&ny‘uréené poZadavky se z¥etelem ne moZnost zdrZeni tvaru bot, zapfacovi-
vaji se b&hem vyreby bot do qich zv14Eté zhotovené elementy, Jjako tuZinky.

Tento pracovni postup Je velmi Zasto spojen & vysokymi pracdvnimi_a/nebo investiénimi
néklady. Dile je také znémo provdddt vyztuZovéni materidld na svriéky bet ekonomicky v¥hod=-
ndj&im zpdsobem, nandfenim termoplastické hmoty. Uiinek je vEak, ébzvliété u svr&kd obuvi
ze syntetické ki¥e, neuspokojivy, nebpé takové tuZinky nemeji po vyzuti z'kopyta dostated-
nou tvaroven stabilitu. P¥i napinéni se svrZek boty v obvodu pFedni &deti boty ebv&kle vy=-
téhne o 15 a¥ 30 % své plochy. Yo vyzuti z kopyta nastévd, obzvld#t& u svrikid bot ze synie-

tické ki¥e, Edste¥nd ihned, 3dstednd po deldim Zesovém ebdobi, nebo teké af p¥i nofeni bot
snifen{ vytaZen{. ¢ teho potym vyplyvé objemové zmen¥eni obzvl4#t& pFedkd obuvi, které zne-
hodnecuje vzhled a/nebo tvar obuvi. K zabrén&ni, popfipadé k omqgéni tekovych materidlovych
reversl se nyn{ pou¥ivéd pro svriky ze’syntetické kiZe zplisobu tepelné stabiliiaco, Jjeho#
stabilisedn{ efekt neni oviem p¥ili¥ uspokojivy.

V oboru vjrobf ke Jsou gnémy zplisoby zlepfeni jejich vlastnbati; jako nap¥{iklad
pevnosti v od¥ru, manesenim isokyendtd., VEechny tyto zplsedby vyroby kife se vyznaduj{ tim,
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%e celkové plechs kii¥fe md mit rovnem&rné vlesinosti.

Ukolem vyndlezu tedy je 2lep&it tvaroveu stabilitu obuvi a koZendho gzbo#{ a materidl
podle pot¥eby gzpevnit tak, Ze se nep¥fklad u obuvi, obzvl4Et& u obuvi ze syntetické kife,
podstatné omezi doiud so vyskytuJic{ zmen¥eni objemu p¥ednich &dst{ po vyzuti z kopyta, po-
p¥{pad& p¥i pousivéni obuvi. Dile je tkolem vynilezu omezeni zapracovdvéni zvl4Zt& zhoto-
venych tuZinek do obuvi.

Byle zjiftine, ¥e materidl uzplsobeny ve své tuhosti, pop¥fped& flexibilii&, zcela
rovnom¥rnd po celé plofe p¥ed zpracovdnim na obuv a ko¥ené zbofi mi¥e byt percidln zpevnéa
4/nebo siabilisovén. Dostatedné tvarové stability obuvi a/nebo zpevnini Edst{ materidld
je mo¥ne dosdébnout pomoci{ chemické reakce uvnit} materidlu. K tomu se materidl p#i teploti
mistnosti nebe pFi jiné teplotd, le¥ici pod reakéni teplotou, impregnuje parcidln¥ isokye-
néty nebo alkenaly. tvto isokysndty nebo alkenaly mohou b¥t pop¥ipadé zFeddny rozpouétédly
isokyandtd nebo alkanald nebe jejioh smésmi. $0 nepinén{ se v materidlu obsaZend udinnd
1dtke ektivuje zah¥édtim ne teplotu v rozméef 25 a% 150 0¢, Nésledujfcf reakci se vytvei{
vysokemolekulérn{ sloudeniny, které impregnovenou &éist zpevnf.d soulaen® stabilisuj{ Jeji
tvar.

Impregnece se provédi méfenim materidlu do kapeliny obsahujiocf reakéni komponenty nebo
nenesenim této kapeliny na smé&iveu stranu materidlu svrikd, které se mej{ ztu¥evat, pfi—
¥em¥ toto nand¥eni se provdd{ pomoc{ nanéﬁociso stroje nebo menudln¥. ‘‘eakce nestdvd zvy-
fenim teploty a miZfe se pracovat s oh¥fvacimi stroji b&Znymi na trhu, jako je tepelnd keo-
more nebo stabilisadni zaFffzenf. 4pravidla stad{ plsobeni teploty 5Y af 150 °C pe dobm 2
a¥ 5 minut, pridemZ reakdini doba se tim vie prodluiuje. ¢dm je niZEi tepleta.

Zm&nami kencentrace létek piidenych de materiflu nebo vicendsobnym nenesenfim hmoty
p#i konstantn{ koncentraci se mi¥e podle pot¥eby p¥izplsobovat ziuZovaci efekt. Vicendsob-
nfm nandfenim reakén{ komponenty se mife uvnit¥ svrifku dosfei ridzného ztufovaciho a stabi-
lizadnfho efektu, Tai mohou bjt silndj¥im ndnosem fixovdny a ztufeny nap¥iklad Epidkové a
patové partie vice ne¥ postranni &dsti.

Vyndlez Je ddle objasnén nédasledujfoimi p¥{Flady provedeni,
¥{klad 1

Rubevd strana ¥pilkové Edsti svriku se pot¥e roztokem, ktery se sklddd ze 70 hmotnost-
nich 4114 toluenw a 30 hmotnostnfoh dfld difenylmetan-4,4 -diisokyanétu. Po napindni se na-
t¥end bota zahfeje po dobu 5 minut na teplotu 90 °¢c,

P¥{klad 2

Roztok slofeny z 25 hmotnostnich dfld toluenu, 25 hmotnostnich dfld tetrachlermetanw
a 50 hmotnostnich d{ld difenylmetan-4,4- diisokyanitu se nemese na licovou strenu svriku
boty ze dvouvrstvé syntetické kife tak, ¥e se ¥pidkové partie ohro¥ené smr§§ov6him poatii-
kajf t¥ikrédt a méné naméhané postranni partie pouze jednou. Mata¥end bota se potom podrobi
tepelnému zpracovéni pFi teplot& 120 % po dobu 4 minut;

Pi{klad 3

Syntetickd velurevd kiZe se impregnujevnamiéenin do roztoku slo¥eného 2 10 hmotnest-

nfch 4114 toluendiisokysnétd, 8% hmétnostnich d{1d trichloretylenu & 10 hmotnostnich d4{1ld
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toluenu, o vyvdtréni rogzpouftddel pii teploté mistnosti nésleduje vytahovéni. Vytaienf
svrEek se podrobi tepelnému pisobeni po dobu 5 minut p¥i teploté 140 °c.

Piiklead 4 ,

Mezisténa aktovky se vyztuif v rozich, tyto rohy se namod{ v roztoku, ktery je uveden
v p¥ikladu 2, a za stejnych podminek se tepeln& zpracuje.
P¥{klad 5

Na rubovou sternu ko¥emého svriku se nanese na ztu¥ovanou fpi¥kovou &édst 25 mg/cn2
difenylmethan-4,4 ~ diisokyandtu a ne patovou &dst 4d:mg/cm2 stejné létky. Napnuty svriek
se k dosa¥en{ pot¥ebné tvarové staﬁility a zpevndni zah¥eje po dobu:72 hodin p¥i téploté
25 °c. '
P¥{klad 6

Rubové strena fermentativn® Eind&né lehké galenterni kiife se v oblasti urdené ke ztule-
ni zpracuje vodn¥-alkoholickym roztokem alkenalu, slo¥enym nap¥iklad z 50 hmotnostinich
4114 etylalkoholu a 50 hmotnostnich d{ild 30% vodného roztoku formeldehydu. Po vysufeni
stoupne jeji tuhost v ohybu dvojnésobek.
P¥{klad 7

Rubové strana Epi&kové oblasti svrEkd se silnd fermentativnd ginéné svrchni obuvniocké
kd%e se napusti{ roztokem slofenym ze 70 hmotnoetnich dil& propanalu, 15 hmotnostnfch 4{ld
vody. Po vysufenf ki¥e (nap¥{klad p#i teplot& 100 °C po dobu 15 minut) se ohybevé tuhost
zvy¥i 2,5krét.
P¥{klad 8

Podle zdvazné technioké normy NDR pro zkou#ku ohybové tuhosil kd%e a materidld kiuZi
podobnych byly podle pFikledd 1 a% 4 dosaZeny nésledujicd ﬁodnoty ¥

p¥. igsokyandt /na- : 2
negené mn./ vych, mater. ohybové tuhost po zprac.(N cm)
1 15 mg/om2 0,86 50,0
2 25 mg/en2 0,72 65,0
3 40 mg/cn2 . 0,63 70,0
4 40 ng/om® 2,80 70,0

Stupen stabilizece je ve vEech pi¥ipadech vyE#i ne% 90 %.

PEEDMET VYNALEZU

Zpdsob ztulovdni a/nebo stabilisace ¥£st{ materidlu bZhem vyroby obuvi a ko¥eného zbo=-
¥{, vyznaeny tim, Ze se na gpracovdvané Zdsti obuvi a koZeného zbo%{ nanesou isokyandty
nebo slkanaly, pop¥{pad¥ zF¥ed&né rozpouftddly pro isokyandty nebe alkenaly, jako% i jejich

sméami, a potom se zahfdtim na teplotu v rozmezib25_ai 150'°C p¥ivedou k reakeci.
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