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I et korrugeret, rorformet filterelement, der er modstandsdygtigt
mod sammenfald under stor trykforskel, selv om det er dannet af
filterarkmateriale, der er pivirkeligt til sidant sammenfald, er
filterarkmaterialet (2) indesluttet mellem to lag af mere &ben-
poret arkmateriale (6), og den derved fremkomne trelagsbane er fol-
det i zigzag. HMassive kiler (10) er med mellemrum indskudt mellem
to pa hinanden folgende folder til dannelse af et rerformet element,
hvori beroringen mellem tilgrensende sideflader er bibeholdt i de
mellem kilerne beliggende grupper (4) af zigzagfolder af filterma-
terialet. Det rerformede element er pi indersiden og/eller pi yder-
siden understottet af et vaskegennemtrengeligt (f.eks. perforeret)
stift ror (16).
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Den foreliggende opfindelse angdr et rg¢rformet fil-
terelement med et korrugeret laminat i rg¢rform, navnlig et
filterark, der er belagt med et &benporet ark, idet der
mellem laminatets korrugeringer er tilvejebragt afstands-
holdere, der strazkker sig mellem filterelementets endekan-
ter, og med mindst én hulforsynet, rgrformet understgtnings-
bekladning p& indersiden og/eller ydersiden af laminatets
rgrform.

Et sidant rgrformet filterelement er omhandlet i
britisk patentskrift nr. 1.389.199. Her er filterarket
belagt med et enkelt tradvav. Det deraf dannede tolagsla-
minat er ensartet korrugeret og bgjet til rgrform, idet der
indvendigt og udvendigt an imod rgrformen ligger et hulfor-
synet materiale, som underst¢tter r¢rformen i radial retning.
Afstandsholdere af bglgepapstrimler er indlagt mellem kor-
rugeringerne i laminatet. Disse afstandsstrimler kan imid-
lertid ikke fiksere korrugeringerne i laminatet tilstrakke-
ligt, navnlig ikke mod forskydninger i sideretningen. Desuden
understgttes filterarket i radial retning kun i den ene
strgmningsretning af tradvavet. En gennemstrgmning af filter-
elementet i den anden retning er altsd ikke patankt her.

USA patentskrift nr. 3.057.481 omhandler et korruge-
ret laminat til et filterelement, hvor et filterark er be-
lagt med understgtningssier pad begge sider.

Britisk patentskrift nr. 1.188.525 omhandler et rgr-
formet filterelement, hvor filtermaterialet er korrugeret
til grupper med stgrre og mindre mellemrum mellem folderne,
hvor materialets flader i hver gruppe med tatliggende folder
forlgber i det vasentlige parallelt med hinanden og ligger
understgttende an imod hinanden.

Til fremstilling af filterelementet anvendes en lare
forsynet med ledevagge, mellem hvilke grupper af folder i
filterarket anbringes, idet filterarket derefter forskydes
i laren, hvor afstanden mellem ledevaggene formindskes i
forskydningsretningen, sdledes at folderne i grupperne
bringes til at ligge tettere sammen. Sadledes behandlede
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‘filterark sammenklzbes ved de yderste folder og monteres

pa et perforeret midterrgr. Der er ved det fardige filter-
element ingen sarlig understgtning af grupperne af folder,
og filterelementet er derfor ikke egnet til at modstd stgrre
trykforskelle.

USA patentskrift nr. 2.988.227 omhandler et filter-
element med afstandsholdere, der er udformet som stgttekiler

" af fast materiale, idet de er anbragt mellem filtermateria-

lets folder og med deres sideflader understgtter filterma-
terialets sideflader mellem disses endekanter og fra den
ene side til den anden. Herved udfylder de i det vasentlige
mellemrummet mellem folderne og sikrer disse mod forskyd-
ninger i sideretningen. Afstandsholderne er her udformet
kamformede af elastisk materiale, eksempelvis plast og rgr-
formet bgjede. De strakker sig i radial retning kun til om-—
trent halvdelen af filtermaterialets folder og kan derfor
génske vist holde folderne i indbyrdes afstand, men ikke
understgtte dem, navnlig ikke mod sideforskydninger i det
radialt indre omrdde af det r¢rformede filterelement. Navn-
lig ved stgrre trykforskelle over dette filterelement kan
de derfor ikke i tilstrakkelig grad forhindre sammenfald af
filtermaterialets folder.

Formidlet for opfindelsen er at undgéd disse ulemper
og at udforme et filterelement af den indledningsvis anfgrte
art slledes, at filterelementet ogsd kan hclde stand ved
stgrre trykforskelle derover, uden at laminatets folder
falder sammen, hvorved filterkapaciteten ville forringes
merkbart, eller uden at folderne derved forskydes, hvotved
filterelementet kan gennemstrgmmes i begge radiale retnin-
ger af mediet, der skal filtreres.

Dette opnds ifglge opfindelsen ved, at filterarket
pd begge sider er belagt med dbenporede ark, at det deraf
dannede trelagslaminat er korrugeret til grupper, idet fla-

-derne af laminatet i hver grupve i det vesentlige forlgber

parallelt med hinanden og ligger understgttende an imod
hinanden, og at afstandsholderne er udformet som understgt-
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ningskiler af fast materiale og med deres sideflader under-
stotter sidefladerne af grupperne mellem disses endekanter
og fra den ene side til den anden, idet de i det vasentlige
udfylder mellemrummene mellem grupperné 09 sikrer foldnin-
gerne i grupperne mod forskydning i sideretningen.

Alle de frie sideflader af grupperne af laminatet
understgttes sdledes af understgtningskiler, som derfor ogsad .

. gikrer de med hinanden parallelle foldninger i disse grupper

mod forskydninger i sideretningen. Det egentlige filterark
er endvidere belagt pd begge sider med &benporede ark, sa at

- filterelementet kan gennemstrgmmes 1 begge radialretninger

af mediet, der skal filtreres, idet filterarket i begge
strgmningsretninger er belagt med et &benporet ark.

Foretrukne udfgrelsesformer for filterelementet er
angivet i de uselvstandige krav.

Filterarkene kan bestd af svage, umetalliske filter=-
arkmaterialer sasom plastmembraner, papirark og de flerlagede,
mikroporgse filterarkmaterialer, der er omhandlet i ethvert
af USA~patentskrifterne nr.-3.158.532, nr. 3.238.056,
nr. 3.246.767, nr. 3.353.682, nr. 3.573.158, nr. 3.407.252
og nr. 3.591.010. Opfindelsen er specielt anvendelig over-
for svage filterarkmaterialer med en maksimal porestgrrelse
under 5 mikron og isar under 0,5 mikron, sdsom de anvendes
£il filtrering af bakterier og andre skadelige mikroorganis-
mer.

_ s&danne filterarkmaterialer m3 yde en absolut sikker-
hed mod eventuelt sammenfald eller brud, nar filterelementet
bliver belagt med forureninger, og de korrugerede, rgrformede
filterelementer ifglge opfindelsen opfylder disse krav,
fordi sammenfald i de fleste tilfzlde er absolut umuligt
under stor trykforskel padlagt fra den ene eller den anden
strgmningsretning.

Kileunderstgtningselementerne og de porgse beklad-
ningsunderstgtninger behgver ikke at vare befastet til kor-
rugeringsfolderne, men kan om ¢nsket vare dette. Hvis pas-

ningen mellem kileunderstgtningselementerne og de tilgraznsende
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korrugeringsfolder er snaver eller endog en prespasning, vil
kileunderstgtningerne blive holdt p& plads ved friktion.
Kileunderstgtningselementerne kan ligeledes holdes p& plads
af endedzksler, som aflukker de &bne ender.af det korrugerede

filterrgr. Eftersom kileunderstgtningerne er massive og ikke

. strakker sig gennem filterarket, forekommer der naturligvis

ingen mulighed for lzkage ved understgtningerne. Om gnsket
kan imidlertid kileunderstgtningerne og bekladningerne vare
adhasivt bundet til hinanden og til filterarkmaterialet under
anvendelse af et bindemiddel eller, hvis filterarkmaterialet
og kileunderstgtningerne og bekladningerne er af termopla-
stisk materiale, ved padlagning af varme og tryk eller ved
binding med et oplgsningsmiddel.

Grupperne bestdr eksempelvis af fra 2 til 15 foldnin-
ger.

Antallet af foldninger i hver gruppe varierer svarende
til antallet af foldninger i og diameteren af det rgrfor-
mede filterelement. Et tilstrazkkeligt antal foldninger sam-
les sammen i en gruppe for at efterlade et groft taget tre-
kantet eller polygonaltmellemrum derimellem, som varierer i
bredde fra ca. 0,5 mm til 2 cm ved dets stgrste dimension,
dvs. ved den ydre del af mellemrummet. Det er imidlertid
ikke ngdvendigt, at kileunderstgtningen har nogen strukturel
styrke. Det er tilstrakkeligt, hvis den er i det vasentlige
usammentrykkelig, eftersom den forlgber aksialt for fold-
ningerne, fuldstendig udfylder mellemrummet derimellem og
fplgelig forhindrer sidebevagelse af foldningerne, simpelt-
hen fordi den er usammentrykkelig.

Hvis bredden ved den stgrste dimension over-
stiger ca. 5 til 10% af den ydre diameter af filter-
elementet, og hvis trykforskellen i retning indefra
og ud er stor, kan der anvendes yderligere porgse
indsatse, som hver i tvarsnit best&r af et cirkel-
segment, hvis korde har en lzngde lig med bredden af
gruppen. Alternativt kan det ydre bur have en stiv,

polyedrisk facon.
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Kileunderstgtningselementerne kan fremstilles
af et hvilket som helst egnet materiale sasom metal,
f.eks. kobber, aluminium, jern, sg¢lv, stal, nikkel,
chrom og metallegeringer af forskellig type sdsom
monel, Hastelloy C, N-155 legering, rustfri stal,
nikkel og chromlegeringer, jernholdige legeringer,
messing og bronze. Plastmaterialer kan ligeledes an-
vendes sd&som polyethylen, polypropylen, polyisobutylen,
polyamider, polystyren, polycarbonater, polyestere,
phenolformaldehyd, ureaformaldehyd, polyoxymethylen,
polyvinylchlorid, polyvinylidenchlorid, polytetra-
fluorethylen og polytrifluorochloroethylenpolymere.

For at medvirke til, at filterarket bibeholder
sin facon, is®r en korrugeret facon, og specielt, nar
filterarket er en filtermembran, foretrzkkes det at til-
vejebringe en porgs understgtning pd hver side af filter-
arket og fortrinsvis liggende tat side mod side eller i
kontakt med filterarket p& bide den i strgmningsretningen
forreste og den i strgmningsretningen bageste side. Under-
stgtningsmaterialet er stivere end filterarket og er for-
trinsvis fleksibelt og ligeledes fortrinsvis plast, sdledes
at det kan bindes adhasivt til det samme endedaksel i fil-
terelementet. Et foretrukkent understgtningsmateriale er et
ekstruderet polypropylennet. Ethvert perforeret ark med
en ujavn overflade s&som en med huller, med forhgjninger
eller stikninger forsynet overflade kan anvendes. Eksempel-
vis kan anvendes polypropylenark, polyethylenark, polei—
nylidenchloridark, polyvinylchloridark og andre plastma-
terialer af den art, der sadvanligvis anvendes til endedak-
sler, med en s&dan ujavn overflade, at understgtningsarket
tilvejebringer dran og forhindrer blokering af filterarket.

De indvendige og/eller udvendige understgtning-
er af filtercylindren sdsom en bekladning, som, nar
den anbringes indvendigt, ligeledes kan antage form af
en understgtningskerne, fremstilles af et hvilket som
helst egnet, porgst materiale. Selv om understgtningen
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fortrinsvis er stiv, kan den have en vis grad af bgje-
lighed, forudsat den er i det vesentlige uudspileligq,
s8ledes at den ikke presses ud af facon under fluidum-
trykforskel derover. Bekladningsmaterialet kan vere

et hvilket som af de metalliske eller plastiske materi-
aler, som er anfgrt i det foranstdende til porgse under-
stgtninger for filterarket eller til kileunderstgtning-
erne.

Hvis b&de kileunderstgtningselementerne og be-
kladningen og/eller kernen er af termoplastisk smelte-
foreneligt materiale, kan de bindes adhasivt sammen
ved pdlagning af varme eller tryk eller ved anvendelse
af et oplgsningsmiddel. Kileunderstgtningselementer,
bekladninger og kerner af det samme plastmateriale sa-
som polyethylen, polypropylen eller polyamid kan bin-
des adhasivt sammen til dannelse af et sammenhangende
stykke, som permanent indeslutter filterkorrugerings-
folderne i indbyrdes understgttende forhold.

Filterarkene bestadr fortrinsvis af et memb;anfil—
termateriale'sésém polyamid, ceilulosederivat, polysulfon,
polyester, polyamid og polycarbonat.

‘Filterarkmaterialet, af hvilket filterelementet
ifglge opfindelsen er fremstillet, kan om ¢nsket vare
impragneret med en syntetisk harpiks eller et cellu-
losederivat for at forgge dets styrke og modstands-
dygtighed mod slid fra det fluidum, som filtreres. Im-
pragneringsmidlet kan vere et hvilket som helst materi-
ale, der er anvendeligt til impragnering af papir og
tekstilmaterialer. S&danne materialer er velkendte inden-
for papir- og tekstilteknik. Impragneringsmidlerne kan
foreligge i veskeform, som er i stand til at undergéd en
stgrkning ved polymerisation, tverbinding eller lignende.
De kan ogsd foreligge i fast form og péfgres underlaget
fra et oplgsning i et inaktivt oplgsningsmiddel eller
som smelter. Reprasentative impragneringsharpikser om-

fatter phenolformaldehydharpikser, ureaformaldehydhar-

149461
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pikser, melaminformaldehydharpikser, polyesterharpikser
og polyepoxidharpikser.

Filterelementet ifplge opfindelsen er specielt an-
vendelig til mikroporgse filterelementer. Mikroporgse
filterelementer kan defineres som havende en gennemsnitlig
porestgrrelse mindre end ca. 5 mikron og fortrinsvis en
gennemsnitlig porestgrrelse mindre end ca. 0,5 mikron.
Der findes ingen effektiv nedre granse for porestgrrelsen
i det mikroporgse filter bortset fraden, som palagges
af, at der kraves et overdrevent tryk til at tvinge vand
til at passere gennem filteret ved en utilfredsstillende
lav gennemstrgmning og hurtigere tilstopning. Det har ved
praktiske anvendelser vist sig, at mikroporgse filtre
med en gennemsnitlig porestgrrelse sa lav som 0,02 mikron
og endog lavere kan anvendes ved filterelementet ifglge

opfindelsen.
Dybden eller tykkelsen af det mikroporgse, fi-

brgse filter er ikke kritisk. Et tykt filter fungerer
effektivt, men det bgr ikke frembringe et overdrevet
trykfald. '

Membranfilterarkmaterialer er specielt tynde og
svage, og er passende understgttet i filterelementerne
ifplge opfindelsen. Membranfilterark fremstillet af
celluloseacetat, polyamid, polysulfon, polyvinylchlorid,
polyester, polyvinylidenchlorid, celluloseacetat-pro-
pionat, polyethylen og polypropylen er isar egnede.

En anden art mikroporgst filter fremstilles
af et porgst underlag sisom papir med forholdsvis storé
porer, inden i hvilke eller pd overfladen af hvilke der
aflejres partikelformigt materiale i en sddan mengde,
at det formindsker den gennemsnitlige diameter af por-
erne til mindre end 1 mikron, mens man bibeholder et
hulrumsvolumen i det mikroporgse parti, som er stgrre
end 75%, som omhandlet i USA-patentskrifterne nr.
3.238.056 og nr. 3.246.767. Det partikelformige materi-
ale, som kan foreligge i form af f.eks. fibre eller



finstruktureret granulat, opslammes i et fluidum og
aflejres derfra pd overfladen af det porgse underlags-

. materiale. Det partikelformige materiale kan alt sam~
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men vere af samme .stgrrelse og art eller af to eller
flere stgrrelser og arter alt opslz=mmet i det fluide
system. Den gnskede formindskelse af porediameteren

i underlaget opnds ved at variere stgrrelsen og mazngden
af det aflejrede partikelformige materiale og om ¢gns-
ket at blande forskellige stgrrelser pad forskellige
steder.

Endedzkslerne kan vare af en hvilken som helst
gnsket udformning, som svarer til kravene til filter-
rgret og filterenheden. Sadvanligvis vil mindst et af
endedzkslerne vaere forsynet med en abning til afgiv-
else af filtreret fluidum fra eller ufiltreret fluidum
til det indvendige af konstruktionen. I mange tilfalde
vil kegge endedzksler vere forsynet med &bninger, isar
ndr et antal filterelementer skal forbindes med hinan-
den til dannelse af et langt rgr.

Opfindelsen er specielt anvendelig overfor
filterelementer, i hvilke filtermateriale, sides¢m-
forsegling og endedakslerne alle er fremstillet af det
samme termoplastiske materiale, hvilket materiale op-
fylder de ovénfor navnte krav til materialer til ende-
deksler og sidesgmforseglinger. Ndr alle disse kompo-
nenter er af det samme materiale, er sidesgmsforseg-
lihgen og kanterne af filteret exceptionelt starke,
og alle kohponenter i filterelementet har den samme
korrosionsmodstandsdygtighed og modstandsdygtighed
mod kontamination. Et filterelement, der er frem-
stillet udelukkende af ét materiale, er modstands-
dygtigt mod angreb overfor et omrdde af reagenser for
dette materiale, og'er derfor mere bredt anvendeligt
end et filterelement, som har to komponenter, hvis
tilstedeverelse i h¢j grad udvider omrddet for rea-
genser, der er i stand til at angribe filterelementet.

149461
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Bé&ndet eller strimlen af bindemiddel kan vare
en film af et hvilket som helst syntetisk harpiks el-
ler cellulosederivat, der er tilstrakkeligt tykt og
starkt til at vaere selvunderstgttende. Tykkelsen skal
vere passende til filterarkmaterialet. Et materiale med
en ru overflade vil krave et tykkere band end et materi-
ale med en glat overflade. Sadvanligvis vil en folie
med en tykkelse pd fra 0,25 til 5 mm vare tilfredsstil-
lende.

Typiske materialer er polyvinylchlorid, poly-
vinylidenchlorid, polyacrylnitril, polyethylen, poly-
propylen, gummi, polymere af terephthalsyre og ethylen-
glycol, polyamider, celluloseacetat, ethylcellulose,
polyestere, polyepoxider, polystyren, polyisobutylen,
ureaformaldehyd, phenolformaldehyd, melaminformaldehyd,
polytetrafluorethylen og polytrifluorchlorethylenhar-
éikser.

Et termoplastisk eller trykfglsomt bindemiddel
kan bindes adhasivt til de ved siden af hinanden lig-
gende arkoverflader ved p&fgring af varme og tryk. En
termohardende harpiks sésom phenolformaldehydharpiks,'
ureaformaldehydharpiks og polyepoxidharpiks kan an-
vendes i en ufuldstendig polymeriseret tilstand, hvori
de stadig er termoplastiske eller trykfglsomme, og
omdannes til en termohazrdet, ikke termoplastisk poly-
merisationstilstand under pdlagning af varme og tryk,
sdledes at der dannes en lzkagetet forsegling, som og-
sa er permanent. I det tilfazlde, hvor arkfiltermateri-
alet er imprazgneret med en impragneringsharpiks med
henblik p& stgrre styrke, og harpiksen befinder sig
i en ufuldstendig polymerisationstilstand, kan hard-
ningen af harpiksimpregneringsmidlet og af harpiks-
bandet ske samtidig. Filtermaterialet kan ligeledes giv-
es en ovnbehandling eller lignende varmbehandling
efter dannelsen af sidesgmsforseglingen for at fuld-

fgre herdningen af eventuelt impragneringsmiddel og af

149461
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bindbindemidlet.
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Opfindelsen skal i det fglgende beskrives nzrmere,

' idet der -henvises til tegningen, pa hvilken

7 fig. 1 viser et korrugeret, rgrformet filter-
element ifglge opfindelsen set fra enden og tildels i
snit for pasatning af endedzkslet, idet figuren viser
forholdet mellem kileunderstgtningselementerne og ind-
vendige og udvendige bekladninger overfor det korruger-
ede filterarkmateriale,

fig. 1A i stgrre madlestok en del af fig. 1,

fig. 2 det korrugerede, rgrformede filterele-
ment i fig. 1 set fra siden, og

fig. 3 et brudbillede, der viser det korruger-
ede, rgrformede filterelement i fig. 1 efter pdsatning
af endedzksler, idet der er vist et endedzksel og den
del af det rgrformede filterelement, som granser hertil.
] Det i fig. 1-3 viste filterelement omfatter et
enkelt lag mikroporgst papirfilterarkmateriale 2 med
en maksimal porestgrrelse pd 5 mikron og en gennemsnit-
lig porestgrrelse pd 0,5 mikron, som er indesluttet
mellem to porgse ark 5,6, og hvor alle tre lag er til-
dannet til et antal korrugeringsfoldninger 3, der er
anbragt i grupper 4 pd ni foldninger hver. Foldningerne
er bragt sammen med de tilgrensende sideflader i hver
foldning i kontakt over deres langde fra ende til ende
i filteret.

Indskudt mellem grupperne af korrugeringer fin-
des et antal kileunderstgtningselementer 10, der er
trekantede i udformning, og som svarer til mellemrum-
met mellem grupperne -af foldninger og strzkker sig
i sideretning for foldningerne fra ende til ende i
filterelementet. Kileunderstgtningselementerne er
fremstillet af polypropylen, men andre plastiske el-
ler metalliske materialer kan naturligvis anvendes.
Kileunderstgtningselementerne passer tet i disse mel-
lemrum og er faktisk lidt stgrre end mellemrummene,

sdledes at de trykker filtermaterialet 2 mellem arkene
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5, 6 i hver gruppe let sammen med det resultat, at fold-
ningerne fastholdes mod bevagelse i sideretningen aksi-
alt for filterelementet fra ende til ende. Arrangementet
af foldningsgrupper og kileelementer fastholdes imod
forsatning b&de i retning udad og i retning indad af

de bgjelige porgse eller hulforsynede bekladninger 5,16.
Disse bekladninger er ligeledes lavet af propylen og

er i kontakt med enderne 17 af hver foldning over deres
omkreds. Korrugeringsfoldningerne kan séledes hverken
bevage sig i retning indad eller i retning udad. Selv
om bekladningsmaterialet er fleksibelt, er det i det
vesentlige usammentrykkeligt og kan derfor ikke defor-
meres hverken udad eller indad under stor fluidumtryk-
forskel over filterelementet.

Opbygningen af indvendige og udvendige beklad-
ninger, kileunderstgtninger og filterarkmateriale er
indesluttet mellem endedzksler 20, 21, af hvilke ende- .
dakslet 21 er lukket, og endedzkslet 20 som vist i
fig. 3 har en central &bning til adgang af fluidum til
eller fra det indre 25 af filterelementet.

Under brugen kan fluidumstrgmningen efter ¢gnske
enten ske fra ydersiden til indersiden af filterelementet
eller fra indersiden til ydersiden. Der er noget mere
overfladeareal til rédighed til opsamling af forurenings-
materiale, som fjernes af filteret, péa ydersiden af
filterelementet end pa indersiden, sdledes at normal
strgmning vil ske fra ydersiden indefter. Filterele-
mentet er imidlertid modstandsdygtigt overfor sammen-
fald af foldniﬁgerne ved strgmning i begge retninger.
Hvis filterelementet sdledes f.eks. udsattes for nor-
mal trykforskel i den normale strgmningsretning, men
pludselig udsattes for en ekstraordinar trykforskel fra
den modsatte strgmningsretning sdsom f.eks. ved et
brud pd ledningen i strgmningsretningen forud for fil-
teret, er filterarkmaterialet ikke desto mindre under-

stgttet mod bade bevagelse i retning indad og udad
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sdvel som bevagelse i sideretningen, og det vil ikke
falde sammen undtagen under trykforskelle, som ark-
materialet selv ikke er i stand til at modsta. Filter-
elementet kan siledes konstrueres til at modsta prak-
tisk talt enhver normal forekommende trykforskel, selv
i fluidumsystemer med ekstraordinart stort indre tryk,
uden risiko for sammenfald.

Det pd tegningen viste filterelement fremstil-
les let ved korrugering af filterarkmaterialet 2, sam-
ling af grupper p& ni korrugeringer hver med hinanden

- 0g indsetning defpé af kileelementerne 10 mellem grup-

perne. Bekladningen 15 og kernen 16 skydes derpd ind-
vendigt og udvendigt pd den fremkomne opbygning. Hvis
spillerummet mellem kileelementerne og filterarkmateri-
alefoldeenderne og bekladnings- og kernematerialerne

er lille, af stgrrelsesordenen 0,01 til 0,1 mm, vil op-
bygningen blive holdt tat sammen og fastholdt sikkert
mod defprmation, sammenfald eller brud pa filterark-
materialet.

' Ved ultrafiltrering og omvendt osmose recirku-
leres en del af det fluidum, som skal filtreres, med
henblik pé& at tilvejebringe en "vaskestrgmseffekt"
for at holde membranen ren.

Filterelement ifglge opfindelsen er velegnet
til dehne art anvendelse, fordi kileunderstgtningsele-
menterne fremtvinger en strgmningsvej, som er parallel
med filteroverfladen. Derfor vaskes de parallelle over-
flader i deres helhed, og vaskestrgmmen kan indrettes
til at strgmme langs filterelementets yderside eller

inderside.

149461
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Patentkzxrayv.

1. R¢:formet_filterelemeﬁt med et korrugeret laminat
i rgrform, navnlig et filterark, der er belagt med et &ben-
poret ark, idet der mellem laminatets korrugeringer er til-
vejebragt afstandsholdere, der strakker sig mellem filter-
elementets endekanter, og med mindst &n hulforsynet, rgr-
formet understgtningsbekladning p& indersiden og/eller
ydersiden af laminatets rg¢rform, k endet e gn e t ved,
at filterarket (2) p& begge sider er belagt med &benporede
ark (6,7), at det deraf dannede trelagslaminat er korrugeret
til grupper (4), idet fladerne af laminatet i hver gruppe
(4) i det vaesentlige forlgber parallelt med hinanden og
ligger understgttende an imod hinanden, og at afstandshol-
derne er udformet som understgtningskiler (10) af fast mate-
riale og med deres sideflader understgtter sidefladerne af
grupperne mellem disses endekanter og fra den ene side til
den anden, idet de i det vasentlige udfylder mellemrummene
mellem grupperne (4) og sikrer foldningerne i grupperne mod
forskydning i sideretningen.

2. Filterelement ifglge krav 1, k endetegnet
ved, at understgtningskilerne (10) er udformet p& en sidan
mdde, at de passer i mellemrummene mellem foldninger i na-
bogrupper (4) med en friktionspasning, idet grupperne fast-
holdes mellem nabounderstgtningskiler.

3. Filterelement ifglge krav 2, kendetegnet
ved, at understgtningskilerne (10) er udformet sdledes, at
de passer i mellemrummene mellem foldningerne i nabogrup-
per (4) med en prespasning, hvorved grupperne mellem nabo-
understgtningskiler fastholdes i en prespasning. ,

4, Filterelement ifglge krav 1, k ende tegnet
ved, at et endedaksel (20,21) er forbundet med filterarket
(2), med understgtningskilerne og med understgtningsbeklad-
ningen eller -bekladningerne (15,16) ved i det mindste den
ene ende.

5., Filterelement ifglge krav 4, k ende tegnet
ved, at der er tilvejebragt endedazksler (20,21) ved begge
ender af filterelementet (1). 7 '
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6. Filterelement ifglge krav 4, k endetegnet
ved, at endedzkslet (20,21) og understgtningskilerne (10)
bestdr af termoplastisk, smelteforeneligt materiale og er

- forbundet med hinanden til dannelse af en sammenhangende

understgtningsstruktur. .
7. Filterelement ifglge krav 4, k endetegnet

ved, at endedzkslet (20,21), understgtningsbekladningen
eller -bekladningerne (15,16) og understgtningskilerne (10)

_ bestdr af det samme termoplastiske materiale og er forbun-

det med hinanden til dannelse af en sammenhangende under-
stgtningsstruktur.

8. Filterelement ifglge krav 1, k ende tegnet
ved, at det har en indre kerneunderstgtning (16) og en ydre,
pladeformet understgtning (15).

9. Filterelement ifglge krav 8, k ende tegnet
ved, at et endedazksel (20,21) er forbundet med filtermate-
rialet'(2), understgtningskilerne (10), arkene (5,6) og
understgtningsbekladningerne (15,16) ved i det mindste den
ene ende af filterelementet.

10. Filterelement ifglge krav 9, k endetegnet
ved, at endedzkslerne (20,21) er forbundet med begge ender af

filterelementet (1).

Fremdragne publikationer:

GB patent nr. 1188525, 1389199
US patent nr. 2988227, 3057481, 3314546




149461

)

sl

\
“‘.\"Jl/é 4
N

N \
70 {)
QR

N \\: v

'70/ S

)
7/
Iy
A

V/]"
g

7
0
4 ,///////
.{/,0 a’

AR
RS0
SR

e

e

S,

DA &

¢ \:\ ‘:“\\e
S




/1] ]
SE e 2

ML) A E
J 1] N

i ———I
ijnunl%;i,ii“_,
”'ﬂﬁlmnrau_ [ nﬁulu
HILEN S

e :

3 j':ﬁmmsmm =
TR ;

' (MEMME
e

10 Lnahﬂmgmnm?ﬁﬁ :
I

=k

dll
'5 !Ill IM_L_.x

Il‘flli_llmmtglﬂ
@%ﬂ‘

TINENE !

I IE

L]

e
[EIIEL

[T ! ]
D FET

1l [[iEE
IR 1]
mmusmm =TT
T LI

- 0
FlG. 2

148461



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	SEARCH_REPORT
	DRAWINGS

