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(54) Spiddaci jednotka pro kontinuéini bezvietenové pfedeni ptizi

Sptddacf jednotka pro kontinuflnf bez-
v¥etenové pfedenfi p¥izf, které je pro \dfely
t18tén{ rozebiratelnd, je zdokonalena o to, /
e &4st sklopného zdkladnfho t&lesa pro o-

jednocovaci véle¥ek je vytvofena jako od-
klopné viko, které je rozebirateln& spojeno
se sklopnym zdkladnfm t&lesem.

248400

— T

%

obr !




248400 2

Predmétem vyndlezu je spfddaci jednotka pro kontinudlnf bezvietenové p¥eden{ p¥fz{,
umo¥hujfci{ rychlou a snadnou manipulaci p¥i obsluze, se¥izovdnf a ¥i¥t¥nf.

Uprava a sefizovdni nemén{ v zékladnich-fysech sp¥ddaci{ jednotku, kterd se sklédd z t&-
lesa ojednocovactfho dstroji s poddvacim a ojednocovacim viledkem, vlofky s kandlem pro
p¥fvod jednotlivych vldken do sp¥ddacfho rotoru. Tato sestava byv4 pak jako celek vykyvnd
spojena s &4stf, ve které je umistén sp¥ddaci rotor.

Ddle spfddaci jednotka obsahuje viko, které spojeno s krytem, &idlem p¥etrhu apod. Jsou
je$té& dal3f kombinace, kde uspo¥dddni vychdzi z rizné vz4jemné konfigurace rotoru a ojedno-
covactho véledku.

Jednim z nejroziffen&jsich typd koncepce sp¥ddacf jednotky je vodorovng osa rotoru a
svisld osa ojednocovacfho vdledku. Nad vdledkem je pak viko, &idlo a kfyt, v3e pfipojené
nejméné dvéma Srouby.

Vloika, ve které je kandl pro dopravu ojednocenych vldken do rotoru je vé&t3inou p¥ipo-
jena k viku pomocf ndlevky a nebo zvl4&¥tnfm ¥roubem. Nflevka pak navazuje v prostoru vika
na obvod pfize ze spiddaciho rotoru.

Je vieobecnd zndmo, %e se vyskytujf u rotorového pfedenf p¥ipady, jako nap¥fklad zne-
&istovdn! ojednocovactho véledku na Zele nebo na obvodd, ucpdvdni cest vldken apod., které
redukujf vyu¥itf{ stroje a negativn& pisobf na kvalitu vyp¥4ddané p¥fze.

Zv14%% p¥i zpracovdvdni chemickych vldken je zvySend tendence k takovym jevdm, které
podporuje moZnost vzniku statické elekt¥iny nebo nevhodnd, ¢i delsfm skladovdnim znehodno-

cend avivdZ. c{%

%Za Y8elem odstrandnf takovych zdvad je nutno provést zdsah, tj, vydiiténf pifslusdnych
partif. Aby ztr&ty produkce byly co nejmen3¥f, nesmf{ byt naru¥en provoz ostatnich spfddacich
jednotek a stroj musf zdstat v provozu.

Té% stdvajic{ technika dovoluje takovy z4sah. Stroje jsou konstruovdny tak, Ze sp¥d-
dacf jednotka m& mo¥nost vyklopeni mimo pracovni polohu. V nepracovnf poloze jsou ndhonové
elementy odpojeny a je mo¥no provést demontd# vika, vyjmout ojednocovacf{ vile¥ek apod.

Takovou prdci mus{ provést kvalifikovany pracovnifk, vybaveny p¥islusnym ndfadfm. Toto
se promitd do zvy3ovéni vyrobnich ngkladl a prostoje znamenaji ztrdty na produkci.

Existujl ji¥ sice také Fefeni, kde demontd¥ za uelem kontroly a vyZi¥t&nf cest vldken
lze provést obsluhou bez pouZiti specidlnfho nd¥adf a jsou provedena tak, %e viko se od
télesa sp¥ddacf jednotky Upln& odddlf. P¥i odkl4ddnf mi¥e byt pofkozen peZlivé upravovany
povrch, proto¥e kolem stroje neni %&dny vhodnivprostor.

D4le je u takového Ye¥enf mo¥nost po¥kozenf ¥4sti vika, vEt¥inou vlo¥ky s kandlem p¥i
snimdn{ o je¥td rotujfc{ ojednocovac{ vdlefek. Toto nelze zcela vylouditi, ani kdy% 3sou
u obou &&stf pouZity navddécf elementy. % funk&nfho hlediska mus{ byt dily velice t¥sné.

Predlo¥ené Yefenf odstrahuje stdvajfc{ nedostatky, obsluha miZe p¥imo provi{ddt demontdi
sp¥ddaci jednotky, ani¥ by privoldvala sefizova¥e nebo jiného kvalifikovaného pracovnika.
Nové Yefen{ je rovnocenné staré konstrukci a nemd negativnf vliv na vyrébénou pifzi.

Padstatou vyndlezu je, e viko s odtahovou trubikou pro p¥fzi a s vlofkou s kandlem
je odklopnd uchyceno pomoc{ &epu na sklopném zgkladnfm télesu.
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ReZen{ podle vyndlezu umo¥fiuje demontd¥ spf¥édacf! jednotky nekvalifikovangm pracovnikem,
dflce se od sebe neodd&l{ a je zcela vylouden nefddouc{ kontakt nkterého dflce s ojedno-
covacim vdlefkem. Re¥enf m4 té% vyrobn& technologické vyhody rozddlenfm komplikovaného dflce
na dva vyrobn& jednoduché.

Na vzdjemné propojeni t&lesa ojednocovacfho vdletku a odklopného ramena, je mo¥no pouf{ti
vEeobecné& zndmé rychloupinaci elementy, jako excentry, permanentnf magnety apod. V p¥fkladném
provedenf jsou pouZita pruZnd ukotvend tdhla.

Dal$i vyhody a vyznaky pfedloZeného vynilezu jsou patrny z popisu pifkladného YfeZenit,
kde obr, 1 zndzoriuje Fez spf¥ddaci jednotkou v bokorysu a to v pracovnim postavenf, obr. 2
je &dstelny fez a pohled v plidorysu, rovn&% v postaveni p¥i funkci na stroji a obr. 3 je
pak axonometricky pohled na vyklopenou spiddaci jednotku s odklopnym ramenem a povyta¥enym
ojednocovacim vdledkem pro &isdténf.

Viko 1 ve vykresu p¥fkladného provedeni spojeno nezndzorn&nym Sroubem s vloZkou 2
a drZdkem 3 odtahové trubilky 4. Jako spole&ny celek je tato podskupina odklopnd kolem Zepu
5. S vyhodou je pouZito stejného &epu, na kterém je vykyvn® uloZeno malé t&leso 6, slouZfcf
k uloZen{ sp¥ddacfho rotoru 7.

V pracovnim postaveni je viko 1l vz4jemnd& spojeno se zdkladnim té&lesem 8 ojednocovacfiho
véledku 9 tdhly 10 s prufnym ukotvenim ll. V pracovnim postavenf drfdk 3 zaji¥tuje rovn&i
vitko 12 ojednocovaciho vdletku 9.

Funkce spfddac{ jednotky je takovd, Ze pramen vldken 13 je pfivddén k poddvacimu vdlelku
14 a ddle k ojednocovacimu vdlé&tku 9 a kandlem 15 ve vloZce 2 je .pramen 13 v ojednocené
formé transportovdn do spifddacfho rotoru 7. V rotoru 7 vytvo¥end pifze 16 je odvéddéna
trubigkou -4 k nezn{zorn&nému odtahovému a navfjecimu za¥fzenf.

Nastane-1i pfipad, %e za provozu do¥lo ke znefi$tén{i ojednocovacfho vdledku 9, kandlu
15 nebo je~li zapotfebf z n&jakého diivodu ojednocovaci vdlefek 9 vyménit nebo pfekontrolovat
cesty vldken, zejména kandl 15, provede obsluha zndmym zplisobem sklopenf zékladnfho t&lesa
8 kolem nosnfku 17.

Malé téleso 6 se sp¥ddacim rotorem 7 zhstane v klidu odddleno od sklopeného zdkladniho
télesa 8. Viko 1 se ale sklop{ spole¥n& se sklopnym zdkladnim t&lesem 8.

Je to tak zvand nepracovni poloha spfddac{ jednotky, ve které je mo%né po uvolnéni
tdhel 10 ve sméru A odd4liti viko 1 od sklopného zdkladnfho t&lesa 8 aZ do polohy zndzornéné
na obr. 3. Ojednocovac{ vdleXek 9 je zakreslen v &4stefn& vysunuté poloze a je tak patrno,
%e %4st obvodu 18 je nezakryta, protofe vloZka 2 se odd4lila spole¥n& s vikem 1.

Vitko 12 bylo po vykyvnut{ vika 1 sejmuto. Spiddacf jednotku je moZno doplniti za¥{zenim,
které zaji¥fuje vz&jemnou polohu dfld p¥i tomto vyklopenf. Nenf to pfedm&tem vynilezu a
proto to neni ve vyobrazenfch zakresleno.

Pro znovuuveden{ sp¥ddac{ jednotky do provozu, zakryje obsluha vitkem 12 usazeny ojed-
noocovaci vile¥ek 9, navede tdhla 10 do podélnfch otvord 19 ve viku 1 a zatlaenim proti sméru
"A" zajist{ vzdjemnou polohu zdkladnfho sklopného t&lesa 8 a odklopného vika 1. Pak zndmym
zpisobem obnovi pracovni proces.
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PREDMET VYNALEGZU

1. Spfddac{ jednotka pro kontinudlnf bezvietenové p¥edeni p¥iz{, sestdvajici z ojedno-
covacfho Ustrojf s poddvacim a ojednocovacim vidledkem, uspofddaného na sklopném zdkladnim
‘t&lesu a opatfend vlofkou s kandlem pro p¥ivod ojednocenych vldken do sp¥ddaciho rotoru
upravenou spolu & odtahovou trubikou hotové pifze ve viku sp¥ddaciho rotoru, vyznafend
tfm, %e viko /1/ s odtahovou trubi&kou /4/ pro p¥fzl /16/ a s vloZkou /2/ s kandlem /15/
je odklopné uchyceno pomocf ¥epu /5/ na sklopném zdkladnfm télesu /8/;

2. Spf¥ddac{ jednotka podle bodu 1, vyznadend tim, ¥e odklopné zdkladn{ t&leso /8/
je opat¥feno pfipojovacimi odpruZenymi tdhly /10/ pro viko /1/.

3 vykresy
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