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Sposob wytwarzania barwnikéw disazowych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania
nowych barwnikéw disazowych o wzorze ogélnym
1, w ktérym R, oznacza resztg sulfobenzenowsg lub
sulfanaftalenowa, B; oznacza atom wodoru, nisko-
czgsteczkowy reszte alkilowg lub alkoksylows, B,
oznacza niskoczasteczkowg reszte alkilowg lub al-
koksylowa, a kaizdy z symboli E; i E; oznacza
atom wodoru, niskoczgsteczkowy reszte alkilowg
lub alkoksylowg, R, oznacza niskoczgsteczkowsg re-
szte alkilows, przy czym grupa OR, umiejscowiona
jest w pozycji o lub p w stosunku do mostku azo-
wego. W barwnikach tych R; korzystnie oznacza
reszte o wzorze 2, w ktérym A oznacza atom wo-
doru lub chloru, niskoczasteczkowa reszte alkilo-
wg lub alkoksylowsg. Niskoczgsteczkowymi reszta-
mi alkilowymi i alkoksylowymi sg reszty nie wie-
cej jak 4 atomy wegla, takie jak n-butylowa, n-pro-
pylowa, izopropylowa-, etylowa-, i metylowa jak
réwniez odpowiednie grupy butoksylowa i propo-
ksylowa, zwlaszcza etoksylowa i metoksylowa.
Szczegblne znaczenie majg barwniki o wzorze 1,
zawierajace 3, korzystnie 3—4 grupy alkoksylowe
W czgsteczce barwnika. Barwniki disazowe wedlug
wynalazku mozna otrzymaé w znany sposéb przez
dwuazowanie kwasu 1l-amino-benzeno-2,3- lub 4-
-sulfonowego i sprzeganie w pozycji p- z amino-
benzenem, jak na przyklad l-amino-2,5-dwumetylo-
lub 2,5-dwumetoksybenzenem, 1-amino-2-metylo-
lub -2-metoksybenzenem lub kwasem aminoben-
zeno-N-metanosulfonowym, przy czym w ostatnim
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przypadku po sprzegnieciu kwas metanosulfonowy
odszczepia si¢ przez potraktowanie alkilami, a na-
stepnie otrzymany barwnik aminomonoazowy dwu-
azuje, sprzega w pozyeji e- lub p- z fenolem i ete-
ryfikuje grupe fenolowg HO- na przyklad alkilo-
halogenkami jak chlorkiem metylu lub dwualkilo-
siarczanami.

Jako suhstancje wyjiciowe szeregu kwasu l-ami-
nobenzeno-2-8 lub 4-sulfonowego stosuje si¢:
kwas 1l-amino-6-metoksybenzeno-3- lub 4-sulfo-
nowy,
kwas l-amino-6-metylobenzeno-3- lub -4-sulfo-
nowy,
kwas l-amino-6-chlorobenzeno-4-sulfonowy,
kwas l-aminobenzeno-3- lub -4-sulfonowy,
kwas l-aminobenzeno-2-sulfonowy,
kwas 1-amino-6-etoksybenzeno-3- lub -4-sulfonowy,
kwas 1-amino-3,6-dwuchlorobenzeno-4-sulfonowy,
kwas 1-amino-4-metylobenzeno-2-sulfonowy,
kwas 1-amino-4-chlorobenzeno-2-sulfonowy i
kwas 1l-aminobenzeno-2,5- lub -2,4-dwusulfonowy.

Jako kwasy sulfonowe szeregu aminonaftalenu
stosuje si¢ zwlaszcza kwasy dwu- i monosulfono-
we, takie jak kwasy 2-aminonaftaleno-4,8-dwusul-
fonowy, 1l-aminonaftaleno-3,6-dwusulfonowy, a
zwlaszcza kwasy o i B -naftyloaminomonosulfono-
we.

Jako skladniki bierne do pierwszego sprzegania
stosuje sie:
anilineg, 1-amino-2,5-dwumetoksybenzen,
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1-amino-2-metoksy-5-metylobenzen,
1-amino-2-metoksybenzen,
1-amino-2,5-dwuetoksybenzen,
1-amino-2-metylobenzen,
1-amino-2-etoksybenzen,
1-amino-2,5-dwumetylobenzen,
1-amino-2-propoksybenzen,
1-amino-2,5-dwuetylobenzen.

Jako bierne skladniki fenolowe stosuje sie: fe-

nol, rezorcyne, 1-hydroksy-2- lub -3-metoksyben--

zen, 1-hydroksy-2- lub -4-metylobenzen, 1-hydro-
ksy-3- lub -4-butoksybenzen, 1-hydroksy-2-(1-me-
tylo)etylo-5-metylobenzen, 1-hydroksy-2-(1-metylo)-
-propylobenzen, '1,-hydroksy-3,4-dwumetylobenzen,
1-hydroksy-3-etoksybenzen, 1-hydroksy-4-(1-mety-
lo)-propylobenzen, 1-hydroksy-4-etylobenzen, 1-hy-
droksy-4-trzeciorzedowybutylobenzen.

Jako $rodki eteryfikujace stosuje sie zwlaszcza
alkilohalogenki z niskoczgsteczkowg grupg alkilo-
wa jak metylo- lub etylochlorek lub -bromek,
propylochlorek lub -bromek, 1l-metyloetylochlorek
lub -bromek, butylochlorek lub -bromek, 1-metylo-
propylochlorek lub -bromek, 2-metylopropylochlo-
rek lub -bromek, 1,1-dwumetyloetylochlorek lub
-bromek.

Réwniez stosuje sie estry kwasu siarkowego jak
na przyklad siarczan dwumetylu lub dwuetylu.

Nieznane dotychczas barwniki wedlug wynalaz-
ku mozna stosowaé do wybarwienia najrozmait-
szych materialéw, zwlaszcza do barwienia wlékien
superpoliuretanowych i superpoliamidowych, szcze-
gélnie wldkien nylonowych.

Barwienie przeprowadza sie zwyklymi metodami,
na przyklad w kapieli wodnej stabo kwasnej do
slabo alkalicznej.

Barwniki posiadajg bardzo dobre wlasciwosci.
Otrzymane wybarwienia wykazuja sie wyjatkowo
dobrymi wla$ciwoSciami; wykazuja sie one przede
wszystkim odporno$cig na pranie i $wiatlo.

Nowe barwniki mogg byé stosowane zaré6wno do
barwienia i drukowania materialéw wldkienniczych
zwierzecego pochodzenia jak skoéra, jedwab, a
zwlaszcza welna. Otrzymane wybarwienia charak-
teryzuje zwlaszcza czysto§é odcieni, jaskrawosé¢é na-
tezenia odcieni, dobra odporno$¢ na alkalia, $wia-
tlo i zwlaszcza pranie na mokro oraz réwnomier-
no$¢ i wlaSciwosci migracyjne, jak i doskonala
zdolnosé krycia.

. Wybarwione materialy ewentualnie poddaje sie

dalszej obrébce stosujgc zwykle $rodki pomocni-
cze.

W nastepujgcych przykladach, je§li nie podano
inaczej, czeSci oznaczajg czeSci wagowe, a pro-
centy oznaczajg procenty wagowe, temperatury po-
dane sg w stopniach Celsjusza.

Przyktad I

A) 17,3 kwasu metanilowego rozpuszcza sie¢ w
70 czeSciach wody i 8 czesciach 50°, roztworu
wodorotlenku sodu i dwuazuje w sposéb zwykly
wprowadzajgc 22 cze$ci stezonego kwasu solnego i
roztwdr 7 czeSci azotynu sodu w 20 g wody z do-
stateczng ilo$cig lodu, przy utrzymaniu temperatu-
ry 0—3°C.

B) 15,3 T 2,5-dwumetoksyaniliny rozpuszcza sig
w 45°C w 120 czeSciach wody i 11 cze$ciach stezo-
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nego kwasu solnego i otrzymany roztwér 1z ze
zdwuazowanym kwasem metanilowym, dodajac ta-
k3 ilo$¢ lodu, aby temperatura mieszaniny reakeyj-
nej nie przekroczyla 5°C, przy czym roztwér do-
prowadza si¢ do wartosci pH 2,5 za pomocg 209,
roztworu weglanu sodu. Po zakoficzeniu sprzegania
w celu rozpuszczenia otrzymanego produktu mie-
szanine za pomocg 50%, roztworu wodorotlenku so-
du doprowadza sie do warto$ci pH 9, a nastepnie-
wysala 50 czeSciami chlorku sodu. Ponowne dwu-
azowanie przeprowadza sie dodajac 7,5 czeéci azo-
tynu sodu, a nastgpnie wodnego roztworu 21 czes-
ci kwasu naftalenosulfonowego i takiej iloSci kwa-
su siarkowego aby mieszanine reakcyjng doprowa-
dzi¢ do odczynu kwasSnego na wskaznik Kongo.
Nastepnie mieszanine reakcyjng utrzymuje sie¢ w
ciggu 2 godzin w temperaturze 32°C.

C) Otrzymang powyzej mase reakcyjng w ciggu
1 godziny wprowadza sie¢ do roztworu zlozonego z
9,4 czeSci fenolu, 3 cze$ci wodorotlenku sodu i 25
czeSci weglanu sodu w 200 g wody, utrzymujgc
temperature ponizej 5°C przed dodaniem lodu.
Powstajacy szlam miesza sie w ciggu dwéch go-
dzin, zobojetnia kwasem solnym i filtruje.

D) Odfiltrowang paste umieszcza sie w auto-
klawie w mieszaninie 250 czeSci 95%, etanolu, 100
czeSci wody, 8,5 cze$ci 50%, wodnego roztworu wo-
dorotlenku sodu i 35 czeSci weglanu sodu. Nastep-
nie do autoklawu wpompowuje sie 25 czeéci chlor-
Iru etylu i mieszanine miesza w temperaturze 110°C
w ciggu 20 godzin, po czym ozigbia, rozcieficza
do dwukrotnej objetosci woda i odfiltrowuje. Odfil-
trowang paste suszy sie otrzymujac oranzowy roz-
puszczalny w wodzie produkt o wzorze 3.

Produkt barwi nylon w czystych, réwnomiernych/
odcieniach oranzowych o dobrej trwatlosci.

Przyktltad II. Postepuje sie wedlug sposobu
podanego w przykladzie I, ale z ta réznica, ze w
etapie oznaczonym C) zamiast 9,4 czeSci fenolu
stosuje si¢ 12,4 czesci meta-metoksyfenolu.

Otrzymany produkt o wzorze 4, barwi nylon w
czystych i réwnomiernych odcieniach szkarlatno-
-czerwonych o dobrej trwalosci.

Przyklad III. Postepuje sie wedlug sposobu
podanego w przykladzie I, ale z tg réznicg, ze w
etapie oznaczonym C) zamiast 25 czeSci chlorku
etylu stosuje sie 20 cze$ci chlorku metylu.

Otrzymany produkt o wzorze 5 barwi nylon w
czystych réwnomiernych odcieniach oranzowych o
dobrej trwalosci.

Przyklad IV. Postepuje sie wedlug sposobu
podanego w przykladzie I, ale z tg réznicg, ze w
etapie C) stosuje sie 10,8 czeSci o-krezolu zamiast
9,4 czeSci fenolu.

Otrzymany produkt o wzorze 6 barwi nylon w
czystych odcieniach oranzowych o dobrej trwatosci.

Przyklad V. Postepuje sie wedlug sposobu
podanego w przykladzie I, ale z tg réznica, ze w
etapie C) zamiast 9,4 czeSci fenolu stosuje sie¢ 10,8
czeSci p-krezolu, a nastepnie wyodrebniony otrzy-
many produkt o temperaturze 60°C za pomocg 20
czeSci dwuetylosiarczanu w 30 g wody i 7 g wodo-
rotlenku sodu. Mieszaning reakcying ozigbia sie i
filtruje, a otrzymang paste suszy.

Otrzymany produkt o wzorze 7 daje wybarwie-
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nia o czystym i ré6wnomiernym odcieniu oranZo-
wym, charakteryzuje si¢ dobra trwaloscig.

Przyklad VI :

A) 17,3 czeéci kwasu metanilowego dwuazuje sie
wedlug sposobu opisanego w przykladzie I A).

B) Zdwuazowany kwas metanilowy rozpuszcza
sie w temperaturze ponizej 5°C z 13,7 czefciami
2-metoksy-5-metyloaniliny rozpuszczonej uprzednio
W 120 czefci wody w 45°C 1 miesza z 11 czeéciami
stezonego kwasu solnego. Nastepnie dodaje sie od-
powiednig ilo§é 20%, roztworu weglanu sodu w
celu doprowadzenia wartoéci pH do 3,0 i mieszani-
ne miesza si¢ w -ciggu 5 godzin. Po zakoficzeniu
.sprzegania produkt odsgcza si¢, rozpuszcza ponow-
nie w 500 cze$ciach wody w temperaturze 50°C
z 8 czeSciami 50°%, roztworu wodorotlenku sodu
i po oziebieniu do temperatury 20°%C wysala 28 g
chlorku sodu. Ponowne dwuazowanie przeprowa-
dza sie przez dodanie 7,2 czeSciami azotynu sodu,
a nastepnie 21 czeSci wodnego roztworu kwasu
naftalenosulfonowego i takiej ilo§ci kwasu siarko-
wego, aby mieszanine reakcyjng doprowadzi¢ do
odczynu kwasnego wobee wskaZnika Kongo. Po 1
godzinie dodaje sie chlorku sodu w iloici odpo-
wiadajacej 20%, objetoSciowym szlamu, a szlam
oziebia do temperatury 8°C i odfiltrowuje.

C) Osad otrzymany wedlug sposobu B) zawiesza
sie ponownie w 230 zimnej wody i zebrang zawie-
sing w postaci szlamu dodaje sie w ciggu godziny
do roztworu zloZzonego z 9,4 czeSci fenolu, 3 czesci
wodorotlenku sodu i 20 czeSci weglanu sodu w
200 czeSciach wody, utrzymujac temperature mie-
szaniny reakcyjnej za pomocg lodu ponizej 5°C.
Produkt wysala si¢ 70 czeéciami chlorku sodu, mie-
sza w ciggu 2 godzin 1 odfiltrowuje.

D) Odfiltrowang paste przenosi sie do autokla-.

wu zawierajacego 250 cze$ci 95%, etanolu, 100 wo-
dy, 8,5 czesici wodnego roztworu wodorotlenku so-
du i 35 czesci weglanu sodu. Wpompowuje sie 25
czeSci chlorku etylu i mieszaning miesza w
ciggu 20 godzin w temperaturze 110°C, a nastep-
nie ozigbia, rozcieficza do dwukrotnej objetoéci wo-
dg i odfiltrowuje. Odfiltrowane ciasto suszy sie
otrzymujac oranzowy rozpuszczalny w wodzie pro-
dukt o wzorze 8.

Produkt barwi nylon w réwnomiernych odcie-
niach ciemnooranzowo-z6itych o dobrej trwaloéci.

Przyktlad VII. Postepuje sie wedlug sposobu
rodanego w przykladzie VI z tg réZnicg, Ze w eta-
pie C) zamiast 9,4 czefci fenolu stosuje sie 10,8
cze$ci o-krezolu. :

Otrzymany produkt o wzorze 9 barwi nylon w
czystych o dobrej trwalo$ci ré6wnomiernych odcie-
niach zélto-oranzowych.

Przyktad VIII. Postepuje sie wedlug sposobu
podanego w przykladzie VI, ale z tq réznicg, ze
w etapie C) zamiast 9,4 czeSci fenolu stosuje sie
12,4 czeSci meta-metoksyfenolu.

Otrzymany produkt o wzorze 10 barwi nylon w
czystych o dobrej trwalo$ci ré6wnomiernych odcie-
niach czerwono-oranzowych.

Przyklad IX.

A) 17,3 czeéci kwasu sulfanilowego w 50 cze$ciach
wody z lodem 11 czeiciach stezonego kwasu sol-
nego dwuazuje sie w temperaturze nie przekracza-
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jacej 4°C przez szybkie dodawanie stefonego wod-
nego roztworu 7 czeSci azotynu sodu.

B) Otrzymany zdwusazowany kwas sulfanilowy
rozpuszcza si¢ w temperaturze ponidej 5°C z 1339
czedciami 2-metoksy-5-metyloaniliny rozpuszczone}
uprzednio w 120 czefciach wody o temperaturze
45°C, dodajgc 11 czefci steionego kwasu solnego.
Nastepnie za pomocs 209, roztworu weglanu sodu,
doprowadza sie roztwér do wartodcel pH 3,0 i mie-
sza w ciggu 5§ godzin, Nastypnie miessaning reak-
cyjng zakwasza si¢ do wartodcl pH 15 i przyod-
rebnia produkt sprzqgania przez odfiltrowanie.
Produkt rozpuszcza sie¢ w 250 czefciach wody w
temperaturze 50°C z zawartodcia wodorotlenku so-
du wystarczajaca do podniesienia wartodci pH do
8,0 i do roztworu dodaje si¢ 7,2 czeci azotynu
sodu 1lgcznie z 10 cze$ciami mnaftalenosulfonianu
sodu. Otrzymang mieszaning reakcyjng dodaje sig
stopniowo do 20 cze$ci wody, zawierajacej 45 czes-
ci stezonego kwasu solnego i miesza w ciqgu 1
godziny w temperaturze 30°C.

C) Mieszaning B dodaje si¢ w ciaggu godziny do
roztworu 9,4 czefci fenolu, 6 czeici wodorotlenku
sodu i 25 czeSci weglanu sodu w 200 czeéciach
wody, w temperaturze poniZej 5°C utrzymywanej
dodaniem lodu. Wytworzony szlam miesza si¢ w
ciggu 2 godzin, wysala 120 czefciami chlorku sodu
i odfiltrowuje. ’

D) Odfiltrowang past¢ przenosi si¢ do autokla-
wu zawierajgcego 250 czeSci 959, etanolu, 100 czeé-
ci wody, 8,5 czesci 50% wodnego roztworu wodore-
tlenku sodu i 35 czesci weglanu sodu, po czym
do autoklawu wpompowuje sie 25 czedci chlorku
etylu i miesza w ciggu 20 godzin w temperatures.
110°C. Nastepnie ozigbia sie, rozcieficza dwukrotng
objetoscia wody i odfiltrowuje. Odfiltrowang paste
suszy sie¢ otrzymujgc oranZzowy produkt rozpusz-
czalny w wodzie, o wzorze 11.

Produkt barwi nylon w czystych i réwnomier-
nych odcieniach zélto-oranZowych o dobrej trwa-
toéci.

Przyklad X. Postepuje sie wedlug sposobu
podanego w przykladzie IX, ale z tg réznicy, ze
w etapie C zamiast 9,4 czefci fenolu stosuje sie
10,8 czesci o-krezolu.

Otrzymany produkt o wzorze 12 barwi nylon w
czystych réwnomiernych odcieniach 2Z6lto-oranzo-
wych o dobrej trwaloécl.

Przyklad XI. Postepuje sie wedlug sposobu
podanego w przykladzie IX, ale z tg réinicg, ze w
etapie C zamiast 9,4 czeci fenolu stosuje si¢ 12,4
czeSci gwajakolu.

Otrzymuje si¢ produkt o wzorze 13, ktéry barwi
nylon w czystych, ré6wnomiernych odcieniach 26!-
to-oranzowych o dobrej trwaloéci.

Przyktltad XII. .

A) 17,3 czefci kwasu metanilowego dwuazuje sig
wedlug sposobu podanego w prxykiadzie I A).

B) pH otrzymanego roztworu doprowadza sie do
wartosci 2,5 przez dodanie kwasnego weglanu sodu,
po czym dodaje si¢ 6,6 czesci octanu sodu, a na-
stepnie 22,5 cze$ci kwasu o-anizydylo-N-metanosul-
fonowego, trzymujgc temperature mieszaniny reak-
cyjnej okolo 5—7°C za pomocg lodu i zimnej wo-
dy miesza w ciggu 1 godziny. Nastepnie dodaje
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sie¢ 38 czeScl 50%, roztworu wodorotlenku sodu i
mas¢ w ciggu 8 godzin ogrzewa do temperatury
100°C, po czym oziebia i dodaje 28 czeSci kwasnego
weglanu sodu aby pH roztworu doprowadzi¢ do
warto$ci 9. Po wysoleniu 33 czeSciami chlorku so-
du produkt odfiltrowuje sie. Odfiltrowang paste
rozpuszcza sie¢ w 800 czeSciach wody w temperatu-
rze 30°C i do roztworu dodaje 7 czeci azotynu
sbdu, nastepnie 21 czeSci wodnego roztworu kwa-
su naftalenosulfonowego ‘i taks ilo§¢é kwasu siar-
kowego, aby mieszanine reakcyjng doprowadzié do
odezynu kwasnego wobec wskaznika Kongo i reak-
cje prowadzi w ciggu 2 godzin w temperaturze
'32°C.

C) Otrzymang wedlug sposobu B) mieszaning¢ do-
daje si¢ w ciggu godziny do roztworu 9,4 czeSci
fenolu, 3 czeSci wodorotlenku sodu i 25 czesci we-
glanu sodu w 200 g wody utrzymujac temperature
ponizej 5°C za pomocg lodu. Wytworzony szlam
miesza sie w ciggu 2 godzin, zobojetnia kwasem
solnym i odfiltrowuje.

D) Odfiltrowang paste przenosi si¢ do autoklawu
zawierajacego 250 czeSci 95%, etanolu, 100 cze$ci
wody, 8,5 czeSci 50%, wodnego roztworu wodoro-
tlenku sodu i 35 czeSci weglanu sodu, a nastepnie
do autoklawu wpompowuje sie 25 czeSci chlorku
etylu i miesza w temperaturze 110°C w ciggu 20
godzin. Nastepnie oziebia sie, rozcieficza do dwu-
krotnej objetosci wodg i odfiltrowuje. Odfiltrowane
-ciasto suszy sie otrzymujgc rozpuszczalny w wo-
dzie produkt o wzorze 14.

Otrzymany produkt barwi nylon w czystych réw-
nomiernych odcieniach z6ltych o dobrej trwalosci.

W ten sam sposéb otrzymuje si¢ barwniki poda-

ne w tablicy I, w ktérej Kolumna I podaje nr wzo- .

ru barwnika, Kolumna II odciei wybarwienia po-
liamidu.

Tablica I
I | I
1 wzor 15 zplty
2 , 16 ciemnozolty
3 » 17 zOlto-oranzowy

Przyktad XIIL 20,3 cze§ci kwasu 3-amino-4-
-metoksybenzenosulfonowego w 125 czeSciach wo-
dy zobojetnia sie 50%, roztworem wodorotlenku so-
du. Cze$ci nierozpuszczalne odsgcza sig¢, a klarow-
ny roztwdr zakwasza 22 czeSciami stezonego kwasu
solnego i w temperaturze 0—3°C dwuazuje doda-
jac szybko 7 czeSci azotynu sodu w 20 g wody
z lodem. Nastepnie zgodnie ze sposobem podanym
w przykladzie VI miesza sie razem z 13,7 cze$ciami
2-metoksy-5-metyloaniliny. Produkt sprzegania na-
stepnego dnia odfiltrowuje sie, rozpuszcza w 800
czedciach wody, zawierajacej 4 czesci wodorotlen-
ku sodu i wysala 40 g chlorku sodu. Nastepnie
dodaje sie 7 czeSci azotynu sodu, a po oziebieniu
do 12°C dodaje sie wodny roztwér 30 czeSci kwa-
su naftalenosulfonowego i taksg ilo§¢ kwasu siar-
kowego, aby roztwér doprowadzié¢ do odeczynu kwas-
nego wobec wskaZnika Kongo.

Po 3 godzinach mieszanine reakcyjng dodaje sie
w ciggu 1/2 godziny do roztworu 9,4 czesci fenolu,
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3 czefei wodorotlenku sodu i 35 czefel weglanu
sodu w 200 czeSciach wody w temperaturze poni-
%ej 5°C utrzymywanej przez dodanie lodu. Po dwu-
godzinnym mieszaniu obniza sie warto$¢ pH do 8,0
rrzez dodanie kwasu solnego i produkt odsacza.
Odfiltrowang paste umieszcza sie w autoklawie
i poddaje reakcji etylowania wedlug sposobu po-
danego w przykladzie I D).

Otrzymany produkt o wzorze 18 barwi nylon w
czystych i réwnomiernych odcieniach z6ito-oranzo-
wych. »

W kolumnie I tablicy II podane sg numery wzo-
réw barwnikéw, ktére otrzymuje sie¢ przy zasto-
waniu odpowiedniej substancji wyj$ciowej wedlug
sposobu opisanego w przykladzie XIII. Odcienie
podane s w kolumnie II.

Tablica II
| I | II

1 wzér 19 brazowo-oranzowy
2 wzér 20 brazowo-oranzowy
3 wzér 21 szkarlat

4 wzor 2 261ty

5 wzér 23 z0lty

6 wzér 24 czerwonawo-zolty
7 wzor 25 czerwonawo-zolty
8 wzor 26 oranzowo-zolty

9 wzor 27 czerwonawo-zolty
10 wzor 28 z0lto-brazowy

11 wzor 29 z6lto-oranzowy

12 wzo6r 30 szkarlat

13 wzoér 31 czerwony

14 wzér 32 CZerwono-oranzowy
15 wzér 33 oranzowy

16 wzor 34 z01ty

17 wzér 35 szkarlat

18 wzér 36 oranzowy

19 wzoér 37 czerwonawo-zolty
20 wzor 38 czerwonawo-zolty
21 wzér 39 oranzowy

22 wzor 40 czerwony

23 wzor 41 czerwony

24 wzor 42 brazowawo-oranzowy
25 wzér 43 czerwony

26 wzér 44 czerwony

27 wzér 45 z6lto-oranzowy

28 wzér 46 z6to-brazowy

29 wzor 47 z61to-oranzowy

30 wzor 48 CZerwono-oranZowy
31 wzor 49 CZEerwono-oranzowy
32 wzér 50 z61to-oranzowy

33 wzér 51 z6lto-oranzowy

34 wzér 52 z6lto-oranzowy
35 wzor 53 szkarlat

36 wzér 54 CZerwono-oranzowy
37 wzér 55 szkarlat

38 wzér 56 CZErwono-oranzowy
39 wzor 57 CZEerwono-oranzowy
40 wzér 58 szkarlat

41 wzor 59 szkarlat

42 wzoér 60 CZEerwono-oranzowy
43 wzér 61 szkarlat

44 wzor 62 czerwony
45 wzér 63 szkarlat
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Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania nowych barwnikéw disa-
zowych o ogélnym wzorze 1, w ktérym R, oznacza
grupe sulfobenzenowsg lub sulfonaftalenowy, B, o-
znacza atom wodoru, nizsza grupe alkilowg luBb
alkoksylowg, B, oznacza nizszg grupe alkilowa lub
alkoksylowa, R, oznacza nizszg grupe alkilowg, a
OR; zajmuje p- lub o- poloZenie wobec mostka azo-
wego, znamienny tym, ze w zwigzku o wzorze 2,
w ktérym R,, B; i B; majg wyzej podane znacze-

10

10

nie, kazdy z symboli E,’ i E;’ oznacza atom wodoru,
grupe hydroksylows, nizszg grupe alkilowg lub al-
koksylowg, a grupa -OH zajmuje p- lub o- pole-
zenie wobec mostka azowego, grupe hydroksylowa
eteryfikuje sie za pomocg chlorkéw lub bromkéw
nizszych alkanéw, lub za pomocg estréw kwasu
sulfonowego z ni%Zszymi alkoholami alifatycznymi.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny {ym, ze
zwigzek o wzorze 2c eteryfikuje sie siarczanem
dwumetylowym.

2 OR,
N—NQ B
E;

wzor 1
BZ
OH
Ez
Wzor 2



ﬁiij=N~§:§»N=N—<::}OH
SO4H B,
wzor 2b
OCH,
<}:>>-N=N—<C:£>—N=N—<C::>—0H
SOH
Wzor 2¢
OCH,
é::>—N=N—€:13—N=N4<::>—OCZH5
SO3H OCH,
wzor 3
OCH;
QN=N N=N OC,Hs
50, H OCH,4 OCHj4
Wzor 4
CH,
QN:N N=N—_ )-OCH,
SOaH OCH3
Wzor 5
OCHa CHa
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OCH3 H3

e

Wzor 7

OCH,
\;}NNﬁ»N:N{:}ocsz
SO,H CH,

Wzor 8

OCH,4 H,
QN:NgNzN 0CHe
SO,H CH,

Wzor 9



OCH,q
QN_N N:N*§:>‘0C2Hs
Wzor 10
OCH,
HO3S —N=— N:NOOCZHS
CHa
Wzor I
CH,
Wzor 12
OCH, OCH;
HoasON=N¢N:NGocys
CH,
Wzor 13
OCH,
NN NN 0y
SO4H |
Wzor 14
OCH,4 CH4

N=M<:§HN:N OC,Hs
SO, H

Wzor 15
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OCH3 H3
N=N N=N
SO4H 0CoHs
Wzor 16
OCH4
SO4H OCH3

Wzor 17

/OCHa OCH3

QN_N¢N2NGOCZHS

SOzH CHj
Wzor 18

OCH3 OCHS CH3
%}N:NQN:NJ\,ﬁ
803 H CH3 OC2H5

Wazor 19
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OCH4 OCH,
N=N-C_ N:NQOCZHS
SOzH CH, OCHj4
Wzdr 20
OCH,
§:>~N:Nﬂ§:>—N:N—<;j»OGQ
SOgH OCH, OCH,
Wzor 21
OCH,
Z;j*N:M<:§~N:NH<:>{£m
SO3H
Wzor 22
OCHj CH3

k@ﬁﬂC:}N:N%:iPN—N*Cj%ayg

Wzor 23
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OCH,q OCH,

105~ NN SN =N > 0CHs

CH

HOJ&*C:>jM=N«C:§—

CHs
H038_<::§*_N::N

OCH,4
N=N
O,H

Wior 24

OCH4
N=N—_>—0CH;

Wzor 25

OCH3 OCH3

N::N—<C:f>—oc2H5

Wzor 26

OCH3

N=N—_">-0CH

Wzdr 27
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OCH, oCHi OCH,

<;j>N—N<:f>N—N‘<:£*OC?45

SO 4H
Wzor 28
OCH3 OCHs
N=N N= NOOQH 5

wzdr 29

OCH, OCH,
N=N

Cl
H%SON:Nﬁj% ~ocp,
OCH4

wzr 30

1 OCH,
N:M<;§~N2N~§:>OQH5

SO,H OCH, OCH,

wzer 31
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| CH, OCH,4 OCH3
HO@GN-N?N: N{gkoczu5
CH4
Wzor 32
OCHs
N—:NQN:N—O—OQHQ(n)
- SOgH OCHz
Wzor 33
OCHs 0C4Ho(n)
NN NN
SO3H OCHs
Wzor 34
OCH,
N=N N:N—C>—0QH9(m
SO,H OCH3 0CoHs

Wzor 35
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Hy OCH, CqHo(i)
HO. N:NGNZN QOCQHE,
CH,

Wzér 36

CH, OCH3 C4Hg (sec)

H0,5-—N=N~<__>N=N—<">0cH,

Wzor 37
OCH,4 CHj
HOas—QN:NON:N CHg
Wzor 38
OCHs

QN:NQN:NOOCZHS

SO H OC,Hs

Wzdr 39
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Ct 0C,Hs i
HOS< NN =N -0y
0C,Hg OC,Hy(n)
Wzor 40

m/ N=N _~_OCH,
CoHs

Weor 41

OCH3
N=N—"-0CH,

HO3S HLO N:N«Q
CHa 0C,Hs

Wzor 42
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OCH,
N=N

HO3S : N:Nm
3 OCHj3 CoHs

Wzor 43

OCHj

N=N N:N—TiL
0C,Hs
HO S

OCH,

Wzor 44

N=N OC,Hg
N=N

SO3H OCH3 OCH,4

Wzor 45
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- 0C,Hs
T e
OCH,

SO H OCHjg
Wzor 46
CHa
O e (0
N=N
HO, S CHg
OCH,
Wzor 47
OCH3
N=—N (I OC,Hs
N=N Hy
SO,H OCH,
Wzor 48
CH, CH3
N=

SOH OCH,4 OCH,
Weor 49
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Ha
N=N OC:Hs
N=N J\OCH3
SO4H OCHj,
Wzor 50
OCH,3 CH3 )
N=N OC,Hg
N=N—\AocH,
SO4H OCH;
Wazor 51
OCH, CH, CH3
N=N
N=N
SOgH OCH OC,Hs
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CH,
(/\l— N:N OC2H5
Ho,s N
? OCH, OCH,
Wzor 53
OCH,4 ,
- N——Nﬁ (IOCsz
Y MNTAoew,
SO3H OCH,4
Weor 54
CH, OCH,
N=N-— - 0C,Hs
HO, S -
OCH,4 OCH,

Wzor 55
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HO,'S
OCH,
Wedr 56
CH,§ OCH,
bﬁ N=N ﬁ OCoHs
g
HOS
OCH,
Wzor 57
Cl OCH4
N=N ﬂ%”&
=N
N OCH,
S0,H OCH,

War 58
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