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一种用于去除产品金属表面的溢胶的激光

模组

(57)摘要

本实用新型公开了一种用于去除产品金属

表面的溢胶的激光模组，包括底板、置于所述底

板的顶面的第一激光机、置于所述底板的底面且

与所述第一激光机对称的第二激光机以及固定

在所述底板上的直线滑台模组，其中，所述直线

滑台模组的滑台上设置有用于放置电磁线圈的

治具，所述第一激光机的激光头与所述第二激光

机的激光头之间的所述底板开设有窗口。本实用

新型解决目前需要通过人工用铜片刮除或用高

压气枪吹离溢胶，而导致的工作效率不高的问

题，本实用新型通过对称设置的第一激光机、第

二激光机烧掉电磁线圈金属表面的溢胶，并可通

过视觉单元检测烧胶作业的完成度，当烧胶不完

全时则可以通过直线滑台模组推动电磁线圈进

行再次烧胶。
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1.一种用于去除产品金属表面的溢胶的激光模组，其特征在于：包括底板、置于所述底

板的顶面的第一激光机、置于所述底板的底面且与所述第一激光机对称的第二激光机以及

固定在所述底板上的直线滑台模组，其中，所述直线滑台模组的滑台上设置有用于放置电

磁线圈的治具，所述第一激光机的激光头与所述第二激光机的激光头之间的所述底板开设

有窗口，所述窗口的两侧的所述底板上设有吸尘斗，所述用于去除产品金属表面的溢胶的

激光模组还包括视觉单元，所述视觉单元包括固定架、安装在所述固定架上的视觉头以及

安装在所述视觉头下方的光源板，所述光源板设置有与所述视觉头对应的视窗口。

2.如权利要求1所述的一种用于去除产品金属表面的溢胶的激光模组，其特征在于，所

述第一激光机以及第二激光机通过升降模组安装在所述底板的顶面、底面。

3.如权利要求1所述的一种用于去除产品金属表面的溢胶的激光模组，其特征在于，所

述治具上并排设置有若干定位销柱。
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一种用于去除产品金属表面的溢胶的激光模组

技术领域

[0001] 本实用新型涉及电磁线圈制造设备技术领域，更具体而言是指一种用于去除产品

金属表面的溢胶的激光模组。

背景技术

[0002] 电磁线圈是用于控制电器的阀体上的一个组件，比如用于洗衣机内的阀体，电磁

线圈在一些特殊使用场合(例如潮湿、油液使用环境中)中，需要对其外表面进行注塑包覆，

形成注塑线圈，以保证其使用性能，然而在注塑完成后金属表面会有溢胶，目前的做法都是

通过人工用铜片刮除或用高压气枪吹离溢胶，导致工作效率不高。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的主要目的在于解决上述存在的问题，提供一种用于去除产品金属表

面的溢胶的激光模组。

[0004] 本实用新型的技术方案为：

[0005] 一种用于去除产品金属表面的溢胶的激光模组，包括底板、置于所述底板的顶面

的第一激光机、置于所述底板的底面且与所述第一激光机对称的第二激光机以及固定在所

述底板上的直线滑台模组，其中，所述直线滑台模组的滑台上设置有用于放置电磁线圈的

治具，所述第一激光机的激光头与所述第二激光机的激光头之间的所述底板开设有窗口。

[0006] 所述第一激光机以及第二激光机通过升降模组安装在所述底板的顶面、底面。

[0007] 所述用于去除产品金属表面的溢胶的激光模组还包括视觉单元，所述视觉单元包

括固定架、安装在所述固定架上的视觉头以及安装在所述视觉头下方的光源板，所述光源

板设置有与所述视觉头对应的视窗口。

[0008] 所述窗口的两侧的所述底板上设有吸尘斗。

[0009] 本实用新型的有益效果为：

[0010] 本实用新型解决目前需要通过人工用铜片刮除或用高压气枪吹离溢胶，而导致的

工作效率不高的问题，本实用新型通过对称设置的第一激光机、第二激光机烧掉电磁线圈

金属表面的溢胶，并可通过视觉单元检测烧胶作业的完成度，当烧胶不完全时则可以通过

直线滑台模组推动电磁线圈进行再次烧胶。

附图说明

[0011] 图1为实用新型的立体图

[0012] 图2为本实用新型的左视图。

[0013] 图3为本实用新型的治具的立体示意图。

具体实施方式

[0014] 为了便于理解本实用新型，下面将参照相关附图对本实用新型进行更全面的描
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述。附图中给出了本实用新型的较佳的实施例。但是，本实用新型可以用许多不同的形式来

实现，并不限于本文所描述的实施例。相反地，提供这些实施例的目的是使对本实用新型的

公开内容的理解更加透彻全面。

[0015] 需要说明的是，当元件被称为“固定于”另一个元件，它可以直接在另一个元件上

或者也可以存在居中的元件。当一个元件被认为是“连接”另一个元件，它可以是直接连接

到另一个元件或者可能同时存在居中元件。本文所使用的术语“垂直的”、“水平的”、“左”、

“右”以及类似的表述只是为了说明的目的。

[0016] 除非另有定义，本文所使用的所有的技术和科学术语与属于本实用新型的技术领

域的技术人员通常理解的含义相同。本文中在本实用新型的说明书中所使用的术语只是为

了描述具体的实施例的目的，不是旨在于限制本实用新型。本文所使用的术语“及/或”包括

一个或多个相关的所列项目的任意的和所有的组合。

[0017] 如图1、图2所示，为本实用新型实施例提供的一种用于去除产品金属表面的溢胶

的激光模组，包括底板10、置于所述底板10的顶面的第一激光机20、置于所述底板10的底面

且与所述第一激光机20对称的第二激光机30以及固定在所述底板10上的直线滑台模组40，

其中，所述直线滑台模组40的滑台上设置有用于放置电磁线圈A的治具50，通过所述直线滑

台模组40驱动所述治具50来回移动，所述直线滑台模组40的滑台能够移动至所述第一激光

机20的激光头21与所述第二激光机30的激光头31之间，而所述第一激光机20的激光头21与

所述第二激光机30的激光头31之间的所述底板10开设有窗口11，以方便所述第一激光机20

与所述第二激光机能够对置于所述治具50上的电磁线圈A进行烧胶作业，即通过激光烧掉

电磁线圈金属表面的溢胶，值得注意的是激光的线路移动是由激光机内部实现，在此不对

其原理进行详细描述，本领域技术人员知晓激光机的功能，而通过直线滑台模组则可以实

现更多的电磁线圈进行烧胶处理。

[0018] 如图3所示，所述治具50上并排设置有若干定位销柱51，以使通过若干定位销柱将

电磁线圈定位在所述治具50上。

[0019] 在本实施例中，本实用新型的所述第一激光机20以及第二激光机30通过升降模组

60安装在所述底板的顶面、底面，以方便调节所述第一激光机20、第二激光机30与电磁线圈

A之间的位置。

[0020] 在本实施例子中，所述用于去除产品金属表面的溢胶的激光模组还包括视觉单元

70，所述视觉单元70包括固定架71、安装在所述固定架71上的视觉头72以及安装在所述视

觉头72下方的光源板73，所述光源板73设置有与所述视觉头72对应的视窗口731，以方便视

觉头通过视窗口731对电磁线圈的烧胶作业完成度进行检测，当检测不通过时，则可以通过

直线滑台模组40再次推动电磁线圈进入相关位置再次烧胶。

[0021] 所述窗口11的两侧的所述底板10上设有吸尘斗80，以将激光烧胶产生的烟气吸

走。

[0022] 本实用新型的有益效果为：本实用新型解决目前需要通过人工用铜片刮除或用高

压气枪吹离溢胶，而导致的工作效率不高的问题，本实用新型通过对称设置的第一激光机、

第二激光机烧掉电磁线圈金属表面的溢胶，并可通过视觉单元检测烧胶作业的完成度，当

烧胶不完全时则可以通过直线滑台模组推动电磁线圈进行再次烧胶。

[0023] 以上所述仅为本实用新型的实施例，并非因此限制本实用新型的专利范围，凡是
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利用本实用新型说明书及附图内容所作的等效结构或等效流程变换，或直接或间接运用在

其他相关的技术领域，均同理包括在本实用新型的专利保护范围内。
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图1

图2
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图3
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