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ROYAUME DE BELGIQUE BREVET D’INVENTION

N° 897.172

MINISTERE DES AFFAIRES ECONOMIQUES Classif. Internat.: & (o] F

Mis en lecture le:

82 -C1- 153

LE Ministre des Affaires Economiques,

Vu la loi du 24 mai 1854 sur les brevets d’invention;
Vu la Convention d’Union pour la Protection de la Propriété Industrielle;
Vu le procés-verbal dressé le 30 juin 19 8% 4 15 h 10

au greffe du Gouvernement provincial d'Anvers;

ARRETE :

Article 1. - llestdéliviea 1la Sté dite : CONRAD ZSCHOXKE S.A.
Rue du 31-décembre 42, Case Postale 305, 1211 Geneve 6
(Suisse)

repr. par Mr. M. Bockstael a Anvers,

un brevet d'invention pour:  Dispositif pour la pose de revétements de sol
synthétiques, et accessoire pour ce dispositif

gu'elle déclare avoir fait 1'objet d'une demande de brevet
déposée en Suisse le 1 Juillet 1982, n° 40 18/82

Article 2. - Ce brevet lui est délivré sans examen préalable, a ses risques et périls, sans ga-
rantie soit de la réalité, de la nouveauté ou du mérite de I'invention, soit de I'exactitude de la
description, et sans prejudice du droit des tiers.

Au présent arrété demeurera joint un des doubles de la spécification de l'invention
(mémoire descriptif et éventuellement dessins) signés par l'interessé et déposés a I'appui de
sa demande de brevet.

Bruxelles, le 2 janvier / 1984
PAR DELEGATION SPECIALE:

Le D;recteur

L. WUYTS



MEMOIRE DESCRIPTIF

‘déposé a l'appui d’'une demande de

BREVET BELGE

formulée par

Société dite : CONRAD ZSCHOKKE S.A.

pour

"Dispositif pour la pose de revétements de sol synthétiques,
et accessoire pour ce d@spositif"

comme

BREVET D'INVENTION.

Priorité de la demande de brevet déposée en Suisse le

lr juillet 1982 sous le n° 4018/82, au nom de la société
susdite.
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Dispositif pour la pose de revétements de sol synthétiques,

et accessoire pour ce dispositif

La présente invention se rapporte a un dispositif
pour la pose de revétements de sol synthétiques et &
un accessoire destiné & équiper ce dispositif.

Le dispositif pour la pose de revétements de sol
comprenant des résines synthétiques décrit dans le brevet
CH 457,802 est prévu pour répendre sur le sol une couche
uniforme de la matiére M en une épaisseur généralement
comprise entre 4 et 10 mm. Cette machine pose généralement
des bandes d'environ 1 m de largeur et, comme la machine
roule sur le sol qui sert de support & la matiére M,
une partie des irrégularités et imperfections de ce sol
se retrouvent sous forme de sillons positifs et né&gatifs
a la surface de la matiére posée, ainsi gue sous forme
de différences d'épaisseur au raccord avec la bande pré-
cédente. D'autre part, la nécessité de vibrer la matiére

M pour obtenir une densité convenable se traduit, en

.surface de cette matiére, par une micro-ondulation cor-

respondant au rapport entre la vitesse d'avancement de
la machine avec la frégquence de la vibration.,

Pour obtenir une surface de sol terminé lisse,
réguliére et fermée, deux ouvriers munis de grandes truelles
doivent égaliser manuellement la matiére posée, et un
troisiéme ouvrier doit pulvériser un produit séparateur
pour exécuter ensuite manuellement & l'aide d'une truel-
le spéciale 1l'opération dite de glacage. C'est cette
opération de glagcage qui donne au sol cet aspect lisse
et uniforme requis.

On connait déja notamment dans l'industrie du bati-
ment des machines appelées talocheuses ou "hélicoptéres"
utilisées pour ce travail de finition. Les talocheuses
sont constituées d'un disque supportant un moteur électri-
gue ou a combustion gqui provoque la rotation de ce disque

-~

et deux bras permettant & l'ouvrier de conduire la machi-
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ne. Dans 1'"hélicoptére", le disque est remplacé par

3 ou 4 pales rigides dont 1l'inclinaison peut é&tre varia-
ble. Ces deux machines utilisées pour la finition de
revétements de sol en mortier hydraulique sont inutilisa-
bles pour la finition de sols & base de résines synthé-
tiques pour la raison suivante : le poids de la machine
associé & la rotation du disque provogue un déplacement
de la matiére vers les bords du disque, par pression

et force centrifuge, et la machine s'enfonce donc dans

la matiére.

En conséquence, le but de cette invention consiste
d fournir un dispositif de pose amélioré qui tende a
remédier aux inconvénients précités et qui comporte un
accessoire de lissage et de glacage manipulable par un
seul ouvrier.

Ce but est atteint par le dispositif de pose selon
1'invention, gui comporte un ch@ssis muni de moyens de lo-
comotion et un dispositif vibrant permettant une mise
en place progressive du matériau a poser et qui est carac-
térisé par le fait que le dispositif vibrant comporte
une lame ressort fixée transversalement a l'arriére du
ch@ssis et dont l'aré&te arriére libre est en contact

avec un organe vibrant porté par le chdssis lorsque la

lame est déplacée élastiquement sous l'action de la matiére

~

a poser, et par le fait que le dispositif de pose est
équipé d'un accessoire de lissage et de glacgage.

En outre, un autre objet de cette invention consis-
te en un accessoire de lissage et de glacage pour le
dispositif ci-dessus, qui est caractérisé par le fait
gu'il comporte un disque tournant dont la surface infé-
rieure est pourvue de lamelles ressort faisant un angle
avec cette surface, certaines de ces lamelles é&tant dis-
posées radialement et d'autres lamelles parallélement
aux lamelles radiales réspectives.

Les dessins annexés illustrent schématiquement

et 4 titre d'exemple une forme d'exécution du dispositif
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de pose et de son accessoire de lissage et de glacage,

La figure 1 est une vue générale en perspective
du dispositif équipé de son accessoire,

Les figures 2 et 3 sont des vues respectivement
arriére et latérale du dispositif.

La figure 4 est une vue latérale de la partie arriére
du dispositif, et la figure 5 est une vue partiellement
en coupe d'un détail de cette partie arriére.

Les figures 6 et 7 sont des vues respectivement
en perspective et de dessous du disque dont est muni
l'accessoire de lissage et de glacage.

Le dispositif de pose illustré sur les figures
1l & 3 comporte un chéssis 1 muni de moyens d'avancement,
par exemple deux courroies trapézoidales 2 montées tendues
chacune entre deux poulies 3,4 et servant de chenilles
motrices. Le moteur d'entrainement (non montré) peut
étre électrique ou a combustion.

A l'extrémité arriére du dispositif de pose, une
structure de support 5 est fixée verticalement au chdssis
1. Une plaque transversale 6 est fixée horizontalement
a l'extrémité supérieure de cette structure de support
5. Sur la plaque 6 est fixé un moteur 7 d'actionnement
d'un dispositif vibrant 8, ce dispositif &tant monté
transversalement & 1l'arridre du dispositif de pose par
fixation & la structure de support 5. Une courroie ou
une chafne 9 de transmission assure les liaisons entre
le moteur 7 et le dispositif vibrant 8. La courroie ou
chaine 9 peut étre protégée par un carénage 10.

Enfin, le dispositif de pose est équipé& d'un acces-
soire de lissage et de glacage 11 relié par un cable
flexible 12 sous gaine au moteur 7, cette accessoire
étant destiné & é&tre manipulé par un ouvrier se trouvant
derriére le dispositif de pose.

Comme illustré sur la figure 4, le dispositif vibrant
comporte une piéce coudée 13 fixée de maniére réglable

en hauteur & la structure de support 5 solidaire du chéssis
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1, 3 1'extrémité de laquelle est fixée transversalement
une lame ou plaque ressort 14, par exemple en acier mince.
L'ar&te libre de cette lame 14 est appliquée sur le sol
par son élasticité propre.

De plus, un vibreur 15 est disposé également trans-
versalement a l'arriére du dispositif de pose. Ce vibreur
a excentrique 15 illustré & la figure 5, comporte un
arbre excentré 16 pivoté dans des paliers 17 fixés a
l'intérieur d'un tube de protection 18. Ce tube 18 est
monté a l'aide de piéces de fixation 19 sur une plaque
20 elle-méme montée sur la partie arriére de la piéce
coudée 13 par l'intermédiaire de "Silent-blocs" 21. L'ex-
trémité arriére de cette plague 20 porte une baguette
22, destinée 3 venir en contact avec la lame ressort
14 lorsque celle-ci est dans sa position incurvée illus-
trée a8 la figure 4. La baguette 22 est de préférence
en une matiére synthétique, par exemple en "Téflon" ou
en "Nylon", et est fixée sur 1'aile d'une équerre 23,
elle-méme fixée & la plague 20, La partie de la surface
supérieure de la lame 14 destinée a venir en contact
avec la baguette vibrante 22 peut &tre revétue également
d'une matiére synthétique telle que du "Téflon" ou du
"Nylon".

La lame ressort 14 prolonge donc l'extrémité infé-
rieure de la piéce coudée 13 jusque légérement au-dela
de la baguette vibrante 22. La matiére a poser M située
entre le sol et la lame 14 tend a déplacer celle-ci élas-
tiguement vers le haut. Cette lame 14 prend alors une
forme incurvée illustrée & la figure 5. En outre, 1la
matiére a poser M applique cette lame 14 contre la baguet-
te 22 vibrante, de sorte gque son extrémité libre est
soumise aux déplacements de celle-ci. Cette lame ressort
14 s'étend sur toute la largeur du dispositif de pose.

La forme de cette lame 14 est telle en position de service

que la matiére a poser M confinée entre cette lame 14

et le sol, soit progressivement étirée lors du déplacement
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du dispositif suivant la fléche £, et tassée pour former
le revétement de sol.

I1 faut remarquer que la matiére a poser n'entre
pas en contact avec le dispositif vibrant de sorte que
celui-ci ne peut pas &tre souillé. En outre, cette matieére
a poser, qui est trés collante, n'entre en contact gqu'avec
des parties lisses, la surface inférieure de la piéce
coudée 13 et de la lame ressort 14, qui sont animées
d'un mouvement de translation continu par rapport a cette
matiére. De ce fait, ladite matiére glisse sur ces surfaces
sans y adhérer, ce gqui rend possible la pose correcte
d'un revétement comprenant une matiére synthétique.

Au fur et a mesure de 1l'avance du dispositif, la
matiére 3 poser M est pressée contre le sol par la partie
inférieure de la piéce coudée 13, puis la lame 14; cette
matiére M est donc étirée et tassée par la lame 14 soumise
a l'action de la baguette vibrante 22, Cette vibration
de la lame 14 provogue une mise en forme et un tassement
progressif de la matiére M, de sorte que sur l'arriére
du dispositif de pose un revétement de sol est formé.

On a remarqué au cours d'essais que la matiére & poser
peut former un boudin devant la piéce coudée 13, boudin

gui se meut dans la direction de la fléche f lors de
l'avancement du dispositif. De cette facon toute la matiére
a poser M est continuellement en mouvement par rapport

au dispositif de pose et ne peut adhérer & aucune partie

de celui-ci.

La vitesse d'avance du dispositif est de 1l'ordre
de quelques métres par minute par exemple et la capacité
de pose peut &tre de quelques métres carrés par minute,

Il est bien évident que la capacité de pose du dispositif
peut varier dans de grandes mesures dépendant des dimen-
sions et de la vitesse d'avance du dispositif de pose.

Dans l'exemple illustré sur la figure 4, l'arbre
excentré 16 comporte une poulie 24 destinée a &tre reliée
par une courroie trapézoidale 9 & 1l'un des gradins d'une

poulie 25 fixée sur 1'axe du moteur 7. Ce moteur 7 peut
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étre électrique ou & combustion et est muni d'une boite
a vitesses variables 26, Cette boite & vitesses 26 présente
d son extrémité un organe d'enfichage femelle 27, destiné
a recevoir l'organe d'enfichage mdle 28 correspondant

dont est munie l'extrémité du cdble de transmission flexi-
ble gainé 12 relié & 1l'accessoire de lissage et de glacage
11, en vue de 1l'actionnement de celui-ci. La longueur

du céble de transmission est généralement comprise entre

4 et 6 métres.

L'accessoire de lissage et de glacage 11 illustré
sur les figures 1 et 2 comporte donc une té&te d'angle
réductrice de vitesse 29 & laquelle aboutit le cdble
de transmission 12 et sur laquelle est fixée un disque
de lissage et de glacage 30.

Ce disque de lissage et de glacage 30, illustré
sur les figures 6 et 7 comporte des fentes obliques
pratiquées dans la surface du disque qui est dirigée
vers le bas, et dans lesquelles sont fixées des lamelles
ressort trés flexibles 31,32, de préférence en acier.

Une partie des lames 31 sont disposées radialement (ici

6 lames radiales 31), alors que les autres lames 32 sont
disposées non radialement et parallélement aux lames
radiales 31 (ici 2 lames non radiales 32 par lame radiale
31) . Ces lames non radiales 32 font donc un angle avec
les rayons du disque 30. Cette disposition particuliére
et originale des lamelles 31,32 permet de compenser la
poussée de la matiére vers l'extérieur du disque due

a la force centrifuge. Comme le disgue 30 ne supporte

que son propre poids et celui de la t&te d'angle 29 d'une
part, et gque d'autre part la poussée centrifuge de la
matiére M est compensée par l'angle des lames 31,32,
l'accessoire 11 peut donc rester stationnaire sur la
matidre M aussi longtemps gque nécessaire pour obtenir

une surface nivelée parfaitement sans jamais s'enfoncer
dans cette matiére.

En pratique, l'ouvrier manoeuvrant cet accessoire



de lissage et de glacage 11, dont l'entralnement du disque
30 est donc assuré par le moteur 7 entralnant également

le dispositif vibrant 8, via le c&ble flexible 12, commence
par égaliser et lisser la matiére M qui a &té étalée

par le dispositif de pose et son dispositif vibrant;

puis, il pulvérise un produit séparateur approprié sur

la surface ainsi préparée pour procéder ensuite au glacage

final.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif pour la pose de revétements de sol syn-
thétiques comportant un chédssis (1) muni de moyens de lo-
comotion (2,3) et un dispositif Vibrént (8) permettant
une mise en place progressive du matériau a poser, carac-
térisé par le fait que le dispositif vibrant comporte une
lame ressort (14) fixée transversalement a l'arriére du
chiassis et dont l'aréte arriére libre est en contact avec
un organe vibrant (22) porté par le chéssis lorsque la
lame est déplacé&e élastiquement sous l'action de la ma-
tiére a poser, et par le fait que le dispositif de pose

est équipé d'un accessoire de lissage et de glacage (11).

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé
par le fait gue l1l'organe vibrant (22) est solidaire d'une
plagque (20) fixée au chassis par l'intermédiaire d'élé-
ments élastiques d'amortissage (21), et par le fait qu'un

vibreur & excentrique (19) est fix& sur cette plaque.

3. Dispositif selon la revendication 2, caractérisé
par le fait que le vibreur & excentrique (15) comporte
un arbre excentré (16) pivoté dans des paliers (17) fixés
& 1l'intérieur d'un tube de protection (18), ce tube &tant

fixé sur ladite plaque.

4, Dispositif selon 1la revendicationiz ou la reven-
dication 3, caractérisé par le fait que l'organe vibrant
est en une matiére synthétique, et par le fait que 1la
partie de la surface de la lame ressort destinée a en-
trer en contact avec cet organe vibrant est également

revétue d'une matiére synthétique.



5. Dispositif selon la revendication 3, caractérisé
par le fait que l'arbre excentré (16) comporte une pou-
lie (24) reliée par un courroie (9) & une poulie (25)

fixée sur l'axe d'un moteur (7) porté& par le chassis.

5 6. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé
par le fait que l'accessoire de lissage et de glagage
(11) comporte un disque tournant (30) dont la surface
inférieure est pourvue de lamelles ressort (31,32) fai-
sant un angle avec cette surface, certaines de ces la-

10 melles étant disposées radialement et d'autres lamelles

parallelement aux lamelles radiales respectives.

7. Dispositif selon la revendication 6, caractérisé
par le fait que la surface inférieure du disgque comporte
six lamelles radiales (31) également réparties et par le
15 fait que deux lamelles non radiales (32) sont disposées

parallélement a chaque lamelle radiale.

8. Dispositif seion la revendication 6 ou la reven-
dication 7, caractérisé par le fait que ledit accessoire
comporte une téte d'angle & laguelle est fixé le disque
20 tournant, un cable de transmission (12) souple reliant
cette téte & des moyens d'entrainement solidaires du

chéassis.

9. Dispositif selon la revendication 8, caractérisé

par le fait que les moyens d'entralnement sont constitués

25 par le méme moteur (7) actionnant le dispositif vibrant.

10. Accessoire de liséage et de glacage pour le dispo-
sitif de pose de revétements de sol synthétiques selon la

revendication 1, caractérisé par le fait qu'il comporte



un disque tournant (30) dont la surface inférieure est
pourvue de lamelles ressort faisant un angle avec cette
surface, certaines de ces lamelles (31) é&tant disposées

radialement et d'autres lamelles (32) parallélement aux

lamelles radiales respectives.

11. Dispositif pour la pose de revétements de sol synthéti-
ques, et accessoire pour ce dispositif, substantiellement
tels que décrits précédemment et illustrés aux déssins

annexés.

Société dite : CONRAD ZSCHOKKE S.A.
Anvers le 30 juin 1983.

p.pon de

p.pon de : Bureau des Brevets et des
Marques M.F.J. Bockstael S.A.
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