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(57) Abstract: The invention concerns a flanging head comprising a rotary
actuator (110), in particular an electric motor, coupled to a motor shaft (72)
bearing an irreversible endless screw (84) meshing with a toothed wheel
(86), integral with an axis of rotation (20), which is itself integral with a
clamping member (24). Control means (114) are provided to control the
actuator (110) in accordance with a selected law. The inventive flanging
head is useful in several industries, in particular in the automotive industry,
for retaining or clamping a part.

(57) Abrégé : Latéte de bridage de I’invention comprend un actionneur ro-
tatif (110), en particulier un moteur électrique, couplé a un axe moteur (72)
portant une vis sans fin (84) de type irréversible engrenant avec une roue
dentée (86) solidaire d’un axe de rotation (20), lui-méme solidaire d’un or-
gane de serrage (24). Des moyens de commande (114) sont prévus pour
contrdler I’actionneur (110) selon une loi choisie. La téte de bridage de
I’invention est utilisable dans de nombreuses industries, en particulier dans
I’industrie automobile, pour assurer le maintien ou le serrage d’une piéce.
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Téte de bridage pour le maintien ou le serrage d’une piéce

L’invention se rapporte au domaine des outils de serrage et
elle concerne plus particuliérement une téte de bridage pour le

maintien ou le serrage de piéces.

De telles tétes de bridage sont utilisées dans 1’industrie pour
maintenir ou mettre en référence des piéces a assembler. Elles
trouvent en particulier une application dans les chaines
d’assemblage d’éléments de structure ou de carrosserie de
véhicules automobiles. Les piéces ainsi bridées sont alors
assemblées par tout moyen connu, notamment par soudage,
collage, clinchage, etc. La téte de bridage est montée soit sur
un banc d’assemblage fixe, soit a l’extrémité d’un bras de
robot, soit encore sur une palette mobile sur un convoyeur

aérien ou au sol.

On connait déja, en particulier d’aprés les publications FR
2 339 766, 2 340 798, 2 431 625 et 2 639 569, des tétes de
bridage de ce type. Elles comprennent essentiellement un organe
de serrage, souvent appelé étrier de serrage, qui est solidaire
d’un axe de rotation, ainsi qu’un actionneur propre & entrainer
cet axe de rotation pour déplacer l’organe de serrage de l’une
& l’'autre d’une position d’ouverture et d’une position de

fermeture (ou position de serrage).

Dans ces tétes de bridage ¢onnues, l’organe de serrage porte
une forme appropriée qui vient se rapprocher, en position de
fermeture, d’une contre-forme fixe pour assurer le bridage
d’une ou plusieurs piéces entre cette forme et cette contre-

forme.

Dans les solutions connues jusqu’a présent, l’'actionneur est un
vérin pneumatique a double effet qui commande la rotation de

l’organe de serrage par l’intermédiaire d’'un embiellage.
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Ces solutions connues présentent un certain nombre
d’inconvénients. Tout d’abord, les vérins pneumatiques doivent
étre reliés a un réseau d’air comprimé, qui peut étre sujet a
des variations de pression, ce qui perturbe le fonctionnement

des tétes de bridage.

En outre, en cas de défaillance du réseau d’air comprimé ou du
vérin pneumatique, la téte de bridage ne peut étre maintenue

dans une position de sécurité.

Par ailleurs, les vérins pneumatiques nécessitent une
maintenance fréquente et, en cas de défaillance, ils sont
difficilement démontables de la téte de bridage. Il devient
alors nécessaire de démonter l’ensemble de la téte de bridage
pour l’échanger contre une téte en état de fonctionnement. Une
telle opération exige un temps d’immobilisation important, ce
qui perturbe les cadences élevées imposées par les chaines

d’'assemblage modernes.

L’'invention a notamment pour but de surmonter les inconvénients

précités.

Elle vise en particulier & procurer une téte de bridage a
fonctionnement sécurisé, qui est d’une construction simple et
robuste.

L'invention vise encore & procurer une telle téte de bridage
qui peut étre facilement réparée ou remplacée, en totalité ou

en partie, en cas de défaillance.

Elle vise encore a procurer une téte de bridage qui posséde une
souplesse d’utilisation élevée et qui peut é&tre installée
facilement sur différents types de chaines d’assemblage ou de
montage.

Conformément a 1l’invention, l’actionneur est un actionneur

rotatif couplé a un axe moteur qui s’étend orthogonalement a
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l’axe de rotation et qui porte une vis sans fin de type
irréversible engrenant avec une roue dentée solidaire de 1’axe
de rotation, des moyens de commande étant prévus pour le

contrdle de l’actionneur selon une loi choisie.

Ainsi, la téte de bridage de 1l’invention se différencie
clairement des tétes de bridage connues par l’utilisation d’un
actionneur rotatif au lieu d’un actionneur translatif, tel un

vérin pneumatique.

L’actionneur rotatif commande le déplacement en rotation de
l’organe de serrage par l’intermédiaire d’‘une transmission
comprenant une vis sans fin de type irréversible et une roue

dentée solidaire en rotation de l'organe de serrage.

Par l'expression “vis sans fin de type irréversible”, on entend
préciser que la transmission ne peut se faire que dans un sens,
a savoir de la vis sans fin vers la roue dentée. Inversement,
la roue dentée ne peut transmettre aucun mouvement de rotation

a la vis sans fin.

Il en résulte que, dés que la vis sans fin est immobilisée en
rotation, il en est de méme pour la roue dentée et, par

conséquent, pour l’'organe de serrage.

Cette caractéristique est tout particuliérement intéressante
lorsque 1l’organe de serrage est en position de fermeture,

assurant le serrage ou le bridage de la piéce.

De maniére générale, cette transmission a vis sans fin et roue
dentée assure un verrouillage immédiat en toute position, et

notamment dans la position de fermeture ou de serrage.

A la connaissance de la demanderesse, 1l’utilisation d’un
actionneur rotatif agissant sur 1l'organe de serrage par
l’intermédiaire d’une transmission a vis sans fin irréversible

et & roue dentée n’a Jjamais été proposé sur des tétes de
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bridage de ce type.

De préférence, la vis sans fin posséde un rapport de réduction

compris entre 1/20 et 1/35.

Selon une autre caractéristique avantageuse de 1l’invention, un
limiteur de couple est interposé entre la roue dentée et 1'axe
de rotation, permettant ainsi le déblocage de l’organe de

serrage en cas de choc brutal.

Il est avantageux également que 1l’axe moteur porte une roue a
inertie agencée sous la forme d’une mollette pour permettre un
déverrouillage manuel de l’‘organe de serrage. Cette roue a
inertie joue ainsi une double fonction : d’une part, elle
emmagasine l’énergie et la transmet & la transmission vis sans
fin/roue dentée ; d'autre part, elle permet un déverrouillage
manuel de l’organe de serrage, sans faire appel a un outillage

particulier.

Dans une forme de réalisation préférée de l’invention, la téte
de bridage comprend un étage mécanique portant 1l’étrier de
serrage, l'axe de rotation et l’axe moteur ; un étage de
puissance portant 1l’actionneur ; des_ moyens de fixation
démontables interposés entre 1’étage mécanique et 1l’étage de
puissance ; et un accouplement démontable entre l’actionneur et

1l’axe moteur.

Ainsi, la téte de bridage est formée de deux sous-ensembles ou
étages distincts, l’un mécanique et l’autre de puissance, qui
peuvent étre montés et démontés facilement, ce qui permet
l’interchangeabilité de 1l’un ou l’autre des deux étages en cas

de défaillance.

Dans tous les cas, le démontage et le remontage sont facilités

et les temps d’immobilisation se trouvent ainsi réduits.

L'étage mécanique comprend avantageusement un boitier intégrant
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une interface de fixation de configuration choisie. Cette
interface de fixation (encore appelée face de fixation)
constitue une piéce individualisée qui permet le montage de la
téte de bridage sur un banc ou un bras spécifique, en fonction

de son site d’implantation.

Le boitier de l’'étage mécanique est avantageusement formé de
deux demi-coquilles assemblées, par exemple par collage, et

emprisonnant l’interface de fixation.

L’'étage de puissance comprend aussi un boitier logeant

l’actionneur.

L'accouplement démontable interposé entre les deux étages
précités comprend, de préférence, une liaison élastique. Dans
une forme de réalisation, cet accouplement comprend une
rondelle élastique de forme choisie couplée en rotation a
l’actionneur et regue dans un logement de forme conjuguée

défini dans une coupelle couplée a 1l’axe moteur.

Dans l’invention, l’actionneur est avantageusement un moteur
électrique, en particulier un moteur sans balai, qui est
contrdlé par les moyens de commande. Ces moyens de commande
comprennent avantageusement une carte électronique propre a
contrdler le moteur par l'intermédiaire d‘un pilote. Cette
carte électronique peut étre intégrée dans la téte de bridage
(carte embarquée) ou étre extérieure a la téte de bridage
(carte déportée) en étant reliée a la téte de bridage par une

liaison électrique.

La carte électronique permet de paramétrer la téte de bridage

en fonction de chaque cas particulier.

Elle peut comprendre notamment des moyens de paramétrage de
l’effort de serrage exercé par l’organe de serrage, des moyens
de paramétrage de l'angle d’'ouverture de l’organe de serrage

entre sa position d’'ouverture et sa position de fermeture, ou
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encore des moyens de paramétrage d‘une loi de mouvement de

l’organe de serrage.

Dans

la description qui suit, faite seulement & titre

d’exemple, on se référe aux dessins annexés, sur lesquels :

- la

Figure 1 est une vue en perspective d’une téte de bridage

Figure

Figure

Figure

Figure

Figure

Figure

Figure

Figure

Figure

selon l’invention, dont l’organe de bridage est
représenté en position d’ouverture ;
est une vue de cbté de la téte de bridage de la
Figure 1 ;
est une vue de face de la téte de bridage des
Figures 1 et 2, dont 1l’organe de bridage est
représenté en deux positions différentes ;
est une vue en coupe, a échelle agrandie, selon
la ligne IV-IV de la Figure 2 ;
est une vue en coupe, a échelle agrandie, selon
la ligne V-V de la Figure 4 ;
représente le détail VI de la Figure 4, a
échelle agrandie ;
est une vue en coupe selon la ligne VII-VII de
la Figure 4 ;
est une vue en coupe selon la -ligne VIII-VIII de
la Figure 4 ;
représente schématiquement des moyens de
commande de la téte de bridage de l’invention ;
et
représente une courbe montrant les variations
de vitesse angulaire de l’organe de serrage
lorsqu’il passe de la position d’ouverture a

la position de fermeture.

On se référe d’abord a la Figure 1 qui montre une téte de

bridage 10 selon l’invention, qui comprend un étage mécanique

12 et un étage de puissance 14 (ici un étage électrique), ces

deux étages étant assemblés entre eux de maniére démontable.

L’'étage mécanique 12 est réalisé sous la forme d’un boitier
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formé de deux demi-coquilles 16 généralement symétriques et

assemblées entre elles, par exemple par collage.

Ces deux demi-coquilles 16 présentent deux faces planes
opposées 18 qui s’étendent parallélement entre elles et qui
sont traversées chacune par un axe de rotation 20 dont une
extrémité 22 présente une conformation carrée et dont 1’autre
extrémité 23 est cylindrique (voir aussi la Figure 4). Sur les
extrémités 22 et 23 de 1'axe 20, est calé en rotation un organe
de serrage 24 réalisé sous la forme d’'un étrier qui comprend
deux ailes symétriques 26 réunies par une ame 28 (Figures 1, 2
et 4). Les deux ailes 26 sont fixées sur les extrémités 22 et
23 de l'axe 20, a chaque fois par l’intermédiaire d’une bride
30 et de deux vis 32.

Comme le montre la Figure 3, l'organe de serrage 24 est propre
a pivoter, solidairement avec l’axe 20, de l’une & 1l’autre de
deux positions comprenant une position d’ouverture (représentée
en traits interrompus sur la Figure) et une position de
fermeture ou de serrage (représentée en traits pleins sur la
Figure). L'angle d’ouverture défini entre les deux positions
précitées est habituellement de 105°. L’‘organe de serrage 24
porte une forme 34 adaptée a l"utilisation choisie et propre a
venir coopérer avec une contre-forme 36, qui est fixe, pour
maintenir entre elles une piéce 38 qui est destinée & é&tre
bridée, c’est-a-dire maintenue ou serrée dans une position
déterminée. A titre d’exemple, cette pié&ce peut étre une piéce
constitutive d’un véhicule automobile. Des butées 35 et 37
peuvent étre prévues pour contrdler 1le rapprochement de
forme 34 et de la contre-forme 36 dans la position de

fermeture.

Chacune des faces 18 des demi-coquilles 16 se prolonge par un
rebord 40 & angle droit qui est fixé par l’intermédiaire de
deux vis 42 sur une extrémité de 1l’étage de puissance 14
(Figure 1). Ce dernier a la forme d’'un boitier 44 de forme

générale parallélépipédique ayant deux faces principales 46
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opposées, deux faces latérales 48 opposées et une face
inférieure 50. Cette derniére est traversée par un céble

électrique 52 terminé par une fiche de connexion 54.

Les faces 18 des deux demi-coquilles 16 se prolongent a angle
droit par des bordures 56 (Figures 1 et 2) qui sont destinées
a étre assemblées entre elles, au niveau d’un plan
d’'assemblage, par tout moyen approprié. Dans une forme de
réalisation préférée de 1’invention, les deux demi-coquilles 16
sont réalisées en matériau composite, avantageusement en un
polyamide chargé de fibres de verre et elles sont réunies par

collage.

Comme on le verra plus loin, les deux demi-coquilles 16 sont
destinées a contenir la partie mécanique de la téte de bridage
de l'’invention. Dans 1’hypothése ou ces deux demi-coquilles
sont assemblées de facon définitive, on procure ainsi un étage
mécanique indémontable qui est graissé a vie et qui, en cas de

défaillance, doit étre remplacé purement et simplement.

Lors de 1l’assemblage des deux demi-coquilles 16, est
emprisonnée une interface de fixation 58 (Figures 1, 3 et 4)
qui présente une configuration adaptée & son utilisation. En
pratique, c’est l’utilisateur final de la téte de bridage qui
définit la configuration de cette interface de fixation. Dans
l’exemple, cette interface a la forme d’une ame généralement
plane présentant un contour polygonal avec une ouverture
centrale 60. Elle présente notamment une patte 62 munie de deux
ouvertures 64 et 66 traversées respectivement par deux tétons
68 et 70 issus de l'une des deux demi-coquilles (Figure 4).
Ainsi, lors de 1l'’assemblage des deux demi-coquilles,
l’interface 58 est emprisonnée et maintenue en position fixe.
Elle est avantageusement collée aussi entre les deux demi-

coquilles.

On se référe maintenant plus particuliérement a la Figure 4

pour décrire les moyens mécaniques logés dans 1l’'étage mécanique
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12. A l'intérieur de celui-ci, est monté un axe moteur 72 qui
peut étre réalisé monobloc par usinage. Cet axe moteur est
propre a tourner suivant un axe de direction XX,

orthogonalement & 1l’axe de rotation 20 portant 1’organe de

serrage 24.

L’axe moteur 72 posséde une extrémité 74 maintenue par des
roulements 76, une extrémité inférieure 78 aménagée pour former
une coupelle et wune partie intermédiaire 80, de forme
cylindrique, maintenue par des roulements 82 du type a

aiguilles.

Entre l’extrémité 74 et la partie intermédiaire 80, est formée
une vis sans fin 84 qui engréne avec une roue dentée 86 (en
forme de secteur denté) solidaire en rotation de l’axe 20 et

donc de l’organe de serrage 24.

La vis sans fin 84 est de type irréversible. Elle posséde un
rapport de réduction avantageusement compris entre 1/20 et
1/35. A titre d’exemple, ce rapport de réduction peut étre de
1/28. Ainsi, lorsque l’axe moteur 72 est entrainé en rotation,
la roue dentée 86 est entrainée également en rotation autour de
son axe, avec le rapport de réduction imposé par la vis. Mais,
du fait du rapport de réduction choisi, la transmission d’un

mouvement, en sens inverse, est rigoureusement impossible.

Un limiteur de couple 88 (Figure 5) est interposé entre la roue
dentée 86 et l’axe de rotation 20. La roue dentée 86 posséde
deux faces annulaires opposées 90 contre lesquelles sont
sollicitées des billes 92 portées par une bague 94 contre
laquelle agit une série de rondelles Belleville 96. On dispose
ainsi, de part et d’autre de la roue, deux ensembles composés
a chaque fois d’une série de rondelles Belleville 96
sollicitant deux billes 92 en appui contre les faces 90 de la
roue dentée. Chacun des ensembles est porté par une piéce 98
formant cuvette qui est calée sur l’axe 20 et qui peut tourner

grédce a des roulements 100. Les rondelles Belleville sont



10

15

20

25

30

35

WO 03/011529 PCT/FR02/02763

10

tarées, de sorte que les billes sont sollicitées axialement,
avec un effort de valeur choisie, contre les faces respectives
90 de la roue dentée 86. Ces faces sont munies d’empreintes
appropriées disposées a des intervalles angulaires choisis, par

exemple tous les 90°.

En fonctionnement normal, les billes 92 restent dans les
empreintes correspondantes des faces 90 de la roue dentée,
assurant une solidarisation en rotation de la roue dentée avec
l'axe 20 et, par conséquent, avec l’organe de serrage 24. En
cas de choc brutal sur l’organe de serrage, le limiteur de
couple 88 permet de découpler la roue dentée de l’axe 20, les
billes 92 passant a chaque fois des empreintes qu’elles
occupaient précédemment a d’autres empreintes formées dans les
faces 90. Bien entendu, d’autres réalisations sont possibles

pour le limiteur de couple.

Sur 1l'axe moteur 72, entre la coupelle 78 et la partie
intermédiaire 80, est formée une partie cylindrique 102 qui
forme volant d’inertie et qui forme aussi une mollette 104 qui
fait saillie au travers de deux fenétres 105 que comportent
respectivement les faces 18 de 1l’étage 12 (Figures 1, 3 et 4).
Ainsi;—cet ensemble- assure a la fois une fonction de roue a
inertie pour emmagasiner 1l’'énergie de rotation transmise par
l’étage de puissance 14 et une fonction de déblocage manuel.
Ainsi, en cas de blocage de l’organe de serrage 24, il suffit
3 un utilisateur d’'agir sur la mollette 104 pour entrainer en
rotation la vis sans fin 84 et donc l'’organe de serrage 24 dans
le sens du déblocage. Comme on peut le voir sur la Figure 1, la
mollette 104 comporte a sa périphérie une série de trous
borgnes 106, dirigés radialement, permettant 1l‘’introduction
d’un outil approprié, du type broche, pour faciliter 1la

rotation de la mollette en cas de blocage violent.

Le boitier 44 de l’'étage de puissance 14 comporte une face
ouverte 108 susceptible d’étre adaptée et fixée de fagon

étanche et amovible sur le boitier de 1l’étage mécanique 12, de
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la fagon indiquée précédemment. Le boitier 44 est
avantageusement réalisé en un matériau du méme type que le
boitier de l’étage mécanique, par exemple en polyamide chargé

de fibres de verre.

Le boitier 44 loge intérieurement un actionneur rotatif 110
constitué, dans l’exemple, par un moteur €électrique ayant un
axe de sortie 112 disposé coaxialement & 1l’axe moteur 72
(Figure 4). Le moteur est avantageusement un moteur du type
“sans balai” alimenté en courant continu et en basse tension,
typiquement sous 24 volts. Ce moteur est piloté, selon une loi
choisie, par 1l’intermédiaire de moyens de commande 114 qui
seront décrits plus loin. Dans 1l’exemple, ces moyens de
commande sont logés dans le boitier 44, en étant alimentés a
partir du cordon 52. Cependant, en variante, ils pourraient
étre situés, en totalité ou en partie, & l’extérieur de ce

boitier.

Un accouplement démontable, du type & liaison élastique, est
prévu entre l’axe de sortie 112 du moteur et 1l’axe moteur 72.
Comme on peut le voir en particulier sur la Figure 4 et sur le
détail de la Figure 6, une bague 116 de type fendu est calée
sur l’axe de sortie 112 au moyen d’une vis 118. Une rondelle
élastique 120 de contour choisi est enfilée sur l'axe 112 de
maniére a venir reposer sur une face annulaire 122 de la bague
118. Une rondelle d’appui 124 est ensuite enfilée sur 1l’axe 112
et assujettie & la bague 116 au moyen de trois vis 126 (Figures
7 et 8) qui passent a travers d'ouvertures correspondantes
aménagées dans l’'épaisseur de la rondelle élastique 120. Cette

rondelle se trouve ainsi bloquée en rotation sur l’axe 112.

Comme on le voit plus particuliérement sur la Figure 8, 1la
rondelle élastique 120 posséde une configuration spécifique,
non circulaire. Dans l’exemple, elle comporte quatre lobes
périphériques 128, décalés & 90" les uns des autres et ayant
chacun sensiblement une forme semi-circulaire. La coupelle 78

définit un logement 130 de forme conjuguée (Figure 7) destiné
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a recevoir la rondelle élastique 120.

On procure ainsi un accouplement rapide, de nature élastique,
qui permet d’'assurer automatiquement une liaison en rotation
entre 1l’'étage mécanique 12 et 1’'étage de puissance 14

lorsqu’ils sont assemblés mutuellement.

La rondelle élastique 120 est formée d’un matériau du type
€lastique semi-rigide. A ce titre, il est avantageux d’utiliser
un matériau choisi parmi les polyamides et, en particulier, le

matériau connu sous la dénomination Ertalon (marque déposée).

Ainsi, l’interchangeabilité de 1’un ou l’autre des étages de la
téte de bridage est grandement facilitée. Généralement, les
deux étages sont prévus pour un fonctionnement a vie et, en cas
de défaillance de 1l'un d’entre eux, il suffit simplement de le
démonter pour le jeter et le remplacer par un étage neuf. Ceci
permet de minimiser les temps d’'immobilisation lors des

opérations de remplacement.

De ce fait, les opérations de maintenance sont réduites et,
pour cela, on utilisera, de préférence, un étage mécanique
graissé a vie-et non -démontable.

On se référe maintenant a la Figure 9 pour décrire plus
particuliérement un exemple de moyens de commande de
l'invention. Les moyens de commande 114 sont réalisés sous la
forme d’une carte électronique, c’est-a-dire d’un circuit
électronique. Dans l'exemple de réalisation représenté, cette
carte est destinée a étre insérée dans le boitier 44, comme

décrit précédemment.

La carte 114 comprend une régulation 132 qui contréle le moteur
110 au travers d’un pilote 134. Cette régulation est alimentée
électriquement au travers d’un raccord 136 ayant deux bornes
susceptibles d’étre reliées respectivement au pdle positif (+V)

et au pole négatif (-V) d’une source de courant continu a basse
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tension. Des fils 138 alimentent également le pilote. La
régulation 132 peut comporter différents moyens de paramétrage.
Dans l’exemple, elle comporte des moyens de paramétrage MP1
pour paramétrer l'effort de serrage exercé par l’organe de
serrage, des moyens de paramétrage MP2 pour paramétrer l’angle
d’'ouverture de 1l’organe de serrage entre sa position
d’ouverture et sa position de fermeture, et des moyens de
paramétrage MP3 pour paramétrer une loi de mouvement de

l’organe de serrage.

La Figure 10 montre un exemple d’une telle loi de mouvement ;
elle illustre la variation de la vitesse angulaire (V) de
l’organe de serrage en fonction du temps (T). Le mouvement se
décompose en trois phases : une phase d’accélération A, un
palier P & vitesse constante et une phase de décélération D.
L’ensemble du mouvement, de la position d’ouverture a 1la
position de fermeture (ou inversement), devant s'’effectuer
suivant un intervalle de temps trés court, typiquement

=~

inférieur ou égal a 0,5 seconde.

Les moyens de paramétrage MPl peuvent, & titre d’exemple,
paramétrer l’'effort de serrage a une valeur comprise entre 40
et 200 daN, et les moyens MP2 permettent de paramétrer, a titre

d’exemple, l’angle d’ouverture de 0 & 105°.

La téte de bridage de 1’'invention est susceptible de nombreuses

variantes de réalisation.

Ainsi, comme déja indiqué, les moyens de commande (carte
électronique) pourraient aussi étre situés a l'extérieur de la
téte de bridage, c’est-a-dire déportés. Dans le cas ol cette
carte est déportée, elle peut gérer aussi plusieurs tétes de
bridage de maniére indépendante ou simultanée, de préférence au

travers d'un dispositif de communication du type “bus”.

Egalement, la réalisation de 1l’accouplement élastique est

susceptible de nombreuses variantes, du moment que celui-ci
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permet une connexion rapide entre 1l’étage mécanique et lrétage

de puissance de la téte de bridage de l1l’invention.

Cette derniére trouve une application dans de nombreuses

industries, notamment dans 1l‘’industrie automobile.
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Revendications

1. Téte de bridage pour le maintien ou le serrage d’'une pieéce,
comprenant un organe de serrage solidaire d’un axe de rotation,
ainsi qu’un actionneur propre a entrainer cet axe de rotation
pour déplacer l’organe de serrage de l’une a l’'autre d’'une

position d’ouverture et d’une position de fermeture,

caractérisée en ce que l’actionneur (110) est un actionneur
rotatif couplé a un axe moteur (72) qui s’étend orthogonalement
a l’axe de rotation (20) et qui porte une vis sans fin (84) de
type irréversible engrenant avec une roue dentée (86) solidaire
de l’axe de rotation (20), et en ce que des moyens de commande
(114) sont prévus pour le contrdle de l’'actionneur (110) selon

une loi choisie.

2. Téte de bridage selon la revendication 1, caractérisée en ce
que la vis sans fin (84) posséde un rapport de réduction

compris entre 1/20 et 1/35.

3. Téte de bridage selon l’une des revendications 1 et 2,
caractérisée en ce qu’un limiteur de couple (88) est interposé

entre la roue dentée (86) et l'axe de rotation (20).

4. Téte de bridage selon l’une des revendications 1 a 3,
caractérisée en ce que 1l’axe moteur (72) porte une roue a
inertie (102) agencée sous la forme d’une mollette (104) pour

permettre un déverrouillage manuel de l'organe de serrage (24).

5. Téte de bridage selon l’une des revendications 1 a 4,
caractérisée en ce qu’‘elle comprend un étage mécanique (12)
portant l’'organe de serrage (24), l'axe de rotation (20) et
l'axe moteur (72) ; un étage de puissance (14) portant
1’actionneur (110) ; des moyens de fixation démontables (42)
interposés entre 1’étage mécanique (12) et 1’étage de puissance
(14) ; et un accouplement démontable (78, 120) entre

1’actionneur (110) et 1l’axe moteur (72).
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6. Téte de bridage selon la revendication 5, caractérisée en ce
que l’'étage mécanique (12) comprend un boitier (16) intégrant

une interface de fixation (58) de configuration choisie.

7. Téte de bridage selon la revendication 6, caractérisée en ce
que le boitier de 1’étage mécanique (12) est formé de deux
demi-coquilles (16) assemblées, par exemple par collage, et

emprisonnant l’interface de fixation (58).

8. Téte de bridage selon l’une des revendications 5 a 7,
caractérisée en ce que l’'étage de puissance (14) comprend un

boitier (44) logeant 1l’actionneur (110).

9. Téte de bridage selon l’une des revendications 5 a 8,
caractérisée en ce que l’accouplement démontable (78, 120)

comprend une liaison élastique.

10. Téte de bridage selon la revendication 9, caractérisée en
ce que 1l'accouplement démontable comprend une rondelle
élastique (120) de forme choisie couplée en rotation a
l’actionneur (110) et regue dans un logement (130) de forme
conjuguée défini dans une coupelle (78) couplée a 1l’axe moteur
(72).

11. Téte de bridage selon 1l’une des revendications 1 a 10,
caractérisée en ce que l’actionneur comprend un moteur
électrique (110), en particulier un moteur sans balai, contrdélé

par les moyens de commande (114).

12. Téte de bridage selon la revendication 11, caractérisée en
ce que les moyens de commande (114) comprennent une carte
électronique (132) propre a contrdler le moteur (110) par

l’intermédiaire d’un pilote (134).

13. Téte de bridage selon la revendication 12, caractérisée en
ce que la carte électronique (132) est intégrée dans la téte de
bridage (10).
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14. Téte de bridage selon la revendication 12, caractérisée en
ce que la carte électronique (132) est extérieure a la téte de
bridage (10) et reliée a cette derniére par une 1liaison

électrique.

15. Téte de bridage selon l’une des revendications 12 a 14,
caractérisée en ce que la carte électronique comprend des
moyens de paramétrage (MP1l) pour paramétrer l’effort de serrage

exercé par l'organe de serrage (24).

16. Téte de bridage selon l’une des revendications 12 a 15,
caractérisée en ce que la carte électronique comprend des
moyens de paramétrage (MP2) pour paramétrer 1l’angle d’ouverture
que définit 1l’organe de serrage (24) entre sa position

d’ouverture et sa position de fermeture.

17. Téte de bridage selon l’une des revendications 12 a 16,
caractérisée en ce que la carte électronique comprend des
moyens de paramétrage (MP3) pour paramétrer une loi de

mouvement de l’organe de serrage (34).
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