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【 ０ ０ ３ ８ 】
　 図 ７ に 、 実 施 例 １ に よ り 研 削 し た 炭 化 け い 素 フ ァ イ ン セ ラ ミ ッ ク の 工 作 物 の 表 面 の 光 干
渉 式 高 精 度 表 面 測 定 器 （ WYKO） に よ る 二 次 元 粗 さ 測 定 に よ る Ｘ 、 Ｙ プ ロ フ ァ イ ル を 示 す 。
図 ７ よ り わ か る よ う に 、 実 際 に 得 ら れ た 研 削 方 向 平 行 仕 上 面 粗 さ は 、 Ｐ － Ｖ 値 で 14 m（ 図
７ で は 、 Ｒ ｔ 値 ） 、 Ｒ ａ 値 で 3nm以 下 で あ り 、 一 方 、 研 削 方 向 直 角 仕 上 面 粗 さ は 、 Ｐ － Ｖ
値 で 約 23nm、 Ｒ ａ 値 で 約 4nmと な っ て お り 、 高 能 率 に 超 平 滑 研 削 加 工 が 行 え た こ と が 分 か
る 。
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