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Sposob wykonywania wzorcow chropowatosci
powierzchni odlewow

1
Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonywa-
nia wzorcow chropowato$ci, stuzacych do oceny
jako$ci powierzchni odlewoéw. Obecnie wzorce

chropowato$ci wykonuje sie metoda galwanopla-

styczna wzglednie w formach metalowych pod
ci$nieniem ze stopéw latwotopliwych.

Metody te sg malo dokladne dla odtworzenia
charakterystycznych cech nieréwno$ci powierzchni
odlewu, zwlaszcza odlew6w o duzej chropowato$ci
wykonanych w formie piaskowej, przy czym me-
toda galwanoplastyczna jest bardzo pracochlon-
na i kosztowna.

Sposéb wedlug wynalazku pozwala na wykony-
wanie wzorcéw chropowato§ci o bardzo duzej
dokladnos$ci.

Istota wynalazku polega na odlewaniu wzorcow
na podstawie odpowiednich prébek wycietych
z odlewow o okreS§lonej chropowato$ci powierzchni,
odpowiadajgcej klasom gladkos$ci ujetym obowig-
zujacg norm3a. Probki te mocuje sie we wnekach
wykonanego uprzednio metalowego modelu wzor-
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ca. Tak przygotowany model pokrywa sie cienka
warstewka oddzielacza, najkorzystniej roztworu
wosku w czterochlorku wegla, a nastepnie zalewa
specjalng masa formierska o konsystencji cieklej,
ktéra bardzo dokladnie odtwarza wszystkie szcze--
gbly modelu. Po stwardnieciu masy i wyjeciu mo-
delu, forme wypala sie w temperaturze okolo
800°C, po czym zalewa si¢ cieklym zeliwem o pod-
wyzszonej zawarto§ci fosforu do 1%. Podwyzszona
zawarto§¢ fosforu w Zeliwie powoduje lepszg lep-
ko$¢ umozliwiajaca dokladne odwzorowanie formy.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wykonywania wzorcéw chropowato$eci
powierzchni odlewéw znamienny tym, ze z odle--
wow o powierzchni odpowiadajgcej danej klasie
chropowato$ci wycina si¢ prébki, ktédre mocuje sie
nastepnie we wnekach metalowego modelu, zalewa
sie masa formierskg i otrzymang w ten sposéb
forme wypala i zalewa cieklym metalem.
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