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Sposéb otrzymywania elektroizolacyjnych plyt warstwowych

Patent trwa od dnia 3 marca 1960 r.

Dotychczas elektroizolacyjne plyty warstwo-
we wytwarzane na zywicach termoutwardzal-
nych sporzadza sie w ten sposdb, Ze jedno-
krotnie nasyca sie tymi zywicami nasigkliwy
papier tak, aby zawarto§¢ zZywicy w nasyco-
nym i wysuszonym papierze wynosila okolo
509, Piyty takie majg malg elastyczno$é, du-
z3 wodochlonno$§é oraz sa trudne do obrdbki
mechanicznej. Wad tych nie posiadajg elek-
troizolacyjne plyty warstwowe wykonane spo-
sobem wedlug wynalazku.

Sposéb wytwarzania elektroizolacyjnych plyt
warstwowych wedlug wynalazku polega na
tym, ze nasigkliwy papier nasyca sie na po-
wlekarce lakierem bakelitowym, modyfikowa-
nym kalafoniag i nastepnie powleka sie szyb-
kohartujacym lakierem bakelitowym.

*) WilaSciciel patentu o$wiadczyl, ze wsp6i-

tworcami wynalazku sga inz. Helena Wajda,:

Stanistaw Matyszkowicz i mgr inz. Adam

Lausch.

Nasycony i powleczony papier, pociety na
arkusze i ulozony w warstwe, poddaje sie
sprasowaniu w prasie hydraulicznej w tempe-
raturze okolo 150°C przy ci$nieniu 30—40
kG/cm2.* Przyklad wytwarzania lakieru do na-
sycania i powlekania nasigkliwego papieru.

Spos6b wytwarzania lakieru bakelitowego
modyfikowanego kalafonia polega na zmie-
szaniu 90 cze$ci wagowych rezolowego lakieru
fenolowo-krezolowo-formaldehydowego o za-
wartosci cze$ci statych okolo 60°%, z 9 cze$cia-
mi wagowymi kalafonii i 1 czeScia wagowsa
gliceryny, a nastepnie rozcienczeniu go alko-
holem etylowym do zawarto$ci czeSci stalych
45—50%,. Do 100 czeSci wagowych uzyskanego
roztworu lakieru dodaje si¢ 2 cze§ci wagowe
toluolu, w ktérym rozpuszczono 0,3 cze$ci
wagowe makroparafiny i zmieszano z 0,25 cze-
§ciami wagowymi tlenku magnezu.

Sposéb otrzymywania lakieru bakelitowego
rezolowego szybkohartujacego polega na prze-
prowadzeniu reakcji miedzy 40 czeSciami wa-



gowymi fenolu,' 48 czeSciami wagowymi forma-
liny i 0,2 cze§ciami wagowymi kwasu szcza-
wiowego. Nastepnie dodaje si¢ zawiesing 1 cze-
§ci wagowej tlenku magnezu, po czym wode

witworzona podczas reakcji usuwa sie przez

odlanie, Pozostalg Zywice rozpuszcza sie w 40
czeéclach wagowych alkoholu etylowego, a do
roztworu dodaje sie 0,2 czeSci roztopionego
wosku syntetycznego.

Kolejnoé¢ nasycania i powlekania papieru
wymienionymi lakierami moze byé odwrotna.
Jezeli najpierw nasyca sie lakierem modyfi-
kowanym, to powleczenia lakierem szybkohar-
tujagcym mozna dokonaé nawet po kilkudnio-
wej przerwie. Przy odwrotnej kolejnosci na-
sycony papier powleka sie lakierem modyfi-
kowanym, najdalej na drugi dzien po nasy-
ceniu. Przy pierwszym sposobie mnasycania za-
warto§¢ lakieru modyfikowanego winna wy-
nosié 50—55% wagi nasyconego papieru, a po
powleczeniu lakierem szybkohartujacym 1acz-
na zawarto$§é zywic winna wynosi¢ 65—70Y,
wagi nasyconego i powleczonego papieru.

Przy drugim sposobie nasycania zawarto$é
lakieru szybkohartujjcego winna wynosié
40—45%,, a po powleczeniu lakierem modyfi-
kowanym — 65—70%, wagi nasyconego i po-
wleczonego papieru. Wskutek zwiekszenia za-

warto$ci zywic do okolo 709, elektroizolacyj-
ne plyty warstwowe, otrzymane sposobem we-
dlug wynalazku, posiadaja wieksza elastycz-
no$¢, sa latwiej obrabialne i odporniejsze na

‘dzialanie wilgoci, niz plyty warstwowe wy-

twarzane z papieru powlekanego jednokrotnie
zywicami nasycajagcymi. RoOwnocze$nie czas
prasowania nasyconego i powleczonego papie-
ru jest o polowe krétszy niz przy dotychcza-
sowym sposobie wytwarzania plyt.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb  otrzymywania  elektroizolacyjnych
plyt warstwowych, znamienny tym, Ze nasigk-
liwy papier nasyca sie lakierem bakelitowym
modyfikowanym kalafonig i gliceryng, a na-
stepnie powleka sie lakierem bakelitowym
szybkohartujagcym otrzymanym z fenolu i for-
maliny w obecno$ci kwasu szczawiowego i
tlenku magnezu jako katalizatoréw, tak aby
zawarto§é zywic w nasyconym i powleczo-
nym papierze wynosila okolo 70%, po czym
papier ten pociety na arkusze i ulozony w
warstwe prasuje sie w pilyty przy temperatu-
rze okolo 150°C pod ci$nieniem 30—40 kG/cma2.
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