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(54) Title: WATER-BASED METAL PROTECTIVE LACQUER COMPOSITION
(54) Bezeichnung: METALLSCHUTZLACKZUSAMMENSETZUNG AUF WASSERBASIS

(57) Abstract: The invention relates to a water-based metal protective lacquer composition for the production of a closed, air-dry-
ing film on the surface of a substrate, comprising at least one film-forming, water-dilutable component. The inventive composition
is characterized in that it is substantially emulsion-free and that it comprises a thickening agent with moisturizing properties. The
film-forming component is an aqueous acrylate polymer dispersion, the polymer content thereof comprising 15 - 50 wt. % of compo-
nent A and 50 -85 wt. % of component B, wherein component A is a water-dilutable copolymer resulting a fine-particled dispersion,
consisting of at least the following components: al) an acrylic acid- or methacrylic acid -C;-Cyy-alkyl ester and/or a mixture of said
esters, a2) the monomer(s) cited in al or one or several vinyl aromatics, a3) at least one copolymerizable olefinically unsaturated car-
boxylic acid containing up to 10 carbon atoms or carboxylic acid anhydride, and component B is a solution polymer which is devoid
of monomers containing acid groups and which consists of at least components al and a2. The invention is further characterized in
that the system is successfully stabilized as a result of the thickening agent with moisturizing properties, whereby it is possible to
dispense with the use of emulsifiers which have a negative effect upon the corrosion-resistance of the metal protective lacquer. The
inventive metal protective lacquer composition provides a wash primer, protection against rust and a lacquer in a single coat. .

(57) Zusammenfassung: Die vorliegende Erfindung betrifft eine Metallschutzlackzusammensetzung auf Wasserbasis zur Herstel-
y— lung eines geschlossenen, lufttrocknenden Films auf einer Substratoberfliche, mit wenigstens einer filmbildenden, wasserverdiinn-
< baren Komponente. Die vorliegende Zusammensetzung zeichnet sich dadurch aus, dass sie im wesentlichen Emulgatorfrei ist, und
dass sie ein Verdickungsmittel mit benetzenden Eigenschaften aufweist. Ferner weist sie als filmbildende Komponente eine wiss-
I~ rige Acrylatpolymerisatdispersion ist, deren Polymerisatanteil ein Gehalt von 15 bis 50 Gew .-% einer Komponente A sowie 50
\O bis 85 Gew .-% einer Komponente B aufweist, wobei die Komponente A ein wasserverdiinnbares Copolymerisat ist, welches in
€7, Wasser eine feinteilige Dispersion ergibt, bestehend aus wenigstens den Bestandteilen al einem Acrylsiure- oder Methacrylsiure
-C;-Cyp-alkylester und/oder einem Gemisch dieser Ester, a2 dem oder den unter al aufgefiihrten Monomeren oder einem oder meh-
reren Vinylaromaten, a3 zumindest einer copolymerisierbaren olefinisch ungesittigten, bis zu 10 Kohlenstoffatome enthaltenden
~~ Carbonsdure oder Carbonsdureanhydrid, und die Komponente B ein L&sungspolymerisat ist, welches frei von sduregruppenhaltigen
Monomeren ist und welches zumindest aus den Bestandteilen al und a2 besteht. Die vorliegende Erfindung beruht darauf, dass auf-
grund des Verdickungsmittels mit benetzenden Eigenschaften das System erfolgreich stabilisiert wird und dadurch im wesentlichen
auf Emulgatoren verzichtet werden kann, die einen nachteiligen Einfluss auf die Korrosionsbestindigkeit des Metallschutzlackes
haben. Es wird mit der Erfindung eine Metallschutzlackzusammensetzung zur Verfiigung gestellt, die in einem Anstrich Haftgrund,
Rostschutz und Lackierung bietet.
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Metallschutzlackzusammensetzung auf Wasserbasis

Vorliegende Erfindung betrifft eine Metallschutzlackzusammensetzung  auf
Wasserbasis zur Herstellung eines geschlossenen, lufttrocknenden Films auf einer
Substratflache, welcher in einem einzigen Anstrichvorgang Haftgrund, Rostschutz
und Lackierung bietet, mit wenigstens einer filmbildenden, wasserverdiunnbaren
Komponente.

Losemittelhaltige Schutzlacke fir Metall sind seit langem im Stand der Technik
bekannt. Sie enthalten in der Regel ein filmbildendes Harz, ein organisches
Lésungsmittel sowie weitere Ubliche Lackzusétze. Organische Losungsmittel [6sen
die festen oder hoch viskosen Bindemittelkomponenten ohne chemische
Umsetzung auf und Gberfuhren diese in eine verarbeitbare Konsistenz. Die
organischen L&sungsmittel sind jedoch fluchtig und verdampfen bei der
Filmbildung aus dem Uberzugsmittel als Schadstoffe in die Atmosphére. Viele der
bekannten und herkémmlich eingesetzien L6sungsmittel sind
gesundheitsschadlich, SO daf bei der Anwendung gewisse
Sicherheitsvorkehrungen getroffen werden miissen. In Anbetracht der Tatsache,
daR auch die Gesetzgebung in diesem Zusammenhang zunehmend verscharft
wird, sind alternative L6sungen vonnéten.

Einen Lésungsansatz bieten Metallschutzlacke auf Wasserbasis. Bei diesen wird
das als Trager fur das filmbildende Polymer verwendete flichtige organische
Losungsmittel entweder teilweise oder vollstandig durch Wasser ersetzt. Jedoch
ergibt sich dabei das Problem, dal der nach dem Auftragen und Trocknen
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gebildete Anstrichfiim wasserbestandig sein mufl, um eine der Atmosphéare
ausgesetzte Oberflache effektiv zu schiitzen. Daher sollte der aus dem
wassergelosten und damit umweltfreundlichen Bindemitteln hergestelite
Anstrichfilm mdoglichst wasserunléslich und hydrophob sein. Versuche, Lacke
I6sungsmittelfrei zu erzeugen, haben jedoch zu schlechten Ergebnissen gefihrt.
Derartige Lacke sind nicht wetterbestandig und lassen sich nur schwer
verarbeiten.

Die im Stand der Technik bekannten, wasserigen Systeme weisen daher den
Nachteil auf, dal die gebildeten Beschichtungen oftmals nur unzureichende
Korrosionsschutzeigenschaften aufweisen. Das Problem besteht darin, dafy fur
wassrige Systeme Emulgatoren zur Stabilisierung der Emulsionen erforderlich
sind. Diese setzen die Grenzflachenspannung zwischen den Phasen herab und
verhindern das ZusammenflieRen der dispergierten Teilchen. Derartige
grenzflachenaktive Substanzen sind beispielsweise anionische, kationische oder
auch amphotere Tenside. Die niedermolekularen, grenzflachenaktiven
Substanzen, die zur Benetzung der Pigmente und zur Stabilisierung des gesamten
Systems erforderlich sind, haben jedoch den Nachteil, dal® aufgrund der
vorhandenen hydrophilen Gruppen die Wasserbesténdigkeit und, damit
verbunden, der Korrosionsschutz herabgesetzt wird. Somit sind die Erfordernisse
zur Herstellung eines stabilen und korrosionsbestandigen Systems schwer zu
vereinen und im Stand der Technik nicht zufriedenstellend geldst.

Zudem neigen die waRrigen Systeme zu einer schlechteren Haftung auf nicht
vorbehandelten Metalloberflachen als die [6semittelhaltigen Beschichtungen. Auch
erfullen die wasserbasierenden Systeme oftmals nicht die Anforderungen an den
Glanz, so daR zur Erzielung einer glanzenden Beschichtung sowie eines
verbesserten Schutzes ein Klarlack als zweite Schicht aufgetragen werden muf,
was zu einer Erhdhung des Arbeitsaufwandes fiihrt.

Der vorliegenden Erfindung lag daher die Aufgabe zu Grunde, eine stabile
Metallschutzlackzusammensetzung auf Wasserbasis zur Verfligung zu stellen, die
direkt auf Metall aufgetragen werden kann und welche mit einem Anstrich
Haftgrund, Rostschutz und Lackierung bietet. Ferner sollen die resultierenden
Beschichtungen gute Haftungseigenschaften auf unterschiedlichen Metallen sowie
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einen gute Korrosionsbesténdigkeit aufweisen. Auch soll ein Verfahren zur
Herstellung einer solchen Metallschutzlackzusammensetzung angegeben werden.

Geldst wird diese Aufgabe durch eine Metallschutzlackzusammensetzung auf
Wasserbasis zur Herstellung eines geschlossenen, lufttrocknenden Films auf
einer  Substratoberflache, mit  wenigstens  einer filmbildenden,
wasserverdinnbaren Komponente,
dadurch gekennzeichnet,

- dal sie im wesentlichen Emulgatorfrei ist,
- daf sie einen Verdicker mit benetzenden Eigenschaften aufweist,
- daf die filmbildende Komponente eine walrige
Acrylatpolymerisatdispersion ist, deren Polymerisatanteil ein Gehalt von
- 15 bis 50 Gew.-% einer Komponente A sowie
- 50 bis 85 Gew.-% einer Komponente B aufweist,
wobei die Komponente A ein wasserverdinnbares Copolymerisat ist,
welches in Wasser eine feinteilige Dispersion ergibt,
bestehend aus wenigstens den Bestandteilen
al - einem Acrylsaure- oder Methacrylsdure —C,-C,-alkylester
und/oder einem Gemisch dieser Ester,
a2 - dem oder den unter a1 aufgefuhrten Monomeren oder einem
oder mehreren Vinylaromaten,
a3 - zumindest einer copolymerisierbaren olefinisch ungeséttigten,
bis zu 10 Kohlenstoffatome enthaltenden Carbonséure oder
Carbonsaureanhydrid,
und die Komponente B ein Losungspolymerisat ist, welches frei von
sauregruppenhaltigen Monomeren ist und welches zumindest aus den
Bestandteilen a1 und a2 besteht.

Erfindungsgemal ist die Komponente A der Acrylatpolymerisatdispersion ein
wasserverdiinnbares Polymerisat. Aufgrund der Tatsache, dafl das Copolymerisat
A nur eine moglichst geringe Anzahl an Carboxylgruppen enthalt und daher nicht
im Oblichen Sinne wasserldslich ist, ergibt sie nach teilweiser oder vollstandiger
Neutralisation mit Ammoniak ein wasserverdlinnbares Polymerisat, welches im
Wasser eine feinteilige Dispersion ergibt. Aufgrund der Tatsache, dall die
Komponente A bereits allein einen Film mit einer guten Wasserquellfahigkeit
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ergibt, weist der Lack eine sehr gute Wasserfestigkeit auf. Daher ist es vorteilhaft,
die Monomere so auszuwahlen, dafd das resultierende Copolymerisat in seinem
Eigenschaftenprofil im wesentlichen durch die Acrylate und Methacrylate bestimmt
wird. Die Komponente B ist fur sich alleine nicht wasserverdinnbar und ist dariber
hinaus frei von sauregruppenhaltigen Monomeren. Die Komponente A ist
vorteilhafter Weise zu 15 bis 50 Gew.-%, vorzugsweise 22 bis 40, insbesondere 25
bis 35 Gew.-% in dem Polymerisat enthalten, die Komponente B ist vorteilhafter
Weise zu 50 bis 85 Gew.-%, vorzugsweise zu 60 bis 80, besonders vorzugsweise
zu 65 bis 75 Gew.-% enthalten.

Erfindungswesentlich ist, dal die Zusammensetzung im wesentlichen
Emulgatorfrei ist. Im wesentlichen Emulgatorfrei im Sinne der Erfindung soll nicht
insofern beschrankend aufgefal’t werden, daf} uberhaupt keine Emulgatoren
vorhanden sein durfen. Diese sind oftmals Bestandteil von anderen Zusatzen oder
Hilfsstoffen, so daR geringe Mengen in der Metallschutzzusammensetzung
durchaus vorhanden sein kénnen. Fur die Erfindung ist im wesentlichen nur
entscheidend, dal} zur Stabilisierung des Systems weitestgehend auf Emuigatoren
verzichtet  wird, welche die  Wasserfestigkeit und damit die
Korrosionsschutzwirkung der Zusammensetzung beeintrachtigen. Bedingt durch
die Tatsache, dalt die erfindungsgemale Metallschutzlackzusammensetzung
entweder gar keine externen Emulgatoren oder nur geringe Mengen an
Emulgatoren aufweist, wird in vorteilhafter Weise der nachteilige Einflut dieser
Stoffe auf die Korrosionsbestandigkeit vermieden.

Die erfindungsgemaRe Metallschutzzusammensetzung weist einen Verdicker mit
benetzenden Eigenschaften auf. Ein solcher Verdicker ist beispiels- und
vorzugsweise ein Polyurethanverdicker. Der erfindungsgemalde Verdicker wird
vorzugsweise im Mabhlgut eingesetzt und dient dazu, dal gesamte System zu
stabilisieren. Der erfindungsgeméfe Verdicker, wie beispielsweise ein
Polyurethanverdicker, hat in vorteilhafter Weise nicht nur eine verdickende
Wirkung, sondern er besitzt auch zum Teil benetzende Eigenschaften. Dadurch
kann, wie beschrieben, auf stabilisierende Emulgatoren, die sich nachteilig auf die
Korrosionsbesténdigkeit der Metallschutzlackzusammensetzung  auswirken,
weitestgehend verzichtet werden. Es hat sich Uberraschender Weise gezeigt, dafd
durch diese benetzenden Eigenschaften die Oberflache der im Lack vorhandenen
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Pigmente belegt wird. Durch diese Oberflachenbelegung werden nachieilige
Wechselwirkungen zwischen Polymer und Pigment bzw. Extendern verhindert und
die Verwendung eines Emulgators fur diesen stabilisierenden Zweck ist nicht mehr
zwingend erforderlich. Die synthetischen, relativ niedermolekularen Verdicker
basieren z.B. auf wasserlslichen Polyurethanen und werden dann hergestellt
durch Reaktion von Diisocyanaten mit Diolen und hydrophoben
Blockierungskomponenten. Im Molekll kénnen hydrophobe und hydrophile
Bereiche unterschieden werden, wobei die Zusammensetzung des hydrophoben
Segments auch von grofler Bedeutung fur die viskositdtserhdhenden
Eigenschaften, besonders fur das Adsorptionsverhalten, ist. Der &uferst
vorteilhafte Effekt auf die erfindungsgemale Zusammensetzung ist wohl darauf
zurickzufuhren, dal® bei einem  Assoziativ-Verdicker wie  einem
Polyurethanverdicker die hydrophoben Segmente des Molekuls nicht nur an der
Oberflache der Polymerdispersionsteilchen adsorbieren, sondern auch an der
Oberflache von Feststoffteilchen wie Pigmenten und Extendern. Bedingt durch die
Tatsache, dal die hydrophoben Gruppen bei dem Verdicker Uberwiegen, ist in
vorteilhafter Weise gleichzeitig ein hoher Korrosionsschutz des trockenen Lackes
gewahrleistet. Durch den Einsatz eines Verdickers mit benetzenden
Eigenschaften, wie einem Polyurethanverdicker, wird daher nicht nur in
vorteilhafter Weise ermdoglicht, dal® auf sich auf die Korrosionsbesténdigkeit
nachteilig auswirkende Emulgatoren weitestgehend verzichtet werden kann,
sondern der Korrosionsschutz wird zudem verstéarkt.

Es hat sich gezeigt, dafd durch die Erfindung eine
Metallschutzlackzusammensetzung fur den Heimwerkerbedarf zur Verfugung
gestelit wird, die vorteilhafte Eigenschaften aufweist. So Uberkommt die
erfindungsgemaRe Schutzlackzusammensetzung in vorteilhafter Weise die im
Stand der Technik bekannten Nachteile. Mit der Erfindung wird ein
Metallschutzlack zur Verfiigung gestellt, der in einem Anstrichvorgang Haftgrund,
Rostschutz und Lackierung bietet. Es hat sich in vorteilhafter Weise gezeigt, dal®
die erfindungsgemafRe Metalischutzlackzusammensetzung nicht nur ein gutes
Aussehen aufweist, sondern zudem sehr gute Haftungseigenschaften auf den
unterschiedlichsten  metallischen  Untergrinden  bietet. So kann der
Metallschutzlack auf die verschiedensten Substrate appliziert werden, wie auf
Stahl und andere Metalie, wie beispielsweise verzinkter Stahl oder Aluminium.
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Die erfindungsgemalle Metallschutzlackzusammensetzung weist aufgrund ihrer
‘besonderen Formulierung in vorteilhafter Weise eine gute Sperrwirkung gegen
Wasser, Sauerstoff und andere Elektrolyte auf, wodurch sich verbesserie
Korrosionsschutzeigenschaften ergeben. Diese hervorragende
Korrosionsbestandigkeit konnte im Salzspruhtest gezeigt werden. Auch weist er
sehr gute Witterungseigenschaften und gute Elastizitdtswerte auf. Er zeigt zudem
eine gute Standfestigkeit, eine gute Kantenabdeckung des Untergrundes, eine
gleichmaRige Beschichtung und einen guten Verlauf. Auch trocknet der
erfindungsgemafle Metallschutzlack bei einer Umgebungstemperatur von
wenigstens 10°C rasch bis zur Staubtrockenheit, dies zumeist innerhalb ca. 60
min.

Die erfindungsgemafe Metallschutzlackzusammensetzung ist durch ihre
vorteilhaften Eigenschaften den im Stand der Technik bekannten
Heimwerkerprodukten bei weitem Uberlegen. Zudem weist die erfindungsgemafe
Metallschutzlackzusammensetzung eine sehr gute Applizierbarkeit mit dem Pinsel
oder der Rolle auf, was ihn vielseitig und einfach einsetzbar macht. Die
Notwendigkeit fur Haftgrund oder Spezialverdinnungen entfallt, mit einem
Anstrichvorgang lassen sich der richtige Haftgrund, der zuverlassige
Korrosionsschutz und eine dekorative Lackierung erzielen. Durch die
erfindungsgemafle Metallschutzlackzusammensetzung werden ferner aufwendige
Vorbehandlungen der zu streichenden Oberflachen uberflissig, da er auch direkt
auf Rost aufgetragen werden kann. So zeigte sich, dal die erfindungsgemafie
Metallschutzlackzusammensetzung sowohl auf korrodierenden als auch auf
blankem  Metall gut haftet. Die Erfindung liefert daher eine
Metallschutzlackzusammensetzung mit hervorragenden Eigenschaften, die
vielseitig einsetzbar ist und welche die im Stand der Technik bekannten Nachteile
der walrigen Systeme {iberkommt. Dabei kann die Zusammensetzung ferner zur
Herstellung einer Grundierung, einer Decklackierung auf Grundierungen und/oder
Fullern oder eben zur Herstellung eines Einschichtlacks verwendet werden.

Das vorzugsweise als Verdicker mit benetzenden Eigenschaften einzusetzende
Polyurethanharz ist vorzugsweise mit einem Anteil an 0,3 bis 5 Gew.-%,
besonders bevorzugt 0,5 bis 3 Gew.-%, in der Metallschutzlackzusammensetzung
enthalten.
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Das Polymerisat der filmbildenden Komponente ist in vorteilhafter Weise eine
homogene Mischung aus den Komponenten A und B. Dabei ist es vorteilhaft,
wenn sich die Glastemperaturen der Komponenten A und B nicht zu stark
unterscheiden, da die Mischung aus den Komponenten A und B sonstenfalls unter
Umstanden nicht homogen ware. Um dies zu vermeiden, sollten die
Glastemperaturen sich um nicht mehr als 30 bis 40 °C, vorzugsweise um nicht
mehr als 30 °C unterscheiden, damit eine homogene Mischung erzielbar bieibt.

Zu den Aufbaukomponenten der Komponenten A und B ist folgendes auszufiihren:

Als Ester der Acrylsdure oder Methacrylsdure mit 1 bis 20 Kohlenstoffatome
enthaltenden gradkettigen oder verzweigten Monoalkoholen, a1, eignen sich z.B.
Substanzen wie Methylacrylat, Ethylacrylat, Isopropylacrylat, Methylmethacrylat, n-
Butylacrylat, n-Butylmethacrylat, Isobutylacrylat, Isobutylmethacrylat, tert.-
Butylacrylat, 2-Ethylhexylacrylat, 2-Ethylhexylmethacrylat, Laurylacrylat sowie
deren Gemische. Bevorzugt sind n-Butylacrylat und Methylmethacrylat.

Als Vinylaromaten im Bestandteil a2 eignen sich beispielsweise Vinyitoluol und
vorzugsweise Styrol und dergleichen. Diese kdnnen die (Meth)-acrylsaureester der
a1 teilweise ersetzen.

Als Bestandteil a3 kommen copolymerisierbare olefinisch ungeséttigte, bis zu 10
Kohlenstoffatome enthaltende Carbonsiuren oder Carbonséaureanhydride in
Frage, z.B. Acrylsdure, Methacrylsdure, Maleinsdure, Iltaconséure, bzw. die
Anhydride oder Halbester dieser Carbonsauren. Die Anhydridgruppen der
Copolymerisate kénnen vor dem Neutralisieren mit Ammoniak, beispielsweise
durch Erwarmen mit 1 bis 8 Kohlenstoffatome enthaltenden Alkoholen oder
Glykolethern in die entsprechenden Halbestergruppen Uberfiinrt werden. Beispiele
fur solche Alkohole bzw. Glykolether sind Ethanol, Isopropanol, Butanol und
Butylglykol. Vorzugsweise werden Acrylsaure, Methacrylséure, und Itaconsaure
verwendet. Die Komponente a3 ist im Copolymerisat A in Mengen von 1,5 bis 15,
vorzugsweise 5 bis 13 Gew.-% einpolymerisiert. Besonders bevorzugt sind 5 bis
12 Gew.-% Acrylsaure und/oder Methacrylsaure. Die Komponente B weist den
Bestandteil a3 vorzugsweise nicht auf.
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Gemal einer weiteren Ausfiuihrungsform kénnen die Komponenten A und/oder B
als weiteren Bestandieil wenigstens eine weitere copolymerisierbare Verbindung
aufweisen (a4). Bei dem Bestandteil a4 handelt es sich um weitere, unter a1 bis a3
nicht genannte copolymerisierbare, olefinisch ungeséttigte Verbindungen. Es sind
beispielsweise Mono(meth)-acrylate von Alkandiolen, wie Hydroxyethyl- und
Hydroxypropyl(meth)acrylat sowie Butandiolmono(meth)acrylat, (Meth)acrylamid
und/oder (Meth)acrylnitril. Diese Monomere kbénnen, falls erforderlich, zur
Einstellung spezieller Eigenschafien dienen. Ferner kdnnen als Bestandteil a4
verwendet werden Vinylether, Vinylester, Diester der Maleinsaure, Citraconséure
oder Mesaconsaure mit gegebenenfalls Ether- oder Thioethergruppen
enthaltenden Monoalkoholen mit 1 bis 20 Kohlenstoffatomen. Weiterhin kdnnen
Monoolefine mit 3 bis 20 Kohlenstoffatomen, wie Propen, Buten, Penten, Hexen,
Isobuten sowie Diolefine, wie Butadien und Isopren verwendet werden.

Dabei ist zu beachten, daf polare funktionelle Gruppen, wie sie in dem Bestandteil
a4 enthalten sein konnen, z.B. Hydroxy- oder Ethergruppen, die
Polymerdispersionen zusatzlich stabilisieren. Jedoch kénnen diese polare
Gruppen auch die Wasserfestigkeit der aus den erfindungsgemaf verwendeten
Dispersionen erhaltenen Filme unglnstig beeinflussen. Daher kann es, in
Abhangigkeit von der zu erzielenden Wasserfestigkeit, unter Umsténden vorteilhaft
sein, auf den Bestandteil a4 zu verzichten.

GemaR einer vorteilhaften Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung weist das
Copolymerisat A ein Gehalt von 25 bis 98,5 Gew.-% an a1, 0 bis 60 Gew.-% an
a2, 1,5 bis 15 Gew.-% an a3 sowie 0 bis 30 Gew.-% an a4 auf. Diese
Konzentrationsverhaltnisse haben sich als besonders vorteilhaft fur den Einsatz im
erfindungsgemafen Metallschutzlackes erwiesen.

Gemal einer vorteilhaften Weiterbildung ist die Komponente B ein
Losungsmittelpolymerisat, welches ausschlieRlich aus den Bestandteilen a1, a2
und a4 besteht, wobei die Summe der Komponenten 100% betragt.

Gemal einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung betragt bei einem Gehalt
von weniger als 10 Gew.-% an Vinylaromaten in der Komponente A, die Saurezahl
der Komponente A insgesamt maximal 75 mg KOH/g Feststoff, vorzugsweise 54
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bis 65 mg KOH/g Feststoff. Ferner betragt die Saurezahl der Mischung der
Komponenten A und B insgesamt maximal 30 mg KOH/g Feststoff, vorzugsweise
12 bis 27 mg KOH/g Feststoff. Sofern ein Gehalt an Vinylaromaten von 10 bis 60
Gew.-% in der Komponente A vorliegt, betragt die Sdurezahl der Komponente A
maximal 95 mg KOH/g Feststoff, vorzugsweise 62 bis 94 mg KOH/g Feststoff und
die Saurezahl der Mischung der Komponenten A und B maximal 50 mg KOH/g
Feststoff, vorzugsweise 20 bis 47 mg KOH/g Feststoff.

Gemal einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung ist die Polymerisathérte
durch die Auswahl von hart- und weichmachenden Monomeren steuerbar.
Dadurch kénnen die Dispersionen gezielt an den jeweiligen Verwendungszweck in
einfacher Weise angepalt werden. Ferner lassen sich auch andere Eigenschaften
der Dispersion durch Wahl der Comonomerzusammensetzung, insbesondere des
Bestandteils a1 in den Komponenten A und B, steuern. So lassen sich
beispielsweise die Mindestfilmbildetemperatur, die Filmflexibilitat oder die
Filmharte verandern. Dadurch kann die erfindungsgemalle
Metallschutzlackzusammensetzung fur die unterschiedlichsten Anwendungen und
an die unterschiedlichen, auf ihn einwirkenden Belastungen angepalt werden.

Im allgemeinen ist es vorteilhaft, da die Acrylatpolymerisatdispersion einen
Festkérpergehalt von 40 bis 60 Gew.-%, vorzugsweise von 45 bis 55 Gew.-%
aufweist.

Der pH-Wert der Acrylatpolymerisatdispersion liegt zwischen 6,8 und 10,
vorzugsweise zwischen 7 und 9. Der Metallschutzlack kann zudem einen
Stabilisator aufweisen, um einen pH-Wert von mehr als 7,2 bis ca. 10 zu erzielen.
Geeignete pH-Stabilisatoren sind beispielsweise Ammoniak, Triethlyamin,
Triethanolamin u.a..

Die Metallschutzlackzusammensetzung enthalt bevorzugt 5 bis 70 Gew.-%,
besonders bevorzugt 7 bis 40 Gew.-%, des filmbildenden Acrylatpolymers als
Feststoff. Dabei ist die einzusetzende Menge an Filmbildner abhangig vom
Farbton und wird dementsprechend gewahilt.
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Des weiteren enthalt die Metallschutzlackzusammensetzung 10 bis 95 Gew.-%
Wasser, vorzugsweise 20 bis 70 Gew.-% Wasser, insbesondere bevorzugt 50 bis
70 Gew.-%, bezogen auf das Gewicht der Metallschutzlackzusammensetzung.

Gemal einer Ausflihrungsform enthalt die Metallschutzlackzusammensetzung 0
bis 50 Gew.-%, bevorzugt 0 bis 20 Gew.-%, mindestens eines wasserldslichen,
polaren organischen Lo&sungsmittels. Beispiele fir geeignete wasserldsliche,
polare organische Losungsmittel sind niedrige, alipathische, einwertige Alkohole,
wie beispielsweise Methanol, Ethanol, n-Propanol, Isopropanol, n-Butanol,
Pentanole, Hexanole, Glykolether, Ester, Ketone und gewisse modifizierte
Alkohole, wie z.B. Monoalkylether von Ethylen- oder Propylenglykol,
beispielsweise Propylenglykolmethylether und Propylenglykolmethylethylether,
Diacetonalkohol und Esteralkohole. Diese wasserldslichen, polaren organischen
Lésungsmittel unterstiitzen die Filmbildung und die Wasserléslichmachung des
Polymers. Ferner fuhren sie zur Trocknungsbeschleunigung und Verbesserung der
Verarbeitungseigenschaften bei der Streich- und Rollapplikation.

Des weiteren kann der erfindungsgemaRe Metallschutzlack noch andere Ubliche
Zusitze in Ublichen Mengen enthalten, so beispielsweise wenigstens ein
schwerwasserlosliches  organisches Losungsmittel (0 bis 15 Gew.-%,
vorzugsweise 2 bis 10 Gew.-%, insbesondere 2 bis 5 Gew.-%), wenigstens ein
oberflachenaktives Mittel (0 bis 5 Gew.-%, vorzugsweise 0,2 bis 2 Gew.-%),
wenigstens einen pH-Stabilisator (0 bis 2 Gew.-%, vorzugsweise 0,2 bis 1 Gew.-
%), sowie wenigstens einen Entschaumer (0 bis 2 Gew.-%, vorzugsweise 0,2 bis 1
Gew.-%). Die Prozentangaben beziehen sich auf das Gewicht der
Metallschutzlackzusammensetzung. Die Aufzahlung ist nicht abschliefiend.

Beispiele fir geeignete schwerlésliche, organische Losungsmittel sind alipathische
Kohlenwasserstoffe, wie z.B. Benzin oder Testbenzin, Dipten, héhere alipathische
Alkohole, wie beispielsweise Ethylhexanol, Isodecanol sowie Isononanol,
Propylenglykol, Dipropylenglykol, Triethylenglykol, Tripropylenglykol u.a.

Der Entschaumer kann hinzugegeben werden, um die Oberflachenspannung der
Zusammensetzung zu verandern. Dadurch wird in vorteilhafter Weise das leichte
Austreten von ungelésten Gasen nach dem Aufbringen des Metallschutzlackes auf
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das Substrat ermoglicht. Ferner kann so dem Detergenseffekt der in dem
Metallschutzlack vorhandenen oberflachenaktiven Mitteln entgegengewirkt
werden. Geeignet sind beispielsweise nicht-ionogene Netzmittel.

Ferner kann der Metallschutzlack noch ein oder mehrere Fillstoffe in Gblichen
Mengen, bevorzugt bis zu 40 Gew.-% bezogen auf das Gewicht des
Metallschutzlackes, enthalten. Zu nennen sind beispielsweise Quarzmehi, Kreide,
Talkum, Bariumsulfat, Silikate, Siliciumdioxid u.a.

Selbstverstandlich konnen dem erfindungsgemalen Metallschutzlack noch weitere
Ubliche Hilfs- und Zusatzstoffe in Ublichen Mengen, bevorzugt 0,1 bis 10 Gew.-%
bezogen auf das Gewicht der Metallschutzlackzusammensetzung, enthaiten. So
beispielsweise Weichmacher, wie Dioctylphthalat, weitere Verdickungsmittel bzw.
Thioxtropiemittel, wie z.B. organisch modifiziete Bentonite, bedingt
Korrosionsinhibitoren, wie z.B. das Bariumsalz der Alkyinaphtalinsulfonsaure,
Gleitmittel, Verlaufsmittel u.a..

In vorteilhafter Weise kann der erfindungsgemafie Metallschutzlack pigmentiert
oder in Form eines Klarlackes in glanzender oder mattierter Form eingesetzt
werden. Dabei zeichnet sich der erfindungsgeméae Metallschutzlack durch eine
hohe Glanzstabilitat aus. Wenn ein Pigment zur Farbung eingesetzt wird, dann
kénnen bis zu 30 Gew.-% jeweils bezogen auf das Gewicht der
Metalischutzlackzusammensetzung, von dem oder den Pigmenten verwendet
werden. Beispiele fiir geeignete Pigmente sind die Ublicherweise in
Beschichtungsmitteln eingesetzten Pigmente, wie beispielsweise Titandioxid, RuB,
Metalloxid-Glimmer-Pigmente, Aluminiumpigmente u.a..

Es ist erfindungsgemal auRerordentlich vorteilhaft, bei der Formulierung
pigmentierter Lacke auf bestimmte Metallionen zu verzichten. Solche sind
beispielsweise ~ Zink- und  Eisenhaltige = Pigmente,  Extender und
Korrosionsschutzpigmente. Bei Verwendung derartiger Verbindungen kann es zu
Reaktionen mit dem Bindemittel kommen, was in nachteiliger Weise zur
Koagulation der Polymerdispersion fiihrt. Um dies zu verhindern sollte
vorzugsweise auf diese Verbindungen verzichtet werden.
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Die Anwesenheit eines Pigments erfordert Gblicher Weise die Zugabe eines oder
mehrerer oberflachenaktiven Mittel, um die Suspendierung des Pigments im
flussigen Trager sicherzustellen. Vorliegend wird dies insbesondere durch den
Einsatz eines Verdickers mit benetzenden Eigenschaften, wie einen
Polyurethanverdicker, bewirkt. Jedoch kann es vorteilhaft sein, weitere
oberflachenaktiven Mittel in einer Menge bis zu 5 Gew.-%, vorzugsweise 0,2 bis 2
Gew.-%, bezogen auf das Gewicht des Metallschutzlackes, einzusetzen.
Geeignete oberflachenaktive Mittel sind beispielsweise die Salze einer polymeren
Carboxylsaure, Salze eines Acrylpolymers, modifizierte Alkylpolyether u.a.

Die Erfindung soll anhand einiger nicht beschréankender Ausfuhrungsbeispiele
erlautert werden. Alle Angaben {ber Teile und Prozente sind dabei
Gewichtsangaben, falls nicht ausdricklich etwas anderes festgestellt wird.

Das Verfahren der Polymerisation ist dem Fachmann bekannt, so daft auf die fur
die jeweiligen Aufbaukomponenten geeigneten Bedingungen hier nicht naher
eingegangen werden soll.

Die Polymerisation erfolgt zweckmafiger Weise in Gegenwart von 0,3 bis 5,0,
vorzugsweise 0,5 bis 3,0 Gew.-%, bezogen auf die Summe der Monomere a1 bis
a4, an radikalbildender Initiatoren, wie beispielsweise Azobiscarbonséureamide,
Azobiscarbonsaurenitrile oder Peroxide; im allgemeinen bei Temperaturen
zwischen 50 und 150 °C, vorzugsweise zwischen 80 und 130 °C, gegebenenfalls
in  Gegenwart von Reglern, wie beispielsweise  Mercaptoethanol,
Tertiardodecylmercaptan oder Diisopropylxanthogendisulfid, welche in Mengen
von 0 bis 3 Gew.-% bezogen auf die Summe der Monomere a1 bis a4 vorhanden
sein kdnnen.

Es ist an sich nicht kritisch, ob zuerst die Komponente A und dann die
Komponente B polymerisiert wird oder umgekehrt. Fiir das erfindungsgemalt zu
verwendende Copolymerisat ist nur wesentlich, daR in mindestens einer Stufe das
darin angewandte Monomer (A) als solches, oder die darin angewandte
Monomermischung (AB) als solche, ein wasserlosliches  oder
wasserdispergierbares Polymerisat oder Copolymerisat bildet. Es ist jedoch
suRerst vorteilhaft, wenn zunachst die Komponente A und anschliefend die
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Komponente B polymerisiert. Die beiden Komponenten vorzugsweise eine
homogene Mischung. Die zuerst hergestellte Komponente wird weitest gehend,
d.h. zu mehr als 95%, vorzugsweise zu mehr als 99%, auspolymerisiert, bevor mit
der Polymerisation der zweiten Komponente begonnen wird. Dies ist aus dem
Grunde vorteilhaft, da durch Restmonomere der ersten Komponente,
insbesondere sauregruppenhaltige, sich die Zusammensetzung der zweiten
Komponente verandern, was zZu einer Verschlechterung der
anwendungstechnischen Eigenschaften, insbesondere zu einer Verstarkung der
Viskositatsabhangigkeit vom pH-Wert fihren wirde.

Die auspolymerisierten Copolymerisatiésungen, welche dem resultierenden
Gemisch der Komponenten A und B entsprechen, werden entweder durch
Zumischen von Ammoniak und Verdinnen mit Wasser in Dispersionen uberfuhrt,
oder man ruhrt das auspolymerisierte Copolymerisat bzw. die auspolymerisierte
Copolymerisatlésung langsam in eine waltrige Ammoniaklésung ein und erhalt
dadurch eine Dispersion.

Die so erhaltenen Dispersionen kénnen entsprechend dem L&sungsmittelgehalt
des aus A und B zusammengesetzten Polymerisats unter Umstanden noch mehr
als die statthafte Menge an organischen Lodsungsmitteln enthalten. Ein solcher
Uberschuf® wird gegebenenfalls destillativ, vorzugsweise durch
Vakuumdestillation, aus den Dispersionen entfernt, wobei das L&sungsmittel
zuriickgewonnen werden kann. Der Neutralisationsgrad der Dispersionen betragt
10 bis 150%, vorzugsweise 15 bis 100%, besonders bevorzugt 40 bis 70%. Der
pH-Wert der Dispersionen kann demnach zwischen 6,8 und 10, vorzugsweise
zwischen 7 und 9 betragen.

Von dem als Neutralisationsmittel dienenden Ammoniak kann zur Erzielung
bestimmter Effekte ein Teil des fiir die Neutralisation erforderlichen Ammoniaks
durch organische Amine, insbesondere Triethylamin, ersetzt werden.
Vorzugsweise wird nur ein geringer Teil, vorzugsweise nicht mehr als 10 Gew.-%,
ersetzt. Solche Zusatze kénnen die Wasserquellbarkeit und die
Wasserdurchlassigkeit der Anstriche erhdhen.
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1. Herstellung eines weiflen, gldnzenden waRrigen Metallschutzlacks

Die folgenden Komponenten werden unter langsamen Rihren eingewogen:

10  Teile Wasser

0,5 Teile eines handelstiblichen Netzmittels

0,1 Teile 15 %iger Ammoniak

0,4 Teile eines handelstiblichen Entschdumers

4,0 Teile Butyiglykol

25,0 Teile Titandioxid

7,0  Teile Bariumsulfat

Die Mischung wird 15 Minuten unter einem Dissolver auf eine Hegmann-Feinheit <
10 my dispergiert. Danach werden 52,0 Teile der Acrylatdispersion und 1,0 Teil
eines Polyurethanverdickers zugegeben. Mit 15 %igem Ammoniak wird ein pH-
Wert von 8,5 bis 9 eingestelit.

Die  Herstellung der  Metallschutzlackzusammensetzung  erfolgte  in
Edelstahlgeraten, um Metallkontaminationen aus den Produktionsaggregaten zu
vermeiden. Die so erhaltende Anstrichzusammensetzung wurde dann abgefullt.
Sie weist eine sehr gute Lagerstabilitat auf. Sowohl nach Lagerung von 3 Monaten
bei 50°C, als auch bei Lagerung von 12 Monaten bei Raumtemperatur traten keine
Veranderung in der Metallschutzlackzusammensetzung auf.

Der erfindungsgemaRe Metallschutzlack wies ferner eine sehr gute Applizierbarkeit
mit dem Pinsel oder der Rolle auf. Er zeigte eine gute Standfestigkeit, eine gute
Kantenabdeckung des Untergrundes, eine gleichmafige Beschichtung und einen
guten Verlauf.

Zur Priifung der technischen Eigenschaften wurde die
Metallschutzlackzusammensetzung ferner auf ein Stahlblech, welches zuvor mit
einem handelstiblichen Metallreiniger entfettet wurde, in einer Schichtdicke von 50
my appliziert. Die resultierenden Beschichtungen wurden 7 Tage bei
Raumtemperatur gelagert und danach verschiedenen Prifungen unterzogen. Die
Prufergebnisse sind in Tabelle 1a und 1b dargestellt.
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Tabelle 1 a. Flussiglack

ICI-Viskositat (Poise) |1,8 bis 2,2
Trocknung

a. Staubtrocken ca.1h

b. Griffestigkeit 6 bis8h

Tabelle 1 b. Trockenfiim

Untergrund Stahlblech, entfettet
Schichtdicke 50 my

Haftung

Gitterschnitt nach [Gt0

EN-ISO 2409

Pendelharte > 30

nach 7 Tagen

Trocknung

Korrosionsschutz | 1000h
Salzsprihtest DIN
50021 SS

2. Herstellung eines schwarzen, waRrigen Metallschutzlacks

Die folgenden Komponenten wurden unter langsamen Ruhren eingewogen:

8,0 Teile Wasser
0,6 Teile eines handelslblichen Netzmittels
0,2 Teile 15%iger Ammoniak

0,5 Teile eines handelsublichen Entschaumers
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5,0 Teile Butylglykol

13,0 Teile einer handelstiblichen Schwarzpaste
15,0 Teile Bariumsulfat

56,7 Teile der Acrylatdispersion

1,0  Teil eines Polyurethanverdickers

Mit 15%igem Ammoniak wird ein pH-Wert von 8,5 bis 9,0 eingestellt. Die
Herstellung des Metallschutzlackes erfolgte dabei in Edelstahlgeraten, um
sicherzustellen, dafy keine Metallkontamination aus den Produktionsaggregaten
erfolgt.

Die so erhaltene Anstrichzusammensetzung wurde dann abgefillt. Sie weist eine
sehr gute Lagerstabilitat auf. Sowohl nach Lagerung von 3 Monaten bei 50°C als
auch nach Lagerung von 12 Monaten bei Umgebungstemperaturen traten keine
Veranderungen des Metallschutzlackes auf.

Der Metallschutzlack zeigte ferner eine sehr gute Applizierbarkeit mit dem Pinsel
oder der Rolle sowie eine gute Standfestigkeit, eine gute Kantenabdeckung des
Untergrundes, eine gleichmaRige Beschichtung und einen guten Verlauf.

Zur Prifung der technischen Eigenschaften wurde der Metallschutzlack ferner auf
einem Stahlblech, welches zuvor mit einem handelsiiblichen Metallreiniger
entfettet wurde, in einer Schichtdicke von 50 my appliziert. Die resultierenden
Beschichtungen wurden 7 Tage bei Raumtemperatur gelagert und danach
verschiedenen Prifungen unterzogen. Die Prifergebnisse sind in den Tabellen 2a
und 2b dargestellt.

Tabelle 2a. Flussiglack

ICI-Viskositat (Poise) | 1,8 bis 2,2

Trocknung
a. Staubtrocken ca.1,5h
b. Griffestigkeit 6 bis8 h
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Tabelle 2 b. Trockenfilm

Untergrund Stahlblech, entfettet
Schichtdicke 50 my

Haftung

Gitterschnitt nach|Gt0

EN-ISO 2409

Pendelharte > 30

nach 7 Tagen

Trocknung

Korrosionsschutz [ 1000h
Salzsprihtest DIN

50021 SS

3. Herstellung eines farblosen, seidenmatten waBrigen Metallschutzlacks

Die nachfolgenden Komponenten wurden zur Herstellung des Lackes eingewogen:

Rohstoffe Menge/kg
Wasser 84,33
Propylenglykol 20,18
Ammoniak 15% 1,67
Dipropylenglykol(mono)methylether 10,63

Mischung aus Polysiloxanen und|2,84
hydrophoben  Feststoffen  (erhaltlich
unter dem Handelsnamen Byk 024)

Methylendiaminomethyletherpolykonden | 19,47

sat

Polyurethanverdicker 14,88
Acrylatdispersion 780,75
2,2 ,4-Trimethylpentan-1,3-diol- 52,15
monoisobutyrat

Alkanolaminphosphat 12,62

Methylisothiazolinon 0,48
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Die ersten 7 Komponenten wurden als Dispergiergut eingesetzt, die restlichen
dienten dem auflacken. Ansonsten wurde verfahrenstechnisch so vorgegangen,
wie bei den Beispielen 2 und 3  erlautert.  Auch diese
Metallschutzlackzusammensetzung  zeigt die dargelegten hervorragenden
Eigenschaften bezlglich der Korrosionsbestandigkeit, Haftung auf dem
Grundmaterial sowie einfache Applizierbarkeit.
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Patentansprliche

1. Metallschutzlackzusammensetzung auf Wasserbasis zur Herstellung eines
geschlossenen, lufttrocknenden Films auf einer Substratoberflache, mit
wenigstens einer filmbildenden, wasserverdiinnbaren Komponente,
dadurch gekennzeichnet,

- daf} sie im wesentlichen Emulgatorfrei ist,
- daf sie ein Verdickungsmittel mit benetzenden Eigenschaften aufweist,
- dafy die filmbildende Komponente eine waldrige
Acrylatpolymerisatdispersion ist, deren Polymerisatanteil ein Gehalt von
- 15 bis 50 Gew.-% einer Komponente A sowie
- 50 bis 85 Gew.-% einer Komponente B aufweist,
wobei die Komponente A ein wasserverdiinnbares Copolymerisat ist,
welches in Wasser eine feinteilige Dispersion ergibt,
bestehend aus wenigstens den Bestandteilen
al - einem Acrylsdure- oder Methacrylsdure -C,-C,-alkylester
und/oder einem Gemisch dieser Ester,
a2 - dem oder den unter a1 aufgefuhrten Monomeren oder einem
oder mehreren Vinylaromaten,
a3 - zumindest einer copolymerisierbaren olefinisch ungesaéttigten,
bis zu 10 Kohlenstoffatome enthaltenden Carbonsaure oder
Carbonsaureanhydrid,
und die Komponente B ein Ldsungspolymerisat ist, welches frei von
sauregruppenhaltigen Monomeren ist und welches zumindest aus den
Bestandteilen a1 und a2 besteht.

2.  Metallschutzlackzusammensetzung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, als Verdickungsmittel ein Polyurethanharz eingesetzt wird.

3. Metallschutzlackzusammensetzung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dal die Komponenten A und Komponenten B als weiteren
Bestandteil wenigstens eine weitere copolymerisierbare Verbindung
aufweisen (a4), wobei es sich bei dem Bestandteil a4 um copolymerisierbare,
olefinisch ungesattigte Verbindungen handelt, die nicht unter a1 bis a3 fallen.
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4. Metallschutzlackzusammensetzung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daR sich die Glastemperaturen
der Komponenten A und B um nicht mehr als 30 bis 40°C unterscheiden.

5. Metallschutzlackzusammensetzung nach Anspruch 3 und 4, dadurch
gekennzeichnet, dal® das Copolymerisat A ein Gehalt von
- 25 bis 98,5 Gew.-% an a1,
- 0 bis 60 Gew.-% an a2,
- 1,5 bis 15 Gew.-% an a3,
- 0 bis 30 Gew.-% an a4 aufweist.

6. Metallschutzlackzusammensetzung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 3 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daR die Komponente B ein
Losungspolymerisat ist, welches ausschlieBlich aus den Bestandteilen a1, a2
und a4 besteht.

7. Metallschutzlackzusammensetzung nach einem oder mehreren der
Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, da} bei einem Gehalt von
weniger als 10 Gew.-% an Vinylaromaten in der Komponente A, die
Séaurezahl der Komponente A maximal 75 mg KOH/g Feststoff, vorzugsweise
54 bis 65 mg KOH/g Feststoff, betragt und ferner die Saurezahl der Mischung
der Komponenten A und B maximal 30 mg KOH/g Feststoff, vorzugsweise 12
bis 27 mg KOH/g Feststoff, betragt.

8.  Metallschutzlackzusammensetzung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dal bei einem Gehalt von 10
bis 60 Gew.-% an Vinylaromaten in der Komponente A die Saurezahl der
Komponente A maximal 95 mg KOH/g Feststoff, vorzugsweise 62 bis 94 mg
KOH/g Feststoff betragt und die Saurezahl der Mischung der Komponenten A
und B maximal 50 mg KOH/g Feststoff, vorzugsweise 20 bis 47 mg KOH/g
Feststoff betragt.

9. Metallschutzlackzusammensetzung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dal® sie 5 bis 70 Gew.-%,
vorzugsweise 7 bis 40 Gew.-% des filmbildenden Acrylatpolymers aufweist.
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Metallschutzlackzusammensetzung nach einem oder mehreren der
Anspriche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daR die eingesetzte Menge an
Filmbildner in  Abhéangigkeit vom zu erzielenden Farbton der
Metallschutzlackzusammensetzung wahlbar ist.

Metallschutzlackzusammensetzung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dal sie 10 bis 95 Gew.-%,
vorzugsweise 20 bis 70 Gew.-%, Wasser enthalt.

Metallschutzlackzusammensetzung nach einem oder mehreren der
Anspriche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dalt sie ein Gehalt von 0 bis
55 Gew.-%, vorzugsweise 0 bis 20 Gew.-% an mindestens einem
wasserldslichen, polaren organischen Lésungsmittel aufweist.

Metallschutzlackzusammensetzung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daR sie ein oder mehrere
weitere Zusatze aufweist, wie

- wenigstens ein schwerwasserlosliches organisches Lésungsmittel (0 bis 15
Gew.-%, vorzugsweise 2 bis 10 Gew.-%)

- wenigstens ein oberflachenaktives Mittel (0 bis 5 Gew.-%, vorzugsweise 0,2
bis 2 Gew.-%)

- wenigstens einen pH-Stabilisator (0 bis 2 Gew.-%, vorzugsweise 0,2 bis 1
Gew.-%)

- wenigstens einen Entschéumer (0 bis 2 Gew.-%, vorzugsweise 0,2 bis 1
Gew.-%)

- Fullstoffe ( bis zu 40 Gew.-%)

- wenigstens einen weiteren Zusatz aus der Gruppe Weichmacher,
Verdickungsmittel, Gleitmittel und/oder Verlaufsmittel (0,1 bis 10 Gew.-%).

Metallschutzlackzusammensetzung nach einem oder mehreren der
Ansprliiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dal} sie den Verdicker mit
benetzenden Eigenschaften zu einem Anteil von 0,3 bis 5 Gew.-%,
vorzugsweise 0,5 bis 3 Gew.-%, aufweist.
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15. Verwendung einer Zusammensetzung nach einem oder mehreren der

Anspriiche 1 bis 13 zur Herstellung einer Grundierung, Decklackierung
und/oder zur Herstellung eines Einschichtlacks.
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