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Element izolacji termicznej, zwtaszcza ptyta z wetny mineralnej
i sposéb wytwarzania elementu izolacji termicznej

Przedmiotem wynalazku jest element izolacji termicznej zwtaszcza ptyta z wetny mineralnej i sposéb
wytwarzania elementu izolacji termicznej. Element izolacji termicznej przeznaczony jest szczegélinie dla piecéw
kuchennych ogrzewanych paliwem gazowym.

Znany element izolacji termicznej z opisu wzoru uzytkowego zarejestrowanego za nr 22 284 kl. 37a, 1/80
wyposaZony w izolacje przeciwwilgociowa, sktadajacy sie z rdzenia termoizolacyjnego oraz izolacji paroszczelnej
z materiatu foliowego ma rdzert termoizolacyjny wykonany zwtaszcza z wetny mineralnej w postaci prostokgtnej
ptyty umieszczony na stale wewnatrz szczelnie zamknigtej na brzegach koperty z materiatu foliowego.
Wykonanie elementu izolacyjnego wedtug wzoru uzytkowego polega na tym, ze rdzer .termoizolacyjny,
zwtaszcza z wetny mineralnej w postaci ptyty lub filcu o réZnej gestosci pozornej, po przecigciu na foremne

" prostokatne elementy o zadanych wymiarach handlowych zaopatruje sue na state w izolacje przeciwwilgociowg
z materiatu wodoszczelnego w postaci folii.

Materiat wodoszczelny, najkorzystniej folia ze znanych termoplastycznych tworzyw sztucznych wykonany
jest w ksztatcie rekawa o odpowiedniej szerokosci idtugosci lub arkuszy o odpowiednich wymiarach, po
zespawaniu ktérych tworzy sie rodzaj koperty, wewnatrz ktérej umieszczony jest rdzeri termoizolacyjny.
Przyktadowo do wykonania elementu mozna uzy¢ folii polietylenowej lub z polichlorku winylu. Po zespawaniu
brzegdéw folii przy pomocy znanych spawarek do tworzyw sztucznych pozostaje trwaty element termoizolacyjny
wyposazony na state w izolacje przeciwwilgociowa w postaci jednolitej powtoki.

Element izolacji termicznej wedtug wzoru uzytkowego ze wzgledu na bardzo matga paroprzepuszczalno$é
folii z tworzyw sztucznych moze byé stosowany w warunkach wysokiej wilgotnosci pomieszczenia a elastyczno$é
i duza trwato$é folii oraz rdzenia w postaci ptyty lub filcu z wetny mineralnej wptywa na uproszczenie sposobu
jego montowania przez odpowiednie zaprojektowanie konstrukcji lub dodatkowe wykonanie z jednej strony
izolacji przeciwwilgociowej kilku specjalnych otworéw w celu ewentualnego odprowadzenia wilgoci; mozna
uzyskaé¢ dobre wtasnosci termoizolacyjne nawet w warunkach bardzo wysokiej wilgotnosci powietrza i zmien=
nych temperatur.

Niedogodnoscia elementu izolacji termicznej wedtug wzoru uzytkowego jest mata jego odpornosé na
wyisze temperatury co ogranicza mozliwo$¢ jego stosowania do temperatur nie przekraczajacych 100°C,
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poniewaz folie paroszczelne z tworzyw termoplastycznych topig sie w temperaturze od 140 do 287°C a w wy2=
szych temperaturach przy bezposrednim styku z ptomieniem spalajq sie.

Celem wynalazku jest usunigcie lub co najmniej zmniejszenie niedogodnosci przy eksploatacji znanego
elementu izolacji termicznej, szczegélnie podniesienie jego odpornosci na wyzsze temperatury. Aby osiggngé ten
cel wytyczono zadanie opracowania konstrukcji elementu izolacji termicznej, zwtaszcza ptyty z wetny mineral=
nej i sposobu wytwarzania tego elementu, umozliwiajacych otrzymanie elementu izolacji termicznej szczeg6lnie
odpornych na wyzsze temperatury co najmniej do 500°C.

Zadanie wytyczone w celu usunigcia lub co najmniej zmniejszenia podanych niedogodnosci zostato
rozwigzane zgodnie z wynalazkiem w ten sposob, Ze rdzeri termoizolacyjny w postaci ptyty lub filcu, szczegélnie
z wetny mineralnej umieszczony jest wewnatrz metalowej folii najkorzystniej aluminiowej, ztozonej z koperty
wiasciwej zaopatrzonej na jednej powierzchni rdzenia termoizolacyjnego w zaktadke wewnetrzng obejmujaca
naroza rdzenia termoizolacyjnego oraz w zaktadke zewnetrzna zagigta na narozach przylegtych bezpoérednio do
rdzenia termoizolacyjnego lub bezposrednio do naktadki z folii metalowej. W miejsce styku zaktadki wewne=
trznej oraz krawedzi zagiecia zaktadki zewnetrznej poszczegdine czesci koperty wtasciwej i naktadki potaczone
sg na state wraz z rdzeniem termoizolacyjnym przeszyciem wykonanym najkorzystniej drutem ocynkowanym.

Wytyczone zadanie rozwigzuje takze spos6b wytwarzania elementu izolacji termicznej, polegajacy na tym,
Ze rdzen termoizolacyjny zwtaszcza z wetny mineralnej w postaci ptyty lub filcu o gestosci pozornej najkorzyst-
niej od 20—200 kg/m> zawierajacych lepiszcze najdogodniej w. postaci zywicy fenolowo-formaldehydowe j
w ilosci 6% wagowych suchej substancji ptyty lub filcu naktada sie¢ symetrycznie na arkusz metalowej folii
o wiekszych wymiarach od wymiaréw rdzenia termoizolacyjnego, po czym na gérna zewnetrzng powierzchnie
rdzenia termoizolacyjnego naktada sie naktadke z metalowej folii o wymiarach réwnych wymiarom rdzenia
termoizolacyjnego a z kolei wystajace czesci arkusza metalowej folii najdogodniej na krétszych bokach rdzenia
termoizolacyjnego zaktada si¢ na rdzeri termoizolacyjny, tworzac zakiadki wewnetrzne, przy czym wystajace
czesci zaktadki wewnetrznej ponad rdzeri “ermoizolacyjny podktada sie pod dolng powierzchnie rdzenia
termoizolacyjnego az do wytworzenia obejmy na catej grubosci naroza rdzenia termoizolacyjnego, po czym na
zaktadke wewnetrzng zaktada si¢ pozostate ra brzegach rdzenia termoizolacyjnego wystajace czesci arkusza
metalowej folii zagigte na narozach — tworzace zaktadki zewnetrzne i zszywa sie poszczegdlne czesci koperty
metalowej folii z rdzeniem najkorzystniej w miejscu styku zaktadki zewnetrznej oraz krawedzi zagiecia zaktadki
zewnetrzne;j.

Element izolacji termicznej, zwtaszcza ptyta z wetny mineralnej i sposéb wytwarzania tego elementu
wedtug wynalazku umozliwiajg wytwarzanie elementdw izolacji termicznej w ochronnej izolacji w postaci
metalowej folii: odpornych na wyzsze temperatury co najmniej 500°C w warunkach krétkotrwatego nagrzewania
nawet ognioodpornych do 700°C to jest praktycznie powyzej temperatury topnienia najczesciej stosowanej
aluminiowej folii stanowiacej ochronng warstwe rdzenia termoizolacyjnego. Poza tym warstwa ochronna spetnia
takze role izolacji na promieniowanie oraz umozliwia zmywanie elementu, stanowi zabezpieczenie przed
zawilgoceniem, oraz .zapobiega kruszeniu i pyleniu widkna mineralnego. Elementy izolacji termicznej po
zabudowaniu przyktadowo w piecu kuchennym ogrzewanym paliwem gazowym nie ulegajg uszkodzeniom ani
przemieszczaniu i stanowig trwaty element izolacyjny o wtasnosciach duzo lepszych od dotychczas stosowanej
izolacji w postaci tektury azbestowej, bowiem ptyta wykonana zgodnie z wynalazkiem ma 13—krotnie lepsze
wtasnodci izolacyjne od azbestu idzigki temu daje znaczne oszczedno$ci paliwa gazowego z jednoczesnym
wyeliminowaniem korozji. Ptyty ifilce waluminiowej folii mogg byé stosowane takze w budownictwie
przemystowym i rolniczym szczegdlnie w tych elementach konstrukcji budowlanej, ktére w czasie eksploatacji
moga stykac sie bezposrednio z ogniem. Nieoczekiwanie takze okazato sie, Zze przebywanie elementu izolacji
termicznej przyktadowo w temperaturze okoto 300°C nie pogarsza wtasnosci termoizolacyjnych elementu,
a praktycznie w miare uptywu czasu nagrzewania (kolejnych nagrzewari) — przyktadowo w temperaturze
300°C — tego elementu jego wiasnosci termoizolacyjne ulegajg poprawie przy jednoczesnym zachowaniu
wystarczajaco dobrych wtasnosci mechanicznych to znaczy nie przemieszcza sie rdzen termoizolacyjny
w opakowaniu (kopercie) jak réwniez element zachowuje swoj ksztatt przed i po uderzeniu.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadzie wykonania na ktérym fig. 1 przedstawia element
izolacji termicznej z wetny mineralnej dla piecow kuchennych ogrzewanych paliwem gazowym w widoku z gory,
fig. 2 — element izolacji termicznej z wetny mineralnej dla piecow kuchennych ogrzewanych paliwem gazowym
w przekroju poprzecznym wzdtuz linii A—A uwidocznionej na fig. 1. '

Jak uwidoczniono na rysunku element izolacji termicznej skfada sie z rdzenia termoizolacyjnego 1
w postaci ptyty lub filcu z wetny mineralnej umieszczonego wewnatrz koperty z aluminiowej folii ztozonej
z naktadki 2 przytozonej do rdzenia termoizolacyjnego 1 oraz koperty wtasciwej 3 z zaktadka wewnetrzng 4
i zaktadka zewnetrzng 5 przylegtych bezposrednio do naktadki 2 lub rdzenia termoizolacyjnego 1.
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Sposéb wytwarzania elementu izolacji termicznej, zwtaszcza ptyty z wetny mineralnej polega na tym, e
z ptyty z wetny mineralnej o wymiarach 1500 X 500 m/m i o grubo$ci 50 mm oraz gestosci 60 kG/m® wycina
sig rdzert termoizolacyjny 1 o wymiarach 455 X 398 mm. Rdzer termolzolacyjny 1 zawiera lepiszcze w postacl
¢ywicy fenolowo~formaldehydowej w ilosci do 6% wagowych suche] substanc]i rdzenia termoizolacyjnego 1.
Z aluminiowej folii o grubodci 0,05 mm wycina si¢ jeden arkusz o wymiarach 300 X 600 mm oraz naktadke 2
o wymiarach 455 X 398 mm. Rdzer\ termoizolacyjny 1 naktada sig symetrycznie na arkusz folii aluminiowej
a nastgpnie naktada si¢ na zewng@trzng powierzchnie rdzenia termoizolacyjnego 1 naktadke z folii aluminiowej
bez jej przyklejenia. Z kolei jedng krétszq czes¢ arkusza folii zaktada si@ na rdzeri termoizolacyjny 1 a czesé
arkusza przylegajacq do grubosci rdzenia termoizolacyjnego podktada si¢ pod dolng powierzchnig rdzenia
termoizolacyjnego 1. Podobnie zaktada sig drugg czesé krétszq arkusza aluminiowej folii. Oba zatozone na rdzen
termoizolacyjny 1 wystajace czesci arkusza folil aluminiowej tworza zaktadke wewnetrzng 4. Na zaktadki
wewnetrzne 4 zaktada si¢ pozostate na brzegach czesci arkusza folii aluminiowej na narozach zagiete z uwagi na
podktadanie pod rdzert 1 zaktadki wewnetrznej 4. Te czesci aluminiowej folii tworza zaktadke zewnetrzng 5. Po -
wykonaniu elementu izolacji termicznej wktada sie go do szablonu w celu sprawdzenia jego wymiaréw.
W miejscach styku zaktadki wewnetrznej 4 zzaktadkq zewnetrzng 5 zszywa si@ folie aluminiowa nie
uwidocznionym na rysunku szwem z ocynkowanego drutu.

Nastepnie pakuje sig po trzy elementy izolacji termicznej w papier pakowy, ktéry skleja sie na jednej
powierzchni na potgczeniu (banderoli) i przewigzuje si@ sznurkiem konopnym lub drutem. Elementy izolacji
termicznej przechowywuje si¢ w pozycji lezgqcej w warstwach najwyzej do 20 metréw w pomieszczeniach krytych
zabezpieczonych przed dostgpem wilgoci. ) ' .

Elementy izolacji termicznej zaktada si¢ na suche i czyste powierzchnie kuchni gazowej. Najpierw zaktada
si¢ ptyte termoizolacyjng na gérng powierzchnie piekarnika i cieptochwytu a nastepnie ptyte termoizolacyjng
na $ciany boczne korpusu kuchni. Do powierzzhni goracych piekarnika zaktada sie ptyte powierzchniowa, ktéra
catkowicie jest obtozona folig aluminiows. P+yty wktada sie¢ doktadnie w przestrzeri korpusu przeznaczonego na
izolacje zgodnie z konstrukcja kuchni gazowej, dzieki czemu izolacja nie ulega przemieszczeniu w czasie
_transportu i eksploatacji kuchni gazowej. Po wiaczeniu wszystkich palnikéw nawierzchniowych oraz palnika
piekarnika i po uptywie jednej godziny ich pracy, temperatura nagrzania poszczegdélnych elementéw kuchni
- gazowej $rednio  wynosi: uchwyt drzwi —45-55°C, uchwyty zaworéw —55—60°C;, $ciana tylna
kuchni — 90—100°C, sciana boczna kuchni — 55—80°C i drzwi piekarnika — 65—100°C.

Zastrzezenia patentowe

1. Element izolacji termicznej, zwtaszcza ptyta z wetny mineralnej, sktadajacy sie¢ ze znanego rdzenia
termoizolacyjnego umieszczonego wewnatrz koperty, znamienny tym, 2Ze rdzeh termoizolacyjny (1)
w postaci ptyty lub filcu, szczeg6lnie z wetny mineralnej umieszczony jest wewnatrz metalowej folii najkorzyst=
niej aluminiowej, ztozonej z koperty wtasciwej (3) zaopatrzonej na jednej powierzchni rdzenia termoizolacyjnego
" (1) wzaktadke wewnetrzng (4) obejmujaca naroza rdzenia termoizolacyjnego (1) oraz w zaktadke zewngtrzna
zagietq na narozach przylegtych bezposrednio do rdzenia termoizolacyjnego (1) lub najkorzystniej naktadki (2)
z folii metalowej.

2. Element izolacji termicznej wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze wmiejscu styku zaktadki
wewnetrznej (4) oraz krawedzi zagiecia zaktadki zewnegtrznej (5) poszczeg6line czesci koperty wiasciwej (3)
i naktadki (2) potaczone s na state wraz z rdzeniem termoizolacyjnym (1) przeszyciem wykonanym najkorzyste
niej drutem ocynkowanym.

3. Sposéb wytwarzania elementu izolacji termicznej, ztoZony z operacji wycinania rdzenia termoizolacyjne~
go iarkuszy metalowej folii oraz opakowywania rdzenia termoizolacyjnego, znamienny tym, ze rdzer
termoizolacyjny (1), zwtaszcza z wefny mineralnej w postaci ptyty lub filcu o gestosci pozornej od
20—200 kg/m3, zawierajacych lepiszcza najdogodniej w postaci zywicy fenolowo—formaldehydowej w ilosci do
6% wagowych suchej substancji ptyty lub filcu naktada si¢ symetrycznie na arkusz metalowej folii o wigkszych
wymiarach od wymiaréw rdzenia termoizolacyjnego'ﬂ), po czym na gorng zewngtrzng powierzchnig rdzenia
termoizolacyjnego (1) nakfada sie nakfadke (2) z metalowej folii o wymiarach réwnych wymiarom rdzenia
termoizolacyjnego (1) az kolei wystajaca cze$¢ arkusza metalowej folii najdogodniej na krétszych bokach
rdzenia termoizolacyjnego zaktada sie na rdzert termoizolacyjny (1), tworzac zaktadki wewnetrzne (4), przy
czym wystajace czesci zaktadki wewnetrznej (4) ponad rdzer termoizolacyjny (1) podktada sie pod dolng
powierzchnie rdzenia termoizolacyjnego (1), po czym na zaktadke wewnetrzng (4) zaktada sie pozostate na
brzegach rdzenia termoizolacyjnego (1) wystajace czesci arkusza metalowej folii zagiete na narozach — tworzgce
zaktadki zewnetrzne (5) i zszywa sie poszczegbdine czesci koperty z metalowej folii z rdzeniem termoizolacyjnym
{1), najkorzystniej w miejscu styku zaktadki zewnetrznej (4) oraz krawedzi zagigcia zakfadki zewnetrznej (5).
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