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Naervaerende oppfihnelse vedrgrer en fremgangsmate for fremstill-
ing av brannhemmende skilleveggelementer, f.eks. dgrblader til
brannhemmende dgrer, og av den type hvor man i en ramme mellom
to dekkplater anbringer en eller flere utfyllingsplater helt
eller delvis bestéende av ett med et bindemiddel, fortrinnsvis
av uorganisk karakter sasom vanhglass, sement, en leireart

eller lignende, bundet mineralsk granulat med lav densitet.

Det er kjent f.eks. fra dansk patentsgknad nr. 455-76 & frem-
stille brannhemmende skilleveggelementer av i hovedsak>lig—
nende typer, men basert pd en utfylling med l¢st materiale, som
ved sammenpressing fir en sa& fast konsistens at utfyllings-
materialet danner en sammenhengende varmeisolerende ildfast

plate mellom skilleveggelementets to dekkplater.

Ved denne kjente konstruksijon vil man med sikkerhet oppnd en
total utfylling av skilleveggelementets hulrom mellom rammen og
de to dekkplater, men til gjengeld m& man ved produksjon ha

det besvaer som bestdr i & anvende et lg¢st granulat.

Spill av tid og utfyllingsmaterialer har sdledes ikke helt

kunnet unngds, og under uheldige omstendigheter har man kunnet
f4 stpvplager, besvarligheter med renholding av verkstedgulv,
besverligheter med dosering, innretning av en spesiell sekke-

transport etc.

Ved andre kjente fremgangsmater for fremstilling av brannhemm-
ende skilleveggelementer har man anvendt utfylling med uorgan-

isk bundne plater eller platestykker, hvis grunnmateriale var
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et mineralsk granulat med lav densitet, f.eks. vermiculit.

Herved har man riktignok unngdtt de spesielt ved anvendelse av
lgst utfyllingsmateriale ledsagende ulemper, men til gjengeld
har man méttet regne med at platene skulle fremstilles med et
visst undermdl sédvel med hensyn til tykkelse som lengde og
bredde, da disse kjente plater slett ikke eller meget darlig
har talt noen etterbearbeiding, som forgvrig i beste fall har
virket urimelig fordyrende. Fglgelig har de p& denne mdten frem-
stilte skilleveggelementer ikke blitt effektivt brannhemmende,
idet man alltid har mattet regne med gjennomgdende sprekker
mellom platene og rammen samt mellom flere platestykker innbyr-
des. Videre har man fatt branntekniske uheldige mellomrom mellom
utfyllingsplatene og dekkplatene, hvilke mellomrom har kunnet
bevirke ansamling av lett tendbare gassblandinger, som ved et
gitt tilfelle har medvirket til hurtig spredning av en brann,
f.eks. ved gasseksplosjon som p& en gang omtrent har Kkunnet
pdelegge hele skilleveggelementet. Hvis man forsgkte & unnga
nevnte mellomrom mellom utfyllingsplatene og dekkplatene ved a
pke utfyllingsplatenes tykkelse i forhold til elementenes
rammetykkelse, sd fikk man pd grunn av uunngidelige fremstill-
ingsmessige ulikheter i tykkelse av utfyllingsplatene en viss
prosentdel skilleveggelementer med utadbulende dekkplater, 'som
naturligvis er uakseptabel f.eks. ved dgrfremstilling, da dg¢r-
bladene i dette tilfelle blir mindre pene & se pad, og da man i
verste fall ikke vil f& noen palitelig sammenliming mellom

dekkplatene og de¢rens ramme.

e

Det er et formdl med narverende oppfinnelse & fremskaffe en
fremgangsmate for billig fremstilling av brannhemmende skille-
veggelementer av den foran og i etterf@glgende krav 1l's innled-
ning beskrevne type, og at man sdledes i elementfabrikken som
utfyllingsmateriale kan anvende prefabrikerte utfyllingsplater,
som ikke behg¢ver nocen tilpasningsbearbeiding, idet utfyllings-
platene fremstilles med et slikt undermal at platene alltid kan
innbygges i de dertil beregnede rammer uansett uunngdelige frem-

stillingstoleranser pd rammer og plater. Fremstillingen kan vel
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og merke ogsad foregd uten risiko for sprekker, revner eller hul-
rom, som kan nedsette skilleveggelementets brannhemmende kvali-
tet. Dette oppndr man ved fremstilling av skilleveggelementene

som angitt i krav 1's karakteristiske del.

Ved & anvende en plateutfylling, som med hensyn til tykkelse har
‘et visst overmdl, og som etter & ha blitt lagt inn i skille-
veggrammen sammentrykkes i retningen tvers pa plateutfyllingens
hovedplan, s& oppndr man en i og for seg ikke sarlig kraftig
lengde- og breddeutvidelse, som dog ved vanlige fremstillings-
toleranser er fullt ut tilstrekkelig til & sikre at det blir
tett mellom utfyllingsplater og ramme og mellom de enkelte pla-
testykker i en-i flere stykker oppdelt utfyllingsplate. Da ut-
fyllingsplatene fremstilles med et overmal med hensyn til tykk-
else, vil det naturligvis ikke vare noen som helst risiko for

dannelse av et luftrom mellom utfyllingsplatene og dekkplatene.

Hensiktsmessig anvender man utfyllingsplater, hvilke som angitt
i krav 2 har en overtykkelse pd 1-10 % mer enn tykkelsen av den
dgrramme som skal utfylles. Hvis man nd samtidig med sammen-
pressingen av utfyllingsplatene til rammetykkelsené mil palimer
dekkplatene b&de pé& skilleveggrammen og pd utfyllingsplatene,
s& vil man f& en gket varig sikkerhet mot fremtidig dannelse av
hulrom mellom dekkplater og utfyllingsplater. idet selQ vold-
somme slag mot et skilleveggelement ikke vil lgsne dekkplatene
fra utfyllingsplatene. Ved anvendelse av utfyllingsplater i en
dgrramme underkastes platene, som overlapper laseklosser,
hengselforsterkninger eller lignende fra rammens innside inn-
ragende uregelmessigheter, ogsd sammentrykking i retning vin-

kelrett p&d platenes hovedplan.

Som granulatmateriale til fremstilling av utfyllingsplatene kan
man hensiktsmessig anvende ekspandert vermiculit, idet dette
materiale foruten fremragende varmeisolerende og ildfaste egen-
skaper ogsad i sarlig grad har gunstige egenskaper med hensyn
til & kunne t8le sammentrykning tvers pd utfyllingsplatenes
hovedplan uten noen merkbar styrkeforringelse og under en sam-

tidig s®rdeles ¢gnskelig utvidelse i lengde- og bredderetningen.
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I det fglgende skal en foretrukket utfgrelsesform av fremgangs-
maten ifglge narvarende oppfinnelse beskrives i detalj i for-

bindelse med vedlagte tegninger, hvor:

Fig. 1 wviser et plant bilde av et d¢rblad, hvor en del av den
mot seeren vendte dekkplate er bortskdret for & vise det
indre av dgrbladet, og

fig. 2 wviser en del av det som vises i fig. 1, med sett skratt
inn mot ¢gverste hgyre hjeérne og med ytterligere bort-
skjaringer og gjennomskjaringer for illustrasjon av de-

taljer ved dgrbladets oppbygning.

Et dg¢rblad 1 bestdr av sammenfalsede og sammenlimte rammelister,
hvorav i fig. 1 sees en overlist 2 og en hgyre sidelist 3, mens

i fig. 2 ogsd en venstre sidelist 4 er synlig.

Til den hgyre sidelist 3 exr det fastgjort, f.eks. ved falsing
og liming, en l&sekloss 5.

I dgrens ramme er det med en overfalsing 6 mot en tilsvarende
fals i rammelistene innlagt varmeisolerende og ildfaste utfyll-

ingsplatestykker 7.

Omkring laseklossen 5 er det innlagt tilsvarende utfyllingspla-
testykker 7' og 7" med tilsvarende overfalsinger, men ogsa med

se#rlig utskdrne hjgrenpartier for pasning omkring laseklossen 5.

De enkelte utfyllingsplatestykker 7 hhv. 7' og 7" stgtter gjen-
sidig opp mot hverandre med ovérfalsinger 8, og utfyllings-
platestykkene 7' og 7" stptter opp mot léseklossen 5 med over-

~falsinger 9.

Dgrbladets bakside og forside lukkes av dekkplater hhv. 10 og
11, som, f.eks. i en vanlig oppvarmbar limpresse, er presset
sammen mot og limet fast til rammelistene og utfyllingsplate-

stykkene samt til l&seklossen 5.

Av hensyn til den ferdige dgrens utseende kan dgrbladet 1, som
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vist i fig. 2, vare bekledd med en platefinering 12 og en kant-
finering 13, eller med tilsvarende bekledninger av plastfolie

eller noe annet dekorativt materiale.

Hvis ¢nsket, kan man fgr p3liming av dekkplatene 10 og 11 mellom
disse og utfyllingsplatestykkene 7 og rammelistene innlegge en
ganske tynn, men godt varmeledende metallplate, som f.eks. aller-
ede er palimt dekkplatene ved deres fremstilling.

Utfyllingsplatestykkene 7 kan i pvrinsipp fremstilles av mange slags
mer eller mindre varmeisolerende og ildfaste granulater, som er
sammenbundet med et fortrinnsvis uorganisk bindemiddel. Spesielt
hensiktsmeesig er det imidlertid & anvende ekspandert vermiculit
eller tilsvarende glatt mineralsk granulat med en utpreget flate-
messig hovedretning, og fortrinnsvis med rillede eller takkede
flater i tverretningen. Ved anvendelse av et slikt granulat for
fremstilling av utfyllingsplatene oppnar man allerede under den
prim®re sammentrykning ved granulatets sammenbinding under pla-
tenes fremstillingsprosess & f4 en i det vesentlig in den ferdige
plate ensartet flateorientering av de enkelte granulatkorn. Denne
ensartete orientering av granulatkornene bevirker nemlig ved
tiden for innbygning av utfyllingsplatene i et dgrblad eller lig-
nende, at en avsluttende sammenpressing til endelig tykkelsesmal
kan utfgres uten vanskeligheter av noe slag, og hvorved man far
en passende ¢gnskelig utvidelse i platenes lengde- og bredderet-
ning, slik som f.eks. beskrevet i den tidligere anfgrte danske
patentsgknad nr. 455-76.

De beskrevne overlappinger av utfyllingsplatestykkene innbyrdes
og av utfyllingsplatestykkene i forhold til dg¢rbladets ramme kan
man dels, som vist i tegningen, oppnd ved en vanlig kjent rett-
vinklet overfalsing, men noe tilsvarende kan naturligvis oppnés
ved hjelp av skrd avfasing, som antagelig gir mindre gdelagte
plater p& grunn av brekking, eller man kan oppnéd det ved en
fier/notforbindelse. Fjar/notforbindelsen kan igjen utfgres pa
flere forskjellige mdter, f.eks. som kjent fra forbindelser av

gulvplanker med en rektanguler not, hvori det innfg¢res en i det
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tilstptende organ fastsittende fjer, eller man kan anvende en
svakt kileformet forbindelse, som man tidligere anvendte ved
tyske gulvplanker i begynnelse av 1800-tallet, eller man kan
anvende en l¢gs fjar av et spesielt materiale, f.eks. et spesielt
ettergivende materiale som ikke utsetﬁer platestykkenes noter

for ungdvendig overbelastning.
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Patentkraw

1. Fremgangsmédte for fremstilling av brannhemmende skille—
veggelementer, f.eks. dgrblad (1) til brannhemmende dgrer, og

av den type hvor man i en ramme (2, 3, 4) mellom to dekkplater
(10, 11) anbringer en eller flere utfyllingsplater (7) helt
eller delvis bestdende av ett med et bindemiddel, fortrinnsvis
av uorganisk karakter sasom vannglass, sement, en leireart eller
lignende, bundet mineralsk granulat med lav densitet, som f.eks.
ekspandert vermiculit, moler og ekspandert perlit, k a r a k -
teriserxrt ved at utfyllingsplatene (7, 7', 7") etter
innlegging i skilleveggrammen (2, 3, 4) sammentrykkes i retning

tvers pd platenes hovedplan.

2. Fremgangsmate ifglge krav 1, karakterisert
ved at utfyllingsplatene (7) velges med en overtykkelse pa
1-10 ¢ i forhold til tykkelsen av skilleveggrammen (2, 3, 4)

som skal utfylles, og at sammentrykkingen skjer ved at man en-
sidig eller fra begge skilleveggrammens sider presser og for-
trinnsvis samtidig pdlimer dekkplater (10, 11) mot skillevegg-
rammen og utfyllingsplatene (7).
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