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【 提 出 日 】 平 成 19年 2月 26日 (2007.2.26)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ９ 】
　 本 発 明 に お け る ガ ラ ス 保 護 材 は 、 ガ ラ ス を 保 護 す る た め に ガ ラ ス と ガ ラ ス の 間 に 挿 入 さ
れ る 成 形 体 で あ り 、 ガ ラ ス を 積 層 す る 際 に ガ ラ ス と 該 保 護 材 を 交 互 に 積 層 し て ガ ラ ス を 保
護 す る た め の 成 形 体 で も あ る 。
　 ま た 、 表 面 或 い は 内 部 に 、 布 、 織 物 、 編 み 物 、 不 織 布 、 孔 あ き フ ィ ル ム 、 微 多 孔 膜 、 金
網 等 、 本 発 明 の 多 孔 性 を 阻 害 し な い も の と の 複 合 化 も 可 能 で あ る 。 ま た 、 熱 安 定 剤 、 耐 候
剤 、 界 面 活 性 剤 、 帯 電 防 止 剤 、 脱 臭 剤 、 吸 臭 剤 、 防 か び 剤 、 抗 菌 剤 、 香 料 、 フ ィ ラ ー 等 を
必 要 に 応 じ て 添 加 し て も 良 い 。 こ れ ら 添 加 剤 を 加 え る 際 に は 流 動 パ ラ フ ィ ン 等 の 展 着 剤 を
用 い る こ と も 出 来 る 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 本 発 明 を 実 施 例 に 基 づ い て 説 明 す る 。
［ 実 施 例 １ ］
　 Ｊ Ｉ Ｓ 　 Ｋ 　 ６ ９ ２ ２ － ２ － １ ９ ９ ７ （ 条 件 ； 荷 重 ２ ． １ ６ ｋ ｇ 、 温 度 １ ９ ０ ℃ ） に よ
っ て 測 定 し た メ ル ト マ ス フ ロ ー レ イ ト が ０ ． ０ ０ ｇ ／ 分 、 密 度 が ９ ４ ５ ｋ ｇ ／ ｍ ３ の
超 高 分 子 量 ポ リ エ チ レ ン 粉 末 （ 商 品 名 ； サ ン フ ァ イ ン Ｕ Ｈ 、 旭 化 成 ケ ミ カ ル ズ （ 株 ） 製 ）
１ ０ ０ 重 量 部 に ポ リ オ キ シ ソ ル ビ タ ン モ ノ ラ ウ レ ー ト ０ ． ３ 重 量 部 を 高 速 ミ キ サ ー で 混 合
し 、 親 水 性 粉 末 を 得 た 。 該 粉 末 を 厚 み ５ ｍ ｍ の ア ル ミ ニ ウ ム 製 の 金 型 に 充 填 し 、 金 型 の 表
面 温 度 ２ ０ ４ ℃ に な る ま で 加 熱 し た 後 、 室 温 ま で 冷 却 し 、 ２ ０ ｃ ｍ 角 、 厚 み 約 ２ ｍ ｍ の 多
孔 質 焼 結 シ ー ト を 得 た 。 得 ら れ た シ ー ト の 曲 げ 弾 性 率 は ９ ５ Ｍ Ｐ a、 垂 下 距 離 は １ ｍ ｍ 、
タ イ プ Dで 測 定 し た デ ュ ロ メ ー タ 硬 度 は ３ ８ 、 気 孔 率 は ３ ８ ％ 、 表 面 抵 抗 率 は １ ０ １ ０ Ω
、 通 気 抵 抗 は ９ １ ８ mmAqで あ っ た 。
　 該 シ ー ト を 厚 み １ ． ５ ｍ ｍ で ２ ０ ｃ ｍ 角 の ガ ラ ス と 交 互 に 重 ね 合 わ せ 、 該 シ ー ト を 介 し
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て 吸 引 し た と こ ろ 、 該 シ ー ト と ガ ラ ス と を 一 体 で 搬 送 す る こ と が 出 来 た 。 ま た 、 こ の 操 作
を 繰 り 返 し て 該 シ ー ト と ガ ラ ス と を 各 々 ２ ０ 枚 交 互 に 重 ね 合 わ せ て 積 層 し 、 そ の 後 、 ガ ラ
ス 表 面 を 目 視 で 観 察 し た が 、 ガ ラ ス 表 面 に 傷 な ど の 発 生 は 認 め ら れ な か っ た 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ７ 】
［ 実 施 例 ２ ］
　 Ｊ Ｉ Ｓ  Ｋ 　 ７ ２ １ ０ （ 条 件 ； 荷 重 ２ ． １ ６ ｋ ｇ 、 温 度 １ ９ ０ ℃ ） に よ っ て 測 定 し た メ
ル ト マ ス フ ロ ー レ イ ト が ０ ． ０ ８ ｇ ／ 分 、 密 度 が ９ ５ ８ ｋ ｇ ／ ｍ ３ の 高 密 度 ポ リ エ チ
レ ン 粉 末 （ 商 品 名 ； サ ン フ ァ イ ン Ｓ Ｈ 、 旭 化 成 ケ ミ カ ル ズ （ 株 ） 製 ） １ ０ ０ 重 量 部 に ポ リ
オ キ シ ソ ル ビ タ ン モ ノ ラ ウ レ ー ト ０ ． ３ 重 量 部 を 高 速 ミ キ サ ー で 混 合 し 、 親 水 性 粉 末 を 得
た 。 該 粉 末 を 、 金 属 製 の 無 端 ベ ル ト 上 に 散 布 し 、 ２ ５ ０ ℃ に 設 定 し た 炉 の 中 を 通 し て 加 熱
し た 後 、 室 温 ま で 冷 却 し 、 厚 み 約 ２ ｍ ｍ の 多 孔 質 焼 結 シ ー ト を 得 た 。 得 ら れ た シ ー ト の 曲
げ 弾 性 率 は ３ １ ０ Ｍ Ｐ a、 垂 下 距 離 は １ ｍ ｍ 、 タ イ プ Dで 測 定 し た デ ュ ロ メ ー タ 硬 度 は ４ ０
、 気 孔 率 は ３ ５ ％ 、 表 面 抵 抗 率 は １ ０ １ ０ Ω 、 通 気 抵 抗 は １ ２ ０ ０ mmAqで あ っ た 。
　 該 シ ー ト の 上 に 厚 み １ ． ５ ｍ ｍ で １ ｍ 角 の ガ ラ ス を 載 せ 、 そ の 四 隅 を も っ て 水 平 に 移 動
し た と こ ろ 問 題 な く 移 動 出 来 た 。 ま た 、 こ の 操 作 を 繰 り 返 し て 該 シ ー ト と ガ ラ ス と を 各 々
２ ０ 枚 交 互 に 重 ね 合 わ せ て 積 層 し 、 そ の 後 、 ガ ラ ス 表 面 を 目 視 で 観 察 し た が 、 ガ ラ ス 表 面
に 傷 な ど の 発 生 は 認 め ら れ な か っ た 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ８ 】
［ 比 較 例 ２ ］
　 Ｊ Ｉ Ｓ  Ｋ 　 ７ ２ １ ０ （ 条 件 ； 荷 重 ２ ． １ ６ ｋ ｇ 、 温 度 １ ９ ０ ℃ ） に よ っ て 測 定 し た メ
ル ト マ ス フ ロ ー レ イ ト が ０ ． ０ ０ ｇ ／ 分 、 密 度 が ９ ４ ２ ｋ ｇ ／ ｍ ３ の 超 高 分 子 量 ポ リ
エ チ レ ン 粉 末 （ 商 品 名 ： サ ン フ ァ イ ン Ｕ Ｈ 、 旭 化 成 ケ ミ カ ル ズ （ 株 ） 製 ） ７ ０ 重 量 部 と 、
Ｊ Ｉ Ｓ  Ｋ 　 ７ ２ １ ０ （ 条 件 ； 荷 重 ２ ． １ ６ ｋ ｇ 、 温 度 １ ９ ０ ℃ ） に よ っ て 測 定 し た メ ル
ト マ ス フ ロ ー レ イ ト が ０ ． ０ ５ ｇ ／ 分 、 密 度 が ９ ５ ８ ｋ ｇ ／ ｍ ３ の 高 密 度 ポ リ エ チ レ
ン 粉 末 （ 商 品 名 ； サ ン フ ァ イ ン Ｓ Ｈ 、 旭 化 成 ケ ミ カ ル ズ （ 株 ） 製 ） ３ ０ 重 量 部 と を 混 合 し
、 親 水 性 粉 末 を 得 た 。 該 粉 末 を 、 金 属 製 の 無 端 ベ ル ト 上 に 散 布 し 、 ２ ５ ０ ℃ に 設 定 し た 炉
の 中 を 通 し て 加 熱 し た 後 、 室 温 ま で 冷 却 し 、 厚 み 約 １ ｍ ｍ の 多 孔 質 焼 結 シ ー ト を 得 た 。 得
ら れ た シ ー ト の 曲 げ 弾 性 率 は ２ ５ ０ Ｍ Ｐ a、 垂 下 距 離 は ３ ０ ｍ ｍ 、 タ イ プ Dで 測 定 し た デ ュ
ロ メ ー タ 硬 度 は ２ ０ 、 気 孔 率 は ４ ９ ％ 、 表 面 抵 抗 率 は １ ０ １ ０ Ω 、 通 気 抵 抗 は ２ ０ ０ mmAq
で あ っ た 。
　 該 シ ー ト の 上 に 厚 み １ ． ５ ｍ ｍ で １ ｍ 角 の ガ ラ ス を 載 せ 、 そ の 四 隅 を も っ て 水 平 に 移 動
し よ う と し た と こ ろ 、 ガ ラ ス は 割 れ て 移 動 で き な か っ た 。
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