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Urzadzenie wedlug wynalazku zamontowane
do spawarki transformatorowej lub wirujacej
o ruchomym rdzeniu daje mozno$é jej regulacji
ze stanowiska pracy spawacza, oddalonego od
spawarki nawet o kilkadziesiat metréw. Odby-
wa sie fo za pomocg dwoéch przyciskéw umiesz-
czonych na raczce uchwytu elektrodowego.
Urzadzenie to, uwidocznione tytulem przykladu
na rysunku, charakteryzuje sie¢ tym, ze na $ru-
be, regulujaca przesuw rdzenia spawarki wiru-
jacej lub transformatorowej, naklada sie steru-
jace kolo zebate 28 o dwdch rzedach zebéw, przy

czym jeden z bokéw kazZdego zeba jest prosto-

padly do stycznej do kola w danym punkcie,
‘a caly zab posiada ksztalt tréjkata prostokat-
nego. Zeby pierwszego rzedu winny by¢é obré-
cone o 180° w stosunku do zebéw drugiego
rzedu. Obydwa rzedy zebow na kole sterujagcym
rozciggaja sie na calym jego obwodzie. Zamon-
towana obok kola cewka magnetyczna 10 z ru-
chomym rdzeniem 5 winna by¢ tak ustawiona,

*) Wtasciciel patentu o$wiadczyl, ze twdrca
wynalazku jest Kazimierz Mendrek.

aby w czasie pracy tej cewk@ zaczep 7 polaczo-
ny z rdzeniem 5 mogt zazebiaé sie z zewnetrz-
nym rzedem zebdéw kola sterujgcego i swobod-
nie obracaé¢ je w kierunku zgodnym z kierun-
kiem ruchu wskazéwek zegara. Natomiast za-
czep 7a podobnego zespolu cewki 10a zazebia sie
z wewnetrznym rzedem zebéw kola sterujacego
i przesuwa to koto w kierunku przeciwnym.

Przez kroétkotrwale nacisnigcie przycisku 2
na raczce uchwytu elektrodowego zostaje zam-
niety obwéd, zlozony z przewodu 13, przerywa-
cza 4, uzwojenia cewki napieciowej 10, uzwoje-
nia cewki pradowej 8, zrédla pradu 29 i prze-
wodu 14, stanowigcego jednocze$nie doprowa-
dzenie do elektrody. Na skutek zamknigcia wy-
mienionego obwodu zostaje weciagniety rucho-
my rdzen 5 cewki napieciowej 10, a tym samym
przesuniety zaczep 7, ktéry dzieki trzpieniowi 9
zaczepi o zab kola sterujgcego i obraca je
w kierunku zgodnym z kierunkiem ruchu wska-
zé6wek zegara. Nastepnie przerywacz 4 przery-
wa obwo6d pradu i zaczep 7 wraz z ruchomym
rdzeniem 5 zostaje cofniety za pomoca sprezy-
ny 6 do pierwotnego polozenia. W tym czasje



przerywacz 4 zamyka ponownie obwdd pradu
i cykl powtarza sie az do chwili przerwania
obwodu miedzy przewodem 13q i 14a. Przy pier-
WSszZym przesuwie zaczepu 7 pocigga on za po-
moca sprezyny 3 zaczep 15, ktéry obraca tar-
cze 18 o jeden zgb. Dzigki temu przymocowany
do tarczy 18 kontakt S$lizgowy 25 przesunie sie
i uzyska polgczenie ze stykiem 24, co spowodu-
je dodatkowo potgczenie przewodow 14a i 13a.

Zespél bedzie pracowaé do chwili, gdy zde-
rzak 20, przymocowany do tarczy 18, uderzy
o diwignie 19, za pomocg ktdérej zostanie prze-
sunigta dzwignia 26, Ta z kolei podniesie zacze-
py — 15, 17 i przesunie dzwignie 27, przez co
zostanie rozlgczony styk 24 i przerwany obwdd
pradu. .

Sprezyna 22 zaczepi za podstawe dzwigni 26
i pozostawi jg w tym polozeniu do chwili, az
tarcza 18 zostanie cofnieta za pomoca sprezyny
spiralnej, umieszczonej na jej osi do pierwot-
nego potozenia, uderzajac w zapadke 23, ktéra
dzieki pochylonej pod katem 40° plaszczyznie c
przesunie zapadke 21, a ta z kolei uderzy w spre-
zyne 22 i zwolni dzwignie 26. Urzadzenie po-
wréci wowcezas do stanu pierwotnego, oczekujac
na nastepny impuls, przesylany za posrednic-
twem przycisku 2 lub 1. Obie cewki 10, 10a s3
zaopatrzone w opisane wyzej urzgdzenie me-
chaniczne A, ktére stluzy do podnoszenia lub ob-
nizenia wartoéci natezania pragdu w okres§lonych
granicach. Przez odpowiednie = wyregulowanie
zderzaka 20 ustala si¢ stalg warto$¢ obnizania
lub wzrostu natezania pradu.

Przy naci$nieciu przycisku 1 zespdt cewki 10a

bedzie pracowaé analogicznie jak zesp6l cew-
ki 10.

Przez jednorazowe naci$nigcie obu przycis-
kow 1, 2 zaczepy 7, 7a zazebig sie z zebami kola
sterujgcego 28, przez co uniemozliwione zosta-
nie wciggniecie ruchomych rdzeni 5 i 5¢. Na sku-
tek tego przez cewke pradows 8 poplynie znacz-
nie wiekszy prad- Spowoduje to wciagniecie ru-
chomego rdzenia 11, ktéry zamknie za pomoca
Iacznika 16 obwéd rteciowego lub mechanicznego
przekaznika, wylaczajacego lub wiaczajgcego
spawarke. )

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do zdalnego sterowania spawarek
wirujgeych lub transformatorowych, zaopatrzo-
ne w kolo nastawcze z dwoma rzedami zg¢béw,
z ktdérymi - wspélpracujg odpowiednio dwa za-
czepy umieszczone po przeciwlegltych stronach
kota i uruchamiane elektromagnetycznie, zna-
mienne tym, ze posiada dodatkowe mechaniz-
my regulujgce w postaci k6t zapadkowych z za-
padkami sterowanymi ruchem zaczepow, wspo6i-
pracujacych z kotem nastawnym, przy czym ko-
ta te wykazujg S$ciSle ograniczony ruch obroto-
wy i sluzg do utrzymywania zmian natezenia
pradu spawania w stalych granicach.
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