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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
Herstellen von (Hart-)Packungen mit AuRenumhiil-
lung aus schrumpffahiger Folie, insbesondere von
quaderférmigen Zigarettenpackungen, denen im Be-
reich eines Schrumpfaggregats Warme zufiihrbar ist.

[0002] Packungen, insbesondere Hartpackungen
fur Zigaretten, werden zunehmend mit einer Aufden-
umhillung aus Schrumpffolie versehen. Durch War-
mebehandlung wird der Schrumpfeffekt ausgeldst,
sodass die AuBenfolie die Packung faltenfrei und un-
ter Spannung umhdillt.

[0003] Bei einer bekannten Vorrichtung zum Her-
stellen von Zigarettenpackungen mit Schrumpffolie
(EP 1 084 954) werden die mit der Aufienumhillung
versehenen Packungen im Anschluss an eine Siegel-
station zum thermischen Siegeln von Faltlappen der
Auflenumhullung durch ein Schrumpfaggregat hin-
durchgefordert. Dieses ist mit ortsfesten plattenférmi-
gen Heizorganen versehen, die wahrend einer Still-
standsphase der Packungen an diesen zur Anlage
kommen, um die fir den Schrumpfprozess erforderli-
che Warme zu Ubertragen. Durch den Taktbetrieb ist
das Schrumpfaggregat in der Leistung begrenzt.

[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde,
eine Vorrichtung zum Herstellen von Packungen mit
Schrumpffolie bzw. ein Schrumpfaggregat vorzu-
schlagen, welches eine hdhere Leistung bei exakter,
steuerbarer Schrumpfbehandlung der Packungen
gewabhrleistet.

[0005] Zur Lésung dieser Aufgabe ist die erfin-

dungsgemalie Vorrichtung durch folgende Merkmale

gekennzeichnet:
a) das Schrumpfaggregat ist als kontinuierlich be-
wegbarer Endlosférderer, namlich Schrumpffor-
derer, ausgebildet,
b) die Packungen 10 sind mit Abstand voneinan-
der durch den Schrumpfférderer transportierbar,
c¢) jeder Packung sind im Bereich des Schrumpf-
forderers mindestens zwei an gesonderten Pa-
ckungsflachen wirkende, mitlaufende Warmeor-
gane zugeordnet zur Ubertragung von Warme auf
die Packungen 10 wahrend des Transports durch
den Schrumpfférderer.

[0006] Der Schrumpfférderer ist vorzugsweise ein
Schrumpfrevolver, der kontinuierlich drehend ange-
trieben ist und langs des Umfangs eine Mehrzahl von
Aufnahmen oder Taschen fir je eine Packung auf-
weist, wobei jeder Aufnahme Warmeplatten als
Warmeorgane zugeordnet sind, die relativ zu den Pa-
ckungen bewegbar sind und wahrend des eigentli-
chen Schrumpfprozesses bei drehendem Schrumpf-
revolver an Packungsflachen anliegen.
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[0007] Weiterhin ist von Bedeutung, dass jede Auf-
nahme des Schrumpfrevolvers Halteorgane zum Hal-
ten der Packung wahrend des Transports aufweist,
die unabhangig von den Warmeplatten bewegbar
und an nicht durch die Warmeplatten beaufschlag-
ten, einander gegeniberliegenden Packungsflachen
wirksam sind.

[0008] Der erfindungsgemafle Schrumpfrevolver ist
in den Produktionsablauf einer kontinuierlichen Ver-
packungsmaschine integrierbar. Die Packungen sind
durch einen vorgeordneten Revolver zufiihrbar, ins-
besondere durch einen Siegelrevolver. Die Ubergabe
der Packungen an den Schrumpfrevolver erfolgt er-
findungsgemaf mit Hilfe der Halteorgane, die die Pa-
ckungen nacheinander einer Tasche bzw. Aufnahme
des vorhergehenden Revolvers entnehmen und in
die Aufnahme bzw. Tasche des Schrumpfrevolvers in
eine Position zwischen den Warmeplatten einflhren.

[0009] Weitere Merkmale und Besonderheiten der
Erfindung werden nachfolgend anhand der Zeich-
nungen erlautert. Es zeigt:

[0010] Fig.1 eine (Zigaretten-)Packung mit
schrumpfbarer Folie als AuRenumhullung in perspek-
tivischer Darstellung,

[0011] FEig. 2 einen Teilbereich einer kontinuierlich
arbeitenden Verpackungsmaschine mit Schrumpfre-
volver in schematischer Seitenansicht,

[0012] Fig. 3 einen Ausschnitt des Schrumpfrevol-
vers in Fig. 2, bei vergroRertem Malistab,

[0013] Fig. 4 eine queraxiale Ansicht einer Einzel-
heit im Bereich der Ubernahme einer Packung von ei-
nem Siegelrevolver zur Ubergabe an den Schrumpf-
revolver,

[0014] Eig.5 eine Einzelheit des Schrumpfrevol-
vers, namlich eine Aufnahme bzw. Tasche, in radialer
Ansicht gemaR Pfeil V in Eig. 3,

[0015] Fig. 6 die Einzelheit der Fig. 5 bei verander-
ter Stellung von Organen,

[0016] Fig.7 einen weiteren Ausschnitt des
Schrumpfrevolvers im Bereich der Ubergabe der Pa-
ckungen an einen Abforderer,

[0017] Fig. 8 die Einzelheit gemal Fig. 7 bei veran-
derter Relativstellung von bewegbaren Organen,

[0018] Fig.9 einen in Radialrichtung weisenden
Querschnitt XI-XI der Fig. 8,

[0019] Fig.10 den kompletten Schrumpfrevolver
mit Zuférder- und Abférderorganen.
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[0020] Es geht um die Behandlung von quaderfor-
migen Packungen 10, und zwar insbesondere von Zi-
garettenpackungen des Typs Klappschachtel. Es
handelt sich dabei um eine Ublicherweise aus dun-
nem Karton bestehende Klappschachtel mit Pa-
ckungsflachen bzw. -seiten unterschiedlicher Abmes-
sungen, namlich mit gro3flachiger Vorderseite 11 und
Ruckseite 12, schmalen Seitenflachen 13, 14 und
Stirn- sowie Bodenflachen 15, 16.

[0021] Die Packung 10 ist von einer Auflenumhl-
lung aus Folie 17 umgeben, die vorzugsweise an al-
len Packungsflachen anliegt. Die Folie 17 weist Fal-
tungen im Bereich der Stirn- und Bodenflache 15, 16
sowie im Bereich einer Seitenflache 13 auf. Die Falt-
lappen sind durch thermisches Siegeln miteinander
verbunden. Die Folie 17 besteht aus thermisch
schrumpfbarem Material. Zu diesem Zweck werden
die mit der AuRenumhdillung, namlich mit der Folie 17
versehenen Packungen 10 einem Schrumpfaggregat
zugefihrt, und zwar einem vorzugsweise kontinuier-
lich drehenden Schrumpfrevolver 19. Die komplett
fertiggestellten Packungen 10 werden dem
Schrumpfrevolver 19 von einem ebenfalls vorzugs-
weise kontinuierlich angetriebenen Foérderer zuge-
fuhrt, insbesondere von einem Siegelrevolver 20 zum
thermischen Siegeln der Faltlappen der Folie 17. Der
Schrumpfrevolver 19 ist mit einer Mehrzahl von langs
des Umfangs verteilten Taschen bzw. Aufnahmen 21
versehen flr je eine Packung 10. Die Packungen 10
sind in den Aufnahmen 21 mit ihrer Langserstreckung
in achsparalleler Richtung positioniert. Die grof3en
Packungsflachen, namlich Vorderseite 11 und Rick-
seite 12, sind anndhernd radial gerichtet, in Forder-
richtung vorn oder rickseitig, die Seitenflachen 13,
14 demnach radial innen bzw. aul3en liegend.

[0022] Im Bereich einer Aufnahme 21 wird die Pa-
ckung 10 wahrend des Transports durch den
Schrumpfrevolver 19 einer Warmebehandlung unter-
zogen. Dabei wird Warme auf die grof3flachigen Pa-
ckungsseiten, also auf Vorderseite 11 und Ruckseite
12, Gbertragen. Warmeorgane sind als Warmeplatten
22, 23 ausgebildet. Diese liegen mit einer vorzugs-
weise elastischen Heizauflage 24 an Vorderseite 11
und Ruickseite 12 an. Die Warmeplatten 22, 23 sind
so bemessen, dass die betreffenden Packungsseiten
vollflachig abgedeckt sind. Jeder Aufnahme sind
zwei gemeinsam, gleichzeitig bewegbare Warme-
platten 22, 23 zugeordnet.

[0023] Die Warmeplatten 22, 23 sind quer zu den
Packungen 10 bzw. den zu beaufschlagenden Pa-
ckungsseiten 11, 12 bewegbar. Jede Warmeplatte
22, 23 ist an einem Schwenkhebel 25, 26 ange-
bracht. Die Kinematik fir die Warmeplatten 22, 23 ist
aufgrund der Ausgestaltung, Bemessung und Lage-
rung der Schwenkhebel 25, 26 so gewahlt, dass jede
Warmeplatte 22, 23 in der Heizstellung vollflachig an
der zugeordneten Packungsseite anliegt. Bei einer
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quaderférmigen Packung 10 sind demnach die War-
meplatten 22, 23 in dieser Funktionsstellung parallel
zueinander gerichtet. Fur die Aufnahme und Freiga-
be einer Packung 10 werden die Warmeplatten 22,
23 in eine nach auRen divergierende Offnungsstel-
lung geschwenkt. Das Einfihren der Packungen 10
in einer annahernden Radialrichtung ist dadurch er-
leichtert, ebenso die Entnahme der behandelten Pa-
ckungen, insbesondere bei Ubergabe an einen Ab-
forderer 27. Die unterschiedlich langen Schwenkhe-
bel 25, 26 sind mittels Schwenklager 40, 41 an dem
Schrumpfrevolver 19 bzw. an einer Revolverscheibe
gelagert. Die Schwenklager 40, 41 sind etwa auf ei-
ner gemeinsamen Radialebene gelagert, wobei der
Schwenkhebel 25 winkelformig und der kiirzere
Schwenkhebel 26 geradlinig ausgebildet ist.

[0024] Eine Besonderheit ist die Ausbildung der
Aufnahme 21 zur Handhabung der Packungen 10.
Jeder Aufnahme 21 sind bewegbare Halteorgane fur
die Packungen 10 zugeordnet, namlich schwenkbare
Haltebacken 28, 29. Diese sind unabhangig von den
Warmeplatten 22, 23 betatigbar und erfassen die Pa-
ckung 10 an nicht durch die Warmeplatten 22, 23 ab-
gedeckten, quergerichteten Packungsseiten, hier im
Bereich von Stirnflache 15 und Bodenflache 16. Die
Haltebacken 28, 29 sind demnach in achsparalleler
Richtung zwischen Haltestellung (Eia. 4, Fig. 5) und
Offnungsstellung (Fig. 6, Fig. 9) bewegbar.

[0025] Die Haltebacken haben eine mehrfache
Funktion, dienen namlich auch zur Ubernahme der
Packungen 10 von dem Zuférderer bzw. dem Siegel-
revolver 20, zur Positionierung der Packung 10 in der
Aufnahme 21 und zur Uberfiihrung an den Abférderer
27. Die Haltebacken 28, 29 sind entsprechend be-
wegbar. Jeder Haltebacke 28, 29 zugeordnete
Schwenkarme 30, 31 sind — schwenkbar — an einem
Trager angebracht, der seinerseits bewegbar am
Schrumpfrevolver 19 gelagert ist. Es handelt sich da-
bei um eine drehbare Tragstange 32, auf der die bei-
den Schwenkarme 30, 31 mit Haltemuffen in gleich
gerichteter Relativstellung gelagert sind. Durch Dre-
hen der Tragstange 32 werden die Tragsticke 33
entsprechend gedreht und mit diesen die Haltbacken
28, 29 Uber die Schwenkarme 30, 31.

[0026] Aufgrund entsprechender Steuerung der
Haltebacken 28, 29 werden in einer oberen Aufnah-
mestation 34 die Packungen 10 im Bereich des Sie-
gelrevolvers 20 erfasst und durch entsprechende
Schwenkbewegung am  AuRenumfang  des
Schrumpfrevolvers 19 (auBerhalb desselben) ent-
lang bewegt. Unter Drehung der Packungen 10 um
ihre Langsachse werden diese schlieRlich von aulien
in den Bereich der Aufnahme 21 eingefiihrt und dort
auf einem feststehenden Anlagestiick 35 des Revol-
vers positioniert. Danach werden die Warmeplatten
22, 23 in die Behandlungsposition unter Anlage an
Vorderseite 11 und Rickseite 12 gefahren, wobei die
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Haltebacken 28, 29 in der Halteposition bleiben. An-
schlieBend werden diese kurzzeitig zurtckge-
schwenkt (Fig. 6), damit sich die Packung 10 span-
nungsfrei auf die Warmeplatten 22, 23 ausrichten
kdnnen. Die Haltebacken 28, 29 kehren sodann in die
Haltestellung zuriick und bleiben in dieser wahrend
des Schrumpfprozesses.

[0027] Die Packungen 10 werden wahrend der
Schrumpfung der Folie 17 langs eines Teilkreises
durch den Schrumpfrevolver 19 transportiert, hier
etwa entlang einer halben Umdrehung. Im Bereich ei-
ner Abgabestation 36 werden die Warmeplatten 22,
23 in die Offnungsstellung gefahren. Die Haltebacken
28, 29 werden in einer zur Aufnahme einer Packung
entgegengesetzten Bewegung betatigt. Die fertige
Packung 10 wird in einem Bereich aulierhalb des
Schrumpfrevolvers 19 bewegt und an den Abforderer
27 Ubergeben. Dieser ist als Gurtforderer ausgebil-
det, namlich mit einem mittigen Gurt 37, der Mitneh-
mer 38 aufweist. Diese sind in einem der Abmessung
der Packungen 10 entsprechenden Abstand vonein-
ander angeordnet, sodass die Packungen 10 in offe-
ne Taschen des Abforderers 27 eingelegt werden
(Eig. 7, Fig.8). Die Bewegungscharakteristik der
Haltebacken 28, 29 ermdglicht die Ablage auf dem
mit Abstand vom Schrumpfrevolver 19 laufenden
Gurt 37. Eine feststehende AuRenfihrung 39 sichert
die Packungen 10 beim Weitertransport durch den
Abférderer 27.

[0028] Die Ausgestaltung des Schrumpfrevolvers
19 ermdglicht eine exakte Anpassung des Schrumpf-
prozesses an technische Erfordernisse. So kann die
Temperatur der Warmeplatten 22, 23 eingestellt wer-
den, und zwar mit einer Veranderung wahrend des
Schrumpfprozesses. Des Weiteren ermdglicht die in-
dividuelle Bewegbarkeit der Warmeplatten 22, 23 ein
Abheben von den Packungen 10, soweit dies erfor-
derlich ist. Fig. 10 zeigt einen Betriebszustand mit
insgesamt abgehobenen bzw. zurlickgeschwenkten
Warmeplatten 22, 23. Dies ist beispielsweise erfor-
derlich, wenn der Schrumpfrevolver 19 betriebsbe-
dingt angehalten werden muss. Auch kénnen erfor-
derlichenfalls einzelne Packungen 10 ausgesondert
werden durch Offnung der Warmeplatten 22, 23 und
der Haltebacken 28, 29 der betreffenden Aufnahme
21.

[0029] Alle Organe des Schrumpfrevolvers 19 sind
an einem gemeinsamen, drehenden Trager angeord-
net, namlich an einer Revolverscheibe.

Bezugszeichenliste

10 Packung

1 Vorderseite
12 Ruckseite
13 Seitenflache
14 Seitenflache
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15 Stirnflache

16 Bodenflache
17 Folie

18

19 Schrumpfrevolver
20 Siegelrevolver
21 Aufnahme

22 Warmeplatte
23 Warmeplatte
24 Heizauflage
25 Schwenkhebel
26 Schwenkhebel
27  Abférderer

28 Haltebacke

29 Haltebacke

30 Schwenkarm
31 Schwenkarm
32 Tragstange

33  Tragstick

34  Aufnahmestation
35  Anlagestilick
36 Abgabestation
37 Gurt

38 Mitnehmer

39  AulRenflihrung
40 Schwenklager
41 Schwenklager

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Herstellen von (Hart-)Pa-
ckungen (10) mit AuRenumhdillung aus schrumpffahi-
ger Folie (17), insbesondere von quaderférmigen Zi-
garettenpackungen, denen im Bereich eines
Schrumpfaggregats Warme zufihrbar ist, gekenn-
zeichnet durch folgende Merkmale:

a) das Schrumpfaggregat ist als kontinuierlich be-
wegbarer Endlosférderer, ndmlich Schrumpfférderer,
ausgebildet,

b) die Packungen (10) sind mit Abstand voneinander
durch den Schrumpfférderer transportierbar,

c) jeder Packung (10) sind im Bereich des Schrumpf-
forderers mindestens zwei an gesonderten Pa-
ckungsflachen anliegende, mitlaufende Warmeorga-
ne zugeordnet zur Ubertragung von Warme auf die
Packung (10) wahrend des Transports durch den
Schrumpfférderer.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Schrumpfférderer als umlau-
fender Schrumpfrevolver (19) mit Aufnahmen (21)
bzw. Taschen fiir je eine Packung (10) ausgebildet
ist, wobei jeder Aufnahme (21) bzw. Tasche mindes-
tens zwei aneinander gegeniberliegenden Seiten
der Packung (10) angeordnete Warmeorgane, insbe-
sondere Warmeplatten (22, 23) zugeordnet sind, die
(zeitweilig) wahrend der Foérderung der Packungen
(10) durch den Schrumpfrevolver (19) an Packungs-
flachen anliegen, vorzugsweise an zwei grof3flachi-
gen Packungsseiten (11, 12).
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3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Warmeorgane, insbeson-
dere Warmeplatten (22, 23) relativ zu den Packungen
(10) bewegbar, insbesondere schwenkbar sind und
mindestens im Bereich einer Aufnahmestation (34)
und/oder einer Abgabestation (36) von den Packun-
gen abgehoben sind.

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder einem der
weiteren Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Warmeplatten (22, 23) jeweils an einem
Schwenkhebel (25, 26) angeordnet und durch diese
so schwenkbar sind, dass die Warmeplatten (22, 23)
in von den Packungen (10) abgehobener Stellung
eine nach auflen divergierende Relativstellung, bei
Anlage an den Packungen (10) hingegen parallel zu-
einander gerichtet sind.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder einem der
weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Packungen (10) in den Aufnahmen (21) durch
Halteorgane unabhangig von den Warmeplatten (22,
23) fixiert sind, insbesondere durch bewegbare Hal-
tebacken (28, 29), die an freien, nicht durch die War-
meplatten (22, 23) abgedeckten Packungsflachen
anliegen.

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder einem der
weiteren Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
die quaderfdrmigen Packungen (10) in den Aufnah-
men (21) mit einer Langserstreckung achsparallel
zum Schrumpfrevolver (19) ausgerichtet sind, insbe-
sondere derart, dass grofRflachige Packungsseiten,
namlich Vorderseite (11) und Rickseite (12), in Dreh-
richtung des Schrumpfrevolvers (19) nach vorn und
rickwarts weisen, kleinere Packungsflachen, insbe-
sondere Stirnflache (15) und Bodenflache (16), an
beiden Seiten der Aufnahme (21) frei liegen, wobei
die Haltebacken (28, 29) vorzugsweise gegenuber-
liegend an Stirnflache (15) und Bodenflache (16) An-
lage erhalten.

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder einem der
weiteren Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
die mindestens zwei einer Aufnahme (21) zugeord-
neten Haltebacken (28, 29) an gemeinsam betatigba-
ren Schwenkarmen (30, 31) angeordnet und mit die-
sen in und aufder Eingriff an den Packungen (10)
schwenkbar sind.

8. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder einem der
weiteren Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Haltebacken (28, 29), insbesondere deren
Schwenkarme (30, 31) an einem gemeinsamen, be-
wegbaren Tragorgan angebracht sind, insbesondere
an einer drehbaren Tragstange (32), derart, dass die
Haltebacken (28, 29) durch entsprechende Bewe-
gung der Tragstange (32) aus dem Umfangsbereich
des Schrumpfrevolvers (19) herausbewegbar sind
zur Ubernahme einer Packung (10) von einem Zufor-
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derer und/oder zur Ubergabe von Packungen (10) im
Anschluss an den Schrumpfprozess an einen Abfor-
derer (27).

9. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder einem der
weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
jede Aufnahme (21) ein radial innenliegendendes Ab-
stltzorgan fir die Packungen (10) aufweist, insbe-
sondere ein feststehendes Anschlagstlck (35) zur
exakten Positionierung der Packung (10) in der Auf-
nahme (21).

10. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder einem der
weiteren Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Packungen (10) durch die bewegbaren Halteba-
cken (28, 29) in die Aufnahme (21) einsetzbar sind,
wobei nach Absetzen einer Packung (10) die Warme-
platten (22, 23) zur Anlage an der Packung (10) be-
wegbar, danach die Haltebacken (28, 29) kurzzeitig
auler und sodann erneut in Eingriff mit den Packun-
gen (10) bewegbar sind und vorzugsweise wahrend
der Schrumpfung an den Packungen (10) anliegen.

11. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder einem der
weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Warmeorgane, insbesondere Warmeplatten (22,
23), aller Aufnahmen (21) des Schrumpfrevolvers
(19) gemeinsam auf3er Eingriff bzw. aufer Anlage an
den Packungen (10) bewegbar sind, insbesondere
bei Aufrechterhaltung der Anlageposition der Halte-
backen (28, 29).

Es folgen 6 Blatt Zeichnungen
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Anhangende Zeichnungen
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Fig. 7
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Fig. 10
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