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(57) Abstract: The liquid cartridge for an industrial inkjet printer for printing goods has a film bag (20), a connector stub (22) which
is connected to it, and a lower cap (52). The connector stub (22) has an opening (32), and the opening (32) is closed by way of the
lower cap (52) which has a lower rubber layer (58), a plastic layer (34) which is formed by the connector stub (22), and a lower
holder (54). The lower holder (54) has a lower window (56) which is situated above the opening (32). The lower holder (54) is
fastened to an outer side (42) of the connector stub (22). The lower rubber layer (58) and, underneath it, the plastic layer (34) are
situated below the lower window (56), and they are in contact with one another and with the lower holder (54).

(57) Zusammenfassung:

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Die Fliissigkeitskartusche fiir einen industriellen Tintenstrahldruckers fiir das Bedrucken von Waren hat einen Folienbeutel (20),
einen mit diesem verbundenen Anschlussstutzen (22) und eine untere Kappe (52). Der Anschlussstutzen (22) hat eine Offnung
(32), die Offnung (32) ist durch die untere Kappe (52) abgeschlossen, die eine untere Gummilage (58), eine vom Anschlussstutzen
(22) gebildete Kunststofflage (34) und einen unteren Halter (54) aufweist. Der untere Halter (54) weist ein unteres Fenster (56)
auf, das sich oberhalb der Offnung (32) befindet. Der untere Halter (54) ist an einer AuBenseite (42) des Anschlussstutzens (22)
befestigt. Die untere Gummilage (58) und darunter die Kunststoftlage (34) betinden sich unter dem unteren Fenster (56), sie sind
in Kontakt miteinander und mit dem unteren Halter (54).



10

15

20

25

30

35

WO 2017/178351 PCT/EP2017/058338
1

Fliissigkeitskartusche und auf ein Verfahren zum Fiillen einer derartigen

Kartusche mit einer Fliissigkeit

Die Erfindung bezieht sich auf eine Flussigkeitskartusche, insbesondere Tinten-
kartusche, eines industriellen Tintenstrahldruckers flur das Bedrucken von Waren
und auf ein Verfahren zum Fullen einer derartigen FlUssigkeitskartusche. Die Er-
findung bezieht sich sowohl auf derartige Tintenstrahldrucker in Form von Hand-
geraten, siehe z.B. W02013/120702 A1, als auch in Form von stationaren Gera-
ten, siehe z.B. EP 1 064 153 B1. Handgerate sind autark, sie sind wie beispiels-
weise Akkuschrauber mit einer internen Spannungsquelle, insbesondere Akku-
mulator, ausgestattet. Bei stationdaren Geraten erfolgt die Spannungsversorgung

in der Regel von auB3en, z.B. Uber das normale Stromnetz.

Die Flussigkeitskartusche wird auch als Vorratsbehalter bezeichnet. Sie nimmt in
der Regel Tinte oder ein Losungsmittel auf. Allgemein nimmt sie eine fur den
Druckvorgang bendtigte Flussigkeit auf. Zu Tintenkartuschen wird auf die WO
2013/120702 Al verwiesen, deren Offenbarungsgehalt zum Offenbarungsgehalt
der vorliegenden Anmeldung vollinhaltlich gehort und insoweit einbezogen wird.
Der Vorratsbehalter muss im praktischen Betrieb relativ haufig ausgetauscht
werden, da die Flussigkeit beim Drucken standig verbraucht wird und der Vorrat
nach einer gewissen Anzahl von Druckvorgangen erschopft ist.

Nach dem Stand der Technik hat die Flussigkeitskartusche eine Kappe, die eine
Gummilage, eine Kunststofflage und einen Halter aufweist. Der Halter Ubergreift
die Offnung der Kartusche, die in der Regel von einem Anschlussstutzen ausge-
bildet ist. Der Halter ist am Anschlussstutzen befestigt und hat ein Fenster. Dabei
befinden sich die Gummilage und die Kunststofflage unterhalb des Fensters und
ubergreifen und verschlieBen jeweils die Offnung. Ein derartiger Vorratsbehalter
wird dadurch beflllt, dass mit einer Hohlnadel erstmals die Schichtanordnung
aus Gummilage und Kunststofflage durchstoBen wird. Uber die Hohlnadel wird
dann die FlUssigkeit, beispielsweise Losungsmittel oder Tinte, in die Flussigkeits-

kartusche, konkret in deren Folienbeutel, eingeflllt.

Nach dem Stand der Technik wird davon ausgegangen, dass die Schichtanord-
nung aus Gummilage und Kunststofflage die Offnung bzw. das Loch selbsttétig
wieder verschlie3t, sobald die Hohlnadel zurtck gezogen ist. Dies ist jedoch nicht
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immer der Fall. Fir die Abdichtung ist bevorzugt die Gummilage zustandig. Die
Kunststofflage stutzt die Gummilage ab. Die Gummilage hat eine gewisse Steifig-
keit. Die Hohlnadel rei3t ein Loch, das sich beim Zurickziehen der Hohlnadel
nicht immer vollstandig schlieBt, vielmehr kommt es gelegentlich zu einem Auf-
biegen und Uberlappen der Rander des Lochs und damit nicht zu einem ausrei-
chend dichten Abschluss. Selbst wenn ein Abschluss erzielt wird, ist dieser nicht
dauerhaft. Bei wechselnden Umgebungsbedienungen, beispielsweise Anderung
von Temperatur oder Luftdruck, andern sich die Verhaltnisse, gleiches gilt flur ein
Gasen der Losemittel. Der Druck innerhalb der Vorratsbehalter kann kleiner
und/oder groBer werden als der Umgebungsdruck. Ist er gréBer, so kann es zu
einem Aufdruicken der durchstoBenen Stelle kommen. Man beobachtet dann ei-
nen Austritt von Tropfchen oder sogar einen Austritt eines feinen Strahls. Dies
wird insbesondere dann beachtlich, wenn man die Tinte unter Druck einfullen
mochte. Es sollte méglich sein, dass auch unter Uberdruck stehende Tinte bzw.
Losungsmittel nicht aus der Offnungsstelle der Schichtanordnung heraustreten

kdonnen.

Hier setzt nun die Erfindung ein. Sie hat es sich zur Aufgabe gemacht, einen Ab-
schluss der Offnung des Auslassstutzens anzugeben, der nach einem Durchsto-
Ben und befiillen einen sicheren Abschluss der Offnung gewéhrleistet, so dass die
geflllte Kartusche wahrend eines Transports, einer Lagerung usw. und auch nach
Einsatz in einen Tintenstrahldrucker maglichst keine Tinte bzw. kein Losungsmit-

tel verliert.

Diese Aufgabe wird geldst durch den Vorratsbehalter mit dem Merkmal des An-
spruchs 1 und durch das Verfahren mit dem Merkmal des Anspruchs 8.

Die Kunststofflage ist ein einstlickiges Bestandteil des Anschlussstutzens. Sie

schlieBt dessen Offnung vollsténdig und dicht ab. Sie hat eine Dicke, die deutlich
geringer ist als die Wandstérke des Anschlussstutzens unterhalb der Offnung, ist
die Dicke der Kunststofflage betragt 5% bis 40% der Wanddicke des Anschluss-

stutzens unterhalb der Offnung.

Durch die Kunststofflage, die aus demselben Material wie der Rest des An-
schlussstutzens hergestellt ist, wird die Einheit aus Anschlussstutzen und damit

verbundenen Folienbeutel dicht abgeschlossen. Es findet keine Kommunikation
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mit der AuBenwelt statt. Erst wenn, die Kunststofflage durchstochen ist, ist der
Zugang zum Innenraum von Anschlussstutzen und Folienbeutel gegeben, vorher
besteht kein Zugang. Aufgrund der Einstlckig mit dem Rest des Anschlussstut-
zens zusammenhangenden Kunststofflage wird eine dichte und verlassliche Ab-
dichtung im Bereich der Offnung erzielt.

Vorzugsweise wird die Kunststofflage im Bereich ihrer Mitte die geringste Dicke.
Vorzugsweise erstrecken sich ausgehend vom Rand diese mittleren Bereichs Rip-
pen nach auBen, sie kdnnen auf der Innenflache und/oder auf der AuBenflache
der Kunststofflage vorgesehen sein. Sie versteifen die Kunststofflage zusatzlich
aus. Die Gummilage bleibt dadurch in radialer Richtung weich, aber in axialer
Richtung wird sie durch die Unterstitzung hart. Fur die Abdichtung wird ein all-
gemein weicher Gummi verwendet, wie er etwa in Gummiringen flr Einwegglaser
oder in den Gummiringen flr Bdaroanwendungen eingesetzt ist. Durch den Halter
ist die Gummilage radial positioniert und axial eingespannt. Es gilt fur beide Hal-
ter.

Die Fenster sind vorgesehen, damit ein freier Zugang zu den Lagen vorhanden
ist. Vorzugsweise sind die Halter aus Metall gefertigt. Die Fenster haben vor-
zugsweise dieselbe Form wie die Offnung, jedoch vorzugsweise kleinere Abmes-
sungen, sie sind beispielsweise mindestens um einen Millimeter im Durchmesser
kleiner als die Offnung. Vorzugsweise ist ihre Offnung 0 bis 20% grdBer oder

kleiner als die lichte Offnung des Anschlussstutzens.

Vorzugsweis wird eine weitere Kappe vorgesehen, sie wird als obere Kappe be-
zeichnet, sie Uberdeckt die nun als untere Kappe bezeichnete Kappe nach dem
Stand der Technik und verschlieBt die Offnung unabhéngig davon, ob die untere
Kappe einen wirksamen Abschluss liefert oder nicht. Bevorzugt ist dabei ein un-
mittelbarer Kontakt mindestens zweier, vorzugsweise aller Lagen der beiden
Kappen. Bevorzugt sind die beiden Gummilagen in unmittelbarem Kontakt. Durch
den unmittelbaren Kontakt wird eine mechanische Ausformung der unteren
Gummilage zurickgedrickt oder verhindert. Wenn die Hohlnadel eine Verletzung
der unteren Gummilage bewirkt hat, und beim Zurlckziehen ein Rand aus der
Ebene der ersten Gummilage aufwdlbt, wird dieser beim Aufbringen der oberen
Kappe durch die obere Gummilage wieder in die Ebene der Gummilage zurltck

gedriuckt. Eine eventuelle Undichtigkeit der unteren Kappe ist unschadlich, da
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eine Abdichtung auf jeden Fall durch die obere Kappe erreicht wird. Es wird auf
diese Weise eine deutlich verbesserte Abdichtung der Offnung erreicht. Dies
macht sich insbesondere bei Lagerung und Transport eines gefullten Vorratsbe-
halters bemerkbar.

Vorzugsweise befindet sich die untere Gummilage in unmittelbarem Kontakt mit
der darunter befindlichen Kunststofflage, die durch den Anschlussstutzen selbst
gebildet ist. Vorzugsweise haben alle Lagen unmittelbaren flachigen Kontakt Uber
zumindest 50% ihrer Fldche miteinander. Dadurch wird insbesondere die untere
Gummilage stabilisiert. Vorzugsweise Uben die Halter einen axialen Druck auf die
jeweils unter ihnen befindliche Lage aus. Dadurch wird eine randseitige, oberhalb
des Randes der Offnung liegende Abdichtung erzielt. Zugleich aber werden auch

die Lagen zusammengepresst.

Vorzugsweise kann man die obere Kappe auf den Anschlussstutzen aufgeschoben
werden. Hierzu hat die obere Kappe vorteilhafterweise mindestens einen axial
verlaufenden Arm, der eine Elastizitat aufweist und an dem ein Rastvorsprung
vorgesehen ist. Mit dem Rastvorsprung wirkt eine Bucht zusammen, die am An-
schlussstutzen und/oder an der unteren Kappe vorgesehen ist. Die Rastung ist
S0, dass ein axialer Zug beim Einrasten auftritt, also die obere Gummilage gegen
den unteren Halter, insbesondere die untere Gummilage gepresst wird. Die obere

Kappe ubergreift die Anordnung aus unterer Kappe und Kunststofflage.

Als Gummilage wird vorzugsweise eine Kautschuklage verwendet. Unter einer
Lage wird eine Schicht gleicher Dicke verstanden. Die Dicke der Kunststofflage
liegt zwischen 0,05 und 0,3 mm, vorzugsweise bei etwa 0,1 mm. Die Dicke der
unteren Gummilage liegt bei 0,3 bis 0,8, vorzugsweise etwa 0,5 mm. Die untere
Gummilage ist zumindest 10% dicker als die obere Gummilage, vorzugsweise ist
sie etwa doppelt so dick. Die untere Gummilage ist vorzugsweise 1,5- bis 2,5-
mal so dick wie die obere, also die auBere.

Insgesamt kann es sich um eine Kartusche mit beliebiger Fullung handeln, solan-
ge es um eine Flussigkeit handelt, die flir den Druckvorgang in einem industriel-

len Tintenstrahldrucker fur das Bedrucken von Waren bendtigt wird.
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Bei dem Verfahren zum Beflllen einer Fllssigkeitskartusche flr einen Tinten-
strahldrucker zur Beschriftung von Waren wir die Flussigkeitskartusche nach An-
spruch 1 benutzt, die eine Flasche aufweisen kann, in der sich der Folienbeutel
befindet, aber nicht aufweisen muss. Der Innenraum, der mit der Flussigkeit ge-
fullt werden soll, wird durch den Folienbeutel und den Anschlussstutzen be-
grenzt. Die Kunststofflage des Anschlussstutzens ist noch unbeschadigt und ver-
schlieBt vollstandig die Offnung des Anschlussstutzens. Es wird nun zunichst die
untere Gummilage und dann die Kunststofflage mit einer Hohlnadel durchsto-
chen, auf diese Weise wird Zugang zum Innenraum erhalten. Durch die Hohlna-
del kann nun Flussigkeit in den Innenraum eingegeben werden. Es kann unter
Druck erfolgen. Ein eventuell im Innenraum vorhandene Luftmenge kann durch
Undichtigkeiten zwischen Hohlnadel und unterer Gummilage austreten, ggfs. hat
die Hohlnadel einen zusatzlichen Entliftungskanal. Ist der Innenraum mit der
Flussigkeit, beispielsweise Tinte, gefullt, kann die Hohlnadel wieder rausgezogen
werden. Durch die Kunststofflage wird erreicht, dass die Oberflachen der Gummi-
lage bleiben und sich nicht ein Teilbereich der Gummilage an der Einstichstelle

nach auBBen bewegen kann.

Um den so erreichten Zustand noch besser absichern zu kénnen, wird in einer
Verbesserung eine obere Kappe bereit gestellt, die eine obere Gummilage und
einen oberen Halter aufweist. Dieser obere Halter hat ein oberes Fenster. Diese
obere Kappe wird nun auf die untere Kappe aufgebracht, sie wird am Anschluss-
stutzen und/oder an der unteren Kappe befestigt. Sie Uberdeckt mit ihrer oberen
Gummilage die untere Kappe. Beispielsweise liegt die obere Gummilage auf dem
Halter dichtend auf und dichtet so das untere Fenster nach auBBen ab. Selbst
wenn nun die untere Gummilage undicht ist oder wird, wird die obere Gummilage

ein vollstandige Abdichtung.

Weitere Merkmale und Vorteile finden sich in den Gbrigen Ansprichen sowie in
der nun folgenden Beschreibung eines nicht einschrankend zu verstehenden Aus-
fiUhrungsbeispiels der Erfindung, dass unter Bezugnahme auf die Zeichnungen

folgenden naher erlautert wird. In dieser Zeichnung zeigen:

Fig. 1 zeigt einen in einer axialen Ebene durchgefihrten Schnitt durch eine Flus-

sigkeitskartusche.
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Fig. 2 zeigt einen axialen Schnitt wie Figur 1, jedoch nun zusatzlich mit einer Fla-

sche und in eingesetzt in einen Tintenstrahldrucker.

Die Flussigkeitskartusche hat einen Folienbeutel 20 und einen mit diesem dicht
verbundenen Anschlussstutzen 22. Der Folienbeutel 20 hat einen Rand, der Rand
ist umlaufend dicht mit dem Anschlussstutzen verbunden, beispielsweise ver-
schweiBt. Ublicherweise sind beide Teile aus Kunststoff hergestellt. Vorzugsweise
ist der Anschlussstutzen 22 aus PE gefertigt. Auch der Folienbeutel 20 kann aus
PE hergestellt sein. Der Anschlussstutzen 22 weist einen Innenkanal auf. Der An-
schlussstutzen 22 hat ein Innenrohr 24, das in den Folienbeutel 20 hineinragt. Er
hat weiterhin einen Kragen 26, der radial verlauft, quer zu einer Axialrichtung
28, und scheibenformig ist. Auf der anderen Seite des Kragens 26 ist ein Stutzen
30 ausgebildet, der aus dem Folienbeutel 20 herausragt und auch in Axialrich-
tung 28 verlauft. Der Innenkanal verlauft durch das Innenrohr 24, den Kragen 26
und den Stutzen 30, durch ihn steht der Innenraum es Folienbeutels 20 in Ver-

bindung mit der AuBenwelt.

Das vordere Ende des Stutzens 30 bildet eine Offnung 32 aus, diese ist durch
eine Kunststofflage 34 vollstandig geschlossen. Die Kunststofflage 34 ist ein ein-
stlckiges Teil des Anschlussstutzens 22 wird bei dessen Herstellung mit erstellt.
Hergestellt wird der Anschlussstutzen 22 beispielsweise im Spritzgussverfahren.

Die Kunststofflage 34 weist Innenrippen 36 und AuBenrippen 38 auf, diese sind
einstuckig mit der Kunststofflage 34 verbunden und verlaufen radial nach auBen.
Sie reichen nicht bis zur Mitte, vielmehr befindet sich in der Mitte ein Mittenbe-
reich 40. In diesen reichen die Rippen 36, 38 nicht hinein. Es ist der Mittenbe-

reich 40 der spater vorzugsweise beim Durchstechen getroffen werden soll.

Eine AuBenseite 42 des Anschlussstutzens 22 ist strukturiert mit mehreren Vor-
springen und Einbuchtungen ausgefuhrt, auf sie wird in den nachsten beiden

Absatzen eingegangen:

In Nahe des Kragens 26 befindet sich ein Wulst 44 und auBerhalb dieses Wulsts
44 eine Anschlagflache 46. An ihr liegt ein Gegenstick 48 an, das sich zusatzlich
noch am Wulst 44 abstutzt. Dieses Gegenstlck 48 gehdrt nicht zur FlUssigkeits-

kartusche bzw. Vorratsbehalter, vielmehr zu einem Drucker. Es wird gezeigt, wie
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die Fllssigkeitskartusche befestigt werden kann, insbesondere in einem Drucker,

der hier aber nicht naher dargestellt ist.

AuBerhalb der Anschlagflache 46 befinden sich an der AuBenseite 42 des An-
schlussstutzens 22 zwei umlaufende Rastnuten 50, deren Zweck nun beschrieben
wird: Auf die Offnung 32 ist eine untere Kappe 52 aufgesetzt, konkret ist sie axi-
al aufgeschoben und durch Einrasten am Stutzen 30 in der duBeren Rastnut 50
befestigt. Die untere Kappe 52 hat einen aus Metall gefertigten unteren Halter 54
der ahnlich einem Topf ausgebildet ist. Im Topfboden ist ein groBes Loch vorge-
sehen, dieses Loch ist ein unteres Fenster 56. Vom unteren Fenster 56 aus gese-
hen, liegt der untere Halter 54 axial auf und auch radial an einer unteren Gum-
milage 58. Der untere Halter 54 hat in Axialrichtung verlaufende Arme, die sich
hin zum Kragen 26 erstrecken. Sie sind federnd elastisch und haben Widerhaken,
die in die duBere Rastnut 50 eingreifen. Dabei wird die untere Gummilage 58 in
Axialrichtung eingespannt, in Radialrichtung positioniert und nicht mit Druck be-
lastet, wie in Axialrichtung. Das untere Fenster 56 hat etwa einen Durchmesser,

der den Innendurchmesser des Innenkanals entspricht.

Wie Figur 1 zeigt, ist die untere Gummilage 58 ein Zylinder bzw. eine flache
Scheibe.

Eine obere Kappe 60 ist axial auf den unteren Halter 54 aufgesteckt. Auch sie hat
ein Fenster, namlich ein oberes Fenster 62 das im Wesentlichen mit dem unteren
Fenster 56 abmessungsgleich ist und fluchtet. Die obere Kappe 60 hat einen obe-
ren Halter 64, der ahnlich ausgebildet ist wie der untere Halter 54. Wie dieser
Ubergreift er eine Gummilage, hier die obere Gummilage 66 seitlich und auch
radial, also auch umfangsmaBig. Dadurch wird diese obere Gummilage 66 eben-
falls axial komprimiert und in radialer Richtung fixiert. Sie wird dabei gegen die
axiale AuBenflache des unteren Halters 54 gedruckt, sodass dort eine Abdichtung
erzielt wird. Auch der obere Halter 56 ist im Wesentlichen topfférmig mit axial
wegstehenden, federnden Armen, die ebenfalls Ratsvorrichtungen haben, sodass
sie in die innere Rastnut 50 eingreifen kdnnen, wie dargestellt. Dabei wird die
untere Kappe 52 fast vollstandig Uberdeckt. Wie Figur 1 zeigt, ist die obere
Gummilage 66 ein Zylinder bzw. eine flache Scheibe. Sie ist weniger als halb so
dick wie die untere Gummilage 58.
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Die FlUssigkeitskartusche eines industriellen Tintenstrahldruckers flr das Bedru-
cken von Waren hat einen Folienbeutel 20, einen mit diesem verbundenen An-
schlussstutzen 22 und eine untere Kappe 52. Der Anschlussstutzen 22 hat eine
Offnung 32, die Offnung 32 ist durch die untere Kappe 52 abgeschlossen, die
eine untere Gummilage 58, eine vom Anschlussstutzen 22 gebildete Kunststoff-
lage 34 und einen unteren Halter 54 aufweist. Der untere Halter 54 weist ein un-
teres Fenster 56 auf, das sich oberhalb der Offnung 32 befindet. Der untere Hal-
ter 54 ist an einer AuBBenseite 42 des Anschlussstutzens 22 befestigt. Die untere
Gummilage 58 und darunter die Kunststofflage 34 befinden sich unter dem unte-
ren Fenster 56, sie sind in Kontakt miteinander und mit dem unteren Halter 54.

Unten bedeutet axial in den Innenraum der FlUssigkeitskartusche hin gesehen,
also in den Figuren in Axialrichtung 28 nach rechts, oben bzw. vorn bedeutet in

den Figuren nach links gesehen.

Fig. 2 zeigt eine Flasche 70 der Flussigkeitskartusche, in der Flasche 70 befindet
sich der Folienbeutel 20. Der Drucker hat eine Aufnahme 72, in ihr befinden sich
der vordere Teil des Stutzens 30 und die beiden Kappen 52, 60. In der Ausbil-
dung nach Fig. 2 ist nur eine untere Kappe 52 vorgesehen. In Figur 2 ist eine
Hohlnadel 68 eingezeichnet, die durch die untere Gummilage 58 und durch die
Kunststofflage 34 hindurch gestochen ist, sie befindet sich mit ihrer Spitze im
Innenkanal. Durch die Hohlnadel 68 kann nun Flussigkeit aus der Vorratsflasche
entnommen werden. Gezeigt ist der Zustand einer Flussigkeitskartusche, die in
einem sonst nicht naher dargestellten Tintenstrahldrucker eingefligt ist.

Begriffe wie im Wesentlichen, vorzugsweise und dergleichen sowie mdaglicher-
weise als ungenau zu verstehende Angaben sind so zu verstehen, dass eine Ab-
weichung um plusminus 5 %, vorzugsweise plusminus 2 % und insbesondere

plus minus ein Prozent vom Normalwert mdéglich ist.

Die Flussigkeitskartusche fur einen industriellen Tintenstrahldruckers flir das Be-
drucken von Waren hat einen Folienbeutel 20, einen mit diesem verbundenen
Anschlussstutzen 22 und eine untere Kappe 52. Der Anschlussstutzen 22 hat ei-
ne Offnung 32, die Offnung 32 ist durch die untere Kappe 52 abgeschlossen, die
eine untere Gummilage 58, eine vom Anschlussstutzen 22 gebildete Kunststoff-

lage 34 und einen unteren Halter 54 aufweist. Der untere Halter 54 weist ein un-
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teres Fenster 56 auf, das sich oberhalb der Offnung 32 befindet. Der untere Hal-
ter 54 ist an einer AuBenseite 42 des Anschlussstutzens 22 befestigt. Die untere
Gummilage 58 und darunter die Kunststofflage 34 befinden sich unter dem unte-

ren Fenster 56, sie sind in Kontakt miteinander und mit dem unteren Halter 54.



20
22
24
26
28
30
32
34
36
38
40
42
44
46
48
50
52
54
56
58
60
62
64
66
68
70
72
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Bezugszeichenliste

Folienbeutel
Anschlussstutzen
Innenrohr
Kragen
Axialrichtung
Stutzen

Offnung
Kunststofflage
Innenrippen
AuBenrippen
Mittenbereich
AuBenseite
Waulst
Anschlagflache
Gegenstlick
Rastnut

untere Kappe
unterer Halter
unteres Fenster
untere Gummilage
obere Kappe
oberes Fenster
oberer Halter
obere Gummilage
Hohlnadel
Flasche

Aufnahme
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Patentanspriiche

Flissigkeitskartusche flr einen industriellen Tintenstrahldruckers flr das
Bedrucken von Waren, wobei die Fllssigkeitskartusche einen Folienbeutel
(20), einen mit diesem verbundenen Anschlussstutzen (22) und eine unte-
re Kappe (52) aufweist, der Anschlussstutzen (22) hat eine Offnung (32),
die Offnung (32) ist durch die untere Kappe (52) abgeschlossen, die eine
untere Gummilage (58), eine vom Anschlussstutzen (22) gebildete Kunst-
stofflage (34) und einen unteren Halter (54) aufweist, wobei der untere
Halter (54) ein unteres Fenster (56) aufweist, das sich oberhalb der Off-
nung (32) befindet, und der untere Halter (54) an einer AuBBenseite (42)
des Anschlussstutzens (22) befestigt ist, die untere Gummilage (58) und
darunter die Kunststofflage (34) befinden sich unter dem unteren Fenster
(56), sie sind in Kontakt miteinander und mit dem unteren Halter (54).

Flussigkeitskartusche nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Flussigkeitskartusche weiterhin eine obere Kappe (60) aufweist, dass die
Offnung (32) zudem durch die obere Kappe (60) abgeschlossen ist, die ei-
ne obere Gummilage (66) und einen oberen Halter (64) aufweist, der obe-
re Halter (64) Ubergreift den unteren Halter (54) und hat ein oberes Fens-
ter (62), das sich vor der Offnung (32) befindet, der obere Halter (64) ist
am unteren Halter (54) und/oder an der AuBenseite (42) des Anschluss-
stutzens (22) befestigt.

Flussigkeitskartusche nach einem der vorangegangenen Anspruche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand zwischen den Gummilagen (58,
66) kleiner als 1 mm ist, insbesondere die Gummilagen (58, 66) in Kontakt

miteinander sind.

Flussigkeitskartusche nach einem der vorangegangenen Anspruche,
dadurch gekennzeichnet, dass sie weiterhin eine Flasche, insbesondere
Kunststoffflasche, aufweist, in der der Folienbeutel (20) untergebracht ist

und aus der der Anschlussstutzen (22) zumindest teilweise hervorragt.
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Flussigkeitskartusche nach einem der vorangegangenen Anspruche,
dadurch gekennzeichnet, dass die untere Gummilage (58) mindestens 1,5
mal vorzugsweise mindestens 2 mal so dick ist wie die obere Gummilage
(66).

Flussigkeitskartusche nach einem der vorangegangenen Anspruche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Kunststofflage (34) maximal die halbe
Dicke der unteren Gummilage (58), vorzugsweise maximal Y4 der Dicke

der unteren Gummilage (58) aufweist.

Flissigkeitskartusche nach einem der vorangegangenen Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass die obere Kappe (60) mehrere, quer zu ih-
rem Fenster verlaufende Arme hat, die Vorspringe aufweisen, und dass
am Anschlussstutzen(22) und/oder am unteren Halter (54) Rastbuchten

vorgesehen sind, in die die Vorspringe einrasten.

Flissigkeitskartusche nach einem der vorangegangenen Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Kunststofflage (34) ein einstlckiges Be-

standteil des Anschlussstutzens (22) ist.

Flussigkeitskartusche nach einem der vorangegangenen Anspruche,
dadurch gekennzeichnet, dass auf der AuBenseite (42) und/oder auf der

Innenseite der Kunststofflage (34) Rippen befinden

Verfahren zum Beflllen einer Flussigkeitskartusche fur einen Tintenstrahl-
drucker fur die Beschriftung von Waren, wobei die Flussigkeitskartusche
einen Folienbeutel (20) und einen mit dem Folienbeutel (20) verbundenen
Anschlussstutzen (22) aufweist und der Anschlussstutzen (22) eine Off-
nung (32) hat, welche durch eine untere Kappe (52) abgeschlossen ist, die
eine vom Anschlussstutzen (22) gebildete Kunststofflage (34), eine dar-
uber befindliche untere Gummilage (58) und einen unteren Halter (54)
aufweist, wobei die untere Kappe (52) ein unteres Fenster (56) hat, das
sich oberhalb der Offnung (32) befindet, und die untere Kappe (52) am
Anschlussstutzen (22) befestigt ist, zwischen dem Halter und in Kontakt
mit der Offnung (32) befinden sich die Gummilage und darunter die Kunst-

stofflage (34), mit folgenden Verfahrensschritten
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- Durchstechen von zunachst der unteren Gummilage (58) und dann der
Kunststofflage (34) mit einer Hohlnadel (68),
- Einflllen von Flussigkeit, insbesondere Tinte, durch die Hohlnadel (68)

in den Innenraum des Folienbeutels (20).

11. Verfahren nach Anspruch 10, gekennzeichnet durch das
- Bereitstellen einer oberen Kappe (60), die eine obere Gummilage (66)
und einen oberen Halter (64) aufweist, wobei der obere Halter (64) ein
oberes Fenster (62) aufweist, und
- Aufbringen der oberen Kappe (60) auf die untere Kappe (52) und Be-
festigen der oberen Kappe (60) am Anschlussstutzen (22) und/oder an

der unteren Kappe (52).
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